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Campo _de la _invenci6n

La presente invencién se refiere a sistemas de’’
manejo de informacién, y més particularmente a un procedi-
m}entu para producir réplicas o copiés a pastir de una ma-
triz principal, y al molde y a las copias producidas con es-
te procedimienta,

Descripcifin de la técnica anterior

Durante aiios ha habido un continuo esfuerze por
conseguir un disco de bajo coste producido en masa, que con-
tiene informaecién en video, que pueda localizarse con un dis

pogsitivo doméstico barato de reproduccién para un aparato de
televisién convencional.

lLas primerng intantos de.prnporcinnar informas
cién en video han implicado en general el empleo de grabado-
res de cinta de video de diversas clases, asf{ como técnicas
fatogr&ficas. Se han hecho -también otros intentos para utili-
zar grabaciones termopl&sticas o la alteracifin superficial de
una pelicula metélica delgada. |

En la splicitud de patente de Manfred H., Jarsen,
de n?, de Serie 402,636, presentada el 1 de Octubre de 1.973,
titulada “Métodovde crear una matriz reproductora y la matriz

asf creada", cedida al cesionario de la presente invencin,

-2 -
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se indicaban métndos que permitfan llegar, a partir de

una grabacién principal de video, tal como la de la soli-
citud de patente de John 5. Winslow, de n?, de geria 333,560,
presentada el 20 de febrero de 1.973, y cedida al cesionario
de 15 presente invencién, a una matriz tridimensional, de

la que pueden crearse réplicas o copias.

En la solicitud de patente de Jarsen citada
antes, se describib el procedimiento de colada de la pre-
sente invencibn para producir una copia sobre un diséo que
comprende un sustrato de pelfcula de poliéster Mylar y una
capa de polimero, en la que se moldea la informacifn conte-
nida en la matriz.

Segin la prese&te invencién, el procedimiento
dé colada incluye la producci6n de un molde principal que
puede usarse para producir asubmatrices, que, a su vez, pro-
ducirfan submoldes. Tanto los moldes comoe lus submoldes pue-
den usarse para la "colada" de copias. En la realizacibn
preferida del procedimiento, un sustrato de Mylar de un es-
pesor de 0,10-0,25 mm ge recubre uniformemente con una ca-
pa muy delgada (aproximadamente 3~7 micras) de una resina
polimerizable a la que se ha sfiadido un catalizador.

La resina se pone después en contacto con el
molde y se somete a una presifn para asegurar que la resi-
'na llena todas las depresiones y/o cavidades del molde. Des=

pués se deja que cure la resina. La unién entre el sustrato
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de Mylar y la resina se hace perfecta. Después del curada,
el Mylar y la resina polimerizada son una estructura dnica,
y, comn tal, puede desprenderse del molde. El1 mismo molde
puede usarse después otra vez para la colada de posteriores
copias usando sustancialmente las mismas té&cnicas.

. La copia, colada de este modo, se provee des-
pués con una capa metdlica reflectante, por ejemplo por medio
de un procedimiento de deposigifin en fase vapor. 5i se desea
puede aplicarse una capa exterior de pléético transparenté
protectora contra el desgaste,

En los sistemas de video~disco descritos en
las patentes y solicitudes relacionadas con la presente, una
snlucifn a estos sistemas permite el empleo de un disco fle-
xible delgado, tal como el que se produce en el método de la
presente invenci6n, Este disco puede lesrse en un equipo de
reproduccién espropiado, como se ha desc;itn hasta ahora.

5i las exigencias de la produccién en masa
son tales que de una s6la matriz solo puede derivarse un
némero insuficiente de moldes, es posible, segin la i-presen-
te invencién, colar un nimero de copias de polfmeroen el pri-
mer molde, que también puede actuar como submatrices.

Puede hacerse una copia alternativa a partir
de una combinacién de material acrilico-material de poliéster,
Las copias acrflicas, cuando se metalizan, pueden distribuir-

se como estén. Las copias acrilicas podrfan emplearse también
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como elemento de partida en la serie de operaciones de me-
talizaci6n que se obtienen finalmente en un troqyel para uso
en el procedimiento alternativo de troquelado para producirt
copias.

En aln otros métodos alternativos de co-

lada, pueden producirse copias haciendo fluir primero en el

molde la mezcla de resima-catalizador. El sustrato de peli-

cula de polifster Mylar s& aplica después, y se acaba adhirien-

do a la resina curada.

La copia se desprende despufs del molde.
En la realizacibn preferida, la copia colada se somete des-
pués a und operacidn de metalizacibn en la que se aplica a
lg.auparficie un metal reflectante sdecuada, por ejemplo
aluminio. Se ha encontrado que le deposicién de aluminia en
fese vapor es satisfactoria, El recubrimiento reflectante
sumenta Bl contraats éptico entre las Sraaa deformadas que
representan informacifin y las &reas planas adyacentes a laa
mismas. Puede aplicarse un recubrimiento adicional de una
capa de pl&stico transparente,protectora contra el desgaste,
para proteger la pelfcula de metal contra rayaduras o ahra-

siones.

Es evidente que el método de la presente

.

invenci6n podrfa modificarse para producir copias en las que
las deformaciones superficiales son depresionss en lugar de

zonas salientes, si &5 que este tipo de copia se prests mejor
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al equipo de reproduccién. Adem&s, los requerimientaos del
equipa de reproduccién determinarian también el tamafio y

la forma de las deformaciones superficiales que representan
la informacifn en video.

Por ejemplo, en el sistema que estécbsarrollan:
do el cesionario, se emplea una técnica de lectura en la que
se utiliza la dispersifn de luz y la reflexifn de luz para
generar impulsos eléctricos de diferente magnitud. En este
sistema, los resaltes o las depresiones sirven para disper-
sar, en lugar de reflejar, la luz aplicada desde el disposi-
tivo reproductor. Sin embargo, la superficie entre resaltes
o depresiones adyacentes sirve como reflector plano, y de-
vualve sustancialmente todat.la luz del sistema reproductor
éptica,

En los esquemas alternativos se emplea una &pe
tica de contraste de fasas, en cuyo casn es deseable emplaar

planos reflectores que estén separados por una distancia de

%43\ (donde ;\_es la longitud de onda de la radiacién de re-

praduccién y "n" es un ndmero entero impar), de modo qu¢ la
luz reflejada por una de las superficies se interfiera cons
tructivamente, y la luz de la otra superficie sea interferi-
da destructivamente.

Dada una matriz original que tiene estas ca-
racteristicas, el procedimiento de la presente invenciéin es

perfectamente adecuado para producir copias empleando el mal-



de de la presente invencién, que se crea a partir de la matric.
Las nuevas caracteristicas que se crean gspe-
cfficas de la invencifn, tanto en cuanto a la organizacién co-
mo al método de trabajo, juntamente con otros objeteos y venta-
5 jas de la misma, se comprenderdn mejor por medio de la descrip-
cién que sigue, considerada en conjunci@n con los dibujos ane-
xo5,en~los que se ilustran, a modo de ejemplo, varias de las

realizaciones preferidas de la invenci6n. No obstante, ha de

entenderse expresamente que los dibujos se dan s6lo comn ilusi-

1u tracibn y descriptién, y no estfn destinados a definir los 17—

mites de la invencién.

BREVE DESCRIPCION DE_LOS DIRUJOS

- La Fig., 1 es una vista en perspectiva de una
purte de la superficie de un molde hecho segin la presente in-

15 vencidn.

La Fig. 2 es una vista en corte lateral del apa-

rato usado para producir el molde de la Fig. 1.

La Fig. 3 es una vista en corte lateral del mole~
de de la Fig, 1, tomada seglin la lfinea 3-3 en la direccidén de

20 las flechas indicadas, antes de colar una copia.

La Fig. 4 es una vista en corte lateral de un
aparato para proporcioriar una combinacifn de resina polimeriza-

ble y sustrato.

La Fig. 5, que comprende las Figs. 5a y 4b, ey

25 un conjunto de vistas en corte lateral del molde de la Fig., 1,

22.3.75
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aplic8ndose una ﬁombinacién de resina y sustrato segdn
procedimientos alternativos. :

La Fig. 6 es una vista en corte lateral del molde
durante la operacién de colada.

La Fig. 7 es una ;ista en corte lateral de la resi-
na polimerizada y el sustrato:en el momento de sa; sacados
del molde.

La Fig. 8 es una vista en corte lateral de una co=
pia acrilica colada en el molde, y

la Fig. 9 es una vigta en perspectiva de una parte
de un disco de copis parcialmente despiezads para mostrar
los recuhrimientos protectores de metal y de pléstico.

DESCRIPCION DE LAS REALIZACIONES PREFERIDAS

En la Fig, 1 se muestra, en perspectiva, una parte
de un molde 10 hecho segdin el procedimiento de la presente-
invenci6n, Como se observar§, el molde 10 tiene una superfi-
cie superior 12 en la que hay formadas una pluralidad de depref"

aiones 14, dispuestas en general en una pista espiral concén-

trica 16.

Aunque las depresiones individuales estén dispuestas
gn wna disposicifin generalmente circular, la pista 16 es dis-
continua, & incluye un 8rea superficial plana 18 éntre depre-
siones edyacentes 14, En la reslizacién preferida de la pre-
sente invencifin se considera une pista de informacién 16 dige

puesta en espiral, pero en realizaciones alternativas se con=-



sidera informacifn dispuesta en pistas circulares también,

que no se muestran, ,
Ha de advertirse también que, aunque en la reali-
zaci6n preferida ilusirada en la Fig. 1 se muestra cada pista
16 provista de depresiones lﬁ, es igualmente posible disponer
protuberancias o "resaltes" en lugar de las depresiones 14.
5i se pretende que las caracterfsbicas superficiamles dispues-
tas en la copia de reproduccién dispersen la luz en lugar de
reflejarla, la eleccifin de una u otra estd determinada fundamgn
10 talmente poi consideraciones de fabricacién del molde 10, o de
la gopia que ha de colarse on sl molde 10,

El procedimiento de produccién del molde 10 puede
explicarse en relacién con la Fig., 2, FEl material de partida
ha de ser una matriz 20, tml como ls dnauritnven la solicitud

15 de Jarsen también en tramitaci6n. Como s e indica e&n esa soli-
citud, la mgtriz £s un disco de vidrio 22 sobre el que esté
dispuesta la informacién en video en forma de una serie de
"resaltes" 24 de fotorreserve de aproximadamente 0,7 micras de
altura y generalmente 1 micras en direccifn radial, Los resal-

20 tes estén dispuestos en ganeral en una pista espiral concén- )
trica con una separacién de aproximadamente dos ﬁicras entrae
los centros de pistas adyacentes, )

La matriz 20 puede conservar o no sobre la supesr-
ficie una capa muy delgada de un material opaco de bajo punto

25 de fusifn 26, tal como se describe en la solicitud de patente

22.3.75
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de Winslow, Se ha encontrado que una pelfcula delgada de bis-

muto es adecuada para este fin. 5i se desea, la pélicula de
bismuto 26 puede separarse empleande un disolvente quimico
adecuadﬁ. Esta operacién no se realiza generalmente, porque
puede comprometer la integridad de la informaci6n.:

Para preparar la matriz 40' para el procedimiente
de la presente invencién, se aplica por centrifugado un com-
puesto de desmoldeo (que no se muestra) sobre la matriz 20,

y se deja secar, y despufs se somete a coccibn. En un proce-
dimiento satis factorio, un agente de desmoldeo comercial, co-
nocido comd Desmaldeanta de Poli(aleohel vinflice) Fitzgerald,
se diliye gon tres partes de agua por tada parte de agente deo
deamolden, .-

Con una metriz 20 tal como lackscrita en la an-
tedicha solicitud de Jarsen, se diluyen aproximadamente 25 cc ‘de
agente de desmaldeo hasta une cantidad tontal de 100 ce, se
filtre y después se aplica a la matriz 20. El agente de des-
moldeo se seca al aire durante aproximadamente 10 minutas, y
la matriz se somete después a coccién a una temperatura de .

1498C durante aproximadamente 30 minutos,

Coma se ve en la Fig. 2, Be muestra un,aparato.
gue 8s adscuada para uso an la produccidn del molde 10, Une
unidad 30 de calefaccién tiene, colocado sobre su superficie
superior, un blogque de aluminio 32, que es un buen conductor

térmico., La matriz 20 basada en vidrio se sujeta a la placa

- 10 -
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de aluminio 32 empleando una cera 34 que actla tanto de
adhesivo como de amortiguador.

Hay dispuestos unos separadores 36 para crear
un espacio en el que puede hacerse el mglde 10. Ep la rea-
lizacibn preferida, se coloca un primer separador 16, de
§proximadamente 0,35 mm de altura, alrededor de la perife-
ria de la matriz 20, y un seqgundo separador 38, de aproxi-
madamente D,lB.mm de -espesor, en el centro del disco de la
matriz.

Una placa de vidrio 40 gg recubre con un com-
puzato de imprimacidn 42 al que Be adhiere el materiel elan-
tomérico que comprende el molde., Uno de estos materiales im-
primadores se vende con la denominacién de Primer 554120, por
la General Electrit Company, E) recubrimiento de imprimacién
42 se deja secar al aire durante aproximadamente 30 minutosﬂ

En la realizacibén preferida, el molde se hace.de
un elasthmera de caucho de silicona, tal como el que vends
la General Electritc Company con la denominacién de caucho de
silicona RTV 615A, En el procedimiento, gue se describe aquf,
se ha encontrado que son suficientes unos 200 gramos del cau-m
cho de ailicona, con 20 gramos del cstalizador adecuado pars

este compuesto, para hacer un molde de sproximadamante 38 cm

de disdmetro que tiene aproximadsmente 0,35 mm de espesor.

+

La mezecle de caucho de silicona y catalizador se

mezcla durante aproximadamente 15 minutos, se filtra y se des-

- 11 -



gasifica, hasta que han desaparecido todas las burbujas.
Después, el compuesto se vierte sobre la superficie de la

matriz 20 que se ha tratado con el agente de desmoldeo., La

placa de vidrio 40, con la capa imprimadora 42 aplicada, se .-

3 coloca, con la capa de imprimacién hacia abajo, sobre los
éeparadores 36 y 38, e inmediatamente recubre la mezela de
cauche y catalizador,

Después se coloca un plato 44 de caucho soe-
bre el disco de vidrio 40, y se coloca una masa 46 sohre el
10 plato, para aplicar una presién uniforme sobre la superfi-
cie del vidrie 40,
‘ La mezela de casucho se cura después. Natu-
ralmente, ls temperatura y los tiempos de curado estén relae-
cionados, La temperaturas inferiores, compreﬁﬂidés entre 71
15 y 93,28C puede usarse un tiempy de curado de aproximadamenta
12 horaa. A las temperaturas de curado m&s elevadas pueden{
usarse tiempos de curado m4s cortos, Por ejemplo, un molde
de 0,35 mm de espesor y 38 cm de di&metro cura en aproximae-
damente 2 horas a 204¢C.
20 Al final del perfode. de curado, la placa
superior 40 se separa de la matriz 20, La presencia del
agente de desmoldeo sobrela matriz 20 y de la imprimacién 42
gobre el disco de vidrio superior 40 hace que el molde asf
creado se adhiers al disco supsrior 40 y no a la matriz 20,

25 El molde de caucho ya completo 10, mostrado

22.3.75 - 12 -
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en la Fig. 3, puede recorterse después para separar el ex-
ceso extruido, y‘deberia limpiarse y someterse a vacfo para
su uso en reproduccifin. Si el agente de deswoldeo ha actuado
bien, la matriz original puede emplearse para producir més
moldes, Sin embargo, como las caracter{sticas superficiales
snpre la matriz 20 consisten en un material de fotorreserva 24
simplemente endurecido que se adhiere al disco de vidrio 22,
no se espera en general que pueda hacerse m&s que un ndmero
limitado de moldes a partir de la matriz original 20, Sin
embargo, un molde 10 puede usarse, una vez hecho, para colar
o bien copias, que se han de ussr para la reproduccibn, o
suhmatri:;a. que pusden usarse o no para reproduceién,
Volviendo de nuevp a la Fig. 4, se ilustira par-
cialmente el procedimisnto de produccién de una copia. En una
rea}izacidn praferida, un sustrato 50 de pelfcula de polies-
ter Mylar se cortes en forma de un disco de 38 cm y se culoéa
sobre una placa de vidrio de scporte 52, Despufe se colocan
ambos sabre un plato giratorioc 54, El sustrato 50 se lava con

acetona y xileno y se seca por centrifugaeibn,

Después se prepara una mezcla de resina de pali-m
uretano. En la realizacibn preferida se emplea una resina de
poliuretano que as vende por la Hughson Chemical Cbmpany con la
denominacifn de Chemglaze Z051. Alternativamente puede usarse

también una resina similar, la Chemglaze ZD052. En la realiza-

eib6n preferida se usa también un diluyente de resina, vendido

- 13 ~
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con el nombre de Chemglaze 9951, La resina y el diluyente
se usan en general en unarelaci6n de 3 partes de .resina por
2 partes del diluyente.

También se emplea un cataslizador vendido por la
Hughson Chemical Company con él nombre de Fast Catalyst 9984
6 9986, para acelerar el proceso de polimerizacién. En la
realizacifin preferida, 10 cc de catalizador se diluyen hasta
7% cc, usando el diluyénte, antes de su uso.

Después se mezclan aproximadamente 5 cc del cata-
lizador dilufdo con 100 cc de la disolucién de resina dilufda,
La combinac?dn se mezela bien durante aproximadamente 3 minue
tos y después se aplica por "centriguacibn" sobre el disco 52
de sustrato, Manteniendo sl plate giratoric 54 funcionando a
aproximadamente 400 rpm, se aplica por centrifu;adu un recu-
brimiento de polfmero 56 durante aproximadamente § sagundos.‘
1o que da como resultade una capa de aproximadamente 5 wmicras
en la realizacién preferida. El espesor puede estar c omprendi-
do entre 3 y 7 micras,

Los métodﬁs de aplicar el sustrato recubierto
al wolde 10 se muestran.en la Fig, 5., Como se muestra en la
Fig. 5A, la tgcnica preferida es envolver parcialmente el
sustrato 50 alrededor de un cilindro més bien granﬂa.SB, y
después hacer rodar el conjunto sobre el molde 10. Este método
da una aplicacién gradual del sustrato 50 recubierto de resi-

na, y, al mismo tiempo, proporciona una oportunidad para ase=-
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gurar una aplicacién cuidadosa y uniforme de presi6n a la
capa de resina 56, minimizando al mismo tiempo la, posibilidad
de que queden burbujas de aire o gas retenidas en el molde 10.

Mientras la capa de resina est§ curando, la com-
binaci6n puede laminarse de Auevo con un cilindro més pesado.
El tiempo de curado varfad: desde 15 a 45 minutos, segGn la
combinaci6n de resina-eatalizador y el espesor de la capa de
resina 56.

Pueden usarse otros materiales, ademis de la resi-
na de poliuretano. Pueden emplearse también, por ejemplo, mate-
riales acrflicas y epoxfdicos, asf como monémeros qus pusden
polimerizarse por radiacién, por ejemplo por medip de luz ul-
travioleta o energfa de radiofrecuencia, como se indics en las
patentes antedichas de Broadhent, ralaciunadaswcmn la presente,
De modo wimilar, podrfan emplearse sustratos distintos de lg
pelicula de poliester Mylar, incluyendo l&minas metélicas, que
pusden ser delgadas y flexibles.

Se ha encontrada también que puede emplearse un
procedimiento alternativo de colada, como se ilustra en la
Fig., 958, La resina se diluye y se mezcla con el catalizador,

y se aplica diractamente a1l molde 10, El sustrato 50”se lamina
despuéa sobre la capa de resina 56°, que después se deja curar

y adherir al sustrato 50°, como se ilustra en la Fig. 6. La

copia acabada es. después sustancialmente la misma, independien=

te de qué procedimientoc se emples.

- 15 -
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En la.Fig. T se muestra un méiodo de extraer
una copia 60 del molde 10. El cilindro 58 quk se usé
para aplicar la combinaci6n de polimero-sustrato puede

usarse para extraer la cppia colada y curada 50, Uno de ¥ "
5 los bordes de la copia 60 se adhiere al cilindre 58, que,
cuando se hace girar, extrae la copia curﬁda 60 del mole
de 10,
Altarnati;amente, puede colarse un materiasl acri-
lico en el molde 10, como se muestra en la Fig. 8. La co-
10 pia acrflica 62 puede usarse con un sustrato 63 de pelf-
cula de polifster. La copia acrflica pueds usarse de modo
intercambiable con lag copias de poliuretano.
5e ha observado también que, siempre que las copias
acrilicas 62 puedan clisarse, la copia acrflica clisada
15 62 puede emplearse también como elemento intermedio en .el
procedimiento de producir troqueles para hacer copias em-
pleando técnicas de gofrado.

Aunque los métodos de produccifin del molde y las
mpias se ha descrito en términos de un sistema en que se
20 emplean "resaltes" para representar una informacién, es

igualmente posible emplear el mismo procedimiento para
crear un molde cuya superficie se asemeja a ls matriz, y
a partir del cual pueden colarse copias alternativas. En

las copias alternativas, le informacibn se representa como

25 depresiones en la superficie de la copia.

22‘3-75 - - 16 -



De igual modo, aunque la presente invencifin se
ha descrito con referencia a un sistema de video~disco en el
que se emplea la dispersifn de luz para reconocer la informa-
cifn, las operaciones de trayaﬁiento son igualmente aplicables
a los sistemas de grabacifn y reproduccién por contraste de
fases. En estos sistemas puede crearse un molde a partir del
original. Los planos reflectores estén separados por una dis=
tancia vartical de 5_15& (donde ;xnes la longitud de onda de
la radiacibn de iluminagiﬁn, y "n" es un nGmero entero impar),
10 y pueden reproducirse fécilmente, Parece que una copia relati-
vamente rfgids serfs preferible para este tipo de reproduccifn,.

Valviando finalmente e la Fig., 9, se muestra con
algo mayor detalle un &iacn de copia 60, €l digeco 60 compren~
de, en la realizacibén preferida, una configuracidén superficial
15 de resalies o salientes discontinuos 64 éeparados por &reas

planag 66, Se aplica un recubrimiento metélico reflectante 68,

por ejemplo de aluminio, por medic de un procedimiento tal

como la deposicifn en fage vapor, para aumentar la reflecti-

vidad de las porciones planas 66, y para aumentar la capaci- .
20 dad de dispersifn de luz de las deformaciones superficilales
individuales 64 que representan informacién, ‘
S5i se desea, puede aplicarse un recubrimiento adi-
cional de plistiee transparente 70 al disce 60, para proteger

la superficie metélice 68 contra rayasduras, abrasiones, y des-

25 gaste, 5in embargo, con los sistemas de reproduccibn ein con-

22,3.75 - 17 -
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tacto, tales como los descritos en patentes de la técnica
anterior, as{ como el transductor de reproduccién a vacio y
los platos giratorios de amortigvedor fldido descritos por
Jarsen en las patentes antedichas, s¢ minimizan las posibi-
lidades de gue haye un desgaste abrasivo, al menos con res-
pecto al mecanismo de reproduccién, i

De este modo se¢ ha descrito un procedimiento com-
pleto para convertir una matriz deriveda de un disco origi-
nal en un disco de copia pare reproduccidn. EL procedimiento
incluye, en primer lugar, un procedimiento para crear moldes
a pertir de una matriz. las copias del primer molde pueden -
emplearse para fabricar submoldes adicionales sin pérdida de
fidelidad. 7

En segundo lugar, se describe un procedimiento
para la colade de copias a partir de los moldes asi descritos.
Lag copias incluyen una capa superficiel gue es un compuesto
polimerizable que se ha colado en el molde y un susirato de
poliéster, que estd sdherido a la cape superficial dando su
integridad estructural., Se afinden otros recubrimientos super—
ficiales de metal reflectante y de pldstico transparente para

proteger el disco contra el desgaste y la abrasién.
~ REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencidn propia y nueva que ge
presentan para gue sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son los que se re-

cogen en las reivindiocaciones siguientes:

- 18 =
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18,-~ Perfeccionamientos introducidos en un mol-
de para uso en la produccidén en masa de discos de video o vi-
deo-discos, cuyo molde comprende un elastémero que tiene una
superficie superior cuyas caracteristicas, cuando se reprodu-
¢en sobre un video-disco, representan informacidn, siendo di-
cha superficie sustancialmente plana y-con discontinuidades
fuera del plano de la superficie que corresponde a la infor-
macidn, estando dichas discontinuidades dispuestas en gene-
ral en una pigta sustancialmente circular, teniendo todas las
discontinuidades una dimensién constante en direccién radial
y una dimensién mdxima constante en la direccién perpendicu—
lar a dicha superficie, estando la informacién almaccnada re-
presentada por la longitud de cada discontinuidad en diroccién
circuﬁferenoial ¥y por la distancia entre discontinuidades ad-
yacentes en direcoidén circunferencial,

28, Perfeccionamientos de acuerdo con la rei-
vindicacién 18, segin los cuales dichas discontinuidades super-
ficiales son en general depresiones en la superficie, con lo
que los video-discos producidos a partir de dicho molde tienen
discontinuidades superficialés en alto relieve.

38,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei-
vindicacidn 12, segin los cuales dichas discontinuidades super-
ficiales resaltan sobre la superficie, con lo que log video-dic—
cos producidos a partir de dicho molde tienen discontinuidades

superficianles en forma de depresiones.

-19 -



8,~ Perfeccionamientos introducidos en un
molde para uso en la produccidn en masa de discos de vidoo.
Tal y como se he descrito en la Memoria que

antecede, representado en los dibujos que se acompaiian y pawe-

5

‘ra los fines que se han especificado.
Egta Memoria consta de veirte hojas escri~

tas a mdquina por una sola cara,

Madrid, 31.860.1975
P.A.

Oscar ds Elzabury
for

25-8-76 ,
Ve, - 20 -



r’A
Xn:nz . Z 4
13 op 4o [T}

]

Y
NN

S Sy ;\\\\«

VAT 7’/' lu/ \ -2
Pe 27 9t 111
eV
O 4\ NN\ OP
/ //// 2L o

\\\\\

g'b i~

I1I/1 *ONI ‘NOISIA-0DSIU VOil



MCA DISCO-VISION, INC. 11/11

/7
/

Oscar de Elzgy

— M~




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



