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FUNDAMENTO DE LA INVENCION _

Campo de la invencifn

La presente invencién se refiere a sistemas deﬁit
menejo de informacifin, y més particularmente a un procedi-
miento para producir réplicas o EDpiés a partir de una ma-
triz prinecipal; y 8l molde y a las copias producidas con es-

te procedimiento.

escripcién de la téenica anterior

Duraﬁte afias ha habido un continuo esfuerzo por
conseqguir un disco de bajo coste producido en masa, que coh-
ti?na informacifn en video, ﬁue pueda localizarse con un dis
positivo domésticd barato de rap§uducc16n para un abaratu de

telavisifin convencianal,

‘Los primeras intentos de‘propnrcionar informa~
cifn en video han implicado en general el empleo de grabado-
res de cinta de video de diversas ciases, as{ ﬁnmo técnicas
fotogréficas. Se han hechn .también otros i ntentos para utili- -
zar grabaciones termopl&sticas o la alteraci6n superficial de
una pelicula metélica delgada,

En 1la splicitud de patente de Manfred H. Jarseﬁ,
de n?, de Serie 402.636, presentada el 1 de Octubre de 1.973,
titulada "Método de crear uma matriz reproductora y la matriz

asf{ creada', cedida sl cesionario de la presente invencién,
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se inaicaban métodos que permitfan llegar, a partir de

‘una grabaci6n principal de video, tal como la de la soli-
citud de patente de John S. Winslow, de nf. de Serie 333.560,
presentada el 20 de febrero de 1.973, y cedida al cesionario
de lé presente invencifn, a una matriz tridimensional, de

la que pueden crearse réplicas o copias,

En la solicitud de patente de Jarsen citada
antes, se despribiﬁ el procedimiento de colada de la pre-~
sente inVenqiﬁn para producir una copia sobre un disco que
cumprénde.un;sustrato de pelfculs de poliésier Mylar y una
capa de polimero, en la que se moldea la informacién conte-
nida én le mgtriz.

Segfn la presente invencidin, el procedimiento

. dé colada incluye la produccifn de un molde principal que

pusde usarss para producir submatrices, que, a su vez, pro-

ducirfen submoldes, Tanto los moldes como los submoldes pue-

den usarse pafa la "colada" de copias. En la realizacién -

preferida dal procedimiento, un sustrato de Mylar de un es=-
pesor de 0,10-0,25 mm se recubre uniformemente con una ca-
ba muy delgada (aproximadamente 3-7 micras) de una resina
polimerizable a la que se ha affadido un catalizador.

lLa resina se pone después en contactn con el

molde y se somete a uns presién para asegurar que la resi-

‘na llena todas las depresiones y/o cavidades del molde. Des-

pués se dejs que cure la resina. La unifn entre el sustrato
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de Mylar y la resina se hace perfecta. Después del curado,

el Mylar y la resina polimerizada son una estructura dnica,

y, como tal, puede desprendérse del molde. El mismo wmolde
puede usarse después otra vez para la colada de posteriores .
coplias usando sustancialmente las'misﬁas téenicas,

‘La copia, colada de eﬁte modn, se provee des-
pués con una capa met§lica reflectante, por ejemplo por mediu
de un procedimiento de deposicién en fase vapor. Si se desea
puede aplicarse una capa exterior de pléstico trénsparente
protectora contra el desgaste.

En los sistemas de video-disco descritos en
las patentes y solicitudes relacionadas con la preseéte. una
solucifn a estos sistemas permite el empleo de un disco fle-
xihle delgado, tal como al que Be produce en'el méthdo de la
presente invencién, Este disco puedeAlaersg en un equipo de

reproduccién epropiadn, camo &8 ha descrito hasta ahora.

51 las exigencias de la produccifn en masa
son tales que de una sb6la matriz selo puede derivarse un
nGmera insuficiente de moldes, es posible, segin la i:presen=
te invencién, colar un nfimero de copias de polimeroen el pri-
mer molde, que también puede actuar como submatrices.

Puede hacerse una copia alternativa a partir
de una combinacién de material acrflico-material de poliéster,
Las copias acrflicas, cuando se metalizan, pueden distribuir-

se como estén. lLas copiss ecrflicas podrfan emplearse también
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como elemento de ﬁartida en la serie de operaciones de me-
talizacifn que se obtienen finalmente en un troqyel para uso
en el procedimiento alternative de troquelado para producir
copias.

En aln otros métodos alternativos de co~
%ada, pueden producirse copias haciendo fluir primero on el
molde la mezcla de resina—catalizadu;. El sustrato de peli-
cula de poliéster Mylar se aplica después, y se acaba adhirien=-
do a la resina curada.

l.La copia se desprende después del molda.

En la realizaci6n preferida, le copia colada se somete des-

pués a una operscidn de metalizacibn en la que se aplica a
la suparficie'un metal reflectante adecuado, por ejemplo

aluminio. Se ha encontradoc que la deposicién de aluminia en

fase vapor es satisfactoria. El recubrimiento reflectante

aumenta sl contraste Spticoc entre las Sreas defarmadas que
representan informacifn y las &reas planas adyacentes a las
mismes, Puede aplicarse un recubrimiento adicional de una
capa de pléstico transparente,protectora contra el desgaste,

para proteger la pelicula de metal contra rayaduras o abra-

siones.

Es evidente que el método de la presante

invencibn podrfa modificarse para producir copias en las que

‘las deformaciones superficiales son depresiones en lugar de

zonas salientes, si es que este tipo de copia se prests mejor



al equipo de reproduccién, Ademés, los requerimientos del
equipo de reproduccién determinarfan también el tamafio y
la forma de las deformaciones superficiales que representan
"la informacifn en video,
. Por ejemplo, en el sistema que estécbsarroLlan; f
‘do el cesionafio, se emplea una técnica de lectura en la que
se utiliza la dispersién de luz y la reflexién de luz para
geﬁerar impulsos eléctricos de di?erénte magnitud. En este
sistema, los resaltes o las depresiones 5iryeﬁ para disper-
10 sar, en lugar de reflejar, la luz aplicada desde gi disposi-
tivo reproductor. Sin embargo, la superficie entre resaltes -
o depresiones &dyacentes sirve combl:eflector plapd. y da=
vuglve sustancialmente todarla luz del aiatema~faproductmr
Gptico, |
15 En los esquemas alternativos ss emplea una &p-
tica de contraste de fases, en cuydrcaso ea'desaable aﬁplear

planos reflectores que estén separados por una distancia de

ﬂgak (donde )\_as la longitud de onda de la radiacién de raf'
A . . .

produccién y "n" es un nimero enteroc impar), de modo que la
20 ~luz reflejada por una de las superficiee se interfiera cons-

tructivamente, y la luz de la otra superficie 'sea interferi-

da destructivamente.

Dada una matriz original que tiene estas ca=-
racterf{sticas, el procedimiento de la presente invencifn es

25 perfectamente adecuado para producir copias empleando el mol=

22.3.175 -



de de la presente invencién, que se crea a partir de la matriz,
Las nuevas caracteristicas que se creen espe-

éificas de la invencién, tanto en cuanto a la organizacién co-
ﬁo al método de trabajo, juntamente con otros objetos y venta-
jes de la misma, se comprenderdn major por medio de la descrip-
' - o cifin éue sigue, considerada en conjuncibén con los dibujos ane-
%ﬂt 7 x0s,en”los que se ilustran, a modo de ejemplo, varias de las

realizaciones preferidas de la invencién. No obstante, ha de

gntenderse expresamente que los dibujos se dan s6lo como ilus-

tracién y descripcifn, y no estén destinados a definir los 1~

mites de la invencibn,
BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

’ ‘ " : Le Fig. 1 es una vista en perspectiva de una

parte de la superficie de un molde hecho aegin la presente in~

16 ventidn,

La Fig., 2 es una vista en corte lateral del apa~

rato usado para producir el molds de la Fig. 1,
La Fig. 3 es una vista en corte lateral del mole
de de la Fig. 1, tomada segﬁn.la lfnea 3-3 en la direccibn de
Zb las flechas indicadas, antes de colar una copia,
‘ La Fig. 4 es una vista en corte lateral de un

#00. aparato para proporciorar una combinacién de resina polimeriza-

ble,y sustrato,

Ls Fig. 5, que comprende las Figs. Sa y 5b, es

ot 25 un conjunto de vistas en corte lateral del molde de la Fig. 1,

22.3.15
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aplicéndose una combinacifn de resina y sustrato segln

Y

procedimientos alternativos.

La Fig. 6 es una vista en corte lateral del molde

durante la operacisn de colada.

5 La Fig. 7 es una vista en corte laterél_da la resi~- .-
“na polimerizada y el sustrato:en el momento de ser sacados -

T del molde,

La Fig. B es una vista en corte lateral de una co-

pia acrflica colada en el molde, y

10 la Figs 9 es una vista en perspectiva de una parte
de un disco de copia parcialmente despiszada para mostrar

lps rscubrimientoa protectores de metml y de piééticd._

DESCRIPCION DE LAS REALIZACIONES PREFERIDAS
En la Figs 1 se muestra, en perspactiva. unarparté
15 de un molde 10 hecho segln al broaadimiento déila prasantau;v

invencién, Como se ohservarg, el molde 10 tlene una auparf1~"5

cie superior 12 en la que hay furmadas una plurelidad de. depre-;
siones 14, dispuestas en general en una pista espmral concén-i?
trica 16. | .
20 Aunque las depresiones individuales estéﬁ diépdeétag:
enwna disposicifin generalmente circular, 1é pisﬁa 16 es Bié-;:
continua, e incluye un 4rea superficisl plana 18 entre depfe-‘f'

giones adyacentes 14. En la realizacién preferida de la pre-

sente invencién se considers una pista de informacién 16 dis- .

25 puesta en espiral, pero en realizaciones alternativas se con- f?

22.3.75 -8 -




10

15

20

25

11-8-77

sidera informacién dispuesta en pistus cireulares también,
due no se muestran.

Ha de advertirse tembién que, aunque en la reali
zacién preferida ilustruda en la Pig. 1 se muestra cada pis
ta 16 provista de depresiones 14, es igualmente posible dig
poner pvotuberancias 0 "regaltes" en lugar de las depresio=-
nes l4. Si se pretende que las caracteristicas superficiales
dispuestas en la copia de reproduccidén dispersen la luz en
lugar de rdlejurla, la elcccién»de una u olra estd determina-
dé fundamentalmente por consideraciones de fabricacidn del
molde 10, o de la copiza ¢ue hz de colarse en el molde 10.

El procedimiento de produccién del molde 10 puede
explicarse en re;acién con la Iip. 2. El material de partida
ha de ser una matriz 20, tal como la descrita en la solicitud
de Jarsen también on tramitacién. Como se indica en esa soli-

citud, 1z matriz.zo incluye un aisco de vidrio 22 sobre el que

" estd dispuesta la informscidén en video en forma du una serie de

"resaltes! 24 de folorveserva de aproximadamente 0,7 micras de
éltura ¥ generalmente 1 micra en direccién radial. Los resal-
tesfestén dispuestos en general en una pista espiral concéh~
tf;ca con una separacibn de aproxinadanente dos micras entre
1os.centros de pistas adyacentes.

La matriz 20 pucde conservar o no sobre la super-

ficie una capa muy delgada de un meterial cpaco de bajo punto

de fusién 26, tal como se describe en la solicitud de patente

-0 -

_POOR
QUALITY -



de Winslow. Se ha encontrado que una pelicula delgada de bis-
muto es adecuada para este fin. Si se desea, la-pélicula de
bismuto 26 puede separarse empleando un disolvente quimico
adécuadﬁ. Esta operacién no se fealiza generalmente, porque

' 5 puede comprometer la intEgridad de la informacién.

Para preparar la matriz 20' para el procedimiento -

de la presente invencién, se aplica por centrifugado un com-' .

puesta de desmoldeo (que no se muestra) sobre la metriz 20,

y se deja secar, y después se somete a coccibn, En un proce-
10 dimiento satisfactorio, un agente de desmnldeo comercial, coe
tnocido eoms Desmoldesnte de Poli(aleohal vinilico)'Fitzgerald.”

se diluye con tredé partes de agus por csda parte de agente dqf

desmoldeo. 7 o -
Con una matriz 20 tel coma 1athscritaren laranf.'

15 tedicha solicitud de Jarsen, se diluyen apruximadqméntg 25 cec de .

agente de desmoldeo hasta una cantidad total de 100 cc, sa,~.£
filtra y después se aplica a la matriz 20. El agent;;de desé' ’;f_;f
moldeo se seca al aire durante aproximadamente iD minutos, y, -
la matriz se somete después a coceibn a una temperaturs de g‘%i;

20 1492C durante aproximadaments 30 minutos,

Como se ve en la Fig. 2, #6 muestra un.apa:atn-
que es adecuado para uso en la produccidn del molde 10, Una
unidad 30 de calafaccibn tiene, colocado sohre su superficie
supsrior, un bloque de aluminio 32, que es un buen éondﬁctdr

25 térmico. La matriz 20 basada en vidrioc se sujete a la placs

22.3.75 - 10 =
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de aluminio 32 empleando una cera 34 que sctda tanto de
adhesivo como de amortiguador. A

Hay dispuestos unos separadores 36 para crear
un espacio en el gue puede hacerse el molde 10, En la rea-
lizacidén preferida, se coloca un primer scparador 36, de
aproximadamente 0,35 mm de altura, alrededor de la perife-
ria de la matriz 20, y un segundo separador 38, de aproxi-
.madamente 0,18 mm de espesor, en el centro del disco de la
matriz.

Una placa de vidrio 40 se recubre con un con-
puesto de imprimacidén 42 al que se adhierc el materizl olag
tomérico que comprende el molde. Uno de sstos materiales im
primadores se vende con la denominacidn Ge Primer 554120, por
la General Electric Company. El recubrimiento de imprimacién
42 se deja sécar al aire durante aproximadamente 30 minutos.

En la realizacién preferida, el molde 10 se hace
de un eldstomero decaucho de silicona, tal como el que vende
le General Blectric Company con la denominacidn de caucho de
silicona RTV 615A. En el procedimiento, que se describe agui,
se ha encontrado que son suficientes unos 200 gramos del cuu~-
cho de silicona, con 20 gramos del catalizador adecuado pura
este compuesto, para hacer un molde de aproximadamente 38 on
de didmetro que tiene aproximadamente 0,35 mm de espesor.

Ia mezcla de caucho de silicona y‘cétalizador 5e

mezecla durante aproximadamente 15 minutos, se filtra y se deg

- 11 -
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gasifica, hasta que han desaparecido todés las burbujas.

Después, el compuesto se vierte sobre la superficie de la

matriz 20 que se ha trstado con el agente de desmoldeo. La

placa de vidrio 40, con la capa imprimadora 42 splicada, se i

coloca, con la capa de imprimacifn hacia sbsjo, sobre los
separadores 36 y 38, & inmediatamente.recubre la mezclade

caucho y catalizador.

Después se coloca un plato 44 de cauéhn sq~‘:
bre el disco de vidrio 40, y se coloca una masa‘dﬁ sobre el?;fj
plato, para aplicar una presién uniforme scobre la'Superfi~ :
cie del vidrio 40, - s

. La mezcls de caucho se curs deéﬁués. Natu-'i}hpT"
ralmente, la temparatura y los tiempas de durado=astéN’rsla#;{
cionados, La temperaturas i{nfariores, campraﬁdidas'entrg'?ilsi
y 93,292C puede usarse un tiempo de curado de_aprnfimédamegfé}f
12 horas, A las temperaturas de curado més elevadas pugdqn'ff-
usarse tiempns de curado més coitos. Por ejemplo;‘un moldé'{v'v-"t
de 0,35 nm de egpesor y 38 cm de diémetrﬁ cura eﬁ_épfuxim%;?z;
daménte 2 horas a 2049C, B

Al final del per{odo de curado, la placa
superior A0 se separa de la mstriz 20, La presancié dei_.
agente de desmoldeo sobre ]a matriz 20 y de la impriméci6n 42
sobre el disco de vidrio superior‘dﬂ hace que'el molde asf

creado se adhiera al disco superior 40 y no a la matriz 20,

El molde de caucho ya eompleto 10, moétradoy:

-12 -




en la Fig. 3, puede recortarse después pars separar el ex-
cesa extruido, y deberfia limpiarse y someterse a vacio para
su uso en reproduccibn. 5i el agente de desmoldeo ha actuado
bien, lg matriz original puede. emplearse para producir més
5 moldes. Sin embargo, como las caracter{sticas superficiales
sobre la matriz 20 consisten en un material de fotorreserva 24
) simplemente endurecido que se adhiere al disco de vidrio 22,
no se espera en general gue pueda hacerse més que un ndmero
limitaedo de wgldes a partir de la matriz ariginal 20, Sin
10 embargo, un molde 10 puede usarse, una vez hecho, para colar
0 bien copias, que se han de usar para la reproduccién, o
submetricas,fqua pueden usarss a no para reproduccibn,
Volviendo da nuevo & la Fig. 4, se ilustra par~
,_ciaimente el prqcedimiunto de produccifin de una copia. En una
15 'réalizacidn preferida, un sustrato 50 de pelicula de polies~
_ ter Mylan se corte en forme de un disco de 38 cm y se culuéa
sobre una pla&a de vidrio de soporte 52, Después se colocan

ambos sobre un plato giratorio 54, El sustrato 50 se lava con

scetona y xileno y se seca por centrifugacién,

-

Después se prepara una mezcla de resina de phlie

20
uretanc. En la realizacibn preferida se emplea una resina de
poliuretano que se vende por la Hughson Chemical Cbmpany con la
denominaci6n de Chemglaze Z2051. Alternativamente puede usarse
&aﬁbién una resina similar, la Chemglaze Z052. En la realiza-
25 éiﬁn preferida se usa también un diluyente de resina, vendido

22,3.75 - 13 =
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con el nowmbre de Zheaglaze 9951.»La resina y el diluyente

8¢ usan en general en una relacidén de 3 partes de resina por

2 partes del diluyente.

Tumbién se emplea un catalizador vendido por la

© Hughson Chemical Company con el nombre de Fast Catalyst 998I?v

6.9986, para acelerar el proceso de polimerizacidn. En la .
realizacién preferida, 10 cc de catalizador se diluyen hasta
bﬁ cc, usando el diluyenie, untes de su uso.

Después se mezclan eproximadamente 5 cc del catg
lizador dilufdo con 100 cc de la disolucién de resina dilufda.
La combinucidén se mezela bien durante aproximadamente 3 minu-
tos y después se aplica por "centrifugacidén" sobre el disco 50

de sustrato, Manteniendo el plato giratorio 54 funcionando a

_ aproximadamente 400 rpm, se aplica por centrifugado un recu-

brimiento de polimero 56- durante aproximacamente 5 segundos,
lo que da como regsultado una capa de aprokimadamente 5 micras

en la realizacidn preferida. El espesor puede'estar comprendi-

- Go entre 3 y T micras.

Los nétodos de aplicar el sustrato recubierto
al molde 10 se muesiran en la Fig. 5. Como se muestra en la
Pig. 54, lu técnica preferida es envolver parcialmente el
sustrato 50 alrededor de un cilindro mds bien grande 58, y
éespués hacer rodar el conjunto sobre el molde 10. BEste método
da una aplicacidn gradual del sustrato 50 recubierto de resi~

na, % al mismo tiempo, proporeciona una oporiunidad para ase-

- 14 -
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gurar una aplicacién cuidadosa y uniforme de presifn a la
capa de resina 56, minimizando al mismo tiempo la, posibilidad
de que queden burbujas de aire o gas retenidas en el molde 10,
| Mientras la capa de resina estd curando, la com-
binaci6n puede laminarse de Auevn con un cilindro m8s pesado.
El tiempo de curado varfad desde 15 a 45 minutos, segln la

combinacién de resina-catalizador y el espesor de la capa de

rasina 56,

Pueden usarse otros materisles, adem8s de la resie

na de poliuretano. Pueden emplearse témhién, por ejemplo, mate~

riales ascxflicos y epoxidicos, asf{ como mon6meros que pueden
polimerizarse por radiamcifn, por sjemplo por medio de luz ule

travioleta o snergfa de radiofrecusncia, como se indica en las |,

'patantas'antbdiqhqa de Broadbent, rslacionadas con la presente,

De modo aimilar;'pndrian emplearse sustratos distintos de la .

pelfcula de polisster Mylar, ingluyendo l&minas metélicas, qua;

pueden ser delgadas y flexibles. : A;“'?A

'Sa ha'encontrado también que puede emplearse un
procedimiento alternativo de colada, como se ilustra enm la

Fig. 58, La resing se diluye y se mezcla con el catalizador,

'y 68 aplicy dirsctamente al molde 10. El sustrato 50°se lamina

después sobrs la cape de resina 567, que después se deja curar

y adherir al sustrato 50°, como se ilustra en la Fig. 6. La

copia acabada,asrdespués suatancialmente la misma, independien=

te de qué procadimianto se emplee,

- 15 -
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En la Fig. 7 se mﬁestru un método de extraer
una copié 60 del molde 10. Bl cilindro 58 que se usé
para aplicar la combinacién de polimgro~sustrato puede
usarsge pura exbraer la copia colada y curada 60. Una de
las superficies de la copia 60 se adhiere al cilinaro 58,
que, cuando se hace girar, extrae la copia curada 60 del
molae 10. ’ _

Alternutivamenﬁe, puede coiarse un m&tebial acrl
lico en el molde 10, como se muestra en la TFig. 8. La co-
pia acrilica 62 puede usurse con un sustrato 63 de peli-
cula de polidster. Ia copia acrilica puede usarse de modo
intercambiable con las copias de poliuretano.

( Se ha observado tumbién que,'siempre gue las copias

acrilicus 62 pueden clisurse, la copia acrilica clisada

. 62 puede emplearse también como elemento intermedio en el

procedimiento de producir trogueles para hacer copias em-
pleando técnicas de gofrado.

‘ Aungue los métcdos de produccién del molde y las
copias se ha descrito en términos de un sistema en que se
emplean "resaltes" pura representar unaz informacidn, es
igualmente posible empleur el micmo procedimiento para
crear un molde cuya supcrficie se oseme ja a la matriz, y
a partir del cual pueden colurse copias glternativaé. En
las copias alternativas, la informacién se representa como

‘depresiones en la superficie de la copia.

- 16 -
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vidad de 1aa;porpiones planae 66, y para aumenter la capacif ;

De igual modo, aunque la presente invencién se

ha descrito con referencia a un sistema de video-disco en el

que se emplea la dispersifn de luz para reconocer la informa=
cifn, las operaciones de trataﬁianto son igualmente aplicables
a los sistemas de grabacifin y reproduccifin por contraste de
fases. En estos sistemas puede crearse un molde a partir del
original. Log planaos reflectores estén separados por una dise
tancia vertic;f dé g;gag (donde ;\.es la longitud de onda de
la radiacién de iluminaiiﬁn, y "na" es un nGmero entero impar),

y pueden reproducirse fAcilmente., Parece que una copia relatie-

_vamente rfgida serfs preferible pars este tipo de reproduccibn,

Vplviﬁndn finalmente a la Fig, 9, 8e muestra con
slgo mayoridetallg un disco de copia 60. El digce 60 campren-
de, 8n la raalizaoidﬁ preferida, una configuracién superficial

de resaltes ofﬁeliantes discontinuos 64 separados por freas. '

Vplanas 66, Se aplica un recqbrimiénta metélico reflectante 68;

por ejemplo de sluminio, por medio de un procedimiento tal

como la depnéi@iﬁh en fase vapor, para aumentar la reflecti- -

dad de disperéidn de luz do las deformaciones muperficiales
individuales Eb'que representan informecibn,
5i se desea, puede aplicarse un recubrimiento adi-

cional de pléstico transparente 70 al disco 60, para proteger

la ;qpefffcié:métélica 68 contra rayesduras, abrasiones, y des= -

gaste. 5in embargo, con los sistemas de reproducecibn sin cone

r

- 17 -
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tacto, tales como los descritos en patentes de la técnice
anterior, as{ como el transductor de reproduccién a vacio y
los platos giratorios de amortiguedor fldido descritos por
Jarsen en las patentes antedichas, se minimizan las posibi-~
lidades de que haya un desgeste abrasivo, al menos con regfd.f
pecto'al mecanismo de reproduccién. . '}ﬁﬁf'

De este modo se ha descrito un procedimiento cmm:r
pleto para convertir una matriz derivada de un disco origi-
nal eﬁ un disco de copia para reproducci&n._El procedimiento
incluye, en primer luger, un procedimiento para crear moides
a partir de una matriz. Las copias del primer mol@e pueden ‘
emplearse para fabricar submoldes adicionales sin pérdida de
fidelidad, '

En segundo lugar, se descriﬁe un procedimiento |
pere la colada de copias a partir de los moldes asfi descritos.
Las copias incluyen una capa superficial que es uﬁ conpuesto
polimerizable que se ha colado en el molde y un susirato de h
polidster, que estd adherido a la capa superficial dendo su
integridad estructural. Se afladen oiros reeubriﬁientos supar;
ficiales de metal reflectante y de pldstico transparente para,

proteger el disco contra el desgaste y la abrasidén,
- REIVINDICACIONES -
Los puntos de invencidén propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente

de Invencién en Bspefia, por VEINTE afios, son los que se re- |

cogen en las reivindioaciones sigwuientes:

- 18 -
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¢,~ Un procedimiento pu.a producir una copia
de disco de video a partir de una matriz principal tri-
dimensional que tiene una superficie portudoru de infor

macién que lleva al menos inrormsacidn we video represen

tada como deformidades superficiules dispucstas en forma de

una pista de informacidn, comprendicndo el procediniento
las operaciones de Yreparar un mclde elistomero de la ma-
triz, teniendo dicho molde una supcrficie superior comple
mentaria de la superficie vortadora de informzcién de la
matriz, estando formada dicha superficie superior del mol
de'con un patrdén de deformidades supzrficiules sepuradas
por partes superficiales planas de dichu superficie supe-
rior, formar un disco copia en dicho molde elastémero y
retirar el disco copia que lieva una superficie plana que
presenta un patrén de Geformidades Gispuestss de forma
idéntica a la pista de informacidén llevada por la métriz
principal. -

28,« Un procedimientb segun la reivindicacidn 12,
que incluye la operacidén adicional de aplicur un compucsto de
desmoldeo a la superficie porizdora de informacidn de la
matriz antes de preparar el moldc.

32,- Un procedimiento segin la rdvindicacibn 18,
que incluye la operacidn de fijar una placa de regpaldo a
la superficie del molde opuesta a la superficie superior

del molde para fucilitar lu separacidn del molde respecto

- 19 - .
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de la nmatriz y proporcionar soporte adicional al molde
cléstémero. ‘

48,~ Un procedimiento segin la reivindicacidn
l%,.en el que dicha operacién de formar comprende las J;w
etapas de aplicar una resina polimerizable a la super- -

ficie superior del molde y hacer cue establezea contag

.to Intimo con lus deformidades llevadas por la superfi

cie superior del molde, curar la resina hasta un esta-
do en el que tiene dimensiones cstables, y sacar el
plistico curado del molde en forma de la copia de disco
e video.

58,- Un procedimiento segin la reivindicascién
4§,'en el cue la resina tiene un espesor comprendido en
tre 3 ¥y 10 micras.

65.- Un procedimidnto segin le reivindicacién
42, que incluye ademds las oporaciones de formar ﬁn re-
vostimiento reflectunte sobre la superficie plané de la
copia, incluyendo el patrén de deformidades llevadas por
ella, y formar un revestimiento protector de material'
transparente sobre el revestimiento reflectante.”

7#.- Un procedimiento seguin la reivindicacidn
42, en el que la resina es un revestlmiento sobre un sug
trato relativamente grueso.

16,~ Un procedimiento scgin la reivindicacién

*
78, en el gue el sustrato tiene un espesor comprendido

- 20 -
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entre 0,102 y 0,254 mm.
g8,~ Un procedimiento segin la reivindicacidn

72, en el que el sustrato se aplica a la resina cuando

le resina estd en contacto con la superficie del molde,

¥ el sustrato gueda adherido a la resina durante la opg

‘racién de curado.

102.- Un procedimiento segiin la reivindicacidn
78, en el que ¢l éustru{o es flexible. :

1128, Un procedimiento segin la reivindicacién
78, en el que la resina se aplica al sustrato antes de que
la resina se aplique a la superficie del molde, y el sus~
trato y la resina se aplican juntos a la superficie del
molde.

128,~ Un procedimiento segin la reivindicacidn
11le, en el que ia resinu se gplica al sustrato mediante
un proceso en el que se centrifuga el sustrato mientras
se aplica a 61 la resine en formu de un fluido..

138,- Un procedimiento scgin la reivindicacidn

118, en el que se utiliza un rodillo para obligar a la

regina a establecer contucto Intimo con la superficie del

moide. ,
148, ~ UH PROCEDIAIERTC Pixa PRODUCIR UNA COPIA

o

DE DISCO DE VIDEO A PLHTIR DE UNA MATRIZ PRINCIPAL TRIDI

. MENSIONAI.

. Tal y como.se ha descrito en la liemoria que an

- 21 -
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TGG.

tecede, represensado en los dibujos que se acoupaiian y
con los fines que sc¢ han especificado.
Eata Memoria consta de veintidos hojas eseri
tas g mdquina por una sola cara.
Madrid, 16602777
P.A.

03ear de Elxaby
Por
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