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La presente invenciln se refiere a peffecciona—
mientos en cajas filtradoras para miquinas textiles,
particularmente de hilatura,.siendo dichas cajas del
tipo de las que comprenden un filtro que las subdivide

5 en una cdmara de aire sucio y una cémara de aire limpio,
una abertura de entrada y otra de salida acopladas a la
cimara de aire sucio, quedando gobernada la abertura de
salida por un 6rgano de obturacién, y un ventilador
acoplado por su lado de aspiracién a la c&mar; de aire

10 limpio.

En este tipo de cajas filtradoras, la abertura de
entrada estd conectada con un conducto de aspiracidn que
atiende a los puestos de trabajo de la miguina, en tanto
que la abertura de salida suele estar, por regla general,

15 en comunicacién con un sistema central de depSsito de
fibras, el cual coopera, a través de correspondientes con-
ductos, en los que reina una depresidn, con una pluralidad

-de cajas filtradoras. Las fibras acumuladas en el lado
de aire sucio de la caja filtradora son extrafidas, mediante

20 apertura periddica del &rgano de obturacién, por la aber~
tura de salida y enviadas, por efecto de la depresién, al
depdsito central de fibras.

En las cajas filtradoras conocidas, el filtro quesepara
entre sf la c8mara de aire sucio y la cé@mara de aire limpio

25 <se extiende précticamente en sentido transversal a la direc-
cidén del flujo generado por el ventilador. Correspondienf
temente, las fibras que llegan a la cdmara de aire sucio se

depositan, en gran parte, en el filtro. A medida que va



rowe

10

15

20

25

aumentando el nimero de horas de trabajo y a medida que
aumenta el recubrimiento de la superficie filtradora por
parte de las fibras, la caida de presi6n en el filtro
aumenta y la capacidad de aspiracifn en los puestos de
trabajo de la midquina se reduce correspondientemente. Ello
se traduce en la necesidad de limpiar o vaciar la caja
filtradora relativamente a menudo. Por consiguiente, el
dispositivo transportador de aire, responsable de la
depresidn en los:conductos del sistema de depSsito de fibras,
debe ser relativamente potente. En su consecuencia, las
cajas filtradoras conocidas no solamente originan grandes
inversiones sino tambié&n elevados gastos de funcionamiento
debido al consumo de energia.

En algunos casos, la oscilacién de presifn en el con-
ducto de aspiracién puede repercutir también desfavorable-
mente en el funcionamiento de la midquina o incluso en la
calidad del producto. Por otra parte, el empleo de tales
cajas filtradoras puede guedar incluso excluido para cier-
tas aplicaciones, tales como pbr ejemplo en el proceso de
hilar de extremo abierto, en el que se requiere una presidn
absolutamente constante. 7 -

La presente invencién tiene la finalidad de solucionar
el problema de conseqguir una presidSn aproximadamente cons-
tante en el sistema de aspiracién por el hecho de evitar
un recubrimiento del filtro por fibras. Para lograr esta
finalidad, la caja filtradora perfeccioﬁada seglin la inven-
cif6n se caracteriza porgue el tamiz filtrador se realiza

mis o menos rotacionalmente simé&trico y la abertura de
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entrada se constituye por una tubuladura de entrada que

se extiende aproximadamente en sentido tangencial al filtro
y esté adaptada para generar una corriente rotatoria en

la camara de aire sucio,

Por medio de la corriente rotatoria que barre el
filtro se consigue que las fibras que entran en contacto
con el filtro sean desplazadas a lo largo de la superficie
del mismo. Por consiguiente, estas fibras no pueden deposi-
tarse sobre esta superficie, con lo que resulta-posible
mantener en el filtro una cafda de presién constante.

De acuerdo con una forma de realizacidn preferente de
la caja filtradora perfeccionada seglin la invencién, entre
la c&mara de aire sucio y la abertura de salida para las
fibras separadas se dispone una cimara de deposicién. Esta
cimara de deposicién esté separada de la c&mara de aire
sucio de tal modo que las fibras separadas no puedan ser
ya arrastradas por la corriente existente en la cé@mara de
aire sucio. Paré acelerar la extraccién y el proceso de
deposicidn de las fibras separadas sirve también el hecho
de que, de acuerdo con la invencién, una corriente parcial
del aire sucio se utiliza como medio de tran5porté, y que
este aire transportador es evacuado desde la cSmara de depo-
sicibn a la camara de aire sucio o a la cimara de aire
limpio.

A continuacién se describir&n dos ejemplos de realiza=-
cidén de la caja filtradora perfeccionada segfin la invencién,
con relacién a los dibujos adjuntos, en los cuales:

La Fig. 1 es una vista en seccidn vertical de una pri-
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mera forma de realizacién de la caja filtradora perfec-
clonada, destinada a una m&quina de hilatura;

la Fig. 2 es una vista en sececifén, seg@in la linea II-II,
de la caja filtradora de la Fig. 1;

las Figs., 3 y 4 son sendas vistas en seccifn vertical
de una forma de realizacién modificada de la caja filtrado~-
ra seglin el primer ejemplo de realizacién, en dos posi-
ciones de un Srgano de conmutacidn;

la Fig. 5 es una vista en seccién vertical de una
sequnda forma de realizacién de una caja filtradora perfec-
clonada segfin la invencién; |

la Fig. 6 es una vista en seccifn seglin la linea VI-VI
de la Fig. 5; y

la Fig. 7 es una vista en perspectiva de una parte de
la caja filtradora de la Fig. 5.

Con relacién a los dibujos, en las Figs. 1 y 2 se ilus-
tra con 2 una caja aproximadamente c¢ilindrica, en cuyo
interior estd alojado un filtro cilindrico 4. Juntamente
con respectivas bridas cilindricas 6 y 8, asociadas con-
céntricamente al fondo 10 de la caja y a la tapa 12 de la
caja, dicho filtro 4 subdivide el interior de la éaja en
una cimara de aire sucio 14 y una cémara de aire limpio 16.

A una abertura de salida 18 de la cémara de aire limpio
16 esti asociado, por su lado de aspiracidn, un ventilador
20. Enlac8mara de aire sucio 14, en forma de anillo cilin-
drico, desemboca, en sentido aproximadamente tangencial al
filtro 4, una tubuladura de entrada 22 que se halla en

comunicacién con un conducto colector no ilustrado. Este
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conducto colector, que se extiende por ejemplo, de modo

en si conocido, a lo largo de la maquina de hilatura, esta
conectado con aberturas o conductos dé aspiracién asocia-
dos a los puestos de trabajo de la miquina.

A la superficie exterior de la cémara de aire sucio 14,
determinada por la caja 2, estd acoplado en 23 un tubo de
conexidén 24 que desemboca en 25 en una cimara de deposi-
cidn 26. Esta c8mara de deposicién 26 queda delimitada, por
una parte, por una cubeta cilindrica 28 dispuesta coaxial-
mente sobre la tapa 12 y, por otra parte, por una porci§n
filtradora cilindrica 30, tambi&n coaxial, que penetra en
la cémara de aire limpio 16. A la cubeta 28 de la c&mara
de deposicién 26 estd acoplado un conducto transportador 32,
obturable por un registro 34. 7

Un ventilador, no ilustrado, estd en comunicacién con
el conducto transportador 32, a fin de aspirar de la caja
filtradora, a través de &ste, las fibras acumuladas en la
cémara de deposicién cuando el registro 34 se halle en su
posicidén abierta.

Durante el funcionamiento de la caja filtradora, el
aire EransPOrtador cargado de material fibroso, aépirado
por el ventilador 20 a través del conducto colector, es
transportado a la clmara de aire sucio 14 a travé&s de la
tubuladura 22, Debido a la disposicidn tangencial de
dicha tubuladura 22 con respecto a la cé@mara de aire sucio,
asf como debido al efecto del ventilador 20 que se halla
constantemente en funcionamiento, en la clmara de aire |

sucio 14 se origina una corriente rotatoria orientada hacia
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el fondo 10. Como en la camara de aire limpio 16 se
establece una presidn inferior a la de la clmara de aire
sucio 14, constantemente pasan partes del aire transporta-
dor a través del filtro 4. Por otra parte, las fibras, de
las cuales se ha separado el aire transportador al pasar

a través del filtro, se deslizan a lo largo de la super-
ficie de dicho filtro en una trayectoria helicoidal.

La velocidad de flujo del aire transportador a su en-
trada en la camara de aire sucio 14 se elige de tal modo
que se evite una adherencia de fibras a la superficie
del filtro 4. Bajo el efecto de la fuerza centrifuga, el
material fibroso, mas pesado, es de todos modos arrastrado,
por ejemplo en forma de apelotonamientos, a lo largo de la
pared interior de la caja y no entra en contacto con el
filtro.

Sin embargo, incluso en el caso de material que choque
contra la superficie del filtro, la fuerza que actfia en
sentido tangencial es suficiente para desplazar las fibras
a lo largo de dicha superficie. Las fibras, separadas préc~-
ticamente en su totalidad del aire transportador, se acumu-
lan en la proximidad del fondo 10. .

Debido a la cofriente rotatoria, en la caja 2 se esta-
blecen presiones decrecientes de fuera a dentro. La presién
existente en el centro de la caja, o sea en la cémara de
aire limpio, es también efectiva en la cémara de deposi-
cibén 26. Por consiguiente, entre la abertura 23 de la camara
de aire sucio 14 y la desembocadura 25 del conducto 24 en

la c&mara de deposicidn se produce un gradiente de presidn
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que origina una corriente desde la c@mara de aire sucio
hasta la camara de deposicidn. Por consiguiente, las fibras
que llegan a la proximidad de la abertura 23 son cogidaé
por la corriente que fluye por el conducto 24 y son trans-
portadas a la c@mara de deposicifn 26. Merced a la comunica-
cidén existenée, a través de la porcién filtradora 30, entre
la ci3mara de deposicién 26 y el interior de la caja filtra-
dora, es decir la cdmara de aire limpio 16, se constituye
un paso de retorno de aire para aguel aire transportador
que éransporte las fibras desde la c&mara de aire sucioc 14,
a trav8s del conducto 24, a la cdmara de deposicién 26.

Mediante la apertura del registro 34 para el vaciado
de la cé&mara de deposicidn 26 se modifican sSlo ligeramente
las condiciones de presifn én la caja filtradora, y el fun-
cionamiento de aspiraciSn del conducto colector y de'la
caja filtradora no resulta perturbado.

Para la aplicacién a médquinas de hilar de extremo
abierto, la caja filtradora ilustrada en las Figs.'l y 2
resultard apropiada si la misma se modifica en el sentido
de la forma de realizacién ilustrada -en las Figs. 3 y 4.

En esta forma de realizacién modificada, sobre la
tapa 12' de la caja filtradora 2 estd dispuesta, en lugar
Ae la cubeta 28, una cubeta 28' también cilindrica. A dife-
rencia del ejemplo de realizacifn seqilin las Figs. 1 y 2,
esta cubeta 28' no determina directamente, sin embargo,
la c8mara de deposicibén 26, sino que constituye la caja
de un distribuidor giratorio. En la cubeta 28' esti apoyado

giratoriamente un cuerpo hueco giratorio de distribucién 35
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que contiene en su interior la c&mara de deposicidén 26°.

El cuerpo giratorio de distribucidén 35 es desplazable,

por medio de un brazo de accilonamiento 36, entre dos posi-
ciones desplazadas angularmente entre si en 90° e ilus-
tradas en las Figs., 3 y 4, respectivamente. Ademis del
conducto 24, que desemboca en la cubeta, y de la abertura
de salida constituida por la tubuladura 32', dicha cubeta
posee una o varias tubuladuras de lavado 31 (solamente

una ilustrada en los dibujos), las cuales estln en comunica-
cién con la atmésfera. Ademds, en la zona de la tapa 12'
correspondiente a la cubeta 28/ estfn practicadas, simétrica-
mente, dos aberturas de paso 29.

En la posicibn ilustrada en la Fig. 3, correspondiente
al funcionamiento normal de la caja. £iltradora, de un dis-
tribuidor giratoric o cuerpo giratorio de distribucidn 35
gue constituye una vdlvula de cuatro vias, la cémara de
deposicidén 26' de la caja filtradora estid en comunicacidn,

a través de un taladro 37, con el conducto 24 y, a través
de también simé&tricos taladros 38 y de las aberturas de

paso 29, con la cémara de aire limpio 16. A los taladros

- 38 estd antepuesto un filtro 30', el cual retiene en la

cidmara de deposicién las fibras que lléguen, mientras
que permite al aire transportador el paso a la cémara de
aire limpio.

En la posicién de vaciado, ilustrada en la Fig. 4, del
cuerpo giratorio de distribucién 35, la clmara de deposi-
cibn 26 estd@ obturada tanto con respecto al conducto 24

como también con respecto a las aberturas de paso 29. Por
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otra parte, la o las tubuladuras de lavado 31 estén en
comunicacién con la camara de deposicién 26' a través

de uno o varios taladros de lavado 33 (ilustrado s6lo uno
de ellos), quedando la ci&mara de deposicién, én esta posi-
cidn del cuerpo giratorio de distribucién 35, en comunica-
cidén con la tubuladura de salida 32', a través de ﬁn taladro
de salida 39. |

Bajo el efecto de la depresifn existente en el sistema
de aspiracién central acoplado a la tubuladura 32', desde
la atmdésfera circundante es aspirado aire a través de la
o de las tubuladuras 3.y el o los taladfos 33. En lg
c8mara de deposicién 26' se produce, por consiguiente, una
corriente orientada hacia el taladro de salida 32. El ma-
terial fibroso acumulado en la ci&mara 26' es extraido, por
tanto, a travé&s del taladro 39 y lartubuladura 32'. Debido
a la disposicidn de los taladros 33 y 39, la corriente de
aire que atraviesa la ca@mara de deposicidn 26' barre la
superficie del filtro 30', con lo que la misma resulta
ampliamente limpiada de fibras adheridas a la misma.

La forma de realizacién ilustrada en las Figs. 3 y 4
permite, estando por lo demis configuradahla Cajaffiltra-
dora de igual modo que en las Figs. 1 y 2, vaciar la
clmara de deposicidn 26' sin que este vaciado pueda tener
efectos retroactivos sobre las condiciones de presién en
la camara de aire sucio o en la céimara de aire limpio. Las
comunicaciones existentes entre la camara de deposicién 26"
y la cédmara de aire sucio 14 asi como la cémara de aire

limpjo 16 est&n totalmente obturadas. Por otra parte, la
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separacién de fibras del aire que abandona la cémara de
aire sucio en direccién hacia la cdmara de aire limpio no
queda perturbada por el procéso de vaciado en la cdmara
de deposicién, ya que la conmutacién reqguiere s6lo un
corto tiempo, debido al distribuidor giratorio y también
a la limpieza mediante empleo de aire de lavado.

La caja filtradora ilustrada en las Figs. 5 - 7 posee
una cimara de aire sucio 40, aproximadamente cilindrica,
en la que desemboca tangencialmente una tubuladura de entra-
da 42. A continuacitn de la porcifn de entrada 44 de la
caja, provista de la tubuladura 42, estd dispuesto un f£il-
tro cilindrico 46, el cual se extiende hasta una porcién
de salida, designada'con 48, de la caja filtradora. La
pofcién de salida 48 comprende, a su vez, una tubuladura
tangencial de salida 50, provista de una compuerta de
obturacién 52. La porcidn de salida 48 contiene, en su
parte dispuesta por delante de la tubuladura de salida 50,
una cdmara de deposiciSn 54, la cual estd separada par-
cialmente de la cédmara de aire sucio 40 por medio de
superficies tamizadoras o filtradoras 56 y 58. La super-
ficie filtradora 56 se extiende aproximadamente eﬂ un
plano radial de la porcibén de salida de la caja filtradora
y presenta una abertura libre 57 que comprende aproximada-
mente una cuarta parte de su superficie circular. La super-
ficie filtradora 58 se extiende, a excepcidn de un salien-~
te 62, en un plano axial y deja libre una abertura de paso
60 en la cimara de deposicién 54.

Una caja exterior 70, configurada también a modo de
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cuerpo de rotacién, rodea la porcidén 48 y el filtro 46
coaxialmente a los mismos y se aplica herm&ticamente a la

porcién de entrada 44, a fin de determinar una c@mara de

aire limpio -72 en forma de cilindro hueco. La caja exterior .-

70 presenta, en su extremo 74 en forma de tronco de cono,
que sobresale de la porcién de salida 48, un orificio
central 78, al cual esti asociado un ventilador 76. La
tubuladura de salida 50 estd acoplada a un sistema de
aspiracién central, no ilustrado, con depSsito de fibras.

Durante el funcionamiento de la caja filtradora segfin

- las Figs. 5 - 7, por medio del. ventilador 76 es aspirado

aire cargado de fibras, a través de la tubuladura 42, a

la c&mara de aire sucio 40. Debido a la disposicién tangen-
cial de la tubuladura 42, en el interior de la cémara

de aire sucio 40 se forma una corriente rotatoria eh direc-
cién de las flechas 80, en la Fig. 7. Por consiguiente,

las fibras contenidas en la corriente son desplazadas hacia
abajo, a lo largo de la superficie filtradoré 46, en una
trayectoria helicoidal, mientras que el aire pasa, segfln
las flechas 82, a través del filtro 46, a la cémara de

aire limpio 72 y la abandona por el oxrificio 78. Las fibras
llegan, juntamente con la corriente de aire no limpiado
restante, a través de la abertura 57 en la superficie fil-
tradora 56-y la abertura 60, a la camara de deposicidn 54.
Mientras que las fibras son retenidas en esta camara por
las superficies filtradoras 56 y 58, el aire de la
corriente restante puede escaparse libremente hacia arriba.

Como las superficies filtradoras o tamizadoras 46 y 56 son
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barridas intensamente, por el lado correspondiente a la
camara de aire sucio, por la corriente rotatoria y la
corriente restante, no se produce practicamente depésito

alguno de fibras en estas superficies. Por consiguiente,

- durante el funcionamiento de la caja filtradora no se pro-

duce variacién alguna de la cafida de presidn en el filtro
46 y, por tanto, tampoco variacién alguna del efecto de
aspiracifn en la miquina atendida por la caja filtradora.

Para limpiar la cémara de deposicidn 54 se abre momen-
téneamente, y por ejemplo de forma periddica, la compuer-
ta 52, con lo que en la misma se establece una corriente
de aire de aspiracién orientada hacia la tubuladura de sali-
da. Entonces son arrastradas las fibras acumuladas en la
cimara de deposicifn y enviadas por el sistema de aspira-
cién central al depSsito de fibras. Simult&neamente, las
superficies filtradoras 56 y 58, que durante el funciona-
miento normal actfian de paso de retorno del aire, resultan
también liberadas de fibras eventualmente adheridas al lado
correspondiénte a la cémara de deposicién.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la maﬁera de ponerlo en préctica, se hacé constar
que todo cuanto no altere, cambie o modifique su principio
fundamental puede quedar sometido a variaciones de detalle.
También se hace constar que esta invencifn corresponde
a la descrita en la Solicitud de Patente Ne 10942/75, depo-
sitada en Suiza en 25 de Agosto de 1975, cuya prioridad
se reivindica de acuerdo con los Convenios Internacionales

en vigor, siendo lo esencial y por lo que se solicita
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resumido en las siguientes reivindicaciones:
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REIVINDICACIONES

12.- Perfeccionamientos en cajas filtradoras para
ridquinas textiles, particularmente de hilatura, siendo
dichas cajas del tipo de las que comprenden un filtro que
las subdivide en una cé@mara de aire sucio y una cédmara de
aire limpio, una abertura de entrada y otra de salida aco-
pladas a la cimara de aire sucio, quedando gobernada la
abertura de salida por un Srgano de obturacifn, y un venti-
lador acoplado por su lado de aspiracidn a la cémara de
aire limpio, caracterizados porque el filtro se realiza
rotacionalmenfe simétrico y la abertura de entrada se
constituye por una tubuladura de entrada que se extiende
aproximadamente en sentido tangencial al filtro y estd
adaptada para generar una corriente rotatoria en la cémara
de aire sucio.

22.- perfeccionamientos seglin la reivindicacitn 18,
caracterizados porque entre la cimara de aire sucio y la
abertura de salida se dispone una c@mara de deposicibn de
fibras dotada de un paso de retorno de aire,

32,.- Perfeccionamientos segiin la reivindicacién 2§,
caracteriaados porque la c&maré de aire sucio se fealiza a
modo de cilindro hueco, constituyendo el £iltro una parte
de la superficie cilindrica interior. 7

42, - perfeccionamientos seglin la reivindicacion 22,
caracterizados porque el paso de retorno de aire de la
clmara de deposicién de fibras desemboca en la cémara de
aire limpio, y porque a dicho paso de retorno de aire se

asocia un filtro.
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52.- perfeccionamientos segdn la reivindicacién 2§,
caracterizados porque a las conexiones entre la cdmara de
aire sucio y la camara de deposicibén y entre esta Gltima y
el paso de retorno de aire, respectivamente, se asocian
sendos Organos de obturacién.

62.- Perfeccionamientos seqglin la reivindicacidn 55,
caracterizados porque dichos Srganos de obturacidn estén
constituidos por un distribuidor giratorio comin.

: - g : a
72.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 6=,

caracterizados porque dicho distribuidor giratorio comprende

un cuerpo hueco giratorio de distribucidn que determina en
su interior la clmara de deposicién de fibras.

82.- Perfeccionamientos seglin la reivindicacién 2§,
caracterizados porque la cé@mara de aire sucio se realiza
a modo de cilindro y el filtro constituye una parte de la
envoltura de dicha cédmara de aire sucio.

92, - Perfeccionamientos seglin la reivindicacién 2§,
caracterizados porque el paso de retorno de aire de la
cimara de deposicién de fibras desemboca en la cémara
de aire sucio y estd constituido por un tamiz o un
filtro. ‘

102, - perfeccionamientos seqglin la reivindicacidn 92,
caracterizados porque la c&mara de deposicién de fibras
estd dispuesta, juntamente con la camara de aire sucio,
en una caja comin, y porque dicho tamiz subdivide dicha
caja al menos parcialmente en su seccifén.

112 .- PERFECCIONAMIENTOS EN CAJAS FILTRADORAS PARA

MAQUINAS TEXTILES, PARTICULARMENTE DE HILATURA,
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tal y como queda descrito y reivindicado en la presente
memoria que consta de dieciseis hojas mecanografiadas por
una sola cara y de cuatro laminas de dibujos.
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