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La invencidn se refiera a una puerta para -
horno de cbque, sobre todo para cdmaras de hornos de
coque destinadas a la coquizacidn de carbdén previamen
te calentado, con una moldura § listén de obturacidn
(junta) dispuesta en el cuerpo de la puerta y con un
fapén refractario sujeto en el lado interior del -
cuerpo de la puerta y entrando hasta dentro del orifi
cilo de la puerta.

Tal puexrdta para horro de cogque ya Se ocoro-
ce por la ﬁatenﬁe alemsna 926,364, Eu la puerta co-
nocida, en el cierre de la cémara, sobre todo de la
moldura de junta surgen dificultades en la aspira—
cibn del ges y en la obturacidn total respectivamente
del orificio de la cémara.

Ya durante el llenado rodea el coque al -
tapon refractario de tal forma que el gas que se for—
ma durante la coquizacidn, sin un recinto a proposito
colector para el gas se dirige con gran presidn contra
la puerta § bidn contra la moldura de obturacidn uni-
da a dicha puerta, Incluso utilizando molduras de -
obsuracidn de diferente metal, como metal § amianto,
ﬁo ge ha podido consegulr un clerre hermético de la -
clmara.

EL elevado desgaste de molduras de ohiura~
¢idn origina unos gastos de manternimiento igualmente

altos en las puestas de cdmaras existentes. Para apar-

" far la presidn perjudlcial de la moldura exterior, la

solicitante, en la sollicitud alemana nimero ( P 25 17
685.6-24) ya propuso dividir la moldura de oﬁturaciﬁn

en ur tramo interior gue hermetiza contra materias -



-2

golidas y en un tramo exterior a prueba de gas, for
mando las molduras de junie en la posicidn de cbihu-
racibn un canal guia con el marco de la puerta y -
sirviendo dicho canal para evacuar los gases que sa
5 o len de la c#émara del horno. Los gases en el canal -
gula estan sometidos a una pfesién menor que en la
cémara misma del horno en la zona donde se echa el
carbdn. Para subdividir la instalacidn de junta en
dos moldurag de obituracidn es a menudo dificil en~

10 o= contrar los materiales adecuados, resistentes a lar
g0 plazo y que correspondan plenamentie a las cita-
das necesidades. Ademds existe en dicha propuesta -
el inconveniente de que sobre todo al emplear carbdn
previamentie calentado, éate sigue ensuciando toda la

15 om zona del cierre de la cdmara § bien la mancha de al-
guitran de forma que una obturacidn satisfactoria -
golo se puede consegulr cuando mse mantengs perfeocta-
mente limpio el orificio de la puerta, lo que sigﬁi—
fica mis trabajo.

20 o= Por ello es tarea de la lnvencildn, crear -
una puerta para horno de coque del tipo menciorado -
al principlo con la que guede garantizada una perfec
ta oblturacidén de la cdmara del horno eviténdose so-
bre tode un esfuerzo perjudicial de presidn pare las

25 ¢ molduras de junta extberiores por los gases que se -
forman durante la coquizacidn asl como el ensuciamlen
o de 1la zona del cierre de la cémara, lo que in-
fluiria negativamente er la hermetizacildn.

Pata tavea se consigue y Se resuelve segin

30— 1la invencidn por el hecho de que el tapdn muestra una
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superficie anular gue mira hacia el interior de 1la -
camara que con pueria cerrada se sSitua a poes disban
cia frente @ una adecuada superficie anular prevista
en la pared de la ofmara del orificio de la pueris -
y porgue por la pared de la cfémara y el tapdn, en 1la
zona entre las dos superficies anulares enfrentadas
¥ la moldura exterior de obturacidn, se forma un re-
cinto colector de £aS.

En la puerta del horuo de cogue reaiizada
de esta forma, el cogquizar carbdén previamende calen—
tado, la fina rendija entre las dos superficies anu-
lares enfrentadas, es decir, del tapdn y 1a pared de
la cémara, se cierra muy pronto con alquitrér y qu.e~
da asi obturada de modo que tan solo el gas puede =

penetrar bajo presidn en el recinto colector forma-

~8o entre la citada vrendija y la moldura exierior de

junta, donde en la zona superior de cada cimara es
aSpirado'de modo que ya no existe esfuerzo de pre~
sidén para el listdn exterior de obiuracibn. Por el
alguliranado hermetizante de la fina ranura 6 rendi=-
ja entre el tapén y la pared de la camara, se evita
tambidn el ensvciamiento § alquitransdo de la propla
zona de clerre de la2 céimara.

Una realizacidn especialmente sencilla de
la puerta del horro de cogque segin la iuvencidn -
existe cuwando el tapbn, en el extremo que mira ha-
cia el interior de la cémars, se ensancha cdnica—
mente hacia fueve de forma que la superficie fron~
tal del tapdn se si’tua con la superficie anular ex~

terior a poca distancla frexte a la superficie anu-
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lar dispuesta en la pared de la cdmara del orificio
de la puerta.

Para facilitar la introduccidn, sobre todo
del tapdn ensanchado en forms de cono, se abre leve-
mente conica - en un ventajoso perfeccionamiento de
la puerta del horno segiin invencién -~ la superficie
de la pared de la cémara desde la superficie anular
hacia fuera.

Ta superficie anular de la pared de la ca-
mars pass ﬁentajosamente con una redondez a ser su;
perficie de la pared de la cémara del orificio de -
la puerta y la superficie anular del tapén termina
en una adecvada redondez. De esta forma se evitan .
por una parte cantos sensiﬁles a golpes en el tapbn
¥y por la redondez que se corresponden se forma una
rendija relativamente larga y estrecha entre tapbn y
pared de cimara que con toda seguridad quedars obtu~
rada bor alquitran.

Otras caracteristicas, ventajas y posibi-
lidades de aplicacidn de la presente invencidn re~
sultan de la siguiente memoria de un ejemplo practi-
co, a bage del plano adjunto,

La figura unica muestra en seccibdn, esque-
maticamenté una mitad de la puerta de horno de co-
que, objeto de la invencitn.

La puerta 6 estéd dotada de un cerrojo ha-
vitual basculante y un pestillo de levantamiento y
nuestra en los lados exteriores unas molduras de -
obturacién 11 orientadas hacia la cdmara.

El extremo anterior de la moldura 1l se -~
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ajusta, cbturando, al.marco de la puertas 5 que rodea
el orificio 12 y obtura (hermetiza) contra una placa
protectora 16 de 1a-pare&. La supeﬁficie 9%, 9t, 9 =
fo;mada por el marco 5, la blaca protectoré 16 y la
pared de la cofmara 1 y que limita el orificio de la
puerdts 12 se junta conicamente desde fuera hacia el
interior de la cémara 2 y dezerbcea en una redondez
3 la gue va seguida de una superficie anular 13 de
la pared de la cdmara 1 que estd orientada hacia’-
fuera, En la puerta 6, mediante portaladrillo 7 se
sujeta un tapdn refractario 8 que se ensancha coniw-
camente haclia fuera en el exitremo gue mira hacia el
interiorgde la cdmara. La superficie frontal 15 del
tapon 8 queda de esta forma dimensioneda de tal ma~-
nera que su sector annlar exterior 14 se enfrenta -
al sector anular 13 de la pared de la cémsra 1. La
zona anular 14 pasa luego a ser una redondez 4 Gue

corresponde & la redondez 3 enfrentada, en la su-

perficie exterior del tepdn 8. Asl se forma una -~

rendije reletivanente larga y eptrecha 17 entre el
escaldn formado en la pared de la cémara y el canto
anterior del tapbn 8. Por la forma cdnica de la pa~
red de 1a ofmara 1 y del tapbn 8, entre ambos se -
forma un recinﬁo—eoleotor 10 para el gas que por una
parte esta limitado por la moldura de oblturacide 1l
y por otra parte por la rendija 17 que se llena y -
hermetiza con alquitran. De este recinito colector el
gas puede agpirarse nacia arriba para aliviar a la
moldura de junta 11, de presidn.

Por el cierre de la rendija 17 por algquiw
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tran, la zona del cierre de la cémara gueds protegida

contra suciedades.
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En resumen; la ﬁreseﬁte solicitud recaerd
sobre las siguilentes reivindicaciones:

12,- Puerta para horno de cogue, .caracteri-
zado porgue teniendo aplicacidn sobre todo para cama-
ras de hornos de coque para coquizar carbdén previamen
te calentado, con una moldure de obturacién dispuesta
en el cuerpo de la puerta y con un tapdn refractario
mantenido en el lado interior del cuerpo de la puerts
entrando en el orificic de la puerta, muestra el o=
pon una superficie arnmlar que mira hacia el interior
de la cémara y que con la puerbta cerrada se situa a
poca distancia frente a otra superficie anular ade-
cuada, dispuesta en la pared de la cdmara del orifi-
cio y porque por la pared de la cfmara y el tapln,
en la zona entre lag guperficies anulares enfrenta-—
das y la moldura exterior de obiuracidn se forma un
recinto colector para el gas.

28,~ Puerta para horno de cogue, segin la
reivindicacién 18, caracterizada porque el tapdn, en
el extremo gue mira hacia el interior de la cémara,
estd ensanchado cdnicamente hacle fuera de forma gue
la superficie fwrontal del tapdn se sitha a poca dis-
fancia frente a la superficie anular dispuesta en la
pared de la cfmara del orificioc de la puerta.

38,~ Puerta para horno de coque, segin las
reivindicaciones 12 y 22, caracterizada porgue la su~

perficie de pared de la cémara del orificio de la -
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puerta, se .ensancha desde 12 superficie anular hacis
fuera, de forma ligeramenie cdnica.
2.~ Puerta para horno de coque, segin las

reivindicaciones 12 a 32, caracterizada porque la -
superficie anular de la pared de la cémara pasa a -
ura redondez que se une con la superficie de la pa-
red de la cémara del orificio y porque la superficie
anular del tapén jermina en otra redondez adecuada.

52,~ PUERTA PARA HORNO DE GOQUE.

Segin se deséribe-éﬁ'iauprésehje memoria
deseriptiva que consta de slete hojas escritas a mf-
guina por una sola de sus caras y dibujos.

30 A6O.1976

Jav.er Plaza

Madrid,
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