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que permita obtener presiones de deshidratacidén elevades y comparg

£1 prssente invento we refiers a un proosdimiento pere -

dashidpatar el cuera, esgin el cual ee origina una zona ds COMpPrA;
8ién deshidrstadora que actia sobre el cusro y que avanza con zegi
pectu-al cuaro sobre su superficia. El 1nVento ae'refiqre‘adamés E.’
a un dispositivo para deshidratar el cusro, en el que sa he pravi%'tv

to un campo de deshidratacién a presién con un minima;de,dos ci-

lindroa prénaadoraa de deshidratacién y un par de cintas de trang
porte que conducen el cuero entre ellas y lo transportan a'través
del par de cilindros prensadoraes de deshidratacidn.

Durante el proceso de fabricacién del cuero, la deshidrat;
cién tiene lugar antes del corts, doblado y tambidn del secads. Pi
ra 8llo se utilizan, entre otros, unos procedimientos y‘dispgsitgl
vos del tipo descrito anteriormente y, generalments, estos son dgf
signados - de acuerdo con su naturaleze - domo "prensas de secadof.
Uﬁ probleme esencial de la utilizacion de este procédimianto y'de;
los dispositivos correapondientsa.consiste en évitar,ia p:oduccidb

1

de arrugas cuande el cuerc entra en la zone de compresién, espe- j
cinlments cuande se utilizan presiones elevades, que son nscesa-
rias para una deshidratacidn répida, Es posible imﬁedir la forma-
clién de arrugas si se aumenta el didmetro de los cilindros y se -
mantiene pequefio el dngulo de entrada del cuero psero entoncas.agg
recen unas zonas de compresién relativamente anchas, las quélea -l
Angendran a su vez unae fuerzas elevadaa para las presiones. de dg
shidratacién requeridas, lo cusl tiesne como conaecuencia unes sle-
vacidn de los costos procedentes del dimensionado corr.aﬁondienta
de los elsmentos constructivos.

Por tanto, la tarea del invento 68 la creacidén de un proe

tedimiento de deshidratacion y del dispoaitivo correspbndienta -

tivemente didmetro reducide de los cilindros prensadorés de deshi



10

16

20

25

30

metro comparativamente psqueMo, cuya fusrte curvature periférica

{eién de una prenaa de sgcado, despuds del invento, en corte radiali

[to, con un solo cilindro hueco, igualmente a escala comparativemen

dratacién con las correspondientes fuerzas comparativamente redu-§
cidas de los cilindros sin que ss formen arrugas importantes en —i
8l cuero., Se basa en la idea de reducir la formacidén de arrugas -
por medio de une zona de presién rslativamente baja y de prever a:
continuacidn, para una deshidratacién intensa con alta presidn, =~
una zona:estrecha con lo cual, debido al reducido gradients de pre

8i6n en sl lugar de la entrada de la zona de deshidratacidn de el

ta presidn por la zona de baja presin preconsctada, no ssa posi-

ble la formscién de arruges ds cierta importancia. Para el disposi
tivo @s esencial la disposicién, uno dentro del otro de un ciline’
dro husco de pared fina yus es relativamsnte flexible sn la dirlﬂ{
cidn radial y da un cilibdro prensador de deehidracidn con un diai
|
puade producir, a travds de la envolvente del cilindro huecoy, unaf
pequefia zona da presién: con una deshidratacidn rédpida, El gradien-
te de prasidn comparstivemente reducido e ambos lados de estas zoJ
na de presién favorece al mismo tiempo la salida del agua pranaadﬂ.

El invento queda aclerado en base a los &jamplos de eJocu{
cién representados esquemdticamente en los dibujos siguientss, en !
loa cuaiepx j
La Figura 1l representa el par de cilindros prensadores do'

deshidratacidn y el per de cilindros huecos de una primera e jecu~

-

7 La figura 2 reprssenta el cempc de deshidrataci6n a presié
de la prensa de secado segGn la figura 1, con mayorss dimensiones,.
La Pigura 3 representa el campo de deshidratacién a presiéh

de otra ejecucidén de una prensa de secado, de acuerdo con el inven

ts mayor,

La figura 4 reprasenta una vista esquemédtica gensral de u-



10

- 18

20

25

30

loresién (5) con una deshidratacién gue tendrd. lugar prefersnteémsne

na prensa de secado de acuerdo con el invento, en una sacciﬁn trans
versal a los ejes de loe cilindres, con una zona de deahidratacid&
a presién formade de acusrdo con la figura. 3; y

La figura 5 representa un cilindro prensador de deshidra-;.m
tacién constituido por ecilindros parciales, e jecucidn segin la fi*:

gura 3, corte axial,

De acuerdo con la Pigura 1 2 los dos lados del cuarc (1) |
tpanaportado en la dreccidén de la flecha entre las cintas de tran
porte (2) y (3), se ancusntran - uno en frente del otro ; &os ci- |
lindroa huecos (6) y (7) con los cilindroﬁ prensadores ds déshidrg
tacién (10) y(9) situedos en el interior y gque forman una zona dagA
deshidpratacién e presidn A. Cada uno de estos Gltimos se encuentré
apoyado @ un sbﬁorte fijo (13), dentro del cilindro husco correa-i
poﬁdiénte, a través de los cilindros, de apoyo (1l) que se encuené
tran desplazedos entre 8i en la direccién de la periferia y dise !
puestos por pares.

Dentro de la zona de deshidratacion a presidn A bosquajad{
en la figura 2, debido a la fusrte curvatura periférice de los ciJ
lindros prensadores (9) y (l10) con el doblado radial correapondiaj.
te ds la snvolvente (8) de lae cilindros huecos (6) y (7) y bajo 4
la compresién de las cintas trensportadoras (2) y (3) con capaci-v

dad ebsorbents se constituird una primera zona interior da alta -

te aqui, esi como tembién las zonas adyacentes a ambos lados (4a)
y (4b) de presidn mds reducida en funcidén de la mener curvatura pJ
riférica de los cilindros huecos (6, 7),. Esta Eurvatura comperati
vemente mds reducida exige también une cufia de entreda con un éngy
lo muy agude (#4ngulo de entrada) pares al cuero y reduce, en combi-
nacidn con el gradisnte de presién total mds reducido, la formaciﬂk

de arrugas con respecto a la disposicion mds sencilla de los cilin
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: droe prensudores, Durunte el trensporte del cuero, las zonas de ~l

|
presidn avanzan sobre la superficis del cueroc, ®s decir, yue el -

]

trabajo se podrd realizar de manera ininterrumpida .
La figura 3 musstra la Formacién de una zona de daahidrati
cidn a presidén para solamsnte un cilindro hueco (6) con cilindro :
prensador de deshidratacion (10), pero con un cilindro de r:n:n’t.ra--‘E
presion fijo y mds sencillo (9a)., Ademds, los slementos cnrraapoa!
disntes han eido designados como 8n la figura 2., La formacidn de
zones de presién (4a) y (4b), asf como también (5), es un princi-l
pio la misma pero, pere conseguir la misma reduccion del gradiente
de presidén y zonas de baja presién del mismo ancho a8 necesita una
envolv‘nta del cilindro hueco (8) més flexible. S
La figura 4 muestra una prensa ds secado completa con solﬁ

mente una disposicién de un cilindro hueco y cilindro de contraprg

sién (9a) fijo que dorresponde a la ejecucidn segin la figura 3.
!

El cilindro hencianadu dltimemente es al mismo tiempo un cilindroi
cambiador daidirecciOn para la cinte transportadora (2), el ;gua1!
que otro cilindro cembiador de direccién (15), y estd acoplado a ?
un sgregado de accionamiento (22). Para la cinte tranpsportadora .
(13) que avanza libremente se he previsto ctro cilindro camoiador

de direccién (16), ademds de un par adicional de cilindros (17), }
(18) con mando nsumdtico de prensado (19) en ls zona de entrada. 4
Adem&s, se ha previseto un cilindre distribuidoer (20), que se puedi
hacer bajar a la posicién de trapajo mediante el cilindro de pre-'

sién (21), para conseguir una sntrada del cuero, sin arrugas, en

la dispusicidn de presién,.

€1 cilindro prensador, de deshidratacién puede constar, de
]

acuerdo con la figura 5, de cilindros pareciales (23) coaxiales di
puestos uno detrds dal otro en la direccién del s je, sin olvidar -

gue pare cada cllindro parcial se ha de prever por lo menos un par
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de cilindros de apoyo con su dispositivo de prahsidn .idlt;co. De.
acusrdo con la figura 4, se pusede tambidn prever, por ejemplo, pg

ra todos los cilindros parciales, un dispositivo de compresidn eg;

se haya proporcionado una compresidn individual, en sste caso me-

diente l8 alesticided pruéudante de le introduccién'ds un medio dé

presidn y mando de presidn spropisdas, Sin embarge, tembién e pu[
de considerdr una comﬁreuidn con otroe elementos elésticos de gom
G otro material similar, |

Las cintas transportadores, que entran en conteoto con llf
cuerno en le zone de compresidn y que son unos slementos uapéo-a di
absorher agua, se febricen a bese de un materiel abaorbnﬁtu»aprb-i
piado, por ejemplo meteriel textil, fieltro ¢ similar,

Descrite suficientemente lu naturaleza del invento, asi -=
como la manara de realizerlo en la préctica, debe h:oofaaAconlfl:,
que les dispasiciones anteriormante indicades son susceptiblees ds |

modificaciones de detalle en cuento no altersn su principio funda

menta

min que trabéJ- con un fuelle (12) en forma de tubo, sismpre que .Ei;uf“*“



RgIVINDICACIONES {

l.~ Procedimiento y dispositivo para la deshidratacidn del

cuero, sagin oi cual ee origina una zona de compresidn deshidratg
dora queé actda sohre'el cuero y que avanza con respscto &l cuero
§ sobre su superficis, cuyo procedimiento ss ceracteriza por quse a

ambos lados y en la proximidad de por lc meano$ una primera zona de

campresidn de deshidratacién se producen otras dos zonas de presidn

deshidratadora con una presidén mas reducida con raespecto a la pri-
I mera zona. da compresion deshidratadora, que evenza sobre la super-
10 |picie del cuerc con la primera zona de presién deshidratadora, y

que en la regién de las zonas de compresidn hace qus el cusro nn-é

tre an contacto a presion por lo menos @ un lado, con un alomentoi
abeorbente. é
_ 2.~ Dispositivo para la aplicacién del procedimiento 30964
15 . | le reivindicacién 1, en sl que se happreviste un campo de deshidrg
tacién poi compresidn con - por lo menos - un par de cilindros de
cumbbeaidn deshidratadore, asi como tembién un par de cintes trang

boitadbras.quo conducen el cuéro entre sllas y quse lo tiapaportan
Aa través del par de cilindros pransadores deshidratadores, caract
20 |rizedo porque por lo menos une de las cintas transpottadoras poa.T
la capacidad de absorber egus, de que por lo menos unc de los ci-
1indros prensadores de deshidratacisdn se encuentra situado dentro
Jde un cilindro hueco y transmite la presidn dashidratadﬁra al cue-
~]ro a travds de su envolvante y que 1la envalvente del cilindro hue+
;?5 co piilanta una flexibilidad mayor en la direccidén radial gon res-
| pecto 8l cilindro prensador deshidéatador.

3+~ Dispositivo segdn la reivindicacidn 2, carasterizado

porque dos cilindro® prensadores deshidratadores, colocados uno ef

Prente del otre @ smuos lados del cueruv, se sncuentran apoyadoa,

30 | en tade ceso, dentro de un cilindro hueco qua ss comparativamente
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riduatico en la direceidn redinl.

4.~ Dispositivo segdn las reivindicaciones 2 é 3, caracta;
rizado porque para el apoyo de por lo menos un cilindro preneador%
deshidratador dentro ds un cilindro husco ss ha pravisto como mi-;
nimo un cilindro de apoyo que por un lado 8e apoya en un soporte
y del ‘otro se apoya con su superficie periférica sobre 1a‘cdrres—s

pondiahte al cilindro prensador deshidratador.

S5.- Dispositivo segiin la reivindicacién 4, caracterizado

porque se han previsto por lo menos un par de cilindros de apoyo .

i
desplazadas sntre si en la direccién de la periferia del cilindroi
prensador deshidratador. : ' é

6.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 4 y 5§, caractp_.l
rizado porque se ha previsto un cilindro pfensador deshidratador ‘
que conste de cilindros parciales cpaxiales y colocados en la di-
reccidn del eje, uno después del otro, y que para eada cilindro -%
parcial se ha previsto por lo menos un payr de cilindros de apoyo
asi como también un dispositivo de compresidn eldstico corraspon-
dienta,

7.= Dispositivo segin una de las reivindicacionae 4 a 6,
caracterizade porque para la creacidn y ajusts de la prssién de
compresidén de los cilindros prensadores deshidratadores se ha pre-
visto un dispoasitive de-madio que origina la presién que actla sod
bre los eilindros de apoyo, con un fuelle creador de la presidén -
que por lo meros parcialmente se extiende sobre el ancho de traba-
jo de los cilindros,

B.- Procedimiente y dispositivo para le deshidrataecion ds{
cuero; tal y como queda sustancialmente descrito en la presente -

Memoria, e ilustpade en los dibujos adjuntos.
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Esta Memorim, conste de 7 hojas, wscritme a méquina por -

una sola cara, i
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