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51 presante invento en refiere e un procedimiento pare - j
!

deshidratar el cuero, según al cual ae origina une roña de compre.!
!

aión deahidratadora qua actúa aobre al cuero y que avanza con raa¡¡ 

pacto al cuero sobre su superficie. El invento se refiere además 

a un dispositivo para deshidratar el cuero, en el que se ha previ^ 

to un campo de deshidratación a presión con un mínimo de dos ci­

lindros prensadores de deshidratación y un par de cintas de trans 

porta que conducen el cuero entra allaa y lo transportan a través 

del par de cilindros prensadores de deshidratación.

Durante el proceso da fabricación del cuero, la deshidrata 

ción tiene lugar antes dsl corte, doblado y también dal sacado. P̂ [
t

ra ello se utilizan, entra otros, unos procedimientos y dispoaiti' 

vos dal tipo descrito anteriormente y, generalmente, estos son de! 

signados - de acuerdo con eu naturaleza - como "prensas de aeeadoj* 

Un problema esencial da la utilización da este procedimiento y da! 

loe dispositivos correspondientes consiste en evitar la producción 

de arrugas cuando el cuero entra en la zona de compresión, aspe- j 

ciálmente cuando ee utilizan presiones elevadas, que son necesa- ! 

rías para una deshidratación rápida. Es posible impedir la forma­

ción da arrugas ai se aumenta al diámetro da ios cilindros y se - 
mantiene pequeño el ángulo de entrada dal cuero pero entonces apa; 

recen unaa zonas de compresión relativamente anchas, laa cuales - 

engendran a au vez unas fuerzas elevadas para las presiones, de de 

ahidratación requeridas, lo cual tiene como consecuencia una ele­

vación de los costoa procedentes del dimeneioñado correspondiente 

da loé elementos constructivos.

Por tanto, le tarea dal invento as la creación da un pro­

cedimiento de deshidratación y del dispositivo correspondiente - 

^ue permita obtener praaiones da deshidratación elevadas y comparé 

tivamanta diámetro reducido de los cilindros prensadores da daahi



dratación con las correspondientes fuerzas comparativamente radu-i 

cidas da loa cilindros sin que se forman arrugas importantes en - 

el cuero. Se basa en la idea de reducir la formación de arrugas - 

por medio de una zona de presión relativamente baja y de prever a' 

continuación, para una deshidratación intensa con alta presión, - j  
una zona-estrecha con lo cual, debido al reducido gradiente'de pre 

sión en el lugar di) la entrada de la zona de deshidratación de al-t 

ta presión por la zona de baja presión praconactáda, no sea posi­

ble la formación de arrugas de cierta importancia. Para el diaposJL 

tivo es esencial la disposición, uno dentro del otro de un cilin­

dro hueco de pared fina que es relativamente flexible en la direo-j 

ción radial y da un cilindro prensador de daehidración con un dií-¡ 

metro comparativamente pequeño, cuya fuerte curvatura periférica ! 

puede producir, a travóa de le envolvente dal cilindro hueco, une ' 

pequeña zona da prealón'oon una deshidratación rápida. El gradien­

te de presión comparativamente reducido a ambos lados de astas zo­

na de prealón favorece el mismo tiempo la salida del agua prensada.

El intento queda aclarado en bese a los ejemplos de ejecu­

ción representados esquemáticamente en loa dibujos siguientes, en ! 
loa cuales:

)
La figura 1 representa el par de cilindros prensadores da 

deshidratación y al par de cilindros huecos de una primera ejecu­

ción da una prensa de aseado, después dal invento, en corta radial,

La figura 2 representa el campo de deshidratación a preaióh 
de la prensa da secado según la figura 1, con mayores dimensiones.

La figura 3 representa al campo de deshidratación a praaiói 

da otra ejecución da una prensa de secado, de acuerdo con el inven 

to, con un solo cilindro hueco, igualmente a escala oomparativamen 

te mayor.

La figura 4 representa una vista esquemática general da u-
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na prensa de aseado de acuerdo con al invento, an una sección trena 

versal a los ajes da los cilindros, con una zona de dashidratación 

a presión formada da acuerdo con la figura.3; y i

La figura 5 representa un cilindro prensador de deshidra-; 

taclón constituido por cilindros parciales, ejecución según la fi­
gura 3, corte axial. j

De acuerdo con la figura 1 a los dos lados del cuero (i) 

transportado en la dLrección do la flacha entra las cintas de tranj 

porte (2) y (3), se encuentran - uno en frente del otro - dos ci­
lindros huacoa (6) y (7) con los cilindros prensadores de dashidra, 

tación (10) y(9) situados en el interior y que forman una zona da ¡
t

dashidratación a presión A. Cada uno da estos últimos se encuentra 

apoyado a un soporte fijo (13), dentro del cilindro hueco corres-¡ 

pondiente, a través de los cilindros, de apoyo (11) que se ancuen-^ 

tran desplazados entre si en la dirección da la periferia y dis­

puestos por pares.

Dentro de la zona de dashidratación a presión A bosquejada}
en la figura 2, debido a la fuerte curvatura periférica de los ci-¡

i .
lindros prensadoras (9) y (10) con el doblado radial correspondían} 

ts de la envolvente (8) de los cilindros huecos (6) y (7) y bajo -t

la compresión da las cintas trsnsportadoras (2) y (3) con capaci-¡
- !

dad absorbente se constituirá una primera zona interior da alta - 

presión (S) con una dashidratación que tendrá.lugar preferentemen­

te aquí, asi como también las zonas adyacentes a ambos lados (4a) 

y (4b) da presión más reducida en función de la menor curvatura pe 

riférica de loe cilindros huecos (6, 7),. Esta curvatura comparati 

vamante más reducida exige también una cuña de entrada con un ángu 

lo muy agudo (ángulo da entrada) para al cuero y reduce, en combi­

nación con al gradiente de presión total más reducido, la formación 

de arrugas con respecto a la disposición más sencilla de loe cilin
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droe prensadores. Durante el transporta del cuero, lae zonas de -j

presión avanzan sobre le superficie dal cuero, es decir, que el -¡{
trabajo ae podrá realizar da manera ininterrumpida . '

La figura 3 muestra la formación de una zona de deshidrata 

ción a presión para solamente un cilindro hueco (6) con cilindro ' 

prensador da dashidratación (10)-, pero con un cilindro de contra- 

preeion fijo y más sencillo (9a). además, los elementos correspon 

dientes han sido designados como an la figura 2. La formación da 

zonas de presión (4a) y (4b), asi como tambián (5), es un princi­

pio la misma pero, para conseguir la misma reducción del gradiente 

de presión y zonas de baja presión del mismo ancho se necesita una
t

envolvente del cilindro hueco (8) más flexible.

La figura 4 muestra una prensa da secado completa con sola[ 

mente una disposición de un cilindro hueco y cilindro de contraprg,

eión (9e) fijo que dorresponda a la ejecución según la figura 3. ;
!

El cilindro mencionado últimamente es al mismo tiempo un cilindro¡ 

cambiador de dirección para la cinta transportadora (2), al igual 

que otro cilindro cambiador da dirección (15), y está acoplado a 

un agregado de accionamiento (22;. Para la cinta transportadora - 
(13) que avanza libremente se ha previsto otro cilindro camuiador 

de dirección (16), ademáe de un par adicional de cilindros (17), }

(18) con mando neumático de prensado (1$) en la zona de entrada. -{ 

Además, se ha previsto un cilindro distribuidor (20), que se puedei 

hacer bajar a la posición de traoajo mediante el cilindro da pre-¡ 

sión (21), para conseguir una entrada del cuero, sin arrugas, en ¡ 

la disposición ds presión.

El cilindro prensador, de deshidratación pueda constar, da!!
acuerdo con la figura 8, de cilindros parciales (23) coaxiales dia 

puestos uno detrás dal otro en la dirección dal eje, sin olvidar - 

que para cada cilindro parcial se ha de prever por lo manos un par
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de cilindros da apoyo con su dispositivo de prensado elástico. De, 

acuerdo oon la figura 4, se puede tambián prever, por ejemplo, p<¡, 

ra todoa los cilindros parciales, un dispositivo de oompraaión 

mún que trabaje oon un fuelle (12) an forma da tubo, aiampra qua , 

ae haya proporcionado una compresión individual, sn sata oaao ma-¡ 

dienta la elasticidad procedente de la introducción da un medio dé 

preaión y mando da preaión apropiados. Sin embargo, también se pus 

da considerar una compresión con otros elementos elásticos da goma 

ú otro material similar.
Las cintas transportadoras, qua sntran en oontaoto con a l ; 

cuero an la roña da compresión y que son unos elementos oapaoss d! 

absorber agua, aa fabrican a base de un material absorbente apro­

piado, por ejemplo material textil, fieltro ó similar.

Descrita suficientemente la naturaleza dal invento, aai -' 

como la manera da realizarlo en la práctica, daba haceras constar. 

que las disposiciones anteriormente indicadas aon auaoeptiolaa da¡ 

modificaciones da detaile en cuanto no alteren au principio fundg,
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1.- Procedimiento y diapoaitivo para la deshidratación de], 

cuero, según el cual ae origina una zona da compraaidn deshidrata 

dora qué actúa sobra el cuero y que avanza con respecto al cuero ; 

sobre au superficie, cuyo procedimiento se caracteriza por que a j 

ambos lados y en la proximidad de por lo menoa una primera zona d)j 

compresión da deshidratación aa producen otras dos zonas de presión 

deshidratados con una presión más reducida con respecto a la pri­

mara zona da compresión deshidratados, que avanza sobre la super­

ficie del cuero con la primera zona de presión deshidratadora, y 

que en la región de laa zonas da compresión hace que el cuero an-j 
tra en contacto a presión por lo menos a un lado, con un elemento j 
absorbente, i

2. - Dispositivo para la aplicación del procedimiento aegúf^ 

la reivindicación 1, en el que aa happravisto un campo de deshidrg, 

tación por compresión con - por lo menos - un par de cilindros de 

compresión deshidratadora, asi como también un par de cintas tren! 

portadoras que conducen el cuero entre ellas y que lo transportan

a través del par de cilindros prensadores dashidratadoraa, caract< 

rizado porque por lo menos una da las cintas transportadoras poae< 

la capacidad de absorber agua, de que por lo menos uno da loa ci­

lindros prensadores de deshidratación se encuentra situado dentro 

de un cilindro hueco y transmite la preeión deshidratadora al cue­

ro a través de su envolvente y que la envolvente del cilindro hue­
co presenta une flexibilidad mayor en la dirección radial con res­

pecto al cilindro prensador deshidratador.

3. - Dispositivo según la reivindicación 2, caracterizado 
porque dos cilindros prensadores dashidratadores, colocados uno ar 

frente del otro a ambos lados del cuero) se encuentran apoyados, 

en cada caso, dentro da un cilindro hueco que es comparativamente
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4. - Dispositivo según las reivindicaciones 2 ó 3, careóte: 

rizado porque para al apoyo de por lo manos un cilindro prensador' 

deshidratador dentro da un cilindro huaco sa ha previsto como mi-' 

nimo un cilindro de apoyo que por un lado ae apoya an un soporte

y del otro se apoya con su superficie periférica sobra la corres­

pondíante al cilindro prensador deshidratador.

5. - Dispositivo según la reivindicación 4, caracterizado

porque se han previsto por lo manos un par de cilindros de apoyo 

desplazados entre si en la dirección de la periferia del cilindro 

prensador deshidratador. j
i

6. - Dispositivo aegún las reivindicaciones 4 y 5, caracte,: 

rizado porque se ha previsto un cilindro prensador deshidratador 

que consta de cilindros parciales coaxiales y colocados en la di­

rección del aja, uno después del otro, y que para cada cilindro -j 

parcial se ha previsto por lo menos un par da cilindros da apoyo 

asi como también un dispositivo de compresión elástico correspon­

diente.

7. - Dispositivo según una de las reivindicaciones 4 a 6, 

caracterizado porque para la creación y ajuste de la presión de 

compresión de los cilindros prensadores deshidratadores se ha pre­

visto un dispositivo da medio que origina la presión que actúa so­

bra loa cilindros de apoyo, con un fuelle creador de la presión - 

que por lo menos parcialmente se extiende sobre el ancho de traba-r 

jo de loa cilindros.

8. - Procedimiento y dispositivo para la dashidratacion del 

cuero; tal y como queda sustancialmente descrito en la presente - 

Memoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos.

30
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Eata conata da 7 hojaa, aacritaa a maquina por -

una aola cara.

Madrid,

!
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