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El presente invento se refiere, como su enunciado ine
dica, a ciertos perfeccionamientos introducides en las tol-
vas con descarga lateral optativa, ¥ més particularmente en
aquellos tipos de tolvas destinados a comportar frutos o
art{culos durante su operacién de pesado, cuando el valor
del peso obtenido determina la aceptacidém o rechazo de la
carga, segln cumpla o no las exigencias de exactitud previa-
mente establecidas.

Ultimamente, debido a las nuevas técnicas de comercia-
lizacidn empleadas en la venta de productos hort{colas, ¥
nés concretamente en la venta de frutos, esferoidales, fué
necesario presentar &stos en mallas o bolsas con un deter-
minado taﬁaﬁo ¥y peso, lo cual hizo mis perentoria la auto-
matizacién del proceso de envasado, con miras a minimizar
la mano de obra y su incidencia sobre los precios de ori-
gen.

Séa cusl fuere B eleccidén del sistema de empaquetado
y la del fruto a envasar, resultd clara la necesidad de in-
troducir en el mismo, dispositivos sutomiticos para la des-
carga optativa de los conjuntos pesados, bien hacia una
boca de aceptacidn y subsiguiente envasado ¢ bien hacia
otra boca de rechazo, con retorno a la circulacidn general
alimentadoray en funcidn del grado de exactitud conseguido
en la pesada. '

188 tolvas perfeccionadas de conformidad corn la pre-
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sente invencidn, se incorporarén preferentemente a sistemas
de pesaje y envasado totaluwente automatizados, en los que
la orden de aceptacidn o rechazo para cada uno de los con~
juntos de frutos, es emitido, electrénicamente, desde el

5, dispositivo medidor de una balanza acondicionada para dicho
£in, aungue no se descarta tampoco la utilizacidn en siste-
mes mis elementales de pesaje, con accionamlento marusl de
connutadores a la vista de 1a medicidn hecha por la balanza.

De conformidad con la idea del invento, se estructura

10.~ una tolva dotada de una embocadura superior rectangular,
con sus laterales mayores inclinados hacia abajo y adentro,
los cuales gse continfan descendentemente en sentido verti-
cal, relacionindose entre si por sus &ngulos inferiores me-
diante sendos sectores, en funcidn de topes para con las

15.~ partes mdviles del fondo de la tolva.

Un traxo laminar, perfilado en "U®, comporta el con-
junto de la tolva, encepando medialmente los dos labterales
mayores de ésta, es decir, aguellos que presentan las pro-
longaciones verticales descendentes ya indicadas, cuyas

20+~ prolongaciénes s¢ encuentran traspasadas por un ejo tendi-
do entre dos puntos do las ramas del perfil em "U", defi-
niendo ol medio articular para las dos partes méviles de-
torminantes del fondo de la tolva, dispuestas segin dos
Pplanos Jaminares inclinados hacia arriba y afuera, pero

25.= susceptibles de basculacidn independiente, hasta quedar,
por el giro, situadas coplanariamente. Las referidas par-
tes mdviles componen las compuertas de optativa apertura,
gegln se desee verter los materiales hacia uno u otro lado
de la tolva.

30w Cada una de e¢stas dos compuertas, prolongan su estruc~
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tura mds alld del eje articular, segin dos remanentes lami-
neres & los que se encucntra fijado un tramo cilindrico en
rg*, con sus dos ramas puenteadas por un sector transversal
laminar, dotado de medios para eu regulacidn posicional so=
bre dichas ramas, cuyo sector incorpora un contrapeso, en
permanente llamada al cierre de la correspondiente compug;Q
ta, as{ como también la placa férrica pertensciente a un |
dispositivo eloctromagnitico de enclave, cuya bobina y res-
tantes elementos se hallan ubicados, en enfrentamiento fune
cional, sobre el sector-puente de la "U" que sostlene ia
tolva.

Un Jjuego de contactores de proximidad, asientan en ca-
da una de las compuertas y paramentos latsrales de la tolva,
siendo los responsables de la iniciacidén del llenado de la
tolva, cuando las compuertas se cierran después de comple~
tar un ciclo de descarga. .

Ia apertura de una de las compuertas de fondo, se lle-
va a cabo mediante el desbloqueo de éste, por desactivacidn
del electroimén correspondiente, basculando y cayendo los
frutos por gravedad. Una vez vertido el contenido, la com=
puerta retorna a su posiciln de cierre en virtud del con~
trapeso de llamada al cierre ya comentado, volviéndola a
enclavar el electroimén.

Una vez se haya comprendido con mayor claridad sl con-
Junto del invento, otros detalles y caracterfsticas del
mismo se irén poniendo de manifiesté em el tramscurso de
la desoripcidn que a continuacidn se da, en la que se ex-
ponen los detalles mds particulares de la idea que aquf se
preconiza, como, asinismo, de los medios que para su pues-

ta en prictica pueden emplearse. Estos detalles se dan a
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titulo de ejemplo, haciendo referenmcis a un caso posible
de realigacién prfctica, pero el invento no gueda limita-
do, exactamente, & los detalles que aquf se exponen, debien-
do ser consideradas, por tanto, esta descripcibén, desde un
5.~ punto de vista ilustrativo y sin limitaciones de ninguna
clase.
Una idea més amplia la proporciona la sigulente des-
oripcidén, en la que se hace referencia a las hojas de di-
bujos ilustrativos gue a esta kcworia se acompaifn y en
10.~ 1las gue, de manera un tanto esquemética y exclusivauente
por via de ejemplo, se representan los detalles preferi=-
dos por la invencidn.
En estos dibujos se emplean referencias sewejantes
para indicar plezas, conjuntos o partes, que se correspon-
15, dan e¢n las diferentes vistas presentadas, cuyos elewentos,
det,lles y organizacidn, se definen de una maunera especi-
fica en ¢l tramscurso de aesta Memoria y, después, se con-
oretan en la nota reivindicatoria final.
En dichos dibujos:
20~ Ta figura 1 corresponde a una vista frontal, general
. y esquenética, de la tolva, estructurada de acuerdo con
esta invencidn, en la que se ha dado transparencia a cier_ .
tas partes de la micma con el fin de mostrar claramente
la ubicacidn de todos sus couponentes.
25e~ ' 1a figura 2 muestra una vista lateral de la tolva.
1a figura 3 es una vista frontal de la tolva, en idén-
tica representacidn a la wmostrada en la figura 1, pero con
una de sus compuertﬁs en fase operativa de apertura.
En relacidén con las figuras anteriormente mencionadas

30e= B0 haca'laéclaraciSn de quae, segin el ejemplo de ejecucidn

”

/
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representado, los dos laterales de la tolva prolongados
descendentexente se seilalan con 1 y con 2 los otros dos
restantes. Los laterales 1 serdn construides con materis=-
les de naturaleza no magnética, como por ejemple aluminio,
y sobre ellos serfn fijados sendos compleuentos, 3 ¥y 4, de
unos cotactores de proximidad, diapueétos en clertas zonas
de las compuertas 10 y 11 y que se indican con 5 y 6.

El conjunto de la tolva se encuentra encepada por el
soporte en "U" 7, que se atornilla al mecanismo de accidn
de una balanza, comportando en sus oxtremos los rodamien-
tos 8, ensartados por el eje 9, que define la charnsla me-
cénica para el pivotaje de las dos compuertas 10 y 11 cons-
titutivas del fondo de la tolva. Cada ﬁna de estss compuer—
tas forman un plato rectangular independiento, anclado a
las extensiones 12 y 13, respectivamente, que se encuentran
unidas a los rodamientos 8. Dichas extensiones cuentan con
las varillas 14 y 15 en forma de "U® sbierta, con ramas
fileteadas helicoidalmente para recibir a rosca los termi-
nales de los sectores 16 y 17, los cuales incorporan los
contrapesos 18 y 19, as{ como también las placas metilicas
20 ¥ 21 pertenscientes a los sistomas de olectroimin 22
¥ 23.

Ios laterales 1 de la tolva, van unidos entre s{ me=
dlante dos eJes adicionales 24 y 25, que al tiempo de
arriostrarlos para dar una mayor rigidez al conjunto, sire
ven de topes para la méxima apertura de lasccompuertas.

Cuando los elementos a pesar provienen de cualquier
tipo de alimentador peiteneciente a un sistema automatiza-
do para el smpaquetado de frutos, la tolva objeto de inw

voncidn se monta en el punto de carga de la balanza de pee
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@aje, la ocual envia sefiales electrdénicas hacia el pertinen-
te cuadro de control segin el valor de las pesadas.

operativamente, cuando la tolva estd vacia, las com-
puertas se encuentran cerradas por la accién de los con-
trapesos 18 y 19 y las partes 3 y 5 as{ cowo las 4 y 6 de
los contactores en funcional enfrentamlento. Al ponerse en
marcha el alimentador de eleuontos o frutos a la tolva, la
wispa sedal ellctrica activaria los electroimanes 22 y 23
gue atrayendo a las placas complexentarias 20 y 21 asegura-
rfan la inmovilidad de las compuertas en posicién de cierre.
Una vez finalizeda la fase de alimentacién, segin el peso
obtenido, la béscula gensrar{a seiiales bien para la acepta-
¢idn o.para el rechazo dol conjunto. Caso de que el peso

logrado fuera el correcto, la sefial actuarfa sobre el elec-

troimén 23 desactivandolo, rompiéndose el enclave que éste

ejerce sobre la placa 21 y los frutos, por gravedad, harian
bascular la compuerta 10 hasta tocar el eje de apoyo 24,
ta; y como muestra la figura 3 de eatos dibujoa.

Durante el transcirso de la operacizn comentada en el
parrafe precedente, la compuerta ll permanecerf cerrada y
1a cafda de los frutos se producir{a en la direccidén repre-
sentada en la figura 3. Una vez cafdos &stos, la compuerta

10 volveria a la posicién de cierre, demandada por el con-

trapeso 19, y les contactores 3, 5, al enfrentarse, deter-

pinarfan la séiial de enclave para esta compuerta, asi como

el comienzo de una nueva fase de alimentacién hacia la tolvar
De un modo totalmente similar al anterlorwonte relata-

do, cuando la seflal genvrada por la béscula correspondiese

a la de peso incorrecto, se produciria la desactivacién

del slectroimén 22, dsenclavéndose la placa 20 y provocando
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ol vuelco de los materiales en sentido contrario al prime-
rauente considerados

Se comprenderd fécilmente, después de observar los di-
bujos y la descripcidn acabada de efectuar de ellos que la
actual concepcidn proporciona una construccidn sencilla y
efectiva, susceptible de poder ser llevada a la pricticér'-
con gran facilidad, asegurando la obtencidn de una manufac.
tura relativamente barata. Este detalle de econoufa adquie~
re gran importancia si se opnsidera en los términos de una
produccidn en escala, ya que es evidente que el mercado
puede absorber cantidades muy considerables de esta clase
de tolvas perfeccionadas y cualquier pequeiio shorro, logra=
do mediante la aportacidén de ciertas mejoras durante su fa-
bricacidn, puede sdquirir elevadas proporclones.

Se reltera, que en el objeto que constituye el presen-
te invento, serfin susceptibles de imtroducirse todas sue-
llas modificiones de detalle que las circunstancias y la
prictica pudieran aconsejar, sieumpre y cuando que, con las
variantes que se introduzcan, no se cambie, altere o modi-
fique la esencialidad del objeto descrito. -
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Los puntos de invencién propia y nueva gue se presen-
tan para que sean objoto de esta FPatente do Invencida en
Espafia, por veinte afios, son los siguientes:

10,~ Porfeccionamientos introducidos en las tolvas
con descarga lateral optativa, caracterizados por compren-
der, en adecuada conjuncién funcional: un depdsito contene-
dor, cuyo fondo basculante conforma dos compuertas rectan-
gulares, inclinadas y convergentes sobre una arista medla
longitudinal, que arbitra un eje de basculamiento central
y comin para ambas; medios prolongadores de dichas dss com=
puertas por debajo del eje de basculamiento, dotados de
contrapesas regulables, en llawmada permancnte al clierre,
as{ como también de placas férricas para la retencida, en
clerre, de dichas compuertas, mediante la accién de dispo-
sitivos electromsgnéticos comandados por pertinentes Srga-
nos de control; umnos Juegos de contactores eléctricos de
proxipidad, operativamente conjugados, situados, respecti-
vaucnte, en las compuertas y paramentos laterales del depé~
sito; y, medios de conoxién eléctrica para la excitacidn
y desexcitacién de los rganos electromsgnéticos incorpora-
dos a la tolva, en combinacién dependiente de las Srdenes
electrénicas emitidas por una béscula de pesaje automético.

29,~ Perfeccionamientos introducidos en las tolvas con
descarga lateral optativa, segin punto precedente, caracte-
rizados porque el depdsito contenedor se constituye a par-
tir de un tramo de perfil laminar en "U™, a cuyas dos ra=-
nag verticales se encuentran fijados dos de los paramentos
laterales opucstos del miswo, cuyos paramentos presentan

sendos faldones descendentes, relacionados entre si por
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sus zonas angulares inferiores, a tenor de dos sectores
rectilineos, en funcidén de topes limitativos de la apertu~-
ra de las compuertas basculantes de fondo, ¥y porque tanto
los referides parsmentos laterales como sus prolongaciones
S.= descendentes, estn construfdos con materiales no magnéti-
cos, as{ como por incorporar una parte de los Juegos da'?”
contactores de proximidad.
59.-.Per£eccionam1entos introducidos en las tolvas
con descarga lateral optativa, segin puntos 12 y 22, carace-
10.- terizados porque el ejo destinado a la basculacidn de las
compucrtas de fondo, se inserta por sus extremos en las ra-
mas del perfil en "U", que encepa dos de los laterales de
la tolva, cada una de cuyas compuertas, para tal giro, tie-
ne dos prolongaciones descendentes, coplénariamente retran=-
15.= queadas hacia abajo, que sirven de sujecidn a un sector en
ngt, de ramas puenteadas por un tramo laminar de posicién
regulable, sobre el cual se encuentra fijado el contrapeso
de llamada sl cierre de la compuerta, as{ como también la
placa férrica del correspondiente electroimén determinante
20+~ del enclave de la misma durante clerta fase del proceso de
cargar, cuyo electroimfn dispone}sus nficleos bobinados so-
bre el tramo-puente del perfil laminar en "U", en adecuado
enfrentamiento con la referida placa férrica.
49.« Perfeccionamientos introducidos en las telvas con
25+~ descarga lateral optativa, de cénformidad con los puntos
precedentes, caracterizados porque en funcidn de las sefiales
remitidas por el eleuento de pesaje hacia un cuadro de con=
trol central, éste, de modo sistemftico, ordena electréni-
canente la apertura de una de las dos mitades basculantes

30.~ que compdénen el fondo de la tolva, vertidndose los produc-
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tos en ella almacenados bien por uno u otro de los dos la-

terales de salida,

5R¢« ®PERFECCIONAKIUNTOS INTRODUCIDOS EN LAS TOLVAS
CON DESCARGA LATERAL OFTATIVA", todo tal y conforme se des=

cribe en la presente Memoria, la cual consta de once hojas

mecanografisdas por una sola 2o
Madrid, 3{2;0 1978
i

I
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