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451,063

PATENTE DE INVERCIOR

por VEINTE afios

solicitada on Egpafia a favor do CARNAUD TOTAL INTERPLASTIC,
d¢ nscionalidal frencesa, domiciliada on rue Paul Sabatior,
71106 Chalonw-gur~Sacue, Fraucia, por “Procedimiente y aparg
o para el taponado de recipientes deformables®, con priovd
dad 4o la nolicitud francesa 75 26489 de facha 28 Agosto

1a presente invencifn se refiere a wn procadimien
to de tapomedo de recipientes de material deformable y par-
ticularmente de recipientes o frascos de maverial pldatico,
asf{ come & un aparato para la realigacidn de este procedi-
miento y 4 low recipientes tapomados por este procedimione
to. Baton recipienten comstituyen el objeto de wuna solici=
tud de patente, divisiln 4¢ la presemte, por *Perfecciona~
amientos en los recipientes deformablas®™. Mo obstante, la
descripeidn de estos recipientes se mantiocne en la presente
para facilitar la couprensidn de la invoncifne = = = w « o
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Sa sabe que los progresos realisslos en el campy
de¢ loo rgoipientes de material pldstiop permiten efeciuay
o1 llenado de los recipientes con liguidos calientes, parti
culermente cuando s trate do 1fquidos alimnticics fersen~
tablos. Se uoustats sin embargo que cuando w yecipiente de
oste tipo ho side llemado con wn lfquido caliente y duWn
taﬁma&o, el enfriamiento a la tewperatura anbdlents va acol
pafiado de wne reformacibn del recipients por splmndo ds
lss paredeg. Estu no solamente hace sl recipisnts antiestd-
tigo pino gue tanbidn mentiens sus paredes en wn estaic dew
formado mecdnicamante poco deNeRbLIE. = w = o w = w v - w -

Para ovitar ente incomveniento so ha propussto ya
realizar, en la superficie do 1¢s recipientes ds materisl
plistico, unos huecos y wmos velioves que permiten wna de~
formacidn del conjunto min modifioacidn del aupscte gone-
ral del recipiento. Eeta disposioidn oo sin esbargs corplie-
cada y e8 aplicable nolaments a algunos tipoa de fyascos o
de recipientes, pero no pusde aplicarse a wa recipiente de
Una £07mA CUBLGULOT, = = = = = @ = = = = = - - - - -~

Ia presente invencidn se propone evitar estos in-
convenientes y proporcionar un prosedimiento de teponado de
recipienies do nmaterisl deformmble, purticularmetite de maty
rial pldatico, que permita wn llensdo en caliente sin provy
cay modificacicnesn en la formn del recipients cumndo ¢l re~
sipiente y su contenido son llgvaios 3 ln tespuratuns am-
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biante, siando asdenmds este procedimiento simple y econémico.

La invencidn tiene por objeto un procedimiento de
taponado de recipicntes deformebles, ror gjemplo unas hote-
llas o frascon, en ol cual ac introduce en ol recipimte wm
material ousceptibie de provocar uma deformacidn de las pa-
redes del recipiente por dieminucibn de voiumen, caracteri-
egndo porque despuds del lienado del yecipienta, oe tapn el
recipiente con la ayuda de wn Srgano do tapcnade y después
g8 inyecta en o) recipiente, n través de dicho dpgono de ta
panase, wna cantidad suficicnie de wn gas, neutro con rese
pecto al comtenide del recipienta, para montener smeidle-
mette ol recipiente lleno y taponaio en s forma nomml, -

Por gas neulro o entionde wn gan quo no sea sua-
coptible da venmor, sobre ol contenido dol recipimmte, wna
infivencla nefasta. Particularmmto en ¢l casc del recipiep
te que contiene productos o liquidos alimenticion oe pusde
utilizar nitrégenc ¢ gas carbéuice en condicionen estérie

JOHe " o ws w0 o0 " o = e e P WG e owe e N W G T e S e e

Ia cantided suficiento do gas neutro depende par=
ticularmenie del volumen libve en ¢l recipiente por cucima
del materigl camtanido, asf{ como de lag caracterfoticas mow
ofnicas y geondtricas de las paredes del recipienis. De una
menera general, esta cantidad do gas o8 tal qua,e B VOT
frfo, la presidn en gl interior del recipiente sea sensiblg
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Ia inyecoidn del gus neutro o través del Srgano
do tapenado dol recipiente se efectda ventsjosemento con 1k
sywda de uns aguje husca capas de atravesar el drgano de tg
pmaio y daspuds ser retirada del drgans da taponadc, cou
prandionde agte dltimo unos medios pars ohiurar ol orificio
orendc an ol Srgans do taDMNalOe « * = w v cw " - - ---

De manera ventnjosa, la inyeocifs pusde ofsctuar-
se cuando 41 recipiente me halla dsformado, por ejomplo, deg
pués de enfriomiento del cantunido, w w w w e o = w - - w =

Ia invemcifn timne tawbién por cbjoto wn mparato
para la reslisacidn de osts provedimiento en caderiss de llg
nado en omiinuo de recipientas, dotellas o frascos, carac-
torizado porque comprende una agaja huecn, prafarentencnte
del tipo hipodérmico, unce medice pers presentar frente &
la aguja hueon el Srgano de taponado de wn reciplenis tapa-
doy, wnog modicy para aproximar mituanmte ¢l recipiemte y
la aguja, para bacer avravesar ¢l Organo de taponado por ls
aguja, ¥y wma fMmbe de gas veulre conectads o 1s agujoe = =

De manora ventajosa, ¢l aparato pusde comprender
wion medioe de dospificacidn de 1o cantidad de gan inyectaw
d0, pero es tambidn posible dosificar ests cantidad de gas
controlando 1n duracidn de 1a Inyecoiltl, = « w = = v w «
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De manera ventajoma, esidn previstos unos medion
pars nentener 6l dicpositive en condiciones estériice. Aaf,
1a aguja puede eatar constantemente Bajo presifn de uanera
qua el intericr permanegca eotéril mientras qus wnos medion
de flompado ¢stdn provistos para ostoriiisar ¢l exterior de
la aguja justo entos de la perforacién del Srgano ds %apong

GOe ™ o @ @ & W - e W AW N

Ia invencidn tiens tambidn por objeto wn recipien
te (no reivindicado aguf) de material deformble, taponado
por ol procedimiento segin la invemecidn, caracterisdndone
dicho rocipiente en particular por la presencia en ol volue
men libre bajo ol tapén, de un gas neutro en cantidad sufi-
ciente para mantenor en estado normal las paredes del rgci-

Proforentomente, ol recipiente presenta wun Srgano
de taponafo suscoptible de ser atravesado por una aguja hug
ce para volverse a cerrar a continuaciln por af miguoe = «

De mamora ventajosa, ¢ Srsano do tapomadc del rg
cipiente pucde presontar uma cdpsula susceptidble de sor so-
lidarigaia al gollete del recipiente y cuys fondo entd pore
forado por un orificio do pogueflo didmetro, presentando die
cha cdpsula en gu ¢ars interna una capa de un material cue-
ceptible de por perforado y despude obturar la perforacidn,
material tal como un elantimoro w otro material suficientow

mﬁeelwicu.-~~-—---~---..-..----.---.-..
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De mansra particulaymente ventnjosa, esba ¢apa de
material pueds tambidn formar wna Juntn de estanquoidad pars
el Ofrgmo da taponado, ﬂ“ﬂ*“**“*“nnmnawun:_'_

Otrss veniajas y carsgterfsticas de g invencifn
aparscerdn con la leotura de 1a demcripoidn aiguiente, dads
g titulo d¢ ejomplo no limitativoy que we refiere al planc
GHOXO 6N Bl CUALS w e m v e w B wmwww----

Ia figura 1 represanto wia vieta sn seccife axial
de 1a parts superior de wa hotella pldstica que ha mido
llmy *@mm WG ws G AN N D D N GO TR R U B AD W N N MR A

Ia figura 2 represents wna vists de esta seccidn
dﬁmdﬁmmm‘ﬂ. O U T S

la figura 3 representa una vista de 1 inyeccifa
deg 10“3@”&31 cata botelln, mw v v v o vwewvwesswws

ia figura 4 ropresenta :ma vista d¢ anta ssceiln
deppude del procedimiente de¢ taponado ssgin le invencifn. ~

Coz refersncia a 1la figura 1, se ve un frasco o
botolla 1 do material tormopldatico euyo cuello filgtendo 2
eotd obturado por un tapdn ¢ cdpauls con rosca 3 ouys parte
superior estd perforada por un orificio central 4 que tiens
un poquefio didmetro, por sjemplo de 1 & 2 mm. Ta cdpsuls 3
comprends tambidn, en ou interior, wna junte do setaquei-
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dad 5 en forma dp un disco plano de elastleere firements
aplicado cantrs el cuello 2 por la edpeula rogeadn 3, w e =

Como ge ve en la figura 1, ol recipicntc 1 ha aiw
do 1llensdo hasts el borde em wn lfouido oalienta 6§, juato
mtes dol tapnado, gracias s precaucicnes de wi vipo en ef
conoeido, el interior del recipiente zsf tapanado se halla
et lag codicicnos microbdocldzicas roequeridaf » « = w « «

ten refersnois a la figura 2, ge vo ¢l mismo reck
piente dempuéo del retomo del l1iquido 6 a la temeratura
oabiente. Debido a este enfyiamiento, el volumen Gel liguiw
do sufre wma contracoiln y, ademfds, la tansifn de vapor del
limido en ol interior de la botells descicnds. Por eate hg
cho, ol volumen general de la botella dismimuye, bajo el
ofecto de la deoprosifa quo reina en ol inteorior, por dofor-
macddn de sus pareden y se ve ol ofocto de Qicha deforma-
eifn en laa sonas 7 de la botella. AL mismo ticmpo, un pe-
ouelio espacio libtre 8 puede crearee entre la junta 5 y la
superficio 8 dol 1fgquido, segin las condicimes de llenado.

Cusndo el liguido ha vuelbo a la tomperatura ane
biente, tomo se ve en la figurs 3, 8o lleva 1o botella 1 a
ur pyesto de inyeceidn en el cusl me encushitra rotenidsg
frente a wna aguja hipoddrmica 10 conectada por wiod medion
muperiores 11 a una fuente (no representada) da gas neutro
tal eomo el mitrdgenc. Io agujs 10 estd constentemente bajo
wms prepifn de nitrdgenc y oufre, haota antea do la pemetry
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olfn, wn flamendo eBteriliganty, @ » w w w w w e w o w ww

Poy wi movimiento de descenso, lu agujs 10 penpe
tra on ol orificlo 4 y atraviess la juata elantSoorn 5 para
que su extrens penotrs, fusto bajo la juntd, on 01 voluman 8
sl exioto. So canbtione la aguja en osta posieldn durante un
olorio tiempo, por ojamplo wn segmmdo, durants el cual op
inyectn en el voluwen 8 wa centided sufisients de gas nou

m. AR N AN R A BB R YR S W e AN R T A W G M G SR R e W W W e

Cusndo la cantidad guficiente ha sldo inysciala
1a aguin es retiveds haoln arriba y por elle &) orificio
¢reado por el paso de 1la aguja en la jmita elastSoora 5 eu
retopanado por la expangifn eldstioa de la junta. El tapong
do permanece por tanto perfoctanonts aptanGg, « « w w w w =

Se va en la figura 4 que baje ol sfecto do sota
inyeacifn de gas noutro, la botells ha toomdo da nusvo su
forma normal. For ol eontrario ¢l nivel d¢ la supsrficie 8
ha desoendido y ha alvanzalo wn nivel comercialmemts normel.

Proferantemonte, 6l orificic 4 oo a condinuncidn
obturadoy por ejemplo por wn procedimighto oue consiate on
daponitar sobre mu ordificio una gota 4o producto fimiido 12

Bn wna varisnte, se podria taubidn pegur una peil
oula adhosiva, por ejemplo de aluminio adhesivo, solwo el

OPLFLCLO Qo  m o o 0 v - o e o e ae ey
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Bl ofvcto dg contraccidn o de aplaganiento de ls
botells se balla asi perfectamente cuprimide, mieniras que
8l contenido del recipicnte ostd perfoctamente protegido
tanto on el plano microbiollgico como en el plane de la oxi

Gopilie « = @ = o @ o - .. .- -

A titule de ejemplo, Bo ha utilizado unas botollas
1, da 4 1 do capacidad, de policloruro de vinilo, que tiow
nen un peso do 60 g. Ias botellas han pido llenadas a 722
hasta el bonrda con una bebida do naranja, despude taponadas
o la aywda do ofpoulas rogcaldan porforatas por un orifie
cic de 2 mm de didmotro provistas do una junta de 1,5 mm de
espesor de elastémero Butil P 17 12 do la Compagnio
Frangaioe de Baffinnges w w e« v e e v e v e wm o ww

Dospuds de enfriamiento de la botella por asper-
gifn do agua la junta cauchosa de la edpsula es perforada
POT X contyo por wna aguja hipedérmica de 0,6 mm de Qidmo-
tro que desciende 2 ma por dobajo de 1a juntle = « «» = = =

la agnjn estl constantemente bajo caudal de nitred
g£ena & wna presidn de 100 milibars, estando ascgurada la e
Serilidad poxr flamsado Justo antes d¢ la perforacién de la
Jmta do caucho. Ia duracida de inyeccidn del gas es del op
N GO WM GO0, = >~ w m m m m - . E . .- .-

To8 resultados han aide concluyentes tamto desde
ol pnto do vigta de la forma de la botella coo de 1a coyw
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Amaque la invencidn hayan sido descrita a propisie
to do wna forma fe realisacifn particular, quels entendido
que no setd en modo alguno limitada y que se pueden sporiar
8 la mioma diversas modificaciones de formm o de material
gin saliv por elle ni d¢ oo marco ni de ou esenciolidads -

A los efaotos consipuienten pe declaven da Bovew
dod y propicdad para Espafia, sus tevritorios y plagas 4o ag
beranin, las reivindicocicom que BLgEEN. = = w = = w = w =
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REIVINDICACTIORES

1+~ Procedimiento de tapmado de recipientes deo~
formabled, en ¢l ousl se introduce en oaliente en el reci-
pietite wn material susceptible de provocar, al en¥riarce,
wig deformaoidn de las paredos del recipiente, caractorigoe
4o porque despuds del llenado del recipiente, B8 tapma el
recipiente con la ayuda de un drgano de taponado, so deja
el contenido volver a la proximided de la tomporatura am-
biente, dospuds se inyecta en ol resipicnte, & través de 4f
oho érgaho de tapanado, wna cantidad suficiente de un gas,
neutro con respecto al contenido del recipiente, para pantg
per genuiblamenve ol rpcipiente lleno y tapwmado on ou fore

UL NIOMIEGL e o o % o0 om o mo oo o0 A% W0 o o T e W . W e

2.~ Procedimiento segin la reivindicacila 1, ca-
racterizado porque se utiliza wna cantidad de gap tal cue
la precidn en ¢l interior del reocipiente sea sensiblomente
igual o la prosidn atmopflrict. m v s e m e e v v w - - o -

3= Proosdimiento segin cualquiera de las rpivine
dicacicnes 1 y 2, ocavacterizade porqus se iwécta ol gas a
través del Srgmmo de taponado con la ayuds d6 una agwja hup
ca capag deé atravesar ol drgano de taponado y despuds ser
retirada del Sprgano de taMAl0e » m e m = w w o - - - -

4.~ Procedimiento segin la reivindicacida 3, ca=
racterigado porgque se mantiene conotantemente uma preaifn
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da gas &1 1o aguja a fin de congervar ol interior de 1o ogl)

jam&rilu WA WD a e N we e WO W WR WD WE AR A R M W G W M A 4 e

Gew Procedimiento sepdn cualmuiows do a9 reivins
dicacicnes 3 y 4, carscterizado porque sntes de introduoiy
1o aguiay o0 efectds wn flanendo de 1o BgUJas = = =~ = = w =

Bee= Aparate para la reslisasifn del proceditiento
segin oualquiera de lag reivindiceciones ¥ a 5, caractering
do porque comprende wa azuja hueca, wnos medios para pro-
santay frante a la aguja ueca el drganc de taponado de wn
rocipiente tapmado, wnos medicn pura sproximar mitusmente
¢l recipionte y la aguja para hacer atravesar sl Srgmo de
taponade por la aguja, y una fumte de gas neutyro coneotadn

18 AU  w o o o e -

Te= Aparato seglin la reivindicacifn 6, carncterdie
sado poraqus ocomprende unos medios de dosificaciln de la osg
tidad &QW&WQQW, AR W A G e N A W S W W

8.« Aparato cegin cualquiera de las reivindioscig
nes 6 y Ty caracterigato porgus comprends unos mediog pars
entorilizgar la aguje anten 4o la inyecoldn. « w w w v w « m

Je= WPROCKDIUINNTO Y APARATO PAHA BI TAPORADO DB
REGIPW DE?W”Q W W S B e e N B W e B W ey

Fodo gllo comformo ge describe ¥y reivindica en la



prosente memoris que consta de trece hojas, foliadms y wmecy
pografiadag por wna sola de sus caras y de waa ldming de df
tjos que la iluatra.

HADRID, 27 AGU. 1976
BJ.As He CUBRELL SUNOL
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