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PATENTE DE INVENCION 

por VEINTE ados

solicitada en EspaHa a favor de CARHAHR TOTAL INTERPMSTIO, 
de nacionalidad francesa, domiciliada en me Pañi Sabatior, 
71106 Cbalon-sur-Saone, Francia, por "Procedimiento y apa*& 
to para el taponado de recipî tes daformabíes", con prioxd, 
dad do la solicitud francesa 75 26489 de fecha 2$ Agosto 
1975+ - - - - - - - ------------------------ -

La. presente Invención se refiere a un procedimiê  
to de taponado de recipientes de material deformable y par­
ticularmente de recipientes o frascos de material plástico, 

5+ así como a un aparato para la realización de este procedi­
miento y a los recipientes taponados por este procedimien­
to. Estos recipientes constituyen el objeto de una solici­
tud de patente; división de la presente, por "Perfecciona­
mientos en los recipientes deforaables". No obstante, la 

10. descripción de estos recipientes se mantiene en la presente 
para facilitar la coaprensión de la invención. ------



Se sabe que loe progresos realisados en el cat̂ o 
de loa rooipimtes de material pldstioo permiten efeotuar 
el Uceado de loa recipientes con lamidos calientes, par%. 
oviamente ovando ae trata de líquidos alimenticios formen- 
tablea, ae constata sin embargo que ovando un recipiente de 
este tipo ha sido llenado ccn w  líquido caliente y después 
taponado, el enfriamiento a la temperatura ambiente va acog 
pahado de una reformación dd recipiente por aplanado de 
las paredes* Este no solamente hace el recipiente antiesté­
tico sino que taRbióh mantiene sus paredes en un estado de­
fórmelo mecdnicamante poco deseable*

Para evitar este inconveniente se ha propuesto ya 
realisar, en la asqterficie de los recipientes de material 
plástico, unos huecos y unos relieves que permitan una de­
formación del conjunto sin modificación del aspecto gene­
ral del recipiente. Esta disposición es sin eaAergo compli­
cada y sa aplicable solamente a algunos tipos de átaseos o 
de recipientes, pero no puede aplicarse a un recipiente de 
una forma cualquiera. -

La presente invención se propone evitar estos in­
convenientes y proporcionar un procedimiento de taponado de 
recipientes de material deformare, particularmente de mat& 
riel plástico, que permita un llenado en caliente sin pro% 
car modificaciones en la forma del recipiente cuando el re** 
oipiente y sv contenido son llevados a la temperatura am-



3

Mente, Siendo adoads este procedimiento simple y económico.

Le invención tiene por objeto un procedimiento de 
taponado de recipientes defcreables, por ejeaplo enes boto­
nas o Braceos, en el cual se introduce en el recipiente un 

5* material susceptible de provocar una deformación de las pa­
redes del recipiente por disminución de volumen, caracteri­
zado porque desyuga del llénalo del recipiente, se tapa el 
recipiente con la ayuda de un órgano de taponado y después 
se inyecta en el recipiente, a través de dicho órgano de t& 

13* panado, una cantidad suficiente de un gas, neutro con res­
pecto al contenido del recipiente, para mantener sensible­
mente el recipiente Heno y taponado en su forma normal. -

Por gas neutro so entiende un gas que no sea sus­
ceptible de tener, oobre el contenido del recipiente, una 

15* influencia nefasta. Particularmente en el case del reoipica 
te que contiene productos o líquidos alimenticios se puedo 
utilizar nitrógeno o gas carbónico en condiciones estéri­
les.

La cantidad suficiente de gas neutro depende par- 
'30* ticulamaente del volumen libre en el recipiente por encima 

del material contenido, así como de las características me- 
c&ücaa y geométricas da las paredes del recipiente. De una 
manera general, esta cantidad de gas es tal que, una vez 
frío, la presión en el interior del recipiente sea sensible



santo igual a la pasión atmosférica.

La inyección del gas nentro a través del órgano 
da taponado dol recipiente aa efectúa ventajosamente con la 
ayuda de una aguja hueca ê as de atravesar el Órgano de %  
panado y después ser retirada del órgano de taponado, com­
prendiendo este último unos medica para obturar el orificio 
oreado en el órgano de taponado. — — —

Do manera ventajosa* la inyección pueda efectuar­
se cuando el recipiente ee halla deformado* por ejemplo* do& 
pude de enfriamiento del contenido. ------------

La invención tiene taa&iéa por objeto na aparato 
para la realización de este procedimiento en cadenea de 11& 
nado en continuo de recipientes, botellas o fraseos* carac­
terizado porque comprende ana aguja hueca* preferentemente 
del tipo hipodórmico* anee medios para preeentar frente a 
la aguja hueca el órgano de taponado de un recipiente tapar 
do, moa medios para aproximar mutuamente el recipiente y 
la aguja* para hacer atravesar el Órgano de taponado por la 
aguja* y una fuente de gas neutro conectada a la aguja. - *

De manera ventajosa* el aparato puede comprender 
unos medios de dosificación de la cantidad de gas inyectar* 
de* pero es también posible dosificar esta cantidad de gas 
controlando la duración de la inyección. - -- -- -- --
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De atañera ventajosa# están previstos anos medios 
para mantener el dispositivo en condiciones estériles* Asi, 
la aguja puede estar constantemente bajo presida de manera 
que el interior permanezca estéril mientras que anos medies 

3, de flameado estén previstos para esterilizar el exterior de 
la aguja juste antes do la perforación del árgano de tapona 
de* — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

la invención tiene también por objeto un recipiqa 
te (no reivindicado aquí) de material deforoable, taponado 

10+ por el procedimiento según la invención, caraatoriBáadosc 
dicho recipiente en particular por la presencia en el volu­
men libre bajo el tapón* de un gas neutro en cantidad sufi­
ciente para mantener en estado normal las paredes del reci­
piente. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

13, deferentemente, el recipiente presenta un órgano
de taponado susceptible de ser atravesado por una aguja hq& 
ca para volverse a cerrar a continuación por sí mismo, - -

De manera ventajosa, el órgano de taponado del 
pipíente puede presentar una cápsula susceptible de ser so- 

20, lidarlzada al gollete del recipiente y cuyo fondo está per­
forado par un orificio de pequeño diámetro, presentando di­
cha cápsula en su cara intema una capa de un material sus­
ceptible de ser perforado y después obturar la perforación, 
material tal como un elastóoaro u otro material suficiente- 

29. mente elástico. ------- - - - - - - - - - - - - - - -



De Bañera particularmente ventajosa# anta capa de 
Material puede taábián formar una jauta de eatanqueidad para 
el árgano de taponado. * .

otrae ventajee y caraeter&tieaa de le invenciáb 
aparecerán con la lectura de la deacripoi&t aigaiente, dada 
a titulo de ejemplo no limitativo# cue ae refiere al plano 
anexo en el cual# -

La figura 1 repraeaata una vista en secoiáa axial 
de la parte superior de una botella plástica qpe ha eido 
llenada y taponáis. -

La figura 2 representa una vista de esta seceido 
deapuáe de enfriaaianto. -

La figura 3 representa una vista de la iayeeddh 
de loa gasea m esta botella.

La figura 4 representa una vista de esta eeccidn 
deepuás del procedimiento de taponado eegdn la invencid̂ . -

Con referenoia a la figura i# ae ve un frasco o 
botella 1 de Material tarmopldatieo cuyo cuello fileteado 2 
está obturado por un tap4h o cápsula con rosea 3 cuya parte 
superior eetá perforada por un orificio central 4 cus tiene 
un pcqueSo diámetro, per ejemplo de ! a 2 ma. La cápeula 3 
con&reade tae&iái, en aa interior, una junta de estenquei-
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dad 9 en faenan de un diseo plano de dast&oero finaeaeate 
aplicado centra el cuello 2 per la capsula roseada 3. - - -

Como se vo en la figura 1, el recipiente 1 ha ai-* 
do llenado hasta el borde con un liquido caliente 6, justo 

5. antes del taponado, gracias a precauciones de un tipo en ai 
conocido, el interior del recipiente así taponado se halla 
en las condiciones aicrobiolágicas requeridas. ------

Con referencia a la figura 2, se ve el mismo roĉ  
piante después del retomo del liquido 6 a la tenperatara 

10. asílente. Debido a este enfriamiento, el volumen del liqui­
do sufre una contracción y, además, la tensión de vapor del 
liquido en el interior de la botella desciende. Por este h& 
che, el volumen general de la botella disminuye, bajo el 
efecto de la depresida que reina en el interior, por dofor- 

15. macióh de sus paredes y se ve el efecto de dicha deforma­
ción en las senas 7  de la botella. A l mismo tiendo* un pe­
quero espacio libre 8 puede orearse entre la junta 3 y la 
superficie 9 del líquido, aagdn las condiciones de llenado.

Cuando el liquido ha vuelto a la teaperatura am- 
20. biente, como se ve en la figura 3# se lleva la botella 1 a 

un puesto de inyección en el cual se encuentra retenida 
frente a una aguja hipod&amica 10 conectada por unco medios 
superiores 11 a una Ríante (no representada) de gas neutro 
tal cerne d  nitrógeno. La aguja 10 eatá constantemente bajo 

25. una presión de nitrógeno y sufre, hasta antea de la panetx̂
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cióh, un flamero esterilizante, -

Boy un movimiento do deecenso, la aguja 10 pene-*' 
Tara aa el orificic 4 y atraviesa la junta elaatómem 9 pard 
que su extremo penetro, justo bajo la junta* en ol volumen 8 

5. ai existo, Sa mantiene la aguja en esta posición durante un 
ciarte tiempo, por ejemplo m  segundo, durante el cual as- 
inyecta en el volumen 8 una cantidad suficiente de gas neu* 
tro,

Cuando la cantidad suficiente ha sido inyectada
10, la aguja es retirada hacia arriba y por ello el orificio 

oreado por el paso do la aguja en la junta elastómera 5 as 
retaponado por la expansión elástica de la #mta. Si tgpoqa 
do perosneoe por tanto perfectamente estanco* ̂  -

Se ve en la figura 4 que baje el efecto do esta
19, inyección de gas neutro, la botella ha tonudo de nuevo su 

forma normal. Por el contrario el nivel de la superficie 8 
ha descendido y ha alcanzado un nivel coneroialasnts normal.

Preferentemente* el orificio 4 es a continuación 
obturado, por ejemplo por un procedimiento que consiste en

20, depositar sobre su orificio una gota de producto fbndido 12,

En una variante, se podría tambidn pegar una pel& 
aula adhesiva, por ejemplo de aluminio adhesivo, sobre el 
orificio 4, i*-***.*.*.*
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El efecto do contracei&i o do ̂ lsnamiaato do lo 
botella so MUo así perfectamente ŝ rüaido, mientras que 
el contenido del recipiente está perfectamente protegido 
tanto en el plano microbiológioo como en el plano de la <a& 

5# dación. -

A título de ojeólo, se ha utillsaio anas hotollea 
1, de 4 1 de capacidad, de policloruM de vinilo, que tic** 
non un peso de do g. Las botellas han sido llenadas a 72* 
hasta el borda con una bebida de naranja# deapuáa taponadas 

10. con la ayuda de cápsulas roscadas perforadas por un orifi­
cio de 2 mm de diámetro provistas do una junta de 1,5 mm de 
espesor de elastóoero Sutil P 17 12 do la Cccpaasie 
Fraŝ aiae de Raffinage. - -----------------

Deapuda de enfriamiento de la botella por sqper- 
15. sida de agua la junta canohoaa de la cápsula es perforada 

por su centro por una aguja Mpedármica de 0,6 mm de diáme­
tro que desciende 2 na por debajo de la junta. ------

la aguja está constantemente bajo caudal de nitrd 
geno a una presión de 100 milibars, estando asegurada la 

20. terilldad por flameado justo antes da la perforación de la 
junta de caucho. La duración de inyección del gas es del og 
'den de un segundo. - -- -- -- -- -- -- -- -- -- -

Los resultados han sido concluyentes tanto desde 
el punto de vista de la forma de la botella como de la con-
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aarvaoida dol producto#

Axmqjw la invaacida haya aido daaorita a propdai- 
to da usa forma da rsalisaciAt partiouisir# Qssds satsHdida 
oua ao astd en .moda alguna limitada y qpa a* puedan aportar 

5# a la misma diversas modificaciones da forma a da material 
sin salir por alio ni da su marco ni da su asaacislidad. -

A los afectos coaaiguiartes sa declaran da nava- 
dad y propiedad para EspaSâ  asm territorios y piases da a¡& 
beranio, las raiviodicacionas que siguen* -
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1. - ProcediKñento de taponado de recipientes de­
formadles, en el cual se introduce en caliente en el reci­
piente un material susceptible de provocar, al enfriarse,

$. una deformaci&i de las paredes del recipiente, caracteriza­
do porque después del llenado del recipiente# es tapona el 
recipiente can la ayuda de un órgano de taponado, ee deja 
el contenido volver a la proximidad de la temperatura am­
biente, después se inyecta en el recipiente, a través de %  

10. che órgano de taponado, una cantidad suficiente de na gas, 
neutro con respecto al contenido del recipiente, para aant& 
aer sensiblemente el recipiente lleno y taponado en su fon- 
aa normal.

2. - Procedimiento aegda la reivindicación 1, car 
1$. raeterlzado porque se utiliza una cantidad de gas tal que

la presida en el interior del recipiente sea sensiblemente 
igual a la presión atmosférica. --------------

3. - Procedimiento sagdn cualquiera de las reivin­
dicaciones i y 2, caracterizado porque se inyecta el gas a

20. través del órgano de taponado can la ayuda de una aguja iaqg. 
ca capaz de atravesar el órgano de taponado y después ser 
retirada del Órgano de taponado. -------------

4. - Procedimiento aegán la reivindicación 3, ca­
racterizado porque se mantiene constantemente una preai&t



do gas en la aguja a fin da conservar al interior de la 
ja estúril.

9*̂  Procedimiento según cualquiera da las veivin̂  
dicacimeo 3 y 4# caracterizado porque antas da introducir 
la aguja# so efectda un flameado da la. aguja* *.<*-*.---

6.- Aparato pava la reSMmaeida dsí procediaieRto 
segda cualquiera de las veivindicaoicnes i a 5# csvaoteriSA 
do porque emprende una aguja hueca# unos medica pora pane* 
sentar frente a la aguja hueca el Argano de taponado de un 
recipiente taponado# unos medios para aproximar mútuamenta 
el recipiente y la aguja para hacer atravesar si &¡g*M ds 
taponado por la aguja# y una Atante de gas neutro conectada 
a la aguja. - *.*.-<*

7*- Aparato según la reivindicaci&t 6# caracterî  
sado porque ooeprende unos medios de doaificsciáa de la caR 
tidad do gaca a inyectar. - -******.**.<.*.**.*.*.<*<*..-<*

3.- Aparato según cualquiera da las reiviadicaciR 
nes ú y 7, caraoterlsado porque comprando unos medios para 
esterilizar la aguja antes do la inyección.

9.- "moCBDBKENTO Y APARATO PARA El TAPOKADO DE 
RECIPIENTES DRPORMAERES". -

Todo ello conforma se describe y reivindica en la
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presente meaoria que consta de trece hojas, foliadas y meqg, 
aagrafíadas per una sola de sus caras y de una lámina de d̂  
tujos que la ilustra.

MA3HD), 27 AGO. 1976 
F.A. N. CUSEL1 SUHOL

aaf.
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