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DESCRIPCION

Objeto de este procedimiento es la mejora
de la adherencia a objetos vulcanizados hechos de terpo-.
1imeros de etileno-a-olefina-~dieno (EPDM) de recubrimien-

tos a base de poliésteres reticulados con isocianato. .

En la industria metalfirgica, vy principal- ©
mente en la industria automovilistica, se utilizan cada
vez mds, sobre todo por razones t&cnicas de seguridad,
plezas de elastémero revestidas, como, por ejemplo, para—:
choques, revestimientos, listones de adorno, rejillas de
radiador y guardabarros. Por sus propiedades favorables,
como por ejemplo alta resistencia a la temperatura y aran
elasticidad, a temperaturas relativamente bajas, se han
acreditado especialmente para esta finalidad de empnleo,
por el lado de los elastémeros, los'objetos vulcanizados
hechos de terpolimeros de etileno~a-olefina~dieno. Estos
vulecanizados prescatan sin éimbarqo la desventaija de que
sin tratamiento previo de la superficie o mrzcla de com-
ponentes adecuados antes del moldeo y la vulcanizacidén
no se los puede proveer de un recubrimiento firmemente
adherente. A esto se anade que para la finalidad de empleo
va lmencionada el recubrimiento debe seauir adhiriéndose
firnemente a la superficie del vulcanizado cuando la
pieza revestida sea deformada el&sticamente a tempera-

turas bajas (por ejemplo, -29° C).

Hasta ahora no han faltado intentos para

fiejorar la capacidad de acdherencia de o suverticie Jdo



tos objetos vulcanizados, principalmente los de caucho

do etileno-propileno-dieno, para los recubrimientos o
respectivamente para mejorar la adherencia de los recu-
brimientos. Sin embargo, todos los procedimientos confermes

5 al estado de la técnica adolecen mis o menos de defectos .

Por ejemplo, en el procedimiento descrito -
en la DT-0S 2.403.663 la laqueabilidad de las piezas
de elast8mero vulcanizadas se consique afadiendo al
caucho que se ha de vulcanizar un caucho halogenado.

10. Segfin el procedimiento de la DT-0S 2.364.494 se obtienen
vulcanizados revestibles mediante la adicibén de una re-
sina de fenol-aldehido al elastSmero. La desventaia de
este procedimiento consiste sin embargo en aue el compo-
nente que sirve para mejorar la adherencia entre la su-

1% perficie del substrato y el recubrimiento va repartido
por todo el objeto que se ha de recubrir y por lo tanto

el elastfmero resulta relativamente caro.

Se sabe ademis que la capacidad de adheren~
c¢ia de los objetos vulcanizados hechos de caucho de EPDM
20 nuede ser mejorada por tratamiento con ozono (DT-0S
2.402.214), sales de metales pesados de peroxibisulfato
(DT-AS 2.022.918) o &cido cromosulfirico (DT-0S 2.241.413).
Pero los recubrimientos de los cuerpos moldeados asi tra-
tados previamente no cumplen todas las condiciones que
25, se les exigen. Por otra parte, estos procedimientos pre-
sentan la desventaja de que obligan a manejar productos
quimicos ofensivos, de lo que resultan también en Gltima
instancia problemas del aire de escape y de las acuas

residuales.
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El procedimiento que acaso se emplea hoy
con mis frecuencia (DT-AS 2.063.259; SAE Saf. Meet. Auto-
mot. Eng., enero 1973, p&ginas 1 a 12) consta de l&s

fases de proceso siquientes: < esT T

Se lavan con detergentes los cuerpos moldéé:“
dos que se han de recubrir, se los enjuaga varias veces . ;’f'
con agua, se los seca y a continuacién se los rocia con = -
una solucibn orgédnica de benzofenona y se los seca a fohﬁblig(
Los objetos asi preparados se calientan luego xon lampqiéhi 5;
infrarrojas hasta una temperatura por encima del punto‘ﬁé -
fusidn de la benzofenona y a continuacidén se irradian con
luz ultravioleta. Después de la irradiacibln, las piezas
quedan listas para el laqueado. Se puede reducir el tiempo

de irradiacidn si se procede a una aplicacidén suplementa-

ria de solucién de isocianato muy concentrada.

Este procedimiento tiene las desventajas de
estar constituido por toda una serie de fases o paso de
procedimiento, de gque durante el proceso se desprenden
disolventes orgénicos y de que a causa de la propagacidn
lineal de la luz no se le puede emplear, o s8lo dificil-
mente, para cuerpos de estructura complicada, con esquinas
y cavidades.

Misidn de este invento es pues reducir, o
superar, los inconvenientes de los procedimientos conformes
al estado de la técnica.

Se ha descubierto-ahora que la adherencia de
los revestimientos a base de poliésteres reticulados con
isocianato a los objetos vulcanizados hechos de terpoli-
meros de etileno-a~olefina-dieno se puede méjorar de modo

sencillo y econémico si objetos wvulcanizados que contengan
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a lo menos 30 partes en peso de hollin por 100 partes

en peso del terpolimero de etileno-a-olefina-dieno se
tratan con un compuesto que presente un grupo funcional
capaz de reacclonar con los isocianatos y que tenga una"'

estructura de carbono de 4 &tomos de C por lo menos.

En el &mbito de este invento se entienden

por elastdmeros de terpolimero de etileno-a-olefina-dieno

los constitufdos por 30 a 89,5 % en peso de etileno, 69,5

a 10 % en peso de una a~olefina (como propileno, buteno=1.-

3
ey

o hexeno~l, pero principalmente propileno} y 0,5 a 10 f’-l

en peso de un dieno no conjugado. R
Los dienos no conjugados que se prefieren

son el cis- y trans-~hexadieno-(1,4), el diciclopenta-

dieno, el 5-metilen-, 5-etiliden- y S5-isopropiliden~2-

-norborneno y asimismo los alquenil-2-norbornenos.

La sintesis de los terpolimeros de etiléno—
-a-olefina~dieno se efectia por procedimientos conocidos
del estado de la té&cnica (DT-PS 1.595.442, DT-0S 1.595.695
y DT-0S 1.720.385).

Esencial seglGn el invento es que a dichos
terpolimeros se afiadan, antes de la vulcanizacibn, a lo
menns 30 partes en peso, preferentemente 75 a 200 partes
en peso, de hollin por 100 partes en peso de EPDM. Fven-
tualmente pueden afiadirse todavia 10 a 100 partes en peso
de aceite, también por 100 partes en peso de EPDM, y mate-
rias suplementarias como las gue se suelen utilizar, segfn

naturaleza y cantidad, en la tecnologlfa del caucho.

Como agentes vulcanizadores entra en cuenta
en primer término el azufre en combinacién con los acele-

radores de la vulcanizaci®én conocidos, con adicibén de
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Oxido de zine y dcidos grasos superiores, como por ejemplo
el 4cido estelrico.

Las diversas adiciones pueden incorporarse

=

a los terpolimeros de etileno-a-olefina-dieno en equipos

.-

© e

mezceladores tradicionales, como laminadoras o anasadorqgfﬁﬂgy
Luecao, durante su moldeo o después de 81, se vulcanizap;—iguji
los objetos de manera conocida. :: v

A continuacidn, para mejorar la capacidad
de adherencia de los objetos vulcanizados respecto al_ : .
recubrimiento que ha de sequir, se los trata conformef'L'
mente al invento con un compuesto que presente un grupé.
funcional capaz de reaccionar con los isocianatos. Los
compuestos de esta Iindole pueden designarse en su mayoria
por la férmula general RX.

En esta f6érmula R puede ser un radical, li-
neal o ramificado, de alquilo, alguenilo, alquilarilo,
alquenilarilo, alquilcicloalauilo, alquenilcicloalquilo,
alguilcicloalquenilo o alquenilcicloalquenilo con 4 a 20
dtomos de C en la cadena principal y hasta 20 dtomos de
C en las cadenas secundarias; y X puede ser un grupo de

-NH,, -NHR', -CONH,, -NHCONH,, -NHCOOR', -OH, ~SH, ~SO.H,

3

'-OCOCHZCOOR', -COOCH2CHOHCH20H, -COCCHZCHZOH o COOH, donde

R' designa un radical de metilo o, respectivamente, de
etilo. Los grupos funcionales capaces de reaccionar con
los isocianatos pueden tambi&n ser ampliados, cuando ello
rvesulte quimicamente posible, en una a dos moléculas de
6xido de etileno, como, por ejémplo, —OCHZCHZOCHZCHZOH Y
—CONHCHZCHZOH. Clases de compuestos preferidos especial-
mente son los alcdoholes grasos, las amidas de &cido graso,

las etanolamidas de &dcido graso y los monoésteres de dcide

graso de etilenglicol o respectivamente glicerina, con tal
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de que los aqidos grasos tengan de 12 a 20 dtomos de C

en la armazbén de carbono. Compuestos particularmente
adecuados son el 2«etilhexanol, el dodecanol, la dodecil~
amina, el monolaurato de etilenglicol, el monoestearato

de glicerina y la dietanolamida de &cido graso de coco.- + -

Los compuestos utilizables en el procedi- ,?:'*%*
miento de este invento pueden ser aplicados a la super~' -~ :
ficie de los objetos de terpolimeros de etileno-a-olefina- ' -
-dieno tanto a partir de la fase liquida como a partir le'7jli
la fase de vapor. Sin embargo, se prefiere la aplicaciﬁna; ‘
a partir de la fase liquida. Para ello el compuesto puede .
hallarse tanto en forma pura como en forma de solucibn. ‘
Para el empleo de soluciones la concentracidn del com-
puesto critico segfin el procedimiento se determina de
acuerdo con su solubilidad, o respectivamente miscibili-
dad, con el disolvente que se emplee. Se prefieren espe-
cialmente en este caso concentraciones entre 0,1 y 5 %
en peso. Al escoger el disolvente hay que cuidar de que
éste, durante el curso del tratamiento, no encente, o
s6lo la encente en poca extensidn, la disolucidn del
objeto hecho de caucho EPDM vulcanizado. Los disolventes
preferidos son el agua, el metanol, el etanol, la acetona
y el acetato de etilo.

Una ventaja esencial del procedimiento de
este invento es que, mediante la seleccifin de los compues-
tos que pueden reaccionar con los isocianatos, es posible
efectuar en una sola operacidn el proceso de lavado usual

en los procedimientos conformes al estado de la técnica y

el proceso de tratamiento que es critico para el procedi-
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miento de este invento. La temperatura a que es conve-
nicnte realizar el tratamiento de este invento, asi como
la duraci6n del tratamiento, se determinan segfln el“grado
de ensuciamiento de la superficie del objeto que se hamT:
de tratar, asf como seglin la naturaleza de la suciedad h?
y la constitucidn quimica del medio de tratamiento. Lé;f,"”f'
condiciones 6ptimas pueden averiguarse fécilmente mediante .

unos pocos ensayos previos. Pero en general el tiempo de':

tratamiento se halla entre un segundo y veinte minutos:- } .7l.-

El proceso de lavado y el proceso de traﬁéé :
miento a que se refiere este invento pueden, como es 16~’:
gico, efectuarse también por separado. En tal caso las
substancias activas utilizadas en ambos procesos, o sea
de un lado la substancia detergente y del otro el com-
puesto capaz de reaccionar con los' isocianatos, pueden.
ser posiblemente iguales. Por lo general, en el trata-
miento en dos etapas de los objetos-vulcanizados que mas
tarde se han de revestir se procede de modo que después
del lavado siga primeramente un paso de enjuague, con
agua o alcohol, por ejemplo. La necesidad de este paso
depende de una parte de la cantidad de impurezas que
después del proceso de lavado estén depositadas sobre
el objeto y de otra parte de la substancia detergente
que se emplee. Después del paso de enjuague pueden secarse
los objetos, pero de preferencia se los trata, sin secado
intermedio y a la temperatura ambiente del tratamiento de
este invento, con un compuesto gue presente un grupo fun-
cional capaz de reacclonar con los isocianatos. Este tra-

tamiento oscila por lo general entre 1 segundo y 5 minutos,
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preferentemente hasta 60 segundos. A continuacidn inme~
diata de dicho tratamiento se pueden dejar secar los
objetos al aire, Cuando se emplea agua cor¢o discolvente

es muchas veces m&s conveniente un secado a temperaturs

5e elevada. Los objetos preparados de este modo pueden, sid‘
mis tratamiento, someterse al recubrimiento previsto. Sa”rlgi
recomienda efectuar el recubrimiento inmediatamente des- . w}*
pués del tratamiento seqlin este invento, para que no _ - ...

pierda eficacia, a causa del almacenamiento intermedio, - o

]

10. el efecto apetecido y logrado de mejor capacidad de ad{lg e
herencia. BN T
A la superficie tratada segln este invento
se aplica por el método de aspersibn, inmersgibdn o pintura
un agente de revestimiento a base de poliuretano (como,
15, por ejemplo, un poli8ster reticulado con isocianato).
Los poli&steres utilizables est&n descritos, por ejemplo,
en la DT-0S 1.805.189. En calidad -de isocianatos pueden
servir los productos di~ y/o poli~funcionales del comer~
cio; por ejemplo, isocianatos polifuncionales alifiticos
20, y arométicos, diisocianato de isofoxona o diisocianato
de trimetilhexametileno.
Las ventajas que se logran con el procedi-
miento de este invento consisten en que por lo general
no se necesita mds que untsolo paso de proceso para lograr
25, una adherencia muy buena entre el recubrimiento a base de
poli&ster reticulado con isocianato y el objeto vulcanizado
hecho de uh terpolimero de etilano~a~olefina-dieno; en
que, aparte de un bafio de inmersidn, no se necesita ningln
otro equipo; en que con este procedimiento pueden tratarse

sin gasto adicional también piezas de configuracién com-

plicada; y en que el procedimiento resulta extraordina-
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riamente econémico.
Las explicaciones y ejemplos que siguen

sirven para ilustrar el procedimiento de este invento.

A) Produccibn de los cuerpos de EPDM para ensayo

Se prepararon placas de 10 x 4 x 0,4 a partir
de la mezcla siguiente (los datos cuantitativos estén ex-

presados en partes en peso):

Terpolimero de etileno~propileno-5-etiliden~
~-2-norborneno (63 % en peso de etileno, i
31 % en peso de propileno y 6 % en peso

de 5-etiliden-2-norborneno; Indice Mooney

° -

ML1+4 a 100° C 84) 100
Hollin FEF 30 e
Hollin SRF 120 e
Aceite nafténico 17 L

Cloroparafina (70 % en peso de contenido

cloro) : 6
Sales zincicas de &cido graso 5
Oxido de zinc S
Acido estedrico 1
Benzotiacil-2-ciclohexilsulfenamida 1,75
Monosulfuro de tetrametiltiuramo 0,25
Azufre ' 1,5

El tiempo de vulcanizacifn fue de 5 minutos
a 186° C. Los cuerpos de ensayo producidos en estas con-

diciones se trataron a continuacifn de la manera siguiente:
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B) Limpieza de los cuerpos de ensayo y tratamiento

de ellos seqfin ‘este invento

-~

La limpieza (lavado con una substancia de-
tergente) y el tratamiento conforme a este invento con
un combuesto provisto de un grupo funcional capaz de
reaccionar con los isocianatos se efectuaron por el método
de inmersidn, en las condiciones que se indican en los

Ejemplos v en los Ejemplos de Comparacibn.

C) Recubrimiento de los cuerpos de ensayo tratados

seqfin este invento

Se utilizd para el recubrimiento un agente
de revestimiento a base de poliuretano, el cual tenia la

composicién siguiente:

74 partes de un poliéster saturado corriente en el
camercio (VESTURIT(R) 905) y
24 partes de un poliuretano corriente en el comercio

(pEsMopur ‘R N 100).

Se mezclaron ambos componentes inmediata-~
mente antes del lagueado y la laca lista se virtid sobre
las muestras y se iguald con una rasqueta de 100 ym. El
recubrimiento se sometid a endurecimiento a 100° C por
30 minutos. El examen del recubrimiento se efectuf después

de 20 horas de almacenamiento a 25° C.

D) Métodos de ensayo

La adherencia de los recubrimientos se comprob8
por la prueba del corte de rejilla (DIN 53 151), aplicando

la clasificacibn siguiente: Si de 81 trozos de recubrimiento
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posibles no ha podido desgarrarse ninguna, la muestra
recibe la nota 1; para <5 trozos de recubrimiento, la
nota 2; para <10 trozos de recubrimiento, la nota 3;
para <20 trozos de recubrimiento, la nota 4; v para <20

trozos de recubrimiento, la nota 5.

Para juzgar la adherencia se llevd a cabo
ademds una "prueba Swing". Fn esta prueba se cortaron
en las placas, en el sentido de la flexidén, dos cortes
paralelos a distancia de 1 mm (longitud, 10 cm) y se
doblaron las placas hacia ambos lados 20 veces consecu-
tivas hasta contacto de sus extremos. El desprendimieﬁtq
del recubrimiento se clasifict asf:
Nota 1: NingGn desprendimiento del recubrimiento,
ninguna arruga.
Nota 2: Pocas arrugas, de <0,5 mm de altura y-<0,5‘ﬁh
de anchura. o
Nota 3: Varias arrugas, de <l mm de altura'y de anéhﬁra.
Nota 4: Arrugas de <2 mm de altura y anchura.

Nota 5: El recubrimiento se desprende en zonas mayores.

Ejemplos 1 a 4

Los cuerpos de ensayo hechos segfn A) se
sumergieron durante 1/2 minuto, 2 minutos, 10 minutos
y 20 minutos en soluciones acuosas, hirvientes, al 1 % de
dcido dodecilbencensulfénico. Después de la inmersidn se
secaron con aire a unos 60° C y, a continuacibn se recu-
brieron tal como se ha indicado en C). Los ensavos seafin

D) dieron para todas las muestras la nota 1.
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Ejemplos 5 y 6

Dos cuerpos de ensayo hechos segln A) se
sumergieron durante 10 minutos, a la temperatura del
ambiente, en soluciones etanflicas al 1 % de &cido dode-
cilbencensulfénico y dietanolamida de &cido graso de coco.
Después de 1a'evaporacién del alcohol se los recubrid
como se ha indicado en €) y se los sometid a ensayc como

en D). En ambas pruebas las muestras recibieron la nota 1.

Ejemplos 7 a 10

Cuerpos de ensayo hechos seglin A) se sumer-
gieron durante 10 minutos en soluciones hirvientes de. .
monoetanolamida de &cido l&urico, dietanolamida de &cido
graso de coco, amida de &cido estedrico y monoestearato
de glicerina en acetato de etilo. Todas las soluciones
eran a 1 %. Despu&s de la inmersifin se secaron al aire -
las muestras y se las recubrid como en C). Los ensayos
seglin D) dieron para todas las muestras la nota 1.

vl

Ejemplos 11 a 13

Tres cuerpos de ensayo hechos tal como se
ha descrito en A) se sumergieron durante 19 minutos en
soluciones de 2-~etilhexanol, y m&s precisamente: uno a
100® C en 2-etilhexanol puro (Ejemplo 11), otro en solu~
cibén etanblica al 1 %, hirviente (Ejemplo 12) y otro en
una solucién al 1 %, a la temperatura del ambiente (Ejem-
plo 13). Después de secar los cuerpos de ensayo, se los
recubrid de la manera indicada en C. Las pruebas de corte
de rejilla dieron para todas las tres muestras la nota 1.

En la prueba "Swing"” el Ejemplo 11 dic la nota 1, el Fjem-
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plo 12 la nota 2 y el Ejemplo 13 la nota 3.

Ejemplos 14 a 19

Nueve cuerpos de ensayo hechos segfin A) se
sumergieron durante 10 minutos en una solucibn acuosa,
hirviente, a 5 % de &cido dodecilbencensulfdnico, se en-
juagaron a la temperatura ambiente con agua y a continua-
cibn se sumergieron, durante 1 minuto vy a la temperatura
del ambiente, en soluciones etanflicas al 1 % de amida
de &cido estedrico (Ejemplo 14), monoetanolamida de §cicGo
liurico (Ejemplo 15), dietanolamida de 8cido graso de':'
coco (Ejemplo 16), monoestearato de glicerina (Ejemplb‘
17), 2~etilhexancl (Ejemplo 18) y &cido dodecilbencen=
sulfénico (Ejemplo 19). Despuds de la evaporacibén del
alcohol se revistieron los cuerpos de ensayo con la laca
poliureténica descrita en C), se endurecid el recubrimiénto
durante 30 minutos a 100° C y se ensay6 la adherencia 202
horas mds tarde procediendo tal como se ha indicado en '

D). En ambas pruebas todas las muestras dieron la nota 1.

Cuando en lugar de las soluciones etanblicas
se emplearon soluciones metanflicas o acetbnicas, los
ensayos técnicos de la laca no dieron modificacibn de

los resultados.

Ejemplo 20

Se sumergid durante 10 minutos en una solu-
cidn acuosa, hirviente, al 5 % de Scido dodecilbencensul=~

f6rico un cuerpo de ensayo hecho como en A), se le sec
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al aire durante 3 minutos a la temperatura del ambiente,
se le sumergib en etanol durante 1 minuto a la tempera-
tura del ambiente y despu&s de la evaporacién del alco-

hol se le recubrif. Se obtuvo la nota 1 en ambas pruebas.

Ejemplos 21 a 25

Cinco cuerpos de ensayo hechos segfin A) se
sumergieron durante 10 minutos en una solucién acuosa,
hirviente, al 5 % de un detergente domé&stico corriente .
en el comercio (PERSIL(R)), se enjuagaron a la tempera- .
tura del ambiente con agua y a continuacibn se sumerq;;rpn
durante 1 minuto, a la temperatura del ambiente, en s%@@—
ciones etandlicas al 1 % de monoetanolamida de dcido 14u-
rico, dietanolamida de &cido graso de coco, amida de_écido
estefrico, monoestearato de glicerina y laurilamina.:Dés~
pués de la evaporacidén del alcohol se laguearon las qﬁes-
tras como en C) y se las ensayd segln D). Todds los ensa-
yos dieron la nota 1. '

Cuando se laquearon muestras que tan s6lo se

habfan lavadc y enjuagado, no se logrS ninguna adherencia

de la laca.

Ejemplo comparativo 1

De una mezcla constitufda por 100 g de cau-
cho EPDM como el descrito en A}, 1,5 g de azufre, 1,75 g
de benzotiacil-2-ciclohexilsulfenamida y 0,25 g de mono-
sulfuro de tetrametiltiuramo se hicieron unos cuerpos de
ensayo de 10 x 4 x 0,4 cm. El tiempo de vulcanizacifn fue

de 5 minutos a 180° C. Uno de los cuerpos de ensayo se
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sumergid durante 10 minutos en una solucibn acuosa,
hirviente, al 5 % de dcido dodecilbencensulfdnico, se
enjuagd con agua y a continuacidn se sumergid durante

1 minuto, a la tempecratura del ambiente, en una solucibn
etanflica al 1 % de &cido dodecilbencensulfBnico. EL
cuerpo de ensayo, una vez seco, se revisti8 como en C) y
se ensayb segfin D). La muestra obtuvo en el ensayo de
corte de rejilla la nota 5 y en la prueba "Swing" la

nota 3.

Ejemplos comparativos 2 y 3

Dos cuerpos de ensayo hechos como en A) Sé
sumergieron en éciao cromosulfGrico concentrado, el uno
durante 15 minutos a 80° C (Ejemplo comparativo 2) y el_
otro durante 30 minutos a la temperatura del ambienté‘”
(Ejemplo comparativo 3). Se los enjuagd con agua, se los
sec6 y a continuacidn se los revistid como en‘CL vy se los
ensay6 como en D). En la prueba del corte de rejilla am~
bas muestras obtuvieron la nota 1; en la prueba "Swing",

el Ejemplo 2 dio la nota 3 y el Ejemplo 3 dio la nota 5.

— -—
E— . =

REIVINDICACTONES

Desorito el objeto del presénte invento se decla~
ran nuevas y de propia invencidén las siguientes reivindica-
ciones con priorided de solicitud de patente en alemanla
nd P 25 38 218.7 del 28 de Agosto de 1975.

1. Procedimiento para preparar objetos vulcaniza=

dos de terpolimeros de etilen-K-olefin-dieno con buena adhee
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rencla a los rocubrimientos a base de poliésteres rolicu~—
lados por isoclangbo, caracterizado porque en su realiza-
cidn compranée, en wna primera fagse, formar una combing-
cién que contensa al menos 30 partes oen peso de hollin

por 100 partes on peso de un terpolimero de etilen=X ~olo=
:E‘in--diefno, con low componentes ususles en la téenlca de vul-
canlzgeién y vulcanizar la combinacién formada, durante o
después de la configuracidn del objeto, segin el trgtamien=~
0 término normal en dicha técnica y, en una sezunda fa-

se del procoso, someter el objeto vulcenizado obtenido,

con lavado previo 4 gimulténeo, a tratamlento con un Gomw
puesto que presente un grupo funclonal, capaz de reaeéio-
nar con isoclatos y que tenga una satructura de carbénb de
4 4tomos de C por lo menos, conduciéndose el citado trata-
ml.ento preferentemente por inmersidn, durante un tiempe en—
tre 1 gegundo y 20 minutos, en una fagse liquida formada por
ung solucidén que contiene entre 0,1 ¥y 5% en peso del.cita-
do compuesto reagctivo con isocianatos, a temperatura entre
la amblente y la de ebullicién de la solucién y secando fi-
nalnente o evaporamdlo el disolvente retenido en la superfi-
cie del objeto tratado.

2. Procedimiento segin la relvindicaclén 1,
caractorizado en que pare el tratamiento en la segunda fase
del p:coceao,”el compuesto que prosonte un grupo funclonal
capaz de reacclonar con los igocianatos esta comprendido en
la férmula general HX, en la cual R designa un radical, li=-
neal o ramlficedo, de alquilo, alquenilo, algulilarilo, alquee
nilarilo, elguileicloalquilo, alquenilecicloalquilo, alqulile

‘ cloioalquenilo o alquenileoicloalquenilo con 4 a 20 Atowmos
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de 7 on la cadena principal y hasta 20 dtomos de © en las

cajenas secundarias y X designa un grupo de -—1;&'2, ~NHR',

~CONH,,, ~HOOWH , ~HHCOOR', =0, -SI, -S5O, -0COCHCOOR,
2
—COOCHZCHOHCH 2OH, —COOCHQCHZOH o CO0H, dondc R' repregens

ta w sreupo de metilo o, respectivamente, de stilo.

3. Procedimiento segln las reivindicuciones 1 y
2, carpcterizgdo en qus el cltado compuosto de la £érmula
general Ri, reactivo con igocianatos es preferentemente
una amida, we monoetanolamida o dietanolamids de wn acldo
graso con 12 g 20 Atomog de C o un éster ectilenglicdlico
o glicerinico de wr decido graso con 12 a 20 atomos 32 C.

4. Procedimiento segin las reiviniicaciones 1 a

- 3, carsctexizado en que el citado compuesto de la f6muf_la

general X reactivo con isocianatos, se gelecclona tauuién
preferentomente entre 2-etllhexanol, dodecanol, dodecilard -
na, monolauravo de etilenglicol, nonoestearato de ,;-;]ioerina
o 1ietanolgmlda de dcido graso de coco,

5, Procedimiento para preparar objetos vulo'aalésa—-
dos le terpolimeros de etilen-X -olofin-diono con bueng gd-—
herencig a los recubrimlentos a base de poliésteres rebicu=
lados con igocianatos.

Jesin se descrive y reivindica en la presenta mo-
moria sleascciptiva que consta de 18 pg?;;i.'xlas foliagias y es~-
critas a maguina por una sola de sugs caras.

Madrid, a 27 Agosto 1976

JAIME ISERN
P P
’ . ‘ —
W NIETO
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