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cobertura en un solo ciclo de cochuracién comin. Proposziciones

La invencidn se refiere a un procedimiento pers el
esmaltado de dos capas en una sola cochurecidén donde la cape ée
esmalte de imprimacién antes de la aplicacidn del esmslte de 00«
bertura se protege mediante uin ‘sgente de impregnacién contrs le
recepcién de ague del lodo del esmalte de coberturs sin gue con |
ello se influencie en forma digne de mencién le humectabilidad |
del eamalte de imprimecidén secado.

En el esmaltado de chapa de acero o de objetos metdw
licos se emplean tanto los procedimientos del esmaltedo en une
sola capa como también el esmeltado en dos cepas.

En el esmaltado en dos capas convencional se aplica
primeramente un esmelte de imprimacién, que ha de facilitar ls
adhesidén del esmalte sobre el sustrato metédlico y que como fa-
cilitador de la adhesidn contienen éxidos de nfguel, cobalto,
antimonlo, cerio, molibdeno o cobre, me seca y se cochura.
Después se aplica en ung segunda cochuracién el esmalte de co-
bertura, que ha de proteger contra corrosién y sl mismo tiempo
ejercer su efecto estédtico.

Po¥ razones econémicas y shorrativaes de energia es,
por lo tanto, interesante desarrollar procedimientos que permi-
tan la cochuracidén del esmalte de imprimacidén y del esmalte de

pare el esmaltado de dos capas en una sola cochuracién se cono-
cen, por ejemplo, por le publicacién slemans DAS 1 621 405 y
la patente US 2 602 758. :

'La patente US 2 602 758 perte del entonces estedo de
la técnica segin el cual no parecia posible cochurar esmslies da
imprimacidén y de cochuracidén & igusles temperaturss. Le caracte-
ristica esencial de la invencidn es el sjuste del csmalte de
imprimacidn y de coberturs 2 le misma temperaturs de cochura-

cién, 1o que esencialmente se he de lograr mediante la medids



10

15

20

25

30

-3

de seleccionar la capa de esmalte de imprimacidn muy delgade ¥
la capa de esmalte de coberturs de grosor normal. Condicidn pre-
via es ademds una calided de chapas definida seleccionada.

Esto tiene ademds la desventaja de que la aplicacién por pulve~
rizacién delgade exigida pars el materisl de imprimacién es un
procedimiento muy diffecil que no se puede casi aplicar en forma

raclonal.

Por estas razones este procedimiento no halnllado
aplicacidn prédetica hasta la feocha.

En la publicacidén alemena DAS 1 621 405 se deascribe |
un procedimiento en el que se emplea un lodo de osmalte de ime
primacidn autoendurecible que se obtiene por asdicidén de alumine
tos de alcalino y de fosfatos alcalinos, alcalinotdrreos o de
metal pesado a la mezcla en el molino. Sobre éste se puede apli-
car después de secar, sin ciclo de cochuracidn intermedio, el
lodo del esmalte de cobertura. Si bien con este procedimiento 34
logran resulitados excelentes existe, sin embergo, un interéds en
una ulterior simplificacién del procedimiento evitando los altog
aditivos que contienen szluminato ¥y fosfato;

Sorprendentemente se he descubierto shora qus las
fritas de camalte usuales conocidas de los procedimientos de
doble cochuracién, sin aditivos conteniendo aluminato y fosfato
se pueden cochurar en una sola cochuracidn con resultados exce-
lentes si el esmalte de imprimacidn, antes de la aplicacidn del
esmalte de cobertura se protege mediante medios de im.pregnacién|
a base de silicona contra la recepcién de agua del esmalte de
cobertura. Segin el modo de trabajo de la presente invencién
no se perturba el comportamiento reoldgico del lodo ni tampoco
se observa una tendencia hacia la tixotropfa, de manera que la
aplicacidn ae'puede realizar mediante 1los procedimientos usuales

i
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tales como pulverizacién, riego o immersién, Debido a la impreg
nacién repeledora del sgua, que no impide la humectacién por

el lodo del esmalte de cobertura, se evita el ulterior espoxja-
miento del bizcocho de eésmelte de imprimacidén por recepcidn de
agua del lodo del esmalte de cobertura y se evita uns corroaién:

del sustrato de chapa. Por los aditivos de sgente de impregmacidp
heoesarios.en cantidades relativamente reducidas no ase ip:fluen~1
"cian las propledades del esmalte, contrerio a lo que sucede eon]
loa éditivqs,de_foafatos altos necesarios aeéﬁn el estado de la
téenica. El agente de impregnacién se puede egreger tento al
lodo del esmalte de imprimacidén con la wmezcls del moling, como
también sobre el bizcocho del esmalite de imprimscidén secado.
Preferentemente se egregaréd e ls mezcla en el molinonara_garanﬂ
tizar asi{ una distribucidén lo mda homogénea posible.

La presente invencidn se refiere, por lo tanto, a un
procedimiento para el esmaltado en dos capas en una sola cochu-
racién medianfe apiicacidn del lodo del esmalte de coberiurs
sobre el bizcocho de esmalte de imprimzeién secedo sin ningin
ciclo de cochuradién intermedio, que se caracteriza porque el
esmalte de imprimacidén, antes de la eplicacidn del lodo del
esmalte de cobertura, se impregna hidrofébiceménte y después del
secado se cochuren conjuntamente la cepa de esmalte de imprima-
cién y de cobertura.

Como agentes de impregnacién hidrosolubles son adecma-
dos los alquilsiliconatoa alcalinos y/o slealinotérreos, prefe~
rentemente los metilsiliconatos alcalinos. Asi se.le agregan al
lodo del esmalte, para evitar un proceso de secado independiente)
preferentemente é través de la mezcle del molino en conceniraw
ciones de hasta 7 parteé en peso, preferentemente 0,4 hasta 2,5
partes en peso por 100 partes de filta. Un efecto ligeramente
licueficedor del agente de impregnscién sobre el lodo de esmalte
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10,8 partes de hidrato de silicato de magnesio & la mezcla del

se puede compensar mediante edicidén de 2 a 10 partes en peso de
hidrato de silicato de calcio finf{simemente distribuido y haste

molino.

Agentes de impregnacidén esimismo adecuedos son los
poliorganosiloxanos solubles en disolventes orgédnicos, prefe-
rentemente los polisiloxanos dimetilicos con longitudes de cade-
ns hasta 5000 dtomos de Si o en reticulecién espacial, tambidn
en mezcla con siloxanos fenilicos. Tienen especial prefersncia
los dimetilpolisiloxanos conteniendo grupos SiH con longitudes
de cadena de 5 a 100, muy especislmente 10 & 30 dtomos de Si.

Estos se agregan & la mezcla del molino preferente~
mente ya como emulsiones mcuosas, en caso dado bajo adicidn de
agentes emulsionentes y/o en combinacidén con agentes de iupreg-
nacién hidrosolubles. Son suficientes concentraciones de 3 par-
tes en peso, preferentemente 0,3 & 1,5 partes en peso por 100
rartes de frita en la mezola del molino,

Los egentes de impregnacién son por lo general solu-
tles en todos los disolventes orgénicos usuales, teles como hi-
drocarburos, slcoholes, éteres, hidrocarburos clorados, éteres
de petrdéleo, ésteres,aromatos, cetonas, etc,

Como emulaionantes entran en consideracién los cono-
cidos compuestos tensioactivos, tales como, por ejemplo, alquils
poliglicoléter o las sales alquilfenildimetilemdnicas.

Como agente de impregnscidén sbélido se puede agregar
metileilsesquioxano finsmente dispersedo directamente a la mez-
cla del molino en centidades de 0,3 a 5 partes en peso. Este ss
puede obtener de metilclorosilanos por toberizacién en etméafers
himede.. '

Un método de trabejo ventajomo puede consigtir tembidu
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en impregnar la galleta del esmalte de imprimacién después del
secado. Al emplear agentes de impregnacién disuelios en disol-
ventes orgénicos ficilmente volétiles mo es necesario, al trabz-
jar en forma anhidro, ningin ulterior cicio de calefaccidn parsa |
secar antes de la aplicacién del lodo de esmalte de cobertura.

"de inflamacién de los disolventes en el proceso de esmeltado
(instalaciones protegidas contra explosién).

Los esmaltados obtenidos segun la presente invencidm
no se diferencian ni por su adhesidén sobre el sustrato ni en
cuslquier otre propiedad de 1o0s eamaltados obtenidos segin el
procedimiento de doble cochuracién clésico, En especial se pue-
den emplear sin ulterior modificacidn las fritas conocidas de
los procedimientos de doble cochuracifn.

Se dispone asi por primers vez de un procedimiento
para el eamaltado de dos cepas en un sole proceso de cochura-
¢idén pars su empleo en gran escals industrial universel.

Los ejemplos & contimuacién sirven para explicar el
procedimiento de la presente invencidn:

Ejemplos 1-12

Fritas de esmalte de imprimmcidén comerciales, de la
composicién quimica segin la tabla 2, aditivos al molino y
agentes de impregneacién correspondientes & la tabls 1 a conti-
nuecidén, lodos de esmelte de imprimacién 1 a 4, se molturaron
en un molino de bola & una finura que_queda definida per un
residuo inferior a un 5 % sobre un tamiz de 3600 mallas/om,

Yy se pulveriza sobre chapas de acero tratadas previamente por
el procedimiento de decapado usual convenciongl pare el esmalia-
do de imprimacidn-cobertura que se describe en la disertacién

Une limitacién estd aqui dada solamente por el peligro!

"Die Vorbehendlung von Stahlblechen", tabls 5, procedimiento 1,
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publicedo en Techn, Information Nr. 6, pdgina 8 (1974), sditado
por Bayer Rickmann GmbH, K6ln-Kelk, y @se seca a temperaturas
entre 70 y 120°.

Sobre las cuatro galletas de esmalte de imprimacidén
se aplicaron en cada ceso un lodo de esmalte blanco y un lodo
de esmalte transperente usual bajo adicién de colorentes, se
secé y se cochuré junto con el esmalte de imprimacidén impregne~
do en la forma usual durante tres minutos e 820°C., El loda de
esmalte blanco (ejemplo 1-4) se obtuvo por molturacidn de uns
frita de la composicidén quimica 44 % de 5§10, 17 4 e Bzc3,

7,5 % de Na,0, 7,8 % de K0, 1 % de 11,0, 1,2 ¢ de Gir0,, 19 %

2 2 2
de Tioz, 1,2 % de P205 Y 1,3 % de F’ con aditivos de molino de
3,5 partes de arcilla, 1,5 partees ds 5102 altemente dispsrso,

0,3 partes de NajAloz, 0,2 partes de szo3 ¥ 45 paries de¢ agus

por 100 partes de frite (£ en peso y partes en pesoj.

El lodo de esmelte transparente se molturs emp..eandio
una frita de la compcaicién 53 % de Sioa, 10,3 % ds Alzﬁﬁ,
14,5 % de 1203, 14 % e Na20, 4,3 % de Ku)f 4,1 $ de Cad ¥
1,8 ¥ de P’ bajo adicidén de 4 partes de swills, O ) rortes
de NaBF4, 40 partes de aguae y 4 partes G€ colarente por 00 yur-
tes de frita. Como cuerpos colorantes se dmplearon ¢uerpcs ¢olo-
rantes de 1utilo (ejemplos 5-8) y sulfoselenida de calcio
(ejemplos 9-12).

i
Loa esmaltados estaban libres de grietas v no presensw

taban tendencie a la formacidén de ampolles. Medianta ensuyos de

impacto no se pudo apreciar ningin soltado de Los sustratos ;

de chapa de acero.

Ejemplo 13s

Sobre una galleta de esmalte de imprimacién correspon-

diente a la tabla & continuacidn, lodo de esmalte de imprima~

POOR
QUALITY
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cién N2 5, se aplicé un lodo para esmeltes de coberturs auto-
limpisdores por molturacién de une frite de la composicién
44,4 % de 810,, 3,4 % de 1505, 17 % de 13203, 1,5 % de LiO,

14 % de Ne,0, 2 # de K,0, 5,8 % de Ca0, 6,8 % de Be0, 0,2 % de
Co0, 0,9 % de NiO y 4,0 % de F’ bajoalicidn de 230 partes de
iimenita, 20 partes de arcilla, 0,7 parte: de ﬁ323407.10 HzF y
165 partes de agua y se procedid conforme a los ejemplos ant :=

riores.

Tampoco aquf se pudo aprecier n:.ngune influencia
negetive del sgente de impregnacién.
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Tablg 1:

Partes en peso

Lodo de esmulte de imprimacidn N&:

1 2 3 4 g

Frita A 25 25 20 20 30

B 25 25 20 20 40

c 50 50 40 40 30

D —— - 20 20 ———
‘Aditivos del molino:
SiO2 partes en peso 15 15 15 15 ——
Arcilla T
Naho,, 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2
Na251F6 0,3 0,3 0,3 0,3 -
N&Aloz 1’1 w—— 0’8 098 0;2
Na,B,0..10 H,0 - 0,3 —— — 0,1
Feldespato potésico e 5,0 — ——— e
Hidrato de Mg-silicato 0,3 0,2 0,3 0,3 ——
Hidrato de Ca-silicato 3.5 3,5 3,5 3,5 e
HZO 40 40 40 40 40
Agente de impregnacidn:
CH (110113510)15 3 —— — 0,7 0,2 1
CH (OH) ,Si0Ka 1,2 1 —-— 0417  wmee
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Tabla 2:

Frita

Partes en peso

A B c L
510, 47,8 46,2 3 47
A1203 6 T 4,2 4
B203 16 15 20 6
Nazo 19 14 16 18
K20 3 3 4 2
Cal 5,2 6,6 10,2 10
Ni0 1,3 0,4 1,6 1
-Co0 0,3 0,5 0’5 0,2
MnO — — — 1
P205 —— 2,1 0,6 2
Ba0 ——— 1,6 4 6
36203 — 2 —— 0,4
Cuo — ——— 0,4 o
F 1,5 2,4 4,9 6,4

N 0 T A -

Desorite suficientemente la naturdleze del invento,

asf{ como la maners de realizarlo en la prdctica, debe hacerse
conater que las disposiciones anteriormente indicades son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

principio fundamental.
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impregna la galleta de esmalte con un medio de impregnacidn re-

| sitar sobre la galleta de esmalte de imprimacién, sin cochura-

- 11 -
REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento para el esmaltado en dos capas en
una sola cochuracién, caracterizado porque comprende en una prii
mexra etapa, aplicar sobre el substrato a esmaltar un lodo de eg

malte de imprimacién y secerlo seguidamente, al tiempo que se
pelente del agua a base de siliconas, en una segunda etapa depg

cién intermedia, un lodo de esmalte de cobertura seguido de se-
cado y, finalmente, cocer el esmalte de imprimacién y de cobers
fture en una sola cochuracién.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracte-
rizado porgue los agentes de impregnacién son alquilsiliconatog
alcalinos y/o alcalinotérreos hidrosolubles.

3.~ Procedimiento segln la reivindicacién 1, caracte=
rizado porque el agente de impregnacién es metilsiliconato alca
lino hidrosoluble.

4,~ Procedimiento segln la reivindicacién 2 & 3, ca-
racterizado porque el agente de impregnacién hidrdéfobo se apli-
ca en concentraciones de T partes en peso, preferentemente 0,4
a 2,5 partes en peso por 100 partes de frita a la mezcla del mo
lino.

5.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque los agentes de impregnacidén repeledor del agua son
poliorganosiloxanos solublss en disolventes orgénicos.

6.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1 y 5, ca-

racterizado porque los azentes de impregnacidn repeledor del

i
agua son dimetilpolisiloxanos contveniendo grupos SiH con longij
!

tudes de cadena de 5 a 100, preferentemente 10 a 30 Adtomos de

i
81 en concenitraciones de hasta 3 partes en peso, preferentemen~
|
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agua son dimetilpolisiloxanos con longitudes de cadena hasgta

5000 4tomos d¢ Si 0 en reticulacidén espacial también en mezela

- 12 -

te 0,3 hasta 1,5 partes por 100 paries de frita con la mezcla del

molino.

T.- Procedimiento segln la reivindicacién 1y 5, ca~

racterizado porque los agentes de impregnacidn repeledor del

con fenilsiloxanos, en concentraciones de 0,3 a 3 partes en gg‘
80 por 100 partes de frita, en caso dado como emulsidén acuosa,
con la mezcla del molino.

8.~ Procedimiento segln una o varias de las reivindi
caciones 1 a T, caracterizado porque se aplican en combinaciéq
agentes de impregnacién hidrosolubles y solubles en disolvent%s

orgénicos.

9.~ Procedimiento seglin la reivindicaecién 1, caractg
rizado porque como agente de impresnacidn repeledor de sgua s%
le agregan a la mezcla en el molino metilsilsesquioxano sélidJ
altamente disperso en concentraciones de 0,3 a 5 partes por
100 partes de frita,

10.~ Procedimiento segin la reivindicacibn 5, carac-
terizado porque él agente de impregnaciédn repeledor de agua se
aplica disuelto en un disolvente orgénico y anhidro sobre la
galleta de esmalte de imprimecién secado ¥y no es necesario un
ulterior ciclo de calentamiento para el secado del agente de
impregnaciln antes de la aplicacidén del lodo del esmalte de

cobertura.

11.- Procedimiento para el esmaltado en dos capas

en una sola cochuracidn, tal y como queda sustancialments des

crito en la presente Memoria.
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Esta Memoria consta de 13 hojas gscritas a méquina

por una sola cara. F g pey
/ ¢ 11 3(}7-/
Madrid, .

B

BAYER Ic SR v pomee
. é',Fh no Al undmCuHoLﬁM




	Bibliographic data
	Description
	Claims



