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- cos termossllados, provistas de un dispositivo destinado a
_'mejorar'el transporte de liminas tubulares de materias ter-

‘mosoldables sobre su tambor de sellado.

‘sxactamente la longitnd de 1imina deseada. Este tenbor de se-

~l=
La presente invencidn se rafisre a unos perfec-

cionamientos an'miquinas rotativas, para la fabricacidn de sa=-

7 Para las mdauinas rotativas wtilizadas para
lé fabf;oaciéﬁ de los sacos termossllados, se conoce ya el prin-
clpio'segﬁn el cual una lédmina tubuler ﬁ envoltura de materia
tefmosell;bla es lleuada hasta sl tanbor'ds sallédo poTr un ace
cionamiento goharnado‘positivamenta ¢ bien por pificnes de for-

mato o bien par un variador, Este accionamianta prnporcions

llado esténddt360 de un niimerc determinado de pinzas de—gallg-
do gque astén diépuestas de tal forﬁa que su_disténcia saobré la |
periferia_dél tambor sea superior al formato mayor deseado. Es-
te tambor estd sometidaAa una velscided tal que cada porcidn

de lamina tubular, ﬁ:aviamente cortada, se coloque por sh por-
cidn extrema posterior sobre la pinza de sellado correspondiente.
For éste motivo, la velocidad perifsrica del tambor de sellado
es superior a la velocidad ds alimentacidn de la l4mina tubular),
sisndo eéta'velocidad funcidn de la velocidad del dispositivo
de accionamisnto, |

seglin el procedimiento conocido, la ldmina tu

bulér llega sobre sl tambor de sellado. E£s oprimida sobre éste
ﬁliimo por un tren de correas sometidas a la misma velqcidad
linsal que la del tambor de sellado, Para pesrmitir un buen
funcionamienta, en particiular a valécidades de rotacidn eleva-

das, es necesario que la presidn de las correas sobra el tambor|

sea tanto mds importante cmanto la velocidad de rotacidn es alj-

vada. Por este motivo, resulta, por una parte, de la adherenci
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- locidad entre la ldmina tubular y sl sistema tambor de sallado

“esta y el sistema tambor de sellado y corraas.

torno una multitud de valvulas unidas a una rad de aire compri-

-2- -
surgida de la presidn de las morress sobre la superffcie exte-

rior del tambor de sellado y, por otra, de la diferencia de ve-

y correas, una tensidn muy importante, incluso excesiva, ejereci
da sobre la limina tubular, Esta tensidn ocasiona plieguaa'y
deformacionas de sste dltima poniendo as{ en peligro sl buen fupe
cionamiento de la mdquina, £sts procedimiento conocido es essen-
cialmente utilizado sobre mdquinas cortadoras o glillotinas
destinadas al corte del papel en resmas.

La presente invencidn tiens como finalidad
evitar la formacidn de plisgues y de deformaciones de la lémina

tubylar disminuyendo al maximo las fuerzas de frotamiento entre

A este efecto, la invencidn se refisre a
una maquina rotativa para la fabricadidn de sacos termoséllados
constituida esencialmente por un grupe de accionamiento, poar un
alemento de corte, por un tambor de sellade rodeado parcialmentE

de correas, por un tambor de eyaccidn, con su dobls traen ds

F

correas y por un transportador de recepcidn, estando slrconjunt
montado en un bastidor y siendo alimentado de l4mina tubular,

caracterizada porque gl tambor de sdéllado cbmprende en su con-

mido, que crean en sl lugar de su contacto con las correas coji
netes de aire que. provocan el despegado de la ldmina tubnlar,
por nna parte, del contorno del tambor de sellado y, por otra,

fe la cara extarna de las correas permitiendo un deslizamiento

¥

de la lamina tubular con respecto al tambor de sellado respacti

vamente con respecto a las correas.

segiin la invencidn, cada v4lvinla estd alimen

tada de aire a j.residn o bien indfvidualmente o bien colsctiva=-
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mente por medio de un colector. Las correas qué rodean el tambgr

mianto hasta gue el corts sea efectuado. Despuds del corté, la

304

-3-

de qéllado pasan éobre las vdlvitlas y tiensn una anchufa_ta}
que puedan al manos cubrir las vdlvulas, Desds el momento mismo
que las correas llegan sobre las bolas, estas se hunden y sl
aire se escaba por el orificio as{ formado‘craando as{ un coji-
-nete de aire entre el tambor de sellado y la lémina tubilav,

Por este motive, esta puede deslizar segiin la rslacidn Ueloci-

dad del tambor de sellade respecto de lz velocidad de acciona=

porcidn aqf suministrada y formada se musve a la velocidad pe-
riferica del tambor de sellado sin deslizamiento, 7

. Segtin otra caractérfstica de la invencidn,
la transferencia del saco soldado dsl tambor‘de sellado sobre
el tambor de eyeccidn o de transfsrencia de los sacos soldados
es facilitada por la utilizacidn de vélvulas de bolas. En efec-
to, desde el momento mismo que las cofreas no ejercen ya pre-
sidn sobre las vdlvulas, es decir desde el maménto mismo que
las corrcaa abandoncn el tambor de sellrdo, las bolas remontan
y separan el saco sc¢ ldado de la euperffcie extarior del tambor
de sellado y facilit n el paso de un tambor al otro,

' L invencidn serd mejor comprendida cn re=-
ferencia 2 la dascr scidn que sigue hecha a tftulo de ejamplo
no limitativo y con referencia a los dibujos anexos, sn los que:

Le figura 1 es Lna vista esquemitica en alza;o
de una maynina confarme a la invencidn, que comprends al) tenbor
de ssllado y su tren de corresas entre las gque desliza lz limina
tubnlar,

La figura 2 es una vista en seccidn,seqiin
la lf{nea de corte II-II de la figura 1 del tambor de.sellado

antas y despuds dol paso de la matriz baje la correa.
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La figura 3 es una vista en ssccidn seqifn la
1fnea de corte ITI-I17 de la fiqura 1, del tambor de sellado
durante el paso de la matriz bajo la correa creando asi un co-
Jinete ds aire,

Con referencia a la figura 1, se ve la miquine

rotativa psra 1la fabricacidn de sacos termosellados 1 giie com=
prende un armazdn 2, Este armazdn 2 sncierra un grupo de accio~

namiento 3 constituido por al menos dos rodillos 4 Yy 5 en con-

tacto mwno con el otro Y que giran en sentido ipversg, Cerca de

este grupo de accionamiento 3 se dispone un elemznto de corte
6. Ests as encugntra Por encima de un tambor de sellado 7. fFste
tambor de sellado 7, que gira segiin el sentido de las agujas

de un reldj a una velocidad dada, es parcialmente resvestido ds
""" grupo de correas B8, [l punto de contacto 9 sntre gl tambor
de sellado 7 y al gripo de correas 8 se encuentra en una mism
alineacién que el punto de contacto 10 entre los dos rodillos
4y 5 del grupo de accionamiento 3, pasando esta alineacidn
entre las dos ldminas de corte 61, 6, del elemento de corte 6,
£l grupo de corrsas 8, que se enrolla alrededor de un tren de

rodilles de reenvio 11, 12, 13, 14 y 15, estd sometido, 8n ra-

zén de su contacto con el tsmbor de selladg 7, a la misma vslo+

cidad que a la de s te fltimo, se obtiens asf una pista do guiado

16 constitinida, por una parte, por el contorno 17 del tarhor ;

[

1e sellado 7 Yo POr 'a cara externa 18 del grupe de carreas
& (ver figu a 3),

Celca de la salida 16, de esta pista d- guiado
16 se dispone un tambor de eysecidn 19, Este tambor de e;eccidn
19, que gira en sentido contrario del de las agujas de un reldf,

comprende un tren ds correas 20 que se enrolla parcialmente ald

redador dal rodillo de reenvia 21, 22, gEste tren de correas 20
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. litar el avance de la ldmina tubular 35 entre el momentoe de su

5=
coopara con un segundo tren de corrsas 23 mantenido por rodi-

llos de cesnvio 24, 25, 26, 27, Estos dos trenes ds corrsas 20

y 23 cnnstitnyen iUna pista de guiado 28 de los sacos taermosaslla
dos. La mﬁtradé 29 do osta pista de guiado 28 se sncusntra éar—
ca de la salida 19 de la pista de guiado 16, La salida 30 de

la pista de guiado 28 se ancientra en un plano tangencial al
contorno del tambor de eyeccidn 19,

Los sacos termosellados, que abandonan la
pista de guiado 28, son dirigidos hacia un transportador ds
recapcidn 2) campuessto por al menos una correa 32, un tambor
motor 33 y un tambor conducido 34,

La ldmina tubular 35 es llsvada por el grupa |

de acciuhamienta.s hasta el tambor de sellado 5. Este comprends

pinzas de sellado 36, 37. 4 cada pinza de sellado 36, 37 co-.

rrespaonde una. llegada des una porcidn de l4mina tubular 35 cortas

da por el elemento de corte 6, siendo la longitud de la porcidn
funcidn de la magnitud del saco que ss desea obtener. Cada pin-
za 36, 37 toma la porcidn por la parte postarior y la suslda
durante si transferencis hacia el tamber de eysccidn 19, La 14~
mina tnbular 35 desflila a una velocidad inferior a la velécidad
dal tambor de sellado 7.

La presente invencidn tiene por objoto faci-

introduccidn anila pisté de quiado 16 y sl momsento da corte
realizado por sl elementa de corte 6.

En efecto, la distancia periferica entre dos
plnzas dg sallado consecutiv;s 36, 37 es siempre superior a la
longitud de la porcidn mayor de' ldmina tubular 35 g soldar por
lo que rasulta, en el momsnto de la introduccidn de la limina

tubizlar 35 en la pista de guiado 16 sometida a una vélocidad
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cuanto la diferancia entre el formato deseado y la distancia

-6
de avance idéntica a la velocidad periferica del tambor do se-

llado 7 y antes del corte ds la parcidn, un deslizamisnto ds
la ldmina tubilar 35 gan respscto al tambor de sellado 7 y dsl

grupo de correas 8, Fste deslizamiento 83 tantg mds importante

antrs dos pinzas de ssllado consscutivas 36, 57 es grande. As{
resulta, por una parte, una tensidn ejer:ida sobre la lidmina tu
bular 35 y, por otra, un frotamiento importante qus corre el
riesgo de detsriorar la ldmina tubilar 35,

7 ' A este sfacto, la méiuina rotativa 1 estd
provista de un dispositive gue permite masjorar al desplazamienJ
de la ldmina tubular 35,

Ahora se hace refaréncia a las figuras 2 y

3 y se observa sl tambor de sallado 7 que comprends en so contg

ne 17 una multitud de vdlvnlas 38, Estas véluulas 38 se dispon
de tal forma nque las corrsas 8 pasen siempre sobrs ellas a3 ca-
da paso del tambor de sellado 7

Estas vdlvulas 38 comprenden un ¢rnerpo. 29
ajustado en un orificio 40 précticado en el almg del tambor ds
sellado 7, Este cusrpo 39, cuya cara anterior 41 aflora con
respecto al contorno 17 dsl tambor de sellado 7, presenta en
si parte posterior una contera 42 sobrs la que se inserta un
colector 43 conectado a nna raed de aire comprimido, Se rsaliza
an el cuarpo 39 un vaciado 44 que prssant; del lado de la cara

anterior 41 un estrangulamiento 45. rn ests vaciaco 44 e aloja

wne bola 45 y un els ento eldstico tal camo muelle 47, Eats
mielle 47 s® coloca entra la bola 46 y 8l fondo 48 de lz cavie
dad 44, rste dltimo se nne por un conducte 49 gue atraviesa el

cuerpo 39 al colsctor 43, fn razdn de la presidn del airs,

seqgin la flecha F, la bola 46 as mantenida aplicada contra al



10.

15,

20,

25.

30,

-=ghaza, en sste lugar, por una parts, a la limina tubnlar 35

'yy por otra, a la correa 8 formando un cojin de aire 51. Por

. porcién soldada de la ldmina tubnlar 25, despegando sl sacy

a proposito de una forma de realizacidn particinlar, es avidentI

-7=
astrangnlamiento 45, obturando el orificio 50 del estrangula-
miento 45, Sin embérgo, el didmetro de ests orificio 50 es

tal que una parte de la bola 46 sobresale con_respecta al con=
torne 17 del tambor de sellado 7.

Cuando una valvula 3B se encuentra en la par-
ts dsl tamboé de ssllado 7 én contacto con las correas 8 y con
la ldmina tubnlar 35 deslizardde entre ambas, la correa 8 hundeé
la bola 46 y libera el orificio 50 del estrangnlamiento 45, E1

aire a presidn puede sscaparse a través desl orificio 50 y re-

este motivo, el contacto entre la ldmina tubular 35 y el tambox
de sellado 7 reépectivamente la correa B8 se realiza por media-
cidn de un cojfn de aire, lo que facilita el deslizamiento de
la liamina tubular 35 con respecto a la pista de guiadb 16 {ver
figura 3).

Desde el momento mismo que la correa 8 no

apoya ya sobre la bola 46, ésta toma su posicidn y rechaza la

as{ formados del contorne 17 dsl tambor de sellado 7. Esta sepa+
racidn o despgue, se realiza a la salida 19 ds la pista de quia-
do 16 y, por consignisnts, cerca de la entrada 29 de la pista
de gniado 28, y facilita el paso del saco saellado del tamﬁar
de sellado 7 al tambor de eynccidn 19,

adriqua la invencidn haya sido descrita

nne no se limita en modo alguno y que pneden aportarse divaersa
modificaciones de formas, materiales y combinacionses de estos
divarsos elementos, sin que por ello se salga del marco y es~

piritn de la invencidn,
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Descrita suficientemente la naturaleza del

invenco as{ como la manera de realizarlo en la practica, debe

hacerse constar que las disposiciones indicadas son susceptibl%s
de modificacionss de detallg, en cuanto no altsran su principia

fundamental,
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REIVINDICACIONES

l.~ Perfeccionamientos sn mizninas rotativas

para la fabricacidn de sacos termosellados, constitnidas esen-
cialmente por un grupo de accionamisento, wun elemento de corts,
un tambor de sellado, un tren de correas sometido a la misma
velocidad qué el tambor de sellado, un tambor de eyrccidn con
su doble tren de corrsas y un transportader de recepcidn, ssten
do mch£ado a8l conjunto sn un bastider y siendo alimentado de-

limina tnbular, caracterizades porque comprenden sntre los mee

- dios dv accionamisnto de la ldmina tubular constituidos, por un

parts, por 8l tambor da sellades y, por otra, por el tren ds
correas, cojines de aire en lugarss dete 'minades qus provocan
:n gstos lugares un flotamiento de la liwina tubular que parmit

si deslizamiente con respecto al tambor de séllado mdvil en

rotacidn, respectivamente con respecte a las correas méviles
en rotacidn,

2,~ Parfeccionamientos sasgin la rsivindicé-
cidn 1, carjctefizadsé porqne los lugares o emblazamientos de
los cojines de aire -an determinados por el contacta de lis
cofraasicon el contorio deli tambor de sallade provisto de una
miyltitud de vdlvilas -ionectadas a nna red de aire comprimido.

3.~ Perfeccionamisntas Segﬁn la reivin‘ica=
cién 1, caracterizad-s porque las vilvulas comprenden un cuarpo
&uya cara anterior af'lora con respecto al contornoc del t»abor
dé sellado, cuya parts posterior estd provista de unz cortera

sobre la que se insst%a un colector connctado a la red de a2irae

comprimido, wna bola y un elemento elistico alo jade en urs ca=
vidad realizada en el euerpo citado, presentando esta cavidad

del lado de la cara anterior un estrangmlamiento provisto de un

orificio mientras que su fondo se une por 'n conducto al colect%t.
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4,= psrfaeccionamientos segiin la reivindica-
cidn 3, c:racterizados porque el orificio comprende un didmetro
tal que la bola sobrepalga parcialmente con faspecta al contorn
dal tambor de ssllado para despegar el saco soldado del contorn
y facilitar el paso de este saco del tambor de sellado al tam-
-bor de eysccidn, realizandose este despegue ‘desde el momento
mismo que las correas no estdn ya en contacto con el tambor de
sellado.

S.= Perfeccionamisntos en mégqninas rotatiuwas
para la fabricacidn de sacos termesellados, tal y como quada
sustancialmente dascrito en la pressnte Memoria e ilustrado en
los adjuntos dibujos,

Esta Memoria énnsta de diez hojas escritas
a migquina por una sola cara,. 27 AG& e
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