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La presente invencidn en la que han colabora

T

do los sefiores Maurice LEBRET y Raymond PHILIPPON,ss refiere @
dispositivos gque se denominan "bocas de trasegado™ de llenade
attomdtico e isobarometrico de botellas de ifquides y an parti-

5- | cular bebidas,ﬁo gaseosas; denominadas " planas", del tipo que

comprande tna cuba de liquido, un camal de llenade vepticel y
tubular que comunica con esta cnba a travds de s fondo y cus
presanta una parte inferior de vertideo que se monta daslizunte |

verticalmente y de seccidn inferior a la del gollete de una bo

]

1o, tella a llgnar, formanda esta parte inferior igualments una chapa-

lata, un tubo respiradero fijo dispuesto segin sl sje del ca-
nal de llenado y en el interior de dste, estando ezte tubo res-
piradero abierto.en sy porcidn e trema inferior, mientras que
esta porcidn extrema inferior, que presenta un orificio de en-
15. trada de aire, puede penctrar.en el interior de la botella 2
llenar, definiendo el tubo respiradero igualments un asiento de
chapalata sobrs el que puede venir a aplicarse la chapalsta dgl
- canal de llegado o alasjarse de allf, para dejar un pase de vere
tid;, bajo el efacte de un deslizamisnto de la parte del canal
20, que forma chapaleta. £ste conjunto de forma general tubular ss

donomina " boca de trasegado " y se monta goneralments de forma

vertical =n nno o varios ejemplares por debajo de la cuba de 1f

¥

mido y forma asf con la cnba nna instalacidn denominada "trasse
nadora".
25, £n gencral, es la botslla a llenar, mévil vertic?lo
mante en el eje de la boca de trasegado, la gue provoca el co-
mienzo ¥ el final de su llenado desplazanderl canal de llenade
y accionando asi a2 la chapalsta.

£l desplazamiento del canal do llenado se rsa-

an, liza por ejemrlo por deslizamiento de éste en el interior ds un
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gniado y el canal de llenado., Esta compresidn no puede ser efad-

metadura de_éstanquidad craa'un asfuerzo de deslizamiento dsl

. w2
tubo de quiado o camisa solidaria de la cuba de liquido, En la
técnica conocida, 1a estanguidad necesaria sntre el canal ds

llangdo y el tubo o camisa de gniado se realiza por interposi=-

cidn entre estos dos 6rggnos de juntas deslizantss,

Tales juntas deslizantes presentan inconm e~
niante. En primer lugar, con vistas a una perfectaestanquicad
y por razones de-higiene, es nscesarioc prever Hna ampaqnetadurJ

de esténquidad convenientemente comprimida entre la camisa ds

tuada ni ‘por el 1lfguido mismo, ya que su piésién es demasiado
paqueﬁ;,_ni por un dispositivo de ajuste o de compresidn pusz-
to que sste dispositivo ocasionaria rstenciones de 1fquido,

por ende podrfan resultar fermentaciocnes no higienicas dd.liqqﬂ-

do,
1 continvacidn, la compresidn de una empa=- -

canal de llonadu en la camisa da guiado, Pero este esfuerzo
de deslizamienho gue an general a@s proparcionado por la botell
a llenar es excasivo para una botalla de materia pldstica de-

rormable 'y corre el rlesgo de pravocar una doformaclon y nun

daterioro de ésta. Se tisne por tanto la duda do utilizar tale

botellas de materia pldstica. Por #ltimo, tal empaquetadura .7
de estanquidad &eslizante necesita un estado suﬁerficial perfeéu
to de las paredes de los drganos ;ﬁ contacto con la empaqueta-‘
dura. Este_estado superficial es dificil de realizarg incluso

afingne se consiga, sufre inevitablemente ra&aduras irremedia~
bles, durante el deslizamiento. Ademis, durante este desliza-

micnto, el desgaste de la empaguetadura de estanquidad as ine-

vitable de modo que la estanquidad debe ser controleda periodi-

camenta.
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'to que la enveltura puede alargarse o contraerse siguisnda les

B
La invencidn tiene como finalidad remediar
sstos inconvenienteg.
Tiene por tanto por objeto un dispositivo da

llenado del tips definido mds arriba que se caracteriza pornue

.

la parte inferior del canal de llenado se acopla a la cuba nor
medio de #na envoltura tnbular deformable en &l sentido sxial
del canal de llenado,

marced a esta unidn por una envoltura deforw

mable entre la cuba y el canal de llenado no existen ya dificul;

13

£

tades de estado suparficial ni de desgaste por frotamiento pues

movimientos del canal de llenado. As{ pued resulta una gran sims

plificacidn de Fébricacidn y una gran seguridad de funcionamien

to, "'or lo demds, el lfquido no estid ya en contacta con el aire

an 21 disposi'ivo de llenado suprimiendo esi todo riessgs de fert
mentacidn no higisnica.

gtras caracteristicas y ventajas se pondrin
de manifiesto a continuacidn con el transcurso de la descripcién
que sigue heéha a titulo de ejemplo no limitative y con refe-
rencia al dibujo anexo, en el que:

La Pigura 1 as una vista esguamatica de una
traseyadora.

La finura 2 es una vista asquematica en sec-~
cidn de nna boca ds trasmagado provista de nna enveliura tubular
©n Fofma 42 Puelle seqin la invencidn, en posicidn de reposo,

La fPigura 3 es una vista asquématica BN 840«
cién similar a la figura 2 dg la boca de trasegado al Pinal del
llanado da una botelia..

Las figuras 4 y 5 son vistas asquamaticas

y paralelas, a mayor escala, de variantes de.snvoltura gue ss



. -4=
"prqswntan'hajoAla;Forﬁé de un fuelle provisto ds anillos ds ar-
madura, '
Laé figuras 6 y 7 son vistas parclales ds

datalls de la fignra 5 que ilustran la posicidn de un anille

5. de armadura en un fuelle reapectivamente en estada de aplasta-
mianta y en eata&o de alargamiento.- |

~n primer lugar se hade referencia a la figurL
1 donda 523 ve wna instalacidn de llanado o "trasegadora® a la
qua puzde ser aplicado el dispositive de la invencidn y com-
10. prande una cuba € llena de un liquidl L, por sjemplo una bebida
no .Aasa03a o "plénn", 1f{guido que debe §2r vertido en botellas
8, por ejemplo de materis pldstica, que ss dssplazan con ayuda
da un transportader T y que pueden ser lavantadas en grupo, con|
aynda de un elevador £, sionde todos sstos drganos conusidos y
lq; no pertenaciendo bor‘tanto a la invencidn. En el caso represen=-
tado la cuba C soporta seia_"bocaa'dé’llenado" BR gque funcionan
‘de camdn écuerdo.cuandu al elbvadof E lévénta las botellas 8.
La enba S se acapla édaméw, por una parte, a un conducto CL da
alimentécién de 1fquido y a un cunductd CR de aspiracidn o de
20, ragulacidn de presidn para poner sl ligquido L a una ligera dsprT-
aldn o avantnalments a una ligeva sobrepresidn. -

ALaa figur#s 2 y 3 raepresentan #na de las
sais hocas de llenadn ssgiin una forma de ejecucidn de la inven~
cidn.

25, ' Tal boca de llenado cnmprgnde:

- un conjunto esstético: fondo de cuba, tubo
respiraderc con canula de vertido, y qamisa de guiado;

- un conjiunto de longitud variable: canal

de llenado y envoltura deformable.

47, A 12) E1 conjunto gstdtico:
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.rior de una amplia abertura cirenlar de tomz 2 de ejs X=X por

QS—
comprende el fondo 1 de la cuba C, gne contibp-

ne por ejemplo un lfquido "plano® L provisto en su parts infe~

debajo d.: hecual se monta coaxialmente ln boca de trassgado B8S

segiin la inveqcién. La pared inferior harizontal de la cnbe C
no esti mds que parcialmente representada e las figuras 2 y 3..
contra la abertnra 2 y por debajo de dsta sa
fija Jda manera @stanca un cono da vertido 3 ignalmente de eje
X-X, Fste cono de vertido 3 estd rodeado por la brida 4a de una

canisa do quiado 4, fijada al Pondo 1l con ayuda de tornillos

4 por 2jmnplo. |
£n la absrtura 2 ss Fija un anillo de cen=-
trado 5§ solre el'que s@ suelda un tuybo de retorno de aire o
tubo respiradero 6 de didmetro sensiblemente inferior al de 1la
ahertura 2. £l anilld de centrado 5 deja pasar el liguide L a
través del cono 3 por una ancha seccidn anular. La poreidn ex-

trama superior d=l tubo 6 (fisura 1), desemboca por encima del

nivel del) 1fquido L en la cuba 1, Su porcidn extrema inferior
#3 <oiidaria de nna cénnla de vertido 7. La canula ds vesrtido
7 ss itravesada radialmoente por dos orificios respiraderao su-
aavpu=stes O y 93 prolongados por dos orificios corcressaniiznta

a travéds de la pared del tubo respiradero 6, Justo por debajo

e gy o e

d+l nrificio respi-adera inferior 8a, la cdnnla 7 llava un aniw-

1lo d2 astanqgnidad y de tope 9 gque FPorma asiento de éhapaleta &
nara lq parcidn infPerior 10 de un canal ds llaenado 11 descrite
a contimicidn, La cdnula de vertido 7 tiene un didmetro sensi-
blemente inPerior al del gollete de una botella B en la cual

asti destinada a penetrar. E£xteriermente la camisa ds guiado 4

compeAandt una tubnladura radial o un empalme tnbiular 12 que da=

semboca an su cavidad, y susceptible de acoplarse con una Puentp
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. de fluido a présiﬂﬁ o bien una fuente de’ vacio (aspiracidn)

) pranda una anvolfnra derormabla 13, coaxial al sja X~-X de )a bo

.longitnd variable. E1 diémetro_mfnimo del fuell: 13, es decir

rior al difmetro interior de la camisa tubnlar 4. E1 mangnito

_to 16 pero aproximédamenta igual al didmetro exterior de la

G-

(no reprasentada) o simplemente con la atmdsfera.

29) El conjunto de longitud Varlahle- Segiin

una caracter{stica esa1cial de la invanciun, aste conjunto com-

ca do llanado y formada, sagin la Forma da raallzaclon replLe-

sentada, por un fué]le tubnlar elastico, de material elastéme

ro por ejemplo, Este fuelle constituys la parte superior del
canal de llenado ll}y comprende un collarin interior, superier

14 que es mantanido de Porma sstanca en una garganta periferica

de la base menor inferior del cono de vertido 3 y por un colla=-
rin intérior 15 enéastrado en una garganta periferica das un
ménguitb reincipal 16, qus formé assncialmente la parta inre-'
rior del canal de llenads ll. Los collarfnes 14 y 15 estdn for-
mados por porcionss feforzadas an éspeaor con respecto al es-

pesor cnrriente del fuslle 13 y forman asi talones encastrados

Y adantadns de forma estanca en laa gargantas correspondiantas

dal cono 3 y al manguxto 16,
as{ pués, el Puelle tubnlar 13 acopla ol

conﬁ fijo 3 que-pertenzce al conjunto sstitico, a la parte infe-

rior del canal dq'llénado 11 mévil que bortanecelal conjunto de

el didmetro medido interioemente en el fondo de los pliasgues |
circiriares es al menos iguél al didmetro interior del mangnito
16, a su>véz'natamenta superior al del tuto respiradero 6. E£1

didmetro exterior del manguito 16 as ignal o ligeramente infe-

16 se prolonga hacia abajo por una tubuladura de vertide 17

de diimatro interior ligeramente mds paqnsﬁd que el del mangni-
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cdnula de vertido 7 sobre la que pusde deslizar Formando asi

una chapaleta 18, al venirse a aplicar por su parcidn infe~
rior sobre el anille de tope y de estanguidad 9, que forma

asiento v obturando los orificios respiradero B y 8a y un ori-

~-ficio da vertide 19 agenciado en la cénila 7.

cntre sl manguito prinéipal 16 y la tubnladw .
ra 17 sé forma nn estribo circular exterior de transicidn 27
sobre sl que se pega en contacto estanca con la tubuledura ie
vertidoe 17 un anillo de estanquidad espeso 21, de material elasT

temero, preferentements, sobre sl que viene a aplicarse el go~ '

v

llete de sna botella B gque, en este ejem;lo, es de materia plds
tica., E) manguito 16 lleva en su parte inferior, extendiendose
lacia arriba; a ﬁarti; del estribo 20, una Paldilla twbular 22
de gniado exterior que desliza extsriormente sobre la camisa de
guiado. £ntre la porcidn superior de la Paldilla 22 y un estri-
bo 2?3 agsnciado en esta tamisa ses dispone un muelle helicoidal
de solicitacidn 24 que rodea la camisa de guiado 4.

tor Viltimo, entre el cono de vertido 3, la
camisa de guiado 4 y el fuslle tubiular 13 y el manguite 16 es~
td agenciada una cdmara anular 25 que envuelve principalmente
gl fuelle 13 y en la gue degemboca 8l empalms tubular o tubula-
dura radial 12.

beba hacerse notar que la boca de trasegado
descrita mas arriba no comprende coneo da centrado que habituale
mente se ntiliza en este tipo de aparatos, porque sstd destina-
da al llenado de botellas pldsticas B. Si sstuviera destinada
al llenado ds botellas de vidrio, sarfa preferibls aguiparls
de un cono centrador de los gollates de las botallas, no modifis

cando por ello en nada el alcanze de la invencidn.

FUNCIUNANIENTU.



‘Se

10,

15.

20.

" 25,

30.

to 16 y la tubnladura 17 hacia arriba, Como el tubo respiraderd

"Ry 91 aire due contenia, expulsado por el 1fquido L, se escapa

en la que'tlaﬁe nna longitud minima (figura 3) al estar compri-

8=

» a) £n ausencia de una botella (figura 2),
el conjuntq deAlnngitud variable presenta su longitud méxita,
estando suspanﬂidos el manguita 16 y. la tubuladura de vert do !
17 al cono 3 por ol fuella tutular 13. Los orificios 8, 8a y 19
de la_ééﬁula de vertido 7 estdn cerrados por la tubnladura de
vartido i?'qyé se aplica contra 8] asiento formado por la em=-
uaqnatéaura de estanguidad 9 bajc la szcidn del muelle de so-
licitacién’ZG. |

b) El ascensoc ¢ 3 une bot lla " bajo la boca

de traseqado. BR pér contacto con e1 anillo .21 emsuja 3l mangui+

6 es fijo, los orificios 8, 8a y 19 son liberados. £1 vert: do

comienza por sl orificie 19. A medida .del llenado des la bo elle

por los orificias respiraderos 8, 8a y el tubo respiraders 6.
_ c) Cnando el nivel de llenado de la botella
B alcanza ol orificio raspirqdero-sUperior 8, ol aire residual

de la hotella no.buede ya'ascahérae. Siendo comprimido en el

sspacio, compfendido antre la parte supefior del gollefa de la
botella, la cara inferior del anillo ‘de estanguidad 21 y .1 l
nivel de llenado en la botella B, el aire por su compresid: im-
pide gue el nivel del 1fquido ascienda més, £l vertido se . s~
tiena,. | .

£l fuelle 13 puede antoﬁcea tomar dos con- ‘
figuracioncs extremas, wna en la que tiené una  longitud ma-

xima (figura 2) soportando todo el paso del mangnito 16, de
la tubuladura 17 v de la reldilla 22 y eatéd tenso, y la otra

mido por el ascenso de estos drganos, Entre estas dos canfigu-

raciohes, la estangnidad permanece cdqplata en 8l interior del
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fuells tubnlar 13, en los limites de presidn para los que ha
sido realizada,

pPor lo dem&s, en caso de presidn intern:
demasiado alovada que harfa inflar al fuells 13, se pnede :li-
viar este ifiltimo uniendo el empalme tnbular 12 a una fuente d-
pPresisn: estﬁ'parmite aetagiecar e1 la 28mara anular 25 una
contra~presidn que aquii.bra la o1 :sidr int rior del liguido L
en el fualle 13, Un" presidn intsria derasi do slevada puede
producirse en el ca 0 en gue ss 4 .lize un as neutro en lugar
del airse (COZ, Nz) gn liyera sobrepresidn ara puner la botslly
a presifn pravia,

Inversamente, an caso de depresidn interna
an @l fualle 13 '(lo que se prodice cuando se desea evitar un

rezumo en la junta de estanguidad 21), para evitar que sl fue=

1la 13 sn aplaste, lo gque impediria el deslizamiento del 1f=-
quide L, 83 uns ai smpalma tubular 12 a una fuente de depr»siér
o de aspiracidn. La cdmara 25 en depresidn :stablece da nuevo
al gquili*rioe,

Igualmente s8 pnede dejar el empalme tubu~
lar 12 ahierto a la atmdsfera cnando el lfguido L en al irte-:

rior del Fuelle 13 estd a una presidn qus se acerca a la pre=-

sidn atmdsferica., Cumple entonces simplemente la misidn de un
respiradero, qﬁe permite al aire entrar en la cdmara 25, o
gscaparse de all{ sin ofrecer resistencia aldeslizamiento d=l !
manguito 16 y a las deformaciones del fuelle 13.

£ste empalme 13 puede igmalmente ser ob-
turado si el joego de deslizamiento entre el mangnito 16 y
la camisa de quiado 4 es suficientes para permitir las entradas
y salidas de aire en la cédmara 25 y fuera de esta cdmara y si

la presidn intarior es poco diferente de la presidn stmdsferica
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~ Por consignieﬁie, merceﬁ a la regulacidn de
rrasidn o de dapresi6n en la cdmara anular 25 gue snv elve al
fuelle:tubular 13, por medio del empalme tubular 12, sl Puclle
13 puede trabajar sufriendo el mfnimo de esfuerzes, por snua
5. en las mgjores condiciones do longsvidad.
£n la figura ¢ as ve que -ssgiin una variante
el fuelle tubnlar 1% pue '8 ser raf fzadn por anillos rigidos

axtariores 26,3ispu‘stos aen los hu coe 'xtézioras de los plis-

gnes dal fuelle. Preferentemente, .08 a:il) 3 26 sres¢ntan una

0. | svwrerficie interior redondeada de ‘orma sem -tér sa p. r ejcnplo
para evitar lamiar la pared del fuelle 13, la superficie in- i
terna redondeada 27 de los anillos 26 es de un digmetro d sen{
siblemente auy@riup al didmstro dp de los huecos de los plia-
ques del fuelle para dejar un jnego anular'notéble.
iﬁ. .. | 5agiin otra.variante (figura 5), el fuelle

| tubular 13 pnéde ser reforzado por anillos rfgidos interiores
28 da su erffcié-axterior'redondaada 29 1gﬁalman£e de forma td-
rica,por ejemilo. £l diémetrﬁ exterior ds d3: estos anillos as

_sénsibléﬁente inferior al didmetro d4 de los huscos interiores

20. de los>Liia§nes dal fuslla, Quede ser suyficisnte por 1o’demés

“n solo anillo_devmaﬁtanimianto tal como 28, para impedir el

aplastamiento del.fuella 13 an el caso de depresidn intsrna ex=-

cesiva., Los anillos 26 y 28 son por ejempla de acero inoxida=-
ble. o . ‘

98, £l ampieo'de los anillos ?6 y 28 permite

suprimir el empalme 12, alingue sea posible utilizarlos al mismo
tiempo que aste'empélma. Las Fiénzas 6 y 7 ilustran el cumporfa"

miento dél fuelle 13 reforzado por un aniilo interno 28, Cuando

al 1fquido L est$ en depresidn (figura 6), la pared d21 Puslle

so. 13 estd tensa en loé flancos del pliegue (ténsiﬂn ). €1 ani-
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~del pliegue.

llg 28 sirve de spporte al fuelle, aplicandose sl huneco inte-

rior del plieque del fuelle sobre la superficie tdric: 29 : sl

anillo 28.

cuando el 1lfquido L no ssti ya en depresid-
(figura 7), el fuells 13 toma elisticamente sn forma normal en

la que el husco interior del plisgi!s ss de didmetro superior

al dal anillo 28: en anc3ncia de {insidn sobre los flancos del

pliegue, el anillo 28 se coloca scire €l fl:nco inferior 28a

£ jemplo nimerico:

5in anillo de refuerzo 26 o 28, el fuel'e

13- se aplasta a una depresidn del 1liguido L de 400 mm de c.lum-

na de agna, ron un anillo de refuerzo 26 o 28, al fuella 13 re-
siste sin dificnultad, sin aplastarse, a una depresidn de 1500

mm de columna de aguae.

Merced al fuelle 13, la svwtanguidad raqueridJ,
@s realizada de manera simple y perfecta, lo que asegura la

higiene, avita la deformacidn de la totella B y garantiza el

valor del lfgqnido L. Esta estanquidad se consique por la forma
y 8l espesor de los talones o collarines 14 y 15 y el encastra«

miento de cstos en gargantas correspondi-ntes del cono 3 y del

mangnito principal 16.

l

H
.
H

marced al fualle 13, el esfusrzo de mando ds

llenado ejsrcido por wna botella ascendente es pequefia, lo

que permite la aplicacidn de diche boca de trasegado al llenado
de botellas de materia plastica.

merced a los anillos de refusrzeo sxterioras

26 o interiores 28, la resistencia del fuelle a la presidn y
a la depresidn puede ser acrecentada para un mismo espesor y

una misma elasticidad del fuelle, lo que auwmenta asf{ la dura~
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‘alteren su principio furdamental,

. co -12~
cidn de servicio. '

'_Deecrita anficientémente la natura’eza d3l

invento,‘a§£ como la. manera de realizarlo en la prictica, cebe -

’hnéérsq'¢onstir_que'las disposiciones anteriorments indica: as

son susceptibles de modificaciones de detalle, sn cuanto no .
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REIVINUICACIONES

l.~ Perfec-ionamientos en dispositivos da
llenado isohafometrico y automatico de botellas, del tipo rue
comprends una cuba ds liguido, un canal de llenado verticaly
tubilar que comunica con esta cuba a travds de sn fondo y que
preseﬁta Jna pérte inferior de vartido que se monta deslizante
verticalments y de ecciin inferic: a 13 del gollete de una
potella a llenar, firmanio esta p: :te jfer or ignalmente una
chapaleta, un tubs respiradero fijo dispuesto seqiin ¢l eje del
canal de llenado y en el interior de éste, estando abierto sstq
tubo respiradero en sy porcidn extrema inferior mientras que
asta porcidn extrema inferiaor que preaenta un'orifioio de en-~
trada de airs, pheda panetrar en el interior de la botsella a |

llenar, definiendo ignalmente el tubo respiradero nn asiento dé
chapaleta sobre sl que pneds venir a aplicarse la chapaleta dai
canal de llenado o alejarse de allf, para agenciar un basn de
vertido, bajo el efecto de un deslizamiento de la parte del cas¢
nal gue forma chapaleta, caracterizados barqua la parte infe-

rior del canal de llenado se acopla a la cuba por medio de una

envgoltura tubular deformable en el sentido axial del canal dea

llenado, E

.2.~ Perfaeccionamientos seqin la reivindica-
cidn 1, caracterizados porque la envolturs deformablz es un
fielia, |

3.= perfeccionamientos segin una de las rei-
vindicaciones 1 y 2, caracterizados porque la envoltura defor-
mable es elistica y estd realizada preferentemente an una ma-
teria elastdmera.

4,- parfaccionamientos seqgiin la reivindica-

cidn 3, caracterizados porque las porcionss sxtremas dsl fuallg



5.

10.

20,

25,

30,

por al menos un an. lle fgido mar tado coaxialmente y con jue~

‘didmetro de un hueco exterior de plisgus del fuelle,

_ @l interior del fuslle, siendo sy didmetro exterior inferior

‘al disdmetro de nun hreco interior de pliegue del fuelle.

- preferentemante, una forma semi-tdrica.

pressentan collarines interior-s encastrados en gargantas co=~
rraspondientes previstas por una parte en la porcidn inferior

de un cono de vertido fijado por debajo de la abertura de ver-

tido de la cnba, y por otra, en la porcidn extrema de la parte

inferior del canal de llenado opuesta a la chapaleta.
5.~ Perfeccionamicatos segiin una de las reivindi-

caciones 2 a 4, ca:actecizados osarque el fuelle estd reforzado

go en un hueco de pliegue de fuslla,

6.~ Perfeccionamientos segiin la reivindica-

ciédn 5, caracterizados porque @l anillo rfgido se monta sl ex-

terior del fuelle y presenta un.didmetro interior superior al

7.~ Perfeccionamientos segfin la reivindica-

cidn S, caractsrizados porqua al anillo r{gido se dispone en

’ 8.~ Perfaccionamientos segiin una da las reis
vindicaciones 5 a 7, caracterizados porque la superficie del

anillo r{gido vuelta hacia el fuelle estd redondeads y praaant*,

9.~ perfeccionamientos segiin una de las reiy
vindicaciones 5 a B,caracterizados porque el anillo rfgido de

refuerzo es de acero inoxidable,
10.« Perfeccionamisntos seqgtin una de las

reivindicaciones anteriores, caradterizados porgue la anvole

tura se monta en el interior de una camisa coaxial tubular rf

gida de guiado solidaria del fondo de la cunba y. proporciona

con éste unﬁ cdmara anular que snvuelve al fuelle y suscaptible

de unirse a una fuyente axterior de prosiﬁn,'a través de un em=

S e e eprmm i o e A o oy . a

——tr ot © o v e e =



wom

A 7 _ ) =15~
Cpalme tubnlar radial de la camisa.

_ ' ‘ '}i;- Perfeccionémientos en dispositives d»
.llahédorisohérqmetricp y autﬁmético de botellas, tal y como gug-

da snstancinlmente ilustrado en los ad juntos dibnjnso

Esta Memoria consta de guince hojas escri-
tas a mdgnina por una sola cara. V ‘ Z-, £60, 1978
| Mmadrid,
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