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Esta invencidn se refiere al envasado y entrega de mate—
riales capaces de fluir, incluidos liquidos, cremas, pastas, jaleas y ol
VOSae

De aopsrdo con la invencidn se proporciona un envase de
material capaz de fluir que comprende uma cinta estratificeada flexible
que tiene dos capas, una serie de cavidades completamente cerradas de o~
nera hermética formadas entre las capas a intervalos a todo lo largo de
la cinta y que contienen dosis individuales de material, y aberturas her—
méticamente cerradas e; una de las capas, a través de las cuales pucde
descargarse el contenido de las cavidades sobre la superficie de la cin~
ta por aplicacion de presidn a la cinta,

Aunque puede aplicarse a ume diversidad muy amplia de usos
la invencidn ofrece ventajas particulares cuando se aplica al envasado de
preparaclones medicinales o cosméticas previstas para aplicacidn a 1la
piel, Pusde utilizarse también con ventaja particular para el envasado

de materiales que comprenden dos o mds ingredientes que no deban mezclar—

Uada cavidad estd completamente cerrada de manersa hermdti-—
ca, tanto para impedir el prematuro escape del material envasado como po-
ra protegerlo contra la influencia atmosférica. La cinta puede conp—
truirse de modo que aplicando una presidn apropiada a la cinta el conte
nido de las cavidades individuales pueda exudarse & su vez sobrs la super
ficie externa de la cinta y hacerse asi disponible para su uso, o se moz-
cla el contenido de dos o mis cavidades adyacentes antes de exudarse so~
bre la superficie de la cinta.

Se describen a continuacidn en detalle algunas realizacio~ |
nes preferiéas de la invencidn con referencia a los dibujos que se acompa
flan, en los que:

La figura 1 es una vista en planta de una forma de cintaj

La figura 2 es una vista lateral, parcialmente en seccion,
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de la cinta de la figura 13

La figura 3 es una vista lateral en seccidn de un envage
de entrega para uso con la cinta de las figuras 1 y 2;

Las figuras 4 y 5 muestran un detalle del dispositivo de
entrega a mayor escala;

La figura 6 es una vista, que corresponde a la figura 1,
de una forma modificada de cinta;

La figura 7 es una vista, que corresponde a la figura 1,
de otra forma modific;da de cintas

La figura 8 es una vista lateral en seccidn de una forma
alternativa de envase de entrega para uso con la cinta de la fipura 75 y

Lag figuras 9, 10 y 11 son vistas en seccién (tomadas on
dnzulo Tecto con la figura 8) de partes de este dispositivo de entrera
alternativo en tres condiciones difersntes de funcionamiento.

Al hacer la cinta 11l mosirada en las figuras 1 y 2, una
tira de bame 12 de wa pelicula do pldstico adecuado u otro material de
anchura apropiada y longitud indefinida se dota con relieves para formar
a intervalos por toda su longitud depresiones o rebaojos sustancialmente
rectangulares 13, que se extienden a través de la mayor parte de la an—
chura de la tira pero que terminan a corta distancia de los mdrgenes do
la misma. Pueden utilizarse rebajos de otras formas, segin se desec.
los rebajos sa cargan con dogis individusles del material 14 s entregar,
y se aplica entonces una tira de cubierta 15 a la tira de base para encg
rrar las dosis en las tavidades individuales, L; tira dé cubierta 15,
quo estd también hecha de una pelicula de pléstioco adecuado u otro muto-
rial y tiene la misma anchura que la tira de base, estd formada (a inter
valos longitudinales iguales a la separacidn de los rebajos de la tira de
base) con agujercs perforados, como se mueétra en 16, o grupos de agujo~
ros perforados, como se muestra en 17, estando los agujeros de cada gru-

po convenientemente dispuestos en una linsa que se extiende transversal-—
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mente a la tira.  Las dos tiras se ponen en coincidencia de modo que los
agujeros 16 & 17 de la tira de cubierta se encuentren sobre las partes

de la tira de base intermedias entre dos rebajos adyacentes 13, preferi-
blemente cerca de uno de esos rebajos, y las tiras se unen permanontencn
te entre si.de manera hermética a lo largo de sus porciones margincles

18, al tiempo que se forma un cierre separable entre ellas sobre lus araals
19 entre los rebajos de la tira de base, Al aplicarse una presidn sufi-
ciente a una de las cavidades, el material 14 encerrado en ella penelru—

T4 entre las tiras, rompiendo el clerre desprendible entre ellas, huatn

en la tira de cubierta, a través del cual se escapa.

Una secoidn de cinta del cardoter descrito en lo quo ante-
cede, o una cavidad individual cortsda de dicha cinta, puede manipularae
para degcargar el oontenido de su cavidad, o uni oualquiera de sus cavi-
dades, por medio de loe dedos solamente, pero se proporciona todavia mo-—
yor comodidad utilizando dicha cinta con un envase de entrega adecuado,
tal como el que ahora se va a deseribir,

El enfase ilustrado en las figuras 3 a 5 tlene paredes la-
tarales paralelas 20, espaciadas a wna distancia que excede ligsramente
de la anchura de la cinta, y paredes frontal y trasera 21, 22 que estdn
inclinndas hacia arriba una en direccidn a otra y terminan a corta dise-
tancia de la parte superior exirema del envase., En la aberturs o hueco
transversal esf{ formade hay montado un blogue fijo 23, cuya superficie uu
perior estd formada de modo gque una cinta arrastrada hacia adelante sobro
ella serd hecha girer unos 909 sobre un borde afilado en la pared frontal
del blogue. Como se ilustra, dicho borde puede estar constitufdo sim-
plemente poi wna esquina 24 del blogue, pero puede estar constitufdo por
un lomo que sobresale desde el blogus., La parte inferior mis profunda
del envase acomoda una seceidn enrollada 25 de la cinta 11 descrita en lo

que untecede (estando la tira de cubicrta 15 situada mds ul exterior) y
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el extremo de esta seccidn estd guiado hacia arriba hastn la partc trupo-
ra del bloque aplicador 23 y sobre ese blogque, ILa cinta pasa entoncos
hacia abajo en la parte frontal del blogue aplicador hacia un carrete de
recogida 26 dispuastg entre 61 y sl rodillorde almacenamiernto, estando
dispuesto en el exterior del envase un boton 27 para hacer girer ol earre
te de recogida. Cuando una cinta de la construccidn descrita en lo que
antecede es arrastrada hacia adelante sobre el borde formado en ol blow~

que para llevar uno de los agujeros o grupos de agujeros de la tira do cu
bierta sobre la superficie superior del blogus, el material de la cavidad
que se encuentra en el lado anterior del agujero o agujeros en cusstidn

s progresivemente expulsado de la cavidad, enire las tiras superpucstus
de la cinte y exudado a travée de lom agujeros, pobre la poreidn expucsti
de lu tira de oublerta, desde la cual puede ser transferido entoncous di-
roctamente a la plel u otra parte que haya de ner tratada con los muteria
les, ILa superficie apliocada a la piel es asi Tenovada en cada opcracidn,
pecho que tiene importantes ventajas higiénicas.

Con el fin de asegurar que la tension en la cinta cuando
pase sobre el borde afilado serd suficiente para que se efectie 1a extru—
sién del materiul, las superficies opusstas de la pared trasera 22 del cn
Lase ¥y del bloque aplicador 23, entre las cuales pasa la cinta hacia arvi
ba en su camino a la posicidn de entrega, pusden fener formados cuda uni
nervios y ranuras horizontales paralelos que se acoplan mutuamente ontre
js7, de modo que las dos porciones marginales de 1? cinta son obligadas a
beguir trayectorias ondulantes, frenando asi a la cinta y aumentando la
tensién en ella. Esta caracteristica se muestra del mejor modo en las
figuras 4 y 5, siendo la figura 4 una vista en seccidn fragmentaria dol
fispositivo de entrega tomada en un plano paralelo al de la figura 3, micn
tras que la figura 5 es wna vista, tomada en angulo recto con la figwra 4,
ie la cara trasera del bloque aplicador 23 solamente. Se verd quo luas

partes de la cara trasera de este blogqus que se aplican a los margenes do
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la cinta 11 tienen, formados nerviocs paralelos espaciados 29 que encajan
en los espacios entre nervios espaciades similares 20 formados en lu cu-
ra interna de la pared trasera 22 de la caja, obligando asi a los mirge~
nes de la cinta 11 a seguir una trayectoria ondulante,

Alte#gativamente; el bloque aplicador, en lugar de ser fi
jo, podria estar montado para bascular alrededor de un eje transversul y
estar configurado de modo que la traccidn aplicada a la cinta por el cu-—
rrete de recogida haga bascular el bloque alrededor de su eje y aplaste
con ello la cinta con%ra la pared del envase,

Cuando el material a entregar comprende dos o mis ingre-

dientes que debsn mantenerse separados unos de otros hasta que se re-—

do en sucesidn alterna en rebajos adyascentes de la tira de base y se for
ma un agujero (o un grupo de agujeros) en la tirs de cublerta cntre cuda
grupo de revajos solamsnte. En la figura 6 se muestra wia cinta 111 de
este cardcter (pars un material de tres ingredientes).,  Se aplica pri-
mero presidén al rebajo 131 mds distante del agujero 16, de modo que su
contenido es desplazado al interior del rebajo adyacente 132 (y mezolado
con el contenido del mismo), pasando entonces la mezcla a través del re-
bajo restante 133 del grupo al agujero de entrega 16 (y siendo mezclada
con el contenido del mismo),.

En otra realizacién de la invencidn, ilustrada en la {igue
ra T, una c¢inta 112 comprende una tira de base 12 de la misma consiruc—
cién gque en la realizacién deserita en primer lugar y wna tira de cubier-
ta 151 en la que ciertas dreas correspondientes en tamafio y posicidn a
los rebajos de la tira de base estidn formadas cada wna con una multipli-
cidad ds aﬂerturas en forma de pequefias hendiduras, que rompen la conti-
nuidad de la pelicula sin retirar nada de su material, Las hendiduras
pueden tener una amplia diversidad de formas, incluidas lineas rectas in

dividuales como se musstra en 152, paves de lineas que se cruzan enlre
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8i como se muestra en 153, y semicirculos como se muestra en 154, ILus
dos tiras son llevadas a coincidencia con las 4reas provistas de hendidu
ras de la tira de cubierta que estdn situadas encima de los rebajos de
contencién de material de la tira de base y las dos tiras se unen enton—
ces permanentemente ;ntre sl por fusién o adhesivo sobre sus dos poreio-
nes marginales y =sobre las porciones que se extisnden transversalmente
situadas entre rebajos adyscentes, dando asi a cada rebajo la forua de
una cavidad completamente cerrada separada., La cara externa de la 1ie
ra de cubierta 151 eaéé revestida con un barniz frangible, cerrando asi
horméticamente las hendiduras de esa tira. Para entregar una dosis de
matorial desde dicha cinta, una poreidn rebajada de la tira de base es
oprimida hacia la tira de cubierta de modo que la presidén sobre ol wube~
rial encerrado en la cavidad correspondiente aumenta lo sufucuente como
pare romper el revestimiento de harnlz que mantiene a las hendiduras co-
rradas, permitiendo asf gque el material exude a través de las hendiduras
sobre la superficle expueste de la tira de cubierta, donde queda dicponi—
ble para aplicscion de ocualquier muners adecuads,

Una oinia de la construceidn ilustrada en la figura 7 pue
de utilizarse con un envase dé entrega de la congiruccidn ilustrada en
las figuras 8 a 11. bate envase es goneralmente similar al envase dous~
crité anteriormenta con referencia a las figuras 3 a 5, pero con los ner
vios horizontales 28 y 29 omitidos y el bloque fijo 23 sustitufdo por un
blogue aplicador 30, cuyos extremos estin guiados para movimiento de deg
lizamiento vertical en wn par de miembros de suje;ién 31, 32 que son &
su vez verticalmente deslizables en ranuras de las parades laterales 20
del envase y soportan almohadillas elastdmeras 33 en sus extremos supe—
riores. Uﬁa Tanura parcialmente cilindrica en el lado inferior del blomv
que aplicador 30 se aplica sobre un rodille 34 de pequefio didmetro sopur
tado por mufiones 35 encajados en ranuras veriicales formadas en bandus

36 fijodas al envase y espaciadas hacia dentro desde sus paredes frountal
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y trasera 21, 22, ‘Una barra 37, que se extiende transversalmente al ci-
vase debajo del rodillo 34, esti formada con wuna superficie de leva 38
que, el moverse longitudinelmente la barra, elevard el rodillo 34 o lc
pormitird caer, y con un par de superficies de leva 39, 40 de menor tamu
Fio que actlian de manera similar sobre los miembros de sujecién 31, 32.

La cinta 111 arrastrada desde la bobina de almacenamianto
25 pasa hacia arriba hasta la parte trasera del blogue aplicador 30 y qé
bre ese bloqus, pasandg los mdrgenes de la cinta entre las almohadillas
33 en las partes superiores de los miembros de sujecién 31, 32 y la pared
supsrior de la caja. La cinta pasa entonces hacia abajo delante del blg
qus aplicador hacia el carrete de recogida 26. El botdn 27 es hecho &i
rar suficlentemente para llevar una cavidad llena 14 sobre la superficio
superior del bloque aplicador, de modo que la porcidn de la tira de cu-—
bierta 151 que cierra esta cavidad guede expuesta en la abertura en la
parts superior del envasa, Le barra 37 se desplaza entonces (huciu la
izquiefda de la figura 9) para elsvar los miembros de sujecidn, el rodi-
110 y el blogue aplicador. Despuds que los mismbros de sujecidn han si-
do elevados suficientements para qus sus almohadillas elastomeras suje—
ten la cinta y la mantengan estacionaria, tal como se muestra en la figu-
ra 10, la elevacidn continuada del blogue aplicador aplica presidn a la
cavidad y exuda su contenido, como se mugstra en la figurae 11,

Envases de entrega gencralmente similares a los descritos
con referencia a las figuras 3 a 5 pueden utilizarse también con una ein
ta de la construccién elustrada en la figura 7, pero en ese caso el hor-
de afilado deberd estar situado en la parte trasera de la superficie su~
porior del bloque, de modo que el material de una cavidad serd expulsado
a través de las hendiduras de la tira de oubierta cuando esa cavidad cs~
té siendo llevada hacia adelante a posicidn sobre la superficie superior

del bloque, donde queda expuesta a través de la abertura de la ciaju.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de Invencién propia y nueva que se precentun
para gue sean objeto de esta solicitud de Patente de Invencidn en Esparia,
por VEINTE afios, son los que Bs recogen en las reivindicaciones siguien—
tess

1%, Perfeccionamientos introducidos en un envase pura o-
terial ocapaz de fluir que comprende una cinta estratificada flexible que
tiene dos capas, y una serie de cavidades completamente cerradas do mane~
ra hermética formadas entre las oapas a intervaloa a todo lo lawgo de la
ocinta y que contienen dosis individuales de material, caracterizados por-
que en una de las capas (12, 15) estén previstas aberturas herméticamen—
te corradas (16, 17, 152, 153, 154) a través de las cuales el contenido
de las cavidades (13) puede ser descargado sobre la superficie de lu cine
ta por aplicacidén de presidn a la cinta.

28,~ Perfececionamientos segin la reivindicacidn 1“; Carac--
terizados porque las cavidades (13) y las aberturas herméticamente corra~
das (16, 17, etc.) estdn dispuestas de modo que el contenido de las cu~
vidades individuales puede ser descargado por separado y por turno sobre
la puperficie de la cinta.

39,~ Perfoccionamientos segin la reivindicacién 1B, curace
terizados porque las aberturas herméticamente cerradas y las cavidudes e

tan dispuestas de modo que el contenido de grupos de dos o mids cavidades
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adyacentes se mezcla antes de ser descargado sobre la superficie de 1z
cinta,

4%,~ Perfeccionamientos segin la reivindicaeidn 2¢ o 3%,
caracterizados porque cada cavidad tiens una porcidn de cinta inmediata—
mente adyacénte a ella, en la que las dos capas estdn consctadas por un
cierre desprendible, pudiendo ser separado el cierre por aplicacicn de
presién a la cinta para obligar al contenido de la cavidad a penetrur en
tre las capas, .

58,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 42, carac
terizados porque las aberturas herméticamente cerradas comprendén aguju=—
ros en une de las capas en la regidn del clerre desprendible,

-6B4= Porfoccionamientos segiin la reivindicacidn 4% o 5%,
caracterizadod porque las dos capas estdn permanentemente pegadas de ma-
nera hermética entre si en los bordes marginales de la cihta y estén co-
nectudas por el cisrre desprandible sobre las partes de la cinta entre
los clerres permanentes y entre las cavidades.

7%.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 18 o 29,
caracterizados porgque las aberturas comprenden hendiduras en una pared
de cada cavidad, siendo mantenidas las hendiduras cerradas por un reves-—
timiento aplicado a la cinta, siendo el revestimiento frangible mediante
la aplicacidn de presidn a la cinta, a fin de permitir la descarga del
contenido de la cavidad a través de las hendiduras,

88.~ Porfeccionamientos segin una cualquiera de las rei-
vindicaoiones precedentes, caracterizados porque una ocapa de la cinta
comprende wna tira de material formada con depresiones y la otra capa
as una tir@ sustancialmente plana que cubre la primers tira y cierra lus
depresiones para formar las cavidades,

9¢,~ PERFECCIONAMIENTCS INTRODUCIDOS EN UN ENVASE PaRA

HATERTIAL CAPAZ DE FLUIR.
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Tal y como se ha descrito en la Memoria gue antecede,
representado en los dibujos que se acompafian y para los fines que se han
especificado.

Beta Homoria consta de once hojas escritas g ma‘.quina_. por
una sola cara.

Madrid, 13.0CT.1976
Peha -
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