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Kl invento tiene por objeto un zapéto, cuyo piso -~
comprende una caps-de suela intermedia, de material pléstico,
gue rodea un elemento de insereibn, con preferencia un elemen
to de tacbn, y que es solidaria de una suela de andadura de -
material flexible, por ejemplo cuero, cortada (troquelada) y
resistente, curvada hacla arriba en la proximlidad del borde -
hacis la pala y de una suela interior unida con la pala,

Un calzado de esta clase posee la ventaja de gque los
trabajos relacionados con el plso pueden ser realizados con -
costos relativamente ventajosos.

Dado que en el calzado conocldo de esta clase la -

unibn de la suela con la parte supe:ior del zapato se realiza

- execlusivamente por medlo de la capa de suecla intermedia scli-

daria, siendo posible que esta sea nicamente un revorde fun-
dido que rodea una capa de suela intermedia, por ejemplo, de

fieltro, es preciso prever medidds especiales para una unién

buena y duradera de la capa de suela intermedia y del bhorde -
de la capa de suela intermedia con la susla de andadura y -
con la parte superior del zapato, asi como con la sugla inee-
termedia, El principal problema es el de la fijacién, que pae
de hacer nocesaria una compeginacién de los materiales a -
unir entre s{, En una capa de suela intermedia de caucho eg—
ponjado (caucho poroso) se utilizé, para obtener una buena‘--
adherencia, una suela de andadura de caucho prevulcanizado, -
que se une durante su vulcanizacién final con la capa de sue-
la intermedia esponjade durante la obtencidn de &ste, La -
unién obtenida era satisfactoria a causa de la similitud de -
10s materiales.,

Cuando se utilizan una suela de andadura de cuero y

una capa de suela intermedia de material pléstico se deja gque
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ls masa de material plasiico fluya, con el fin Ge ObLLENEY wew
uka ‘buena unidn, alrededor del borde de la suela de andadura
hasta llegar a la superficle inferior ds la sucle de andadue
rs, de naner& que la susla de andsdura queda enmarcada en un
marco formedo por el material plastico de la guela intermome
dia. Lae nedidas gdoptadas con vistas al problems de £1jgwe
¢1dn a la parte superior del zapato consist{an, por sjemplo
en ls aplicacidn de un reforzador de la udherencia, en un pi
cado del borde de la pala (plegsdo sobre la horma) © en una
perforacidn del plegado sobre la horma y de la suela inteww
rior (plantilla) para que el material liquide de la suela in
termsdia pudiers formar, despuds de mtravesar las perforacio
nes, un anclaje anflogo a cabezas de remaches eén el ladc ==
opuesto g la suela intermedis,

Bn el calzado conocido con un piso compuesto, Lore
2ado por ung suela ds andadura cortada o troquelada y de una
capa de suela intermedia colada, surge ademis el inconvenien
te de que el borde do material pléetico o de caucho sigue eien
do visible desde el exterior inclusc en ol caso de que el bor
de de la suela de andadura curvado hacia arriba se extienda -~
hasta la proximidad de la pals. Ademds, en la unidn de 1a sue
1s de gndadura y la pala se producfa con frecusnoia un abultg
nicxito. debido a la prosidu ejercida sobrs la masa colada qure
forma el borde de la suela intermedia, que Senis que ser eli-
ninado nuevaments en una operacidn de moabado del zapato. El
p:lsj de los zapatos conocidos con una capa de suels interme=
dia de material pléatico, obtenida con un procedimients de =
colada, no era por lo tanto acmperable, desde el punto de e
vista del aspecto, con un piso de zapato trabasjado a zano, =
de manera que estos sapatos tenfan que ser clasificados en un
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osealdn de precio mds bejo que los zapatoe con pisoe trabaje~
dos & mANO. '

El invento tiens por ello por objeto, en Pprimer lue
gar'. un zapeto en cuya fabricacidén se vonserven las ventsjas
de produccidn fundameniales del pieo compuesto descrito mis «
arriba, pero que evite log problemas de wnidn resultentes hes
ta ahors y que, desde el punio de visiam de su aspecto, cea =
comparable con calzado que BO poses une ecapa de suela infermg
dia de materisgl pléstico. En relacifn con la descripeidn del
invento se¢ debe entender bejo capa de suela intermedicz do mae
terial pléstico una ejecucidn del piso en la que se forma éni
camente un barde de material plistico de la susla intermedia,

El probldms mencionedo mds arriba se solucioda, par
tiendo de la ejecucidn del zapato descrita mis arribe, por el
hecho Ge que la suela de andadura forma, por unidn de su bore
de curvade hacis arriba cot la parte superior del zapato for=
mada por la pala y la suela interlior, una bolsa para alojar -
la capa de suela intermedia y el elemento de insercidn, gl =
mism; tiempo, que la suela de andadura B¢ provesg, para la ine
troduccibn del material pldstico flufdo y en una zona que pus
de apoyar en el elemento de insercidn, de um orificic en 6l -
que desemboca uns escotadura revista en el elemento.de inser
eién y que se extiende hacia el aspzoio gue alojs el elemenio
de insercidn,

A conseouencia de la fijacidn de la suela de andadu
ra & la parte superior del zapato, 1o gque puede realizarse por
cosido 0 encolado, se unen le suela de andadura y la parte su
perior del zupato independientamente cfua la capa de suela ilwe
termedia de material pldstico, de man;ara que al slegir l¢s ma

teriales para la suela de andadura y para la capa de suela in

i

a4

i
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termedia ya Ro es necesario tener ¢a cuenta el problena de fi
jaoldn, Lado que en el zapato segin el iavento ya no es visie
ble desde el exterior el material plistico de la capa de suela
iaternedia, no es nevesario utilizar zateriales especiales ds
alta calidad para la produocidn de lz caps de suela intermewe
dia o del borde de material pldstico de la capa de suela inter
modia. Iu capa de susla intermedis puede ser, por ejemplo, de
policlorure de viuilo esponjado. Io expaneidn se produce Ges=
puds de la inyeccidn de la meea de policloruro de vinilo, que
contiene esponjente, en la volsa formada eantre la suela de an
dadura y la parie superior del sapato. A consecuencia del com
pleto llenado de la bolsa con el materiaml plistico, la suela
de andadurs es tensala sobre le suels intermedia ocon tania =
fuer:;. que no es imprescindiblemente necesaria una unién ine
tima entre la suela de andadura y la suela intermedia.

Dado que la musa de material plistico 1iquida para
la formacidn de la capa de susla intermedia Be inyecta conve=
nientensnie en la bolea Gesde la superficie inferior (superfi
c¢ie de andadura) de la suela de andadura, por rarones tecnie
cas .;; provedimiento y de modelado, me situa el orificio de
la ouela de sndadura pera la introduccidn del material plast}
¢0 debajo del elemento de insercidn slojado 0 cosido en la w=
bolsa, cuya funcidp de gpoyo de la suela de andadura y cuya =
nisiln de distribucidn del material pidsiico que forma la caps
de suela intermedia sme explicara todavia en lg deseripcidn w
del procedimiento de fabricsoidn del zapaﬁ zegun el invento,
al mismo tiempo, que la configurscifn del elomento de inser—m
ci&nA, que se configure oon proferencia en forms de elemento =
de tacdn y qus puede estar compuesto de una masa de prensado

on si conocida (por ejemplo de desperdicios de madera O do e
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serrin de madera aslomerados ton material plastico) forma e
uns -de las caresctoristicas fundamentales del invento. Dado -
que el elemento de insercidn y el slemento de tacln deben ser
rodeados por el material pldstico de la caps des suela inferme
&ia, se dimensiona &e tal manera que deje en la bolsa un espa
6io libre por el gue el material plistieo liquido pusda rodear
ol elemonto de inaercidn, Sin embargo, el elemento de inseree
eion debe rellenar la bolsz en su sltwe g csusa dé la fultwe
oién de apoyo que me le encomienda. Cuando el elemento de in-
sercidn se confizuba en forma de elsmento de ta0dn se ensales
cha la boloa entre la suela de andadura y la parte superior
del gapato perpendicularments e la suela interior mis que en
el resto del pimo del zapato.

) En una forma de ejecucidn preferida del zapato, se
gin el invento, se doblan hacia el exterior tanto el borde 1n
ferior de la pala como el borde de le suela de andadura, al -
mismo tiempo que se f£ijan con sus bordes plegados a la aupens-
fieie superior y & la inferior de la suela interior, Paras ob-
tener en este caso el aspecto de un piso de zapato trabajede
a mpno se realiza convenientemente esta unidn por medio de. e
una o varias costuras, que pgaan por los bordes doblados howe
eia el exterior del borde inferior de la pals y de lu suels =
de andadura y por ol borde de la suela interior situado emtre
ellos, Esta costura o costurss som claramente apreciables en
la parte exﬁ.er;.'or del zapatoa Dado que las superficies de cor
te o de troguelado oriemtadas hacia el exterior tazbién son -
viaiblen, puede ser conveniente proveer estas superficies de
corte de una capa de pintwra uniforme o Ge un bexpizado untem
forme, :ie manera que no se diferencien unas da ot a3 por el =

color, De esta forma se obilene un zapato de alta calided, de
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bido a su appecto gensral, pars ol que taxbidn es posible obe
tener un precio mis favorable gue ea 81 calzade oonotido oon
whg Oups de suele intersedia de mzar;ial pléetico, Emte Bspeg
to general tampooo es xermsdo por el bersdero situado en la -
superficie inferior del tsodn en la proximided del orificio de
la suels de andadurs, siendo conveniente configursr este Labe
dero en forme ds una elsevacidn plaus, gue cubre el borde del
orificio y que se yroves de un selle de marcs O analogo.

2l invento se describs en 10 gus sigue por wedio =
del sjemplo de ejecucidn representgdo en el iibujo,

Ds figura § reyresenta una seccidn vertical al sje
longitudinel de la anels & travée del zepsto configurado en
forae de zapatilla, alojsdc en el dispositive utilizado pers
su fobricaciln, reproduciendo el montaje representado sl esty
40 inmedintaments pocterior & la introduccién de la masa de -
aaterial plistico eu la boloa que aloja la capa de suela inter
medine ’

La figura 2 es una seccifn longitudinal parcial del
wmontaje representudc en lo fizura 1. '

La figurs 3 es una vista en persyeciiva y a asyor -
escxla del slenento de twedu utilizedo en o) 8jsmplo de ajeen
cidn,

Pora la fabricscidn de la sapatills reprasentada se
waen la pals 1y que por ajemplo pusde sor de cuercy la susla
interior 2 de doble capa ¥y le sueln de pndadurs 3, que pueden
sar izuslsente Ge cusro, de tal mode que a iravés Gel borde 1°
inferior y survedo hucia el extericr de i1a pala ¢ izuslaente
s truvés del borde 3* plegado hacla el exterior du 1l ausla
de sndadura, asf como o través del borde 2* de la suela intee
rior, situsdo entre estos 3os bordes, se pusda huoer pusar al
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menos una costura 4, al mismo tiempo gue ol alemento de vacdn

5, representado en la figura 3, se cose de forma suelta d6 ==
forma, que su orificioc 6 del lado 1ﬁferior pe sitie encima del
orificio 7 troquelado en la suela do andadura 3. Para la intro
duccién o la inyeccidn ulterior del material plastico que for
ms la capa de suela intermedis 8 es comvenlente, que la seCew
cidn del orificio 6 sea algo mayor gue la del orificio T, de =
maneras que la suelgs de andadurs sobressglga ligeramente en eéfa
gona del borde del orificio 6 (véase la figura 2).

| La suela de andadura 3 se tensa con suficiente fuerza por
encima del alemento de tacéh 5, durante su unidn con le parte =
superior del zapato (1,2), de manera que el elemento de tacdn =
sea mantenido en su poéicién hasta que sé rellena con el matewe
rial pléstico que forma la capa de suela intermedia 8 el espe—
cio 9 (bolsa) que se forma entre la guela de andadurs 3 ¥y la par
te superior del zapato 1,2, sin gue, ya en este estado, sea nece
saria uns unidn fuerte entre el elemento de tmedn y 10s restale=
tes elementos del zapato, La suela de andadura se dimensiona na=
turalmente de tal modo que bajo la acoidn de la presidn de inyeg
cidn de la masa de material pléstico de la cepa de suela interms

dia 8 se forme péra el material plastico un espacio adaptado al

‘espesor del piso deseado, =8l como adaptade al contorno deseado

én la supoerficle inferior del piso y el ensanchamiento deseado.
Por lo tanto; la bolsa 9 se ensancharg desde la parte delantera
del piso haoia la gona del tac6n.méa que en la parte delanterg.
81 la suela de sndedura forma arrugas despus de su cosido ==
con la parte superior del zapato, estas desaparecan después -
de llenar completamente la bolsa con material pléstico,

El elemento de tacon 5 posee, con excepcidn de la =

zona que forma el frente del tacdn, un espesor tal, gue apoya

t
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con gu superlicie superior er la suela interior y con su 5u-
perficle inferior en lg suela do andudura 3, como oe despren
de de la figura 2, on la gue la parte del elemento de tacdn
situads exteriorments al plano de la seccidn se representa =
por medio de una linea de trazo disconifnue, Por lo tanto, al
introducir o inyectar la maea de material plistico, en la bol
ga 9, la suele de andadura buedo apoyar en ¢l elemento de to-
odn 5, con lo que se evita que se separe del fondo del molde
10, lo que podrias dar lugar é una propagacidn inieseada del -
material pldsties por debajo de la suela de andadura. L1 ele=
mento de tacdn 5 posee en su superficie superior una ranurs -
Jongitudinal 11 relativamente ancha en la que se prevé un ta=
ladro 11' que deseuboca en ol orificio 6 del lado del fondo,
La rapure 11 esta abierta en sus dos extromos, de manera que
la wasa de material plistico 6 que penstra en ol 6ri£icio'qQ
rante la inyeceidn de la capa de suela intermedia 8 pueda pe
netiar sin gren resistencia en el espacic husco de lg bolsa
9. E1 ancho del elemento de tacin 5 es tal que w0 ocups totsl
wente la bolsa 9 en la zona del tacdn, &e maners que alrede=~
dor del elsmento de tacén se forma un espacio anular em 8l que
puede psneiraxr la masa de materisl plastioco. Por 1o taato, el
elemento de tecdn 5 queda capsulado en el zapato termingdo we
en la masa de material plastico de la Capa de suela intermge
éia 8.

Pars el llenado de la bolsa 9 con materiel pldstico
Be monte el elemento de zapato fabricado en la forma descrita
mée arriba por medio :e su pala 1 sobre una horma metédlica 12,
euyo extremo posterior ya no es cubierto por le wala 8 cgusa
de la forma do ggpatilla del zapato (véase figura 2). Despuds
de slinesr la jala sobre la hormg, dihpnaeta a8 una determina=
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da distancia por encima del molde 10 y de su espacio hueco,
montaje que se conoce suficientemente por la técnica de inyec
cion o de colada de suelas sobre partes superiores de zapa—e
tos, se desciende la horma hasta que los bordes 1', 2' y 3' =
superpuestos de la pala y de las suelas (en la zona del tacdn
8610 estin superpuestos los bordes 2' y 3', véase figura 2) -
apoyan junto al borde superior de la cavidad hueca del molde
en la superficie superior del molde 10, In este caso se produ
ce, con relecidn a la conocida inyeccidén o colada de suelas 89
bre paries superiores de zapatos, la peculiaridad de que la =
horma 12 no apoya en el borde de la cavidad hueca del molde =
no produciendo tampoco de forma directa un cierre hermético a
presidn del molde hacie arriba., Por lo tanto, en la fabrica=e
cidn del ejemplo de ejecﬁoién representado en el dibujo, no =

existe tampoco la posibilidad de que por medio del apoyo de =

' 1a hormm en el borde de ls cavidad hueca del molde ol elemone

%o de zapato colocado sobre la horma sea llevado de forma si=-
multdnes y automatica con el deaplazamientb de la horme a la
posicidn de trabajo a la posicién correcta con relscidn e la
cavidad hueca del molde para la inyeccidn o la colada de la =
suela. Esta funcidn de alineaedo os realizada, segin el inven=
to, por medio de listones 13 previetos en la parte supérior -
del molde 10 y que poseen en su lado interior, es docir, en -
el lado orientado hacia la horma situada en posicidn de traba
Jos un bisel 13', que se extiende de la perte superior exte--
rior e la parte interior inferior. Los listones 13 estan dise
puestos de tal manera que al descendser la horma & la posicidn
de trabajo, el borde 3' de la suela do andadura se puedia dem=
lizar sobre 61 bisel 13' llevsndo el elemento de zapato Colo=

cado sobre la horma a la posicidn correcta. Los listones 13 =
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se unen de forma desmontable con ol molde 10, que en el ejomn
plo de ejecuoidn reprensentado estad partido lonsitudinalmente
estando constituido por lo tanto por dos mitades, por medic
de tornillos 14, que pesan por ranuras 15 de los listones y
Se que rebasah con sus ogbezas 14' los bordes de la ranura, Por
ello es posible intercambiar em un molde listonee 13 con dife
rente contorno interior (odaptado al contorne exterior del -
gapato que se quiere fabricer), siendo también posidle Aesew
Plazaxr los listones transversalmente al oje longitudinal deld
1Ce molde, después de aflojar los tornillos 14 y fijarlos en di-
ferentes posiciones Cespuds de apreter los tornillos. La dig
pcsiciﬁn de los lisionee 13 sobre el molde 10 es, por lo tan
0, ampliamente verieble, de masnera que también es posible «
realizar en cualguier caso ur alineado correcto de la parte
1%, de zapato montada gobre le norma.

Una veg que lu horma 12 ha eide llevada junto con
1a parte de zapato ¢olocada sobre ella a la posicidn de trae
bajo se sproxima la unidad de inyeccidn, no reprasentada en
el dibujo, en la que se prepara on forms en sf conocida la «

20, masa de material plistico utilizsda para la obtenciln de 1la
capa de suola intermedia 8, a la boca del cansl de inyecciln
16 provisto en el molde 10 inyectando la masa flufda en 81,
del gue pasé, como ee desprende te la figura 2 a la bolsa 9
1lendndola totalmente, Lo masa se reparte a travis del talae

25, dro 11' y de la ranura 11 del elesento de tacdén 5 de tal for
ma que la bolsa se llenz a través de oaminos de flujo corten
y'an un tiempo pequefio. La configuracidn especial del elemen
to de taclp 5 da lugar a que en el inaitante en el que la mae
sa de material plésticc alcanzs la punta de la suecla tasbidn

30, se ha llenado de masa de material pléetico ol espacio hueco
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que rodea periféricamente el elemento de taeén 5. For lo tan
t0 no se produce un retardo en los ciclos de inyeccién debido
a caminos de flujo fundamenialmente distintos y a resisten-
cias de flujo de intensidad wvariable,

Como se desprende de la figura 2, es posible configu
rar el punto de inyecoién de la capa de suela intermedia 8 co
mo una ligera elevacibn 17, que por medioc de un grabado .COm—
rrespondiente del fondo del molde se presta para la colocacidn
de una marca o anflogo.

Después de la solidificacién de la masa de material -
pléstico se procede de forma en si conocida al desmoldeo del
zapato,

N o 4

La Patente de Invencién que se solicita por veinte -
afios, para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacién, .de-
beré recaer sobre;" ZAPATO PERFECCIORADO DEL TIPO QUE DISPONE
DE UN PISO QUE COMPRENDE UNA CAPA DE SUELA INTERMEDIA", con -
Prioridad de la solicitud de Patente en Alemania Ocecidental -
ng P 26 03 716.1=26 de fecha 31.1.76, segin las caracteristi-
cas esenclales de las siguientes

REIVINDICACIONES

18 ,~ -Zapato perfeccionado del tipo que dispone de un
piso que comprende una capa de suela intermedia, de material
pléstico gque rodea un elemento de insercién, con preferencia
un elemento de taebn y que es solidaria de una suela de anda-
dura de material flexible, por eojemplo cuero, cortada (troque
lada) y resistente, curvada hacia arriba en la proximidad del
borde hacis la palas del zapato y de una suela interior unida
con la pala del zapato que se caracteriza por el hecho de que

le suela de andadura (3) forma, por unién de su borde curvado
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(3') hacia arriba con la parte superior del zapato formado por
la pala (1) y por la suela interior (2) una bolsa (9) pare -
alejar la capa de suela intermedia (8) y el elemento de inser
oién (5), al mismo tiempo que la suela de andadura (3) se pro
vee para la introducoién del material pléstico fluido y en =
una gong que puede apoyar en el elemento de insercién (5), de
un orificio (7) en el que desemboca una escotadura (6, 11) -
provigta en el elemento de insercidn y que se extiende haoila
el espaclo que aloja el elemento de insercién,

28,~ Zapato perfecolonado del tipo que dispone de un
Piso que comprende una capa de suela intermedia, segin la rel
vindicacién 18, caracterizada por el hecho de que la anchura
de la bolsa aumenta desde la parte delantera del piso hacia -
la zona de la artioulacién y del tachn.

3% .= Zapato perfecoionado del tipo que dispone de un
piso gue comprende una capa de suelas intermedia, segin una o
las dos reivindicaciones precedentes, caracterizado por el he
cho de que el orificio (7) de la sucla de andadure se dispune
debajo del elemento de insercién (5).

48 = Zapato perfecclonado del tipo que dispone~ﬁ97un
piso que comprende una capa de suela intermedia, segin una o
varias de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por
ol hecho de que el borde del orificio (7) de la suela de anda
dura sobresale del borde de orificio (6) del elemento de in--
sercidn (5).

58, Zapato perfeccionado del tipo que dispone de un
riso gue comprends una capa de suela intermedia, segin una o
varies de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por
el hecho de que el espesor del elemento de insereién (5) equi
vale, 8l menos en una parte de su extensidén longitudinal, al
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ancho de la bolsa (9) medido perpendicularmente a la suela -
interior (2).
68 ,~ Zapato perfeccionado del +ipo que dispone de un

piso que comprende una capa de suela intermedia, segin una o
varies de las reivindicaclones precedentes, caracterizade por
el hecho de que para la configuracibn de un marco del elemen-
to de insercién (5), formado por el material pléstico de la —
capa de suelz intermedia, se dispone su superficie periférica
distanciada de la suela de andadura,

‘ T2.~ Zapato perfeccionsdo del tipo gque dispone de un
riso que comprende una capa de suela intermedia, segin una o
varias de las relvindicaciones precedentes, caracterizada por

el hecho de que el elemento de insercidn (5) posee en su St

perficie superior una ranura longitudinal (11) ancha y abier-

15.

20,

30.

ta en sus dos extremos, en cuyo fondo se prevé un orificio -
(11'), gue desemboca en un orificio (6) dispuesto en la super
ficie inferior del elemento de insercidn.

88 .= Zapato perfeccilonado del tipo que.dispone de un
piso que comprende una capa de suela intermedia, segin una o
varias de las reivindicaclones precedentes, caracterizadn por
el hecho de qus tanto el borde (1') inferior de la pala como
el borde (3!') de la suela de andadura estédn plegados hacia el
exterior y que los bordes plegados estén fijados a la superfi

cle superior y a la superficie inferior de la suela interior

- (2).

98 ,~ Zapato perfecclonado del tipo gue dispone de un
piso que comprende una cspa de suela intermedia, segln la rei
vindicacién 8, caracterizado por el hecho de que para la fija
cién de la pala (1) y de la suela de andadura (3) a la suela

interior (2) se atraviesa &sta con un ccsidot
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108, “ZAPATO PERFECCIONADC DEL TIPO QUF DISPONE DE -
UN PISC QUE COMPRENDE UNA CAPA DE SUELA INTERMEDIAM

Segin queda sustancislmente deserito en la pro—

sente memoria que consta de guince hojas escritas a méquina,

5, por una sola cara y acompafiada de dibu;}oe. '
Vedrid, &7
ERICH ROHDE KG SCHUHFABRIKEN
PP,
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