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La presente invencién se reflere al monta;e de una banda
aislante de espuma, termoplastlca alargada Yyaum materlal estratiflcado
para uso en un proceso de generaclon espzral. '

7 En la preparacién de recipientes criogénicos aislados,
particularmente lps.adecuados poara el almacenamiento o el transports ds
gas natural licuado y otros liquidos criogénicos, es con fracuancia ung
ventaja sustancial el empleo de una téenica de aislamiento, a la que se
hace referencia frecuentsmente como la tecnlca de generaclon espirel,
Esta técnica se describe en las Paientes de los EE.UU. 3. 206 899;
3.337.384; 3.879.254; y 3.874.983. El aislamiento t6rmico en un reci-
plente criogénico esti sometido 2 esfuerzos sustanciales que son induci

dos por la gran diferencia de temperaturas entre el aislamiento adyacen

te a le pared del recipiente y el aislamiento alejado de la pared del

recipiente. BEstructuras estratificadas que emplean un cafiamazo forami
nado, tal como un cafiamazo de fibra de vidrio de textura abierta, se han
incorporadg dentro de bandas de espuma alargadas o tablas estratificadas

para uso en el proceso de aislamiento por generacidn espiral. General-

mente, tales estratificados se preparan en largos apropiados para su

transporte, por ejemplo, en largos de aproximadamente 4,6 metros. El
estratificado completo se compone usualmente de una enveltura exterior,
por ejemplo, una hoja de aluminio unida a una tabla de espuma que a su

vez estd unida a un cafiamazo reforzador de fibra de vidrio. Varias ta

blas de espuma pueden unirse por sus bordes al cafiamazo, y un caflamazo

adicional puede unirse a las tablas en un luga: alejado de la envoltura
de aluminio. Las bandas aislantes estratificadas se unen subsiguiente
mente unas con otras, usualmente por soldadura térmica por sus extremos,
para formar una banda estratificada alslante, la cual se enrolla lusgo

alrededor del recipiente a alslar, uniéndose las espiras o vueltas edya
centes por sus bordes. El procedimiento que antecede requicre un equi

po importante. Se requierc un aparato para la estratificacion ds los
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elemontos de espuma y del cafiamazo reforzedor dispuesto mis o menos cen

tralmente; Se preclsa otro aparato para unir entre si.-las piozas es-

tratificadas més cortas por sus extremos, para aplicar la envoltura me-

télica o dﬁ la superficie exterior y un caflamazo reforzador foraminado
en una localizacién'paralela a y slejada de la envoltura de aluminio.
Lé presente memoria describe un nétodo para la prepara=
cién de un estratificado que contiene una ospuma do pléstico térmicamen
te aislante, de resina sintética, a partir de una plurslidad de éuerpos
aislantes de espuma plistica alargadoé ¥ gensralmente rectangulares, un
refuorzo foraminado y una cara generalmente impermeable a los gases, com
prondiendo las etapas del método'proporcionar'una banda reforzadora fo-
raminada que tiene una anchurg que es aproximadamente la anchura de una
banda aislante deseada de espuma, proporcionar unrprimer cuerpo aislane-
te de espuma de resina sintética alargado, disponer una cara del primer
éugrpo adyacente & la banda reforzadora, disponer un segundo cuerpo aig
lante de espuma d¢ plédstico alargado adyacente a una cara opuesta de la
bande reforzadora para interostratificar de este modo la banda entre el
primexr cuerpo y ¢l segundo donds los extremos adyacehtesr de los cuoerpos
primero y segundo estén desplazados a lo largo de la longitud de la ban
da, propoféionar un tercer cuerpo aislante de espuma adyacente al primer
cusIpo en'relaéién de contigiidad por ios extremos con el mismo para in
torestratificar la baﬁda reforzadora entre los cuerpos primero y terce-
ro y el segundo cuerpo, mantener los extremos adyacentes de los cuerpos-
primero y texcero bajo una.compresién suficiente para qué no exista es—

pacio alguno visible entre los extiremos, unir el primer cusrpo al segun

.do cuerpo y el primer cuerpo al tercer cusrpo, y unir a unaz superficie

de los cuerpos primsro y tercero alejada del miembro de la banda refor—
zadora una envoliura generalmente impermeable a los vapores.
La presente invencidn se refiere a un esiratificado de

una pluralidad de cuorpos de resina sintética alargados y de tipo de es
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) puma, comprend:endo el estratlflcado una prlmera pluralldad de cuerpos

' de espuma de regina alargados y generalmsnte rectangulares, una segunda

pluralidad de cusrpos de resina sintética alargados y generalmente rec— -
tangulares, egtando dispuesta la primera.pluralidad de cuerpos de resine
sintética unidos pof sus extremos, estendo también dispussta la segunda
pluralidad de cuerpos unidos por sus extremos, e;tando los extremos en
contacto de la primera pluralidad y los extremos en coptacto de 1g segun
da pluralidad de cuerpos presionados juhtos con una fuerza suficiente
para que no exista separ;cién vigsible alguna,enfre }os extromos adyacen
tes, estande la primeia Y la segunda pluralidades de cuerpos én disposi
cidén de cara con cara gensralmente paralsla, teniendo la primera y la
segunda iluralﬁdades ds cuerpos cada uno una pluralidad de sitios en los
que Ios elementos adyacentes estén en contacto, estando los sitios en
contacto de la primera pluralidad de cusrpos y la segunda ﬁluralidad do
cuerpos despiazadcs axialmente unos dg otros, estando dispuesto un miem
bro de rqfuerzo entre la primera y la segﬁnda pluralidades de cuerpos,
teniendo lé primera y la segunda pluralidades de cuerpos caras adyacen-
tes unidas y estando dispuesto un miembro de envoltura, que os genérai—
mente impermeable a los vapores orginicos, gencralmente paralelo al miem
bro de reforzamiento y unido a la primera pluralidsd de cuerpos en un si
tio alojado del miembro de reforzamiento. 7

Ca;acteristicas y ventajas adicionales de la presents in-
vencidn resultardn més evidentes con ayuda de la memoria deseriptiva si-
guiento, considerada en unidn con el dibujo que se acompaila, en el que:

- las Figuras 1 y 2 representan esqueméticaménte el proceso

y el estratificado de la presente invencidn;

la Figura 3 es wna vista desde ﬁn extremo de un estratifi
cado de acuerdo con la preéente invenecién; y

la figura 4 cs una vista desde un extremo de una realiza—

cién alternativa del estratificado de acuerdo con la presente invencidn,
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En las Figuras 1 y 2 se muestran répresentaciones esquema
ticas desde arriba y desde un laﬁo de un aparato de estratificacién de-
signado en general por el nimero de referencia 10. El aparato 10 com-—
prende un bastidor alargado 11 que iene un primer extremo o extremo de
alimentacion 12 y uﬁ sepundo extremo de descarga 13. El aparato 10 tie
ne una pluralidad de rodillos transportadores 14 generalmente paralelos,
en relacién separada y paralela, y que se extienden desde el primer extrd
mo 12 al segundo extremo 13. Unos medios de suministro de refuerzo'15 9
rodillo de cafiamazo reforzador estdn soportados junto al primer extremo
12, Unos medios de suministro 16 de refuerzo filamentoso éstén dispues
tos junto a los medios de suministro 15. Loz medios de suministro 15
proporcionan una hebra de rcfuerzd tal como un hilo de mecha de fibra de
vidrio o similare El aparato 10 tiene un primer par de rodillos de ali
mentacidn 17 y 18, respectivamente. Los rodillos de alimentacidn 17 y
18 estdn dispuestos en relacién generalmente paralela y se extienden gend
ralmente en direccidn perpendicular a los rodillos transportadores 14.
Unos medios de unidn 19 estdn dispuestos entre los rodillos de alimenta—

cidn 17 y 18 y el segundo extremo 13, Los medios de unién son inmediata

cuatro rodillos de presidén designados por los niimeros de referencia 21.
Los cuatro rodillos 21 son paralelos a los rodillos 17 ¥ 18, teniendo dos
de los rodillos 21 y el rodillo 17 ejes que son generalmente coplanares;
y teniendo dos de los rodillos 21 ejes que son coplanares con el eje del
rodillo 18. Una placa de calentamiento 23 estd 'dispuesta generalmente
entre los pares de rodillos 21 y seréxtiende verticalmente desde un plano
que contiene el eje del rodillo 14 y es generalmente paralélo a un plano
qus contiene el eje del rodillo 17 yalos rodillos adyacentes 21 y un

plano gue contiene el eje del rodillo 18 y su par de rodillos adyacentaes

21, Una fuente de energia 24, tal como un cable eléctrico, estd en co-

nexién operativa con los medios o placa de calentamiento 23, Un par de
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rodillos de presidn o de unidn 25 estdn dispuestos generalmente en lados
opuestos del baétiéor 11 y se -extienden en wna direccidn generalmente r2
ralela a los rodillos 21. Los rodillos 25 son adyacentes a los rodillos
21 y estin alejados de los rodillos 17 y 18, Un conjunto 27 aplicador
del estratificadq o envoltura estd dispuesto junto a los medios de unidn
19 y al seggndo extremo 13. El aplicador de pelicula 27 comprende wnos
medios o rodillo 28 de suministro de envoltura soportado por sl bastidorr
11, un primer rodillo loco 29 situado lejos de los rodillos 25 y un ségqg
do rodillo léco 31 situado generalmente adyacente a un rodillo 25. Los
ejes de los rodillos 28, 29 y 31 son paralelos a los ejes de los rodillos
21l. Dispuestos entre los rodillos 29 y 31 se encuentran tres rodillos ded
compresidn 32 que estdn tensados elésticamente hacia el centro del basti-—
dor 11, Una piaca de calentamiento 34 estad dispuesta entre loz rodillos
32 y el segundo extremo 13 del bastidor 11, ILa placa de calentamicnto
tiene wna cara plana de contacto de trabajo que estd situada en un plano
zeneralmente perpendicular a un plano que contiene los rodiilos 14 y que
se extiende desde el primer extremo 12 al segundo extremo 13 del bastidor
11, Dispuesto entres la placa 34 y el segundo extremo 13 se halla un ro-
dillo de presidn o de unidn 35 que tiene un eje generalmente paralelo al
2je del rodillo 18, Una envoltura u hoja 36 pasa desde el rodillo 28
sobre los rodillos locos 29 y 31 y por debajo de los rodilles 32 y la
placa 34 y elhrodillo de unidén 35. Generalmente, en disposicidn opues—j
ta a los medios 27 de aplicacidn de la envoltura se hallan unos medios

38 de aplicacidn del cafiamazo de refuerzo. Los medios 38 comprenden un
| rodillo 39 de suministro montado de modo que puede girar sobre el basti-~
dor 11, una pluralidad de rodillos de presidn 41 dispuestos entre el ro~
dillo 17 ¥ el mogundo extremo 13, wna placa de calentami@n#o 42 que tie=
ne una cara de acoplamiento con la pieza de trabajo, paraléla ¥ dispuesta
en oposicidn a la cara de acoplamiento de trebajo de la placa 34. Se

muestra un caliamazo de refuerzo 44, desenrollado desde el rodillo 39 que
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pasa por debajo de los rodilles 41, Ia placa 42 esté dispuesta entre
los rodillos 41 y el rodillo 25, Un par de rodillos de impulsidn 46 y
47 estin dispuestos sobre el bastidor 1l en una zona entre el rodillo 41
y el segundo extremo 13. Los rodilles de impulsién 46 y 47 tienen ejes
generalmente paraleios a los ejes de los rodilles 17 ¥ 18, Un primer
miembro aislante 51 de espuma de resina sintética, alargado y generalmen
te rectangular, estd dispuesto entre los rodillos de impulsién 46 y 47.
El miembro 51 tiene un primer extremo 52 y un segundo extremo no repre-
sentado. Un segundo miembro de espuma 5la, alargado y generalmente rsc
tangular, estd dispuesto junto al miembro 51 y tiene un primer extremo
52z y un segundo extremo no representado. Un cafiamazo reforzador 53 es
t4 dispuesto entre los miembros 51 y 5la. El caflamazo 53 se ha desenro
1lado desde el rodillo de suministro 15. Los extremos 52 y 52a se han
desplazado wo del otro, teniendo un tercer miembro de espumz 51b un pri
mer extremo 52b y un segundo extremo S51b’. El extremo 51b’ es inmedia-
tamente adyacente al extremo 52 y eété unido fuertemente al mismo. El
extremo 52a estd dispuesto aproximadamente a mitad de la distancia entre
los extremos 52b y 51b’ del tercer miembro 5lb. Un cuarto elemento aig
lante 51d que tiene un extremo 524 ésté dispuesto generalmente de modo
coaxial con el elemento 5la y los extremos 524 y 52a estén unidos fuerte |
mente uno con otro. Dispuesto anidlogamente de modo adyacente al elemen
to 51b se encuentra un elemento 5lc. Alejados del bastidor se hallan '
log elementos aislantes 51x y 51y.

En la operacién del aparato 10, los rodillos de impulsidn
17 y 18, 46 y 47 giran en wn sentido que se indica por las flechas, des—
plazando los elementos aislantes 51 en un sentido que va desde el primer
extremo 12.hacia el sogundo extremo 13, Un caflamazo 53 procedente de
los medios de suministro 16 se dispone entre elementos opuestoy tales com
mo los elementos 51 y 5la, estando desplazados los extremos de los ele-

mentos axialmente de tal manera que los elementos que tienen contacto de
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cara con cara no tienen extremos que sean adyacentes. Los rodillos de
impulsién 17 y 18 fuerzan los elementos aislantes sobre la placa de calen
tamiento 23. Los rodillos 21 fuerzan los elementos haciéndoles acoplar
se con la placa 23, en la que las superficies adyacentes se calientan has
ta eleanzar una condicién fermopléstica. Los elementos y el cafiamazo rg
forzador pasan luego entre los rodillos de presion 25 que obligan a unir
se las superficies recién plastificadas por el calor de los elementos aig
lantes 51 y S5la y encapsular o interestratificar el cafiamazo 53, después
de lo cual el enfriamiento une firmemente los elementos aislantes adya-
centes y el cafiamazo en un cuerpo wnitario. Ia placa 42 plastifica por
el calor la superficie de un elemento aislante adyacente que pasa por de
bajo de los rodillos 41 y el caflamazo reforzador 44 se une gl estrgtifi—
cado asi formado., E1 material de envoltura procedenté del rodillo 28
pasa sobre los rodillos locos 29 y 31 y se dispone sobre una superficie
de un elemento aislante alejadc de la superficie que recibe la superficie
del cafiamazo 44 y por debazjo de la placa de calentamiento 34 donde venta
josamente se aplica una hoja o envoltura impermeable a los vapores orgi-
nicos a la supsrficie del elemento aislante, proporcionando asi un estra
tificado completo 55. Los rodillos 17 y 18 operan con una veloéidad su
perficial ligeramente mayor que los rodillos 46 y 47 siendo;ventajosamqg
te, la diferencia de velocidad superficial del orden de 1 a 5 por ciento.

la velocidad superficial diferencial del par de rodillos 17 y 18 y el
par de rodillos 46 y 47 hace que los extremos adyacentes dé los elementos
aislantes se unan a tope sin una separacidn visible, proporcionando asi
un estratificado completo que tiene una rigidez apreciablemente mayor que
la que se obtendria si se permitiera una separacidn visible;

En la Figura 3 se representa esqueméticamenté wa vista

desde un extrem; de un.eétratificado de acuerdo con la presente invencidn
designado generalmante por el nimero de referencia 60. Bl estratificado

60 comprende un primer cuerpo 61 térmicamente aislante y un segundo cuer
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po 62 térmicamente aislante. Los cuerpos 61 y 62 son equivalentes a
los elementos 51 y 5la que se muegtran en la Figﬁra 1, teniendo un cafia-
mazo reforzador foraminado 63, tal como un cafiamazo de fibra de vidrio,
Loz elementos 61 y 62 estdn unidos uno con otro por el calor, y unidos
también al cafiamazo 63. Una envoltura 64 estd dispuesta sobrs una su-
perficie del elemento 60 y se extiende generalmente paralelé al cafiamazo
reforzador 63. lLa envoltura 64 comprende una capa 65 impermeable a los
vapores, tal como una lamina u hoja delgada de aluminio y un adhesive 66
activable por el calor, que adhiere ventajosamente el metal 65 al cusrpo
de espuma 62. Se representa un refuerzo foraminado 67 tal como un cafig]
mazo de fibra de vidrio, unido al elemento aislante 61 en una zona aleja
da y paralela a la envoltura 64, Ventajosamente, el refuerzo 67 puede
extenderse mis alld de los cuerpos de espuma como se representa en la Fi
gura 3, uniendo sobre €1 los estratificados por sus bordes por medio de
soldadura térmica. El refuerzo se pliega 90?, acercéindolo a la envoliu
ra 64 o alejéndolo de ella, a fin de proporcionar un refuerzo adicional
a la soldadura por los bordes. Alternativamente, si tal refuerzo es in
necesario, dicho refuerzo puede ser menor gue la anchura del cuerpo 62,
El refuerzo 67 se emplea con ventaja en los casos en que
el estratificadp estd siendo utilizado en aislamiento criogénico en el
qué la envoltura de metal estd dispuest# alejadé del recipiente a aislar.
El cafiamazo o refuerzo 67 tiende a reducir el agrietamiento del mate-.
rial de espuma debido a la influencia de la temperatura baja. Un refuer
zo tal como 67 proporciona también wna ventaja adicional consistente en
que el mismo refuerza el estratificadc y en consecuencia se requiere me-
nos soporte para el estratificado cuando se suministra éste desde el equi
po de estraiifigacién al recipiente que se estd sislando. La eleccidn
de la variedad y el espesor particulares del cafiamazo reforzador de la eg
puma, la barrera contra los vapores y anilogos dependerd de la aplicacidn

practica final particular del estratificado. No obstante, en la mayoria
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ée los casos se ha encontrado que la e;puma de poliestireno, preferible-
mente de la variedad extruida, envolturas de aluminio que tienen un adhe
sivo activable por ei calor, tal como un copolimero etileno-dcido acrili
co que contiene aproximadamente 15 por clento de 4cido acrilico y refuer
zo congtituidos por.un cafiamazo de fibra de vidrio de textura abierta soy
satisfactorios pera muchas aplicaciones criogénicas.

En la Figura 4 se representa esquemiticamente una vista
desde un extremo de una realizacidn alternativa de un estratificado de la
presente invencidn, designado generalmente poT el nfmero de referencia
70. El estratificado T0 de la Figura 4 es de construccién similar al es=
tratificado de la Figura 3 y comprende un primer cuerpo aislante 71 de e§
puma de resina sintética y un segundo cuerpo 72 de resina sintética dis-
puesto generalmente en relacidn de cara con cara con el cusrpo T1l. Estan
dispuestos caflamazos de refuerzo pr;mero ¥ segundo T3 y T4 en una regidn
de soldadura térmica entre los cuef;os 71 y 72 Un cafiamazo reforzador
75 del lado frio se wne al cuerpo 7i alejado de los cafiamazos de reforza—
miento 73 y 7T4. la cara 76'impermeable a los vapores estd unida al cuer
po T2 en una zona generalmente adyacente a los cafiamazos de refuerzo By
74 y alejeda del cafiamazo T5. La envoltura 76 impermezble a los vapores
es de construccidn generalmente similar a la envoltura 65 de la Figura 3.
Un primer refusrzo filamentoso T7 estd dispuesto en el interior del
cuerpo de espuma 2 adyacente a un borde del cuerpo T2 y la envoltura 76,
Ventajosamente, el wrefuerzo filamentoso 77 es hilo de fibra de vidrio,
cuerda o un alambre metdlico, por ejemplo, alambre de acero., Un tal re
fuerzo se incorpora fécilmente dura;te la otaps de estratificacién trans
portando longitudinalmente el refuerzo filamentoso, tal como el suminis-
trado por los medios de suministro 16 de la Figura 1, y realizando conti
nuamente la estratificacidn por calor en las zonas deseadas. Opcional—
mente, tal refuerzo filamentoso puede precalentarse por medio de un gas

caliente, tal como aire caliente o calor radiante, antes de su entrada en
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la zona de estrechamiento de laminacién o zona de presidn. Un refuerzo
similar 78 estd dispuesto en el borde opussto de la parte T2 generalmen—
te adyacente a la envoltura 46, Para refuerzo filamentoso adicional,
estdn dispuestos los elementos 79, 81, 82 y 83, siendo los refuerzos 79
y 81 generalmente adyacentes a un borde del estratificado 70 y los re-
fuerzos 82 y 83 adyacentes al borde opuesto. Los refuerzos filamento-
sos 79, 81, 82 y 83 estdn dispusstos generalmente adyacentes a los re-
fuerzos o cafiamazos 73 y T4. Aungue se representan seis refuerzos fila
mentosos en el estratificado 70 de la Figura 4, para muchas aplicaciones
ol estratificado resulta mejorado sustancialmente en sus caracteristicas
de manipulacién por la adicidén de uno o més refuerzos. Las dimensiones |
y la localizacidén de los refuerzos filamentosos dependen del tratamiento
del estratificado antes & despuds de ser instalado én su localizacidn
permanente como miembro aislante. Si los estratificados han de insta-
larse en una posicién ecuatorial de un depdsito esférico y el radio de
curvatura conforme al cual habrd de flexionarse el estratificado es gran
de, no son necesarios los filamentos de refuerzo. Bn cambio, i debido
a la presencia de la estructura existentg el estratificado tiene que su=-
frir wa flexidn sustancial, tal como la que aquél puede recibir a medi-
da que las espiras se aproximan a las regiones polares de un depdsito es
férico, refuerzos tales como 77, 79 y 81 pueden ser muy deseables a fin
de prevenir la rotura o la dispersidn de las juntas a tope comprimidas !
entre los cuerpos de espumz adyacentes. Si el estratificado al alcanzar
su destino final tiene que doblarse primeramente en una direccién alrede-
dor de un radio relativamente corto y doblarse subsiguientemente en la
direccidn opuesta alrededor de un radio similarmente corto, los refuerzos
78, 81, 82 & 83 se emplearian en tensifn para un sentido de flexién, mien
tras que los refusrzos T7, 79 y 81 =e empléarén pare la flexidn en el sen
tido opuesto. Asi, la seleccidn del refuerzo Pilamentoso utilizado en

particular depende de los esfuerzos particulares para cualquier estrafi—
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ficado particulaﬁjdue pueda ser preciso soportar durante la ﬁanipulacién
y/0 el servicio,  'Ventajosamente, el estratificado de la Figura 4'emp1ea
dos miembros de refuerzo o cafiamazos T3 y T4. "El uso de dos miembros de
refuerzo simplifica el procedimiento de estratificacidén por el hecho de
qus cada lado de la placa de estratificacidén o placa de cierre hermético
por calor tal como la placa 23 de las Figuras 1 y 2 puede mantenerse a

temperaturas generalmente idénticas y el grado de fusidn o ieblandecimiqg

Como resulta evidente de la meﬁoria descriptiya que ante-
cede, la presehte invencidn es susceptible de llevarss a la practica con
diversas alteraciones y modificaciones que pueden diferir en particular
de lo que se ha descrito en la memogia y descripeidén que anteceden. FPor
esta razdén, debe entenderse plenamegie que todo lo anterior tiene por ob-
. A

Jeto servir meramente de ilustracién ¥ no debe interpretarse o considerar
se como restrictivo o limitativo en @ingﬁn otio modo de la presente in-
vencidn, excapto en lo que se indic;;y define en las reivindicaoiones que
se adjuntan a esta memoria descripti;ao

*

REIVINDICACIONES

pos runtos de invencidn propia y nueva que se presentan pa
ra que sean objeto de esta solicitud de Patente de Invencién en Espafia,

por VEINTE ajios, son los que se recogen en las reivindicaciones siguien—

tess:
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".15.—'Porfecciohémientos intrdduciﬁos en un éstratifica@é
qué contiene uﬁa espuma de pléstiéo de iesiha sintética, térmicamente
aislantey y que comprende una pluralidad de cuerpos alargados de resgina
sintética de tipo de espuma, caracierizados porqus el esiratificado in-
cluje una primeré piuralidad de cuerpos ds espuma dg resiné alargados
¥y generalmente'rectangulares, una segunda plu?alidad de cuerpos de resi
na sintética alargados y generalmento redtangula:es, estando dispusata
la primera pluralidad de cuerpos de resina sintética unidos por sus ex—
tremos, estando dispuesta también la segunda plurslidad de cuerpos uni-—
dos por sué extremos, estando los cxiremos on contacto de la primera plu
ralidad y los extremos en contacto do la segunda plurzlidad de cusrpos
presionados juntos con una fuersza sufioiente para que no exista separa~
cién alguna visible entre los extremos adyacentes, estando la primeré‘y
la ségunda pluralidades de cuerpos en disposicidén generalmente paralela
Yy cara con caray teniendo cada una de 1a—§mimera ¥ segunda pluralidades
de cuerpos una pluralidad de sitios en 163 que’ los elementos adyacentes
s6 unen a tope, estando ios sitios unidos a tope de la primaré plurali-
dad de cuerpos y la segunda pluralidad de cuerpos desplazadds axialmente
unos con respecto a otros, estando dispuesto un miembro de refuerzo en—~
tre ia primera y la segunda pluralidades de cuerpos, feniendo la prime-
ra y la segunda pluralidades de cuerpos sus caras adyacentes unidas, y
estando dispuesto un miombro de envoliura, que es generalmente impermea
ble a los vapores organicos, generalmente paralelo al miembro de refuer
zo y unido a la primera pluralidad'de cuerpos en un sitio alejado del
miembro de refuérzo. |

28 ,~ Porfeccionamientosde acuerdo con la reivindicécién
le, caracterizados por el hecho de gue ol miewbro de envolturarimpermqg
ble a los vapores es un metals

38, Perfoccionamientos de acuerdo con las reivindicacig

nes 12 o 28, caracterizados por el hecho de que los cusrpos de espuma es
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t4n soldados por calor.
42 ,- Perfeccionamientos de acuerdo-con les Teivindicacig

nes 12; 22 o 3%, caracterizados por el hecho de que el estratificado conm

‘prende un caflamezo de refusrzo gensralmente paralelo a y alejado del

mismbro ds envolturé.

‘55.- Perfeccionamientos introduciéos en ﬁn estratificado
qus contiens una'espuma de pléstico.de resina sintética, térmicamente
aislente. '

i‘al y como se ha descrito en la Memoria qus anteceds, rg 7
presentado en los dibujos que'se'acompaﬁan ¥y para los fines que ss han
especificado.

Esta Memoria consta dé catorce hojas escritas a migquina
por wa sola cara. |

‘Madrid, 02MANISTT

P.Ae Alberto de Elzabury
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