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La presente invención se refiero a un pro i 
¡cdimicnto de obtención de superficies anódicas de planchas de alu 
¡inio para la impresión en offset mediante el cual se consigue una 
.mpresión mas perfecta asi como un mayor número do ejemplares impre 
¡os, y en consecuencia, una económia en el proceso de impresión, i

En el sistema de impresión denominado i
:

offset se han venido utilizando tradicionalmentc, para la obtenció^
¡te los clichés metálicos de impresión, planchas de zinc o de alumi}
í

tio tratadas por procedimientos mecánicos, de modo que la imagen - 
fotográfica pueda ser trasladada sobre la superficie metálica y 1 
ílteriormente sobre las zonas impresoras. !

Este procedimiento presenta como inconvc- ¡ 
tiente el hecho de que la superficie impresora tiene una resisten j 
:ia relativamente pequeña a la abrasión. Como consecuencia, el desi 
yaste de la superficie impresora es bastante rápido, de modo que i 
:1 número de ejemplares impresos resulta relativamente corto. j

Además de este inconveniente, con los siís 
temas tradicionales la calidad de reproducción en muchos casos es 
vastante defectuosa, sobre todo en lo que se refiere a la defini­
ción del punto tramado fotográficamente por la excesiva rugosidad 
le la superficie impresora. . ] "

Estos inconvenientes han hecho que siempre 
gue era necesario realizar largas tiradas o bien cuando so emplean 
papeles o soportes a imprimir de baja calidad, las formas de impri 
mir o clichés están constituidos por varios materiales, normalmen­
te acero, cobre y cromo, latón-cromo, alumínio-cobre-cromo, acero 
inoxidable-cobre, etc., de modo que puedan resistir mejor a la abrí
sión y, en consecuencia,prolongar la duración de las formas de im, —
primir.

Sin embargo, estas últimas formas de impri
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mir tienen a su vez el inconveniente del elevado costo y el exigir
una preparación complicada y larga. !¡

El objeto de la presente invención es con-j 
seguir unpprocedimiento de obtención de superficies anódicas de ¡ 
planchas de aluminio para la impresión en offset, mediante las cuaj- 
les se consigan superficies impresoras de duración bastante mas ! 
larga que el sistema tradicional a base de planchas de aluminio o 
zinc y de constitución mas sencilla que el segundo de los sistemas 
tradicionales citados.

De acuerdo con la invención se parte do - 
una plancha de aluminio que se trata mecánicamente, sometiéndola ;
a un tratamiento de graneado mecánico, mediante bolas de gran dure)

iza y polvo abrasivo, tipp corindón, o por medio de cepillado o bro¡ 
chado con polvo abrasivo en máquinas de aplicación rotativa. Con 
este proceso se logra la rugosidad precisa.

A continuación se pasiva químicamente la 
placa en un baño fuertemente alcalino.

En una segúnda etapa, la superficie granea 
da y desengrasada se blanquea químicamente, pudiendo utilizarse 
para ello soluciones acuosas de fluoruro sódico y ácido súlfurico.

Por último, en una tercera etapa se oxida 
la superficie de la placa electrolíticamente, por ejemplo en baños 
químicos ácidos, tipo ácido súlfúrico, para depositar sobre dicha 
superficie Óxido de aluminio microfisurado.

De acuerdo con la invención mediante un 
sistema sencillo se obtienen planchas cuya superficie impresora 
adquiere una gran resistencia a la abrasión mecánica, así como tam 
bién a los agentes químicos que puedan deteriorar dicha superficie 
impresora. -

Con este tratamiento, las superficies im-
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prcsoras no necesitan ningún tipo ulterior de preparación a los }
agentes corrosivos naturales. ¡

. !

También con el procedimiento de la inven : 
ción se consigue una gran fidelidad en la reproducción de los ori^}
ginales fotográficos, debido al acabado especial de la superficie ¡

!
impresora, de una rugosidad media muy baja y muy uniforme. !

Al eliminarse el empleo de 2 6 3 componen . 
tos metálicos en las formas de imprimir se simplifica también gran 
demente el procedimiento fotoquímico a utilizar en la reproducción! 
de los originales, suprimiendo especialmente la necesidad del mor­
dido de la superficies impresoras, no siendo necesario que la zona 
impresora quede en profundidad. Es suficiente, una vez efectuado
el tratamiento de la plancha, aplicar sobre la superficie metálica',

!
un barniz receptor o bien directamente proceder a entintar la su- } 
perficie receptora de la imagen impresora.

En definitiva, de acuerdo con la invención 
se consigue una simplificación del método de trabajo y un aumento 
considerable en el rendimiento de las formas de impresión y en la 
calidad de la misma.

Como puede comprenderse, la forma y dimen !
¡

siones de la plancha pueden variar y en general todo aquello que i 
sea accesorio secundario siempre que no altere, cambie o modifi­
que la esencialidad del procedimiento que se describe.

Descrita suficientemente la naturaleza del} 
invento, así como la manera de realizarlo en la práctica, debe ha 
cerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas son 
susceptibles de modificaciones de detallo en cuanto no alteren su ¡ 
principio fundamental.

!
i
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REIVINDICACIONES i
1.- Procedimiento de obtención de super­

ficies anódicas de planchas de aluminio para la impresión en offset, 
caracterizado porque en una primera etapa so somete una plancha do 
aluminio a un tratamiento de graneo mecánico para lograr la rugosij
dad do la misma, y a continuación se pasiva químicamente; en una ¡

!segunda etapa la superficie graneada y desengrasada se blanquea !
químicamente; y en una tercera etapa se óxida electroquímicamente {

¡
dicha superficie para depositar sobre la misma Óxido de aluminio  ̂

microfisurado.
2.- Procedimiento de obtención de snper- ' 

ficies anódicas de planchas de aluminio para la impresión en 
offset, todo ello tal y como queda sustancialmente descrito en la j 
presente Memoria. ¡

Esta Memoria consta de 4 hojas escritas { 
a máquina por una sola cara. í

Madrid, 25 MU 1976
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