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jde la superficie impresora. . ' ’ . I

mir o clichés estdn constitufdos por varios materiales, normalmen-

La presentc invenciln sc refiere a un pro |
cedimiento de obtencién de superficies anbédicas de planchas de alu
minio para la impresién cn offset mediantae el cual se coqsigue un@
impresién mas perfecta asi como un mayor n@mero de ejemplares impre
s0s, Y en consecuencia, una econfmia en el proceso de impresifn. %

En el sistema de impresién denominado E
of£set se han venido utilizando tradicionalmente, para la'obtcnciob
de los clichés metdlicos de impresi6n, planchas de zinc o de alumi%
nio tratadas por procedimientos mec&nicos, de modo que la imagen
fotogrifica pueda ser trasladada sobre la superficic metflica y

ulteriormente sobre las zonas impresoras.

Este procedimiento presenta como inconve-

niente el hecho de que la superficie impresora tience una resisten

cia relativamente pequeila a la abrasidén. Como consecuencia, el des:

gaste de la superficie impresora es bastante répido, de modo que

el ntmero de ejemplares impresos resulta relativamente corto.
Ademds de este inconveniente, con los sisg
temas tradicionales la calidad de reproduccién en muchos casos es

bastante defectuosa, sobre todo en 1o que se refierc a la defini-

cibn del punto tramado fotogrificamente por la excesiva rugosidad

i
‘ Estos inconve?ientes han hecho que siempre
que era necesario realizar largas tiradas o bien cuando se emplean

papeles o soportes a imprimir de baja'calidad, las formas de impri

te acero, cobre y cromo, lat8n-creomo, alumfnio-cobre-cromo, acero

]

inoxidable-cobre, etc., de modo que puedan resistir mejor a la abry

sifn y, en consecuencia,prolongar la duracidn de las formas de im
! =

primir.

Sin embargo, estas Gltimas formas de impri
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mix tienen a su vez el inconveniente del elevado costo y el exigir

una preparacién complicada y larga. i
. i
El objeto de la presente invencién cs con%

sequir un procedimiento de obtencién de superficles anbdicas de {
) i
planchas de aluminio para la impresién en offsct, mediante las cua~

les se consigan superficies imprecsoras de duracifn bastante mas

]

larga que el sistema tradicional a base de planchas de aluminio o |

zinc y de constitucibén mas sencilla que el segundo de los sistemas

tradicionales citados.

De acuerdo con la invencidn se partec de
una plancha de aluminio que se trata mecanicamente, somctiéndola é
a un tratamiento de graneado mecénico, médiantc bolas de gran durgi
za y polvo abrasivo, tipp corindon, o por medio de cepillado o bro
chado con polvo abrasive en miquinas de aplicacién rotativa. Con
este proceso se logra la rugosidad precisa. 7

A continuacifn se pasiva quimicamente la
placa en un baiflo fuertemente alecalino.

En una segfinda etapa; la superficie granea
da y desengrasada se blanquea quimicamente, pudiendo utilizarse
para ello soluciones acuosas de fluoruro s6dico y &cido sGlfurico.

Por Gltimo, en una tercera etapa se oxida
la superficie de la placa elegtroliticamenge, por ejemplo en barfios
quinicos &cildos, Eipo acido sﬁlfurico, paré depositar sobre dicha
superficie 6xido de alumfnio microfisurado.

De acuerdo con la invencién mediante un
sistema sencillo se obtienen planchas cuya superficie impresora
adquiere una gran resistenéia a la abrasi6n mecénica, asf como tam

bién a los agentes quimicos que puedan deteriorar dicha superficie

impresora.

Con este tratamiento, las superficies im-~

o av daarm oo et o e
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presoras no necesitan ningln tipo ulterior de preparacién a los
R B .
agentes corrosivos naturales.

También con el procedimiento de la inven
cibén se consigue ﬁna gran fidelidad en la reproduccién de los ori
ginales fotogrificos, debido al acabado especial de la superficia%
impresora, de una rugosidad media muy baja y muy uniforme. :

Al eliminarse el empleo de 2 6 3 componcgi
tes metflicos en las formas de imprimir se simplifica también gran
demente el procedimiento fotoquimico a utilizar en la reproduccié&
de los originales, suprimiendo especialmente la necesidad del mor4
dido de la superficies impresoras, no siendo necesario que la zonwn
impresora quede en profundidad. Es suficicnte, una vez efectuado |
el tratamiento dehla plancha, aplicar sobre la supcrficie mct&lic&
un barniz receptor o bien directamente proceder a entintar la su-
perficie receptora de la imager impresora. !

En definitiva, de acuerdo con la invenciotn
se consigue una simplificacién del método de trabajo y un aumento
considerable en el rendimiento de las formas de imprésidn Yy en la
calid&d de lé misma.

Como puede comprenderse, la forma y dimeg-
siones de la plancha pueden variar y en general todo aquello que
sea accesorio secundario siempre que no altere, cambie o modifi-
que la esencialidad del procedimiento que se describe.

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la préctica, debe ha
cerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas son
susceptibies de modificaciones de detallec en cuanto no alteren su

principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.- Procedimiento de obtencif6n de super-

ficies anSdicas de planchas de aluminio para la impresién en offsct,

aluminio a un tratamiento de granco mecdnico para lograr la rugosa

dad de la misma, y a continuacifn se pasiva quimicamente; en una
sogunda etapa la superficle graneada y desengrasada se blancuea

quimicamente; y en una tcrcefa etapa se 6xida eclectroquimicamente
dicha superficie para depositar sobre la misma 6xido de alumfinio

microfisurado.

caracterizado porque en una primera etapa sc somete una plancha de

2.~ Procedimiento de obtencién de super-

ficies an6dicas de planchas de alumfnio para la impresién cn
offset, todo ello tal y como queda sustancialmente descrito en la
presente Memoria.

Esta Memoria consta de 4 hojas‘escritas

a miquina por una sola cara.

25 ABD. 1976

Madrid,

BEGES, S.A
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