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La presente invención se refiere a aplioadores para 
marcas en las orejas, para marcar ganado tales oomo ganado var- 
cuno, bovino o porcino. Hace muchos años que se utilizan las 
marcas en las orejas para marcar el ganado. Una foxma moy cono­
cida de marca es la q^e se describe y reivindica en la Patente 
Británica na 894143. Estas marcas comprenden un par de orejetas 
separadas que se colocan planas una a cada lado de la membrana 
del oido al que debe fijarse la marca. Una de las orejetas 
(la orejeta macho) tiene una sola pda vertical con cabeza que 
pasa a través de la membrana de la oreja. La otra de las orejetias 
(la orejeta hembra) lleva un orificio para recibir la púa, en­
trando la cabeáa de la púa a través del orificio e impidiendo 
que se salga la púa del orificio. La cabeza de la púa es una 
punta cónica que coopera con la cabeza de la orejeta hembra para 
permitir la aplicación de la marea al animal en una sola opera­
ción. Es decir, que no es necesario perforar un orificio en 
la oreja del animal y posteriormente aplicar la marca; la marca 
está construida de forma que perfora eUa misma el orificio en 

' el momento de ser aplicada.
Una forma particularmente conveniente de marca para 

las orejas del tipo descrito, se expone en la memoria de la so­
licitud al mismo tiempo pendiente na 50136/74. En la marca des­
crita en esta memoria, la púa foimada en la orejeta macho lleva 
un orificio axial que se extiende a lo largo de su longitud pa­
ra recibir el eje de un pasador metálico que se inserta en el 
orificio de la púa para dar mayor rigidez a la misma. El pasa­
dor metálico, por su parte, lleva una punta cónica que se ex­
tiende más allá del extremo de la púa alejado de la orejeta 
macho y sirve para perforar la oreja del animal al que hay que
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aplicar la marca. La pda de la orejeta macho lleva también, en 
su extremo alejado de la orejeta, un reborde de mayor diámetro 
que el cuerpo de la pda. Al aplioar la marca, tanto la cabeza 
del pasador metálico como el reborde de la pda aon empujados a 
través de la abertura que hay en la orejeta hembra. XI pasador 
metálico puede entonces retirarse dejando retenida la orejeta 
hembra en el cuerpo por el reborde de la pda. Dado que el pasador 
metálico puede dar mayor rigidez a la pda, esta pda, que normal­
mente se conforma integralmente con la orejeta macho, puede ha­
cerse de material plástico mucho más blando, lo que permite que se 
utilice una orejeta más ancha, produciendo una marca más fácil­
mente identificable, permitiendo la flexibilidad extra de la ore­
jeta macho que se retire la marca sin producir dado a la oréja 
del animal. El pasador metálico se hace la suficientemente lar- 
ge para que se extienda, cuando se encuentra en el orificio den­
tro de la pda, más allá de la superficie de la orejeta macho opuas 
ta a aquella desde donde se extiende la pda. De esta forma, cuan 
do se aplica la marca a la oréja de un animal, puede aplicarse 
fuerza directamente al extremo expuesto del pasador metálioo pa­
ra obligar al pasador a través de la orejeta del animal hasta la 
abertura de la orejeta hembra.

Segdn la presente invención, se expone un aplicador %  
ra marca del tipo que tiene una orejeta macho con una pda con 
cabeza que debe fijarse dentro de una orejeta hembra que se en­
cuentra en el lado opuesto de la oreja del animal, cuyo aplic*- 
dor comprende un par de miembros de palanca que basculan entre 
si a.modo de anas tijeras, un par de miembros de mordaza cada 
uno de ellos oonectado.basoulant emente a uno de dichos miembros 
de palanca y mantenidos prácticamente paralelos entre si por 
unión deslizante, para cada miembro de mordaza, entre una aupar-
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ficie de gola situada en el miembro de mordaza y unos medios 
cooperantes de guia situados en el miembro de palanca* de forma 
que el basculamiento mutuo de dichos miembros de palanca reali­
za la apertura y el cierre de los miembros de mordaza sin prác­
ticamente ningún movimiento angular entre ellos, teniendo los 
miembros de mordaza unos montajes opuestos para las orejetas 
macho y hembr# de una marca que hay que aplicar por medio del 
apllcador y teniendo cada miembro de palanca una porción de 
mango en un extremo para accionar manualmente diohos miembros 
de palanca, de modo que se cierren los miembros de mordaza y se 
aplique la marca. Asi pues, el aplicador de la presente inven­
ción tiene la forma de un par de alicates en los que las mor­
dazas realizan un movimiento paralelo. Este movimiento parale­
lo tiene ventajas considerables en la aplicación de las marcas, 
porque la pda situada en la orejeta macho, cuando se monta en 
una mordaza de los alicates puede moverse eficaz y linealmente, 
al accionar los alicates, en dirección a la abertura situada 
en la orejeta hembra montada en la otra mordaza de los alicates, 
sin ningún movimiento angular entre las dos orejetas. Además, 
el movimiento paralelo permite que las mordazas sean alargadas, 
separándose del punto de basoulamíento de las tijeras de los dos 
miembros de palanca, sin impedir la acción de palanca d la fnerz:, 
máxima que pueden aplicar las mordazas en el accionamiento manual 
de los alicates. Bato tiene la gran ventaja de que puede apli­
carse una maroa con el aplicador de la presente invención a una 
mayor distancia del borde de la oreja, porque las mordazas de 
los alioates pueden extenderse más en la oreja a ambos lados de 
la membrana de la oreja.

Convenientemente, los miembros de mordaza son alarga­
dos y se encuentran alineados prácticamente paralelos entre si,
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y cada uno do ellos baaoula con relación a uno de dichos miembros 
de palanca correspondientes, en un punto de basculamiento de las 
mordazasy en el extremo del miembro de palanca alejado de la par­
te del mango del miembro, teniendo cada miembro de mordaza una 
ranura de guia que se une deslizantemente en una porción que se 
introduce en la ranura del otro de los citados miembros de palan­
ca, en un segundo punto de basculamiento dispuesto en el otro 
miembro de palanca entre la parte del mango y el punto de bascula 
miento de tijera, estando conformada la ranura de manera que los 
miembros de mordaza permanezcan prácticamente paralelos cuando se 
abren y se cierran. Cada porción que se introduce en la ranura : 
comprende convenientemente un pasador.

En """ realización preferida, los miembrso A  palanca 
comprenden unos pares respectivos de placas paralelas, separadas 
e interconectadas, en planos perpendiculares al eje del punto 
de basculamiento de tijera y cada miembro de mordaza se extiende 
entre los pares respectivos de placas de un miembro de palanca 
en el citado punto de basculamiento de las mordazas y las pla­
cas del otro miembro de palanca en la porción de las mismas que 
se introduce en la ranura.

Los pantos de basoulamiento de las mordazas y la parte 
que se introduce en la ranura de los dos miembros de palanca Hie­
den disponerse en las esquinas de un rectángulo que tiene el { 
punto de basculamiento de tijera en la intersección de sus dia­
gonales. En este caso, dichas ranuras se encuentran dispuestas 
de forma que se extiendan en direcciones paralelas a las direceio 
nes longitudinales de los miembros de mordaza.

Preferentemente, los montajes para las orejetas macho 

y hembra de la marca que hay que aplicar oomprenden unos bloques 
de mordaza en los extremos de los miembros de mordaza alejados
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de loe brazos de palanca, presentando los bloques de mordaza en-j 
tre ai unas superficies paralelas de montaje para las orejetas 
y teniendo medios para retener las orejetas en las superficies 
de montaje, en posiciones adecuadas para la aplicación. Estos 
medios de rentenoión pueden comprender unos pares paralelos de 
bridas curvas en los bordes laterales de las superficies de mon­
taje, permitiendo que las orejetas puedan retenerse deslizan- 
temente entre ellas. Pueden proporcionarse unos muelles de ba­
llesta en cada miembro de mordaza, preparados para sujetarse so­
bre una orejeta cuando se monta en las superficies de montaje, 
para aplicar una fuerza elástica que mantenga la orejeta contra 
la superficie de montaje. Además, pueden también disponerse unos 
granos en las superficies de montaje para que se extiendan y coo­
peren con unas cavidades correspondientes en las superficies 
da las orejetas montadas en las superficies de montaje para rete­
ner las orejetas en una posición deseada de funcionamiento e im­
pedir su movimiento deslizante paralelo a las superficies de mon­
taje.

Cuando hay que utilizar el ápllcador para aplicar mares, 
que tengan un pasador metálico que se extienda dentro de un ori­
ficio de la pda en la orejeta macho, el bloque de mordazas para 3 
orejeta macho lleva convenientemente un orificio ciego que se 
extiende perpendicularmente al interior de sus superficies de 
montaje para recibir el extremo posterior extendido del pasador 
metélioo que se inserta cuando la orejeta macho se monta en la 
superficie. El orificio ciego está destinado a recibir prácti­
camente toda la longitud extendida del pasador metálico cuando sí 
introduce el pasador a fondo en el orificio situado.en la pda de 
la orejeta macho, con la cabeza del pasador apoyándose contra la 

cabeza de la pda. No obstante, cuando se acciona el aplicador
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para alicar la marea, el extremo posterior del pasador se apoya 
en el fondo del orifico ciego, de manera que se aplioa directa­
mente una fuerza al pasador para perforar la oreja del animal. 
Preferentemente, el orificio se forma en un castillo de acero 
endurecido fijado en el bloque de mordazas para proporcionar 
un punto sólido de apoyo para la fuerza que hay que aplicar al 
pasador.

Convenientemente, el bloque de mordazas para la oreje­
ta hembra lleva un orificio que se extiende perpendicularmente 
a su superficie de montaje justamente a través del bloque, encon­
trándose el orificio alineado y de tamaño tal que recibe la ca­
beza del pasador metálico que se inserta cuando se empuja 
trscvés de la orejeta hembra alaplioar la marca. De esta forma, 
cuando se aplica una marca con un pasador metálico de inserto, 
puede retirarse el pasador metálico de la pda a través del ori­
ficio del bloque de mordazas hembra antes de retirar la marca 
aplicada del aplicador. Bate proceso puede facilitarse propor­
cionándose medi$S en el orificio del bloque de mordazas hembras 
para #ujetar la cabeza del pasador metálico de inserto cuando 
se empuja al interior del orificio para impedir que se salga el 
pasador del orificio y de ese modo retirar el pasador de la mar- 
oa aplicada cuando se vuelven a abrir las mordazas después de 
aplioada la marca.

Convenientemente, estos medios de sujeció# pueden com 
prender un muelle de ballesta que se extiende al interior del 
orificio en un plano perpendicular a su eje y dispuesto de mane­
ra que sea deformado por la cabeza del pasador cuando es empujar- 
do al interior del orificio y que se retraiga detrás de la cabe­
za para impedir su retirada posterior cuando se abren los miem­
bros de mordaza.
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En la descripción que signe se hará referencia a los 
fibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 es una vista parcialmente en planta y par­
cialmente en sección de un aplicador de marcas.

La figura 2 es una vista desdé un borde del aplicador 
de la figura 1.

Las figuras 3 y 4 son vistas en sección de una foxma 
modificada del miembro de mordaza para retener una orejeta hem 
bra;

Las figuras 5 y 6 son respectivamente una vista en 
alzada y una vista desde un extremo de una placa para insertar en 
el aplicador de ,-las figuras 1 y 2.

Haciendo referencia a las figuras 1 y 2, en ÓUas se 
muestra un aplicador para sujetar marcas del tipo descrito, que 
toma la forma de un par de alicates 10. Los alicates 10 compren-j- 
den un par de miembros de palanca que basculan entre si a modo 
de tijeras alrededor de un punto 11 de basculamiento tipo tije­
ra. Uno de los miembros de palanca est& formado por un par de 
placas paralelas 12 y 13, que van separadas y sujetadas a un 
bloque de mango 14 de material plástico, por medio de unos re­
maches 1 De igual modo, el otro miembro de palanca comprende 
un par de placas paralelas 16 y 17 que van sujetas de igual modo 
a un bloque de mango 18. Las placas 12, 13 y 16, 17 de cada p a ­
lanca se encuentran en planos perpendiculares al eje del pivote 
tijera 11 y se superponen una sobre otra cuando se observan 
como en la figura 1 a lo largo de este eje. La mitad de la iz­
quierda de la figura 1 es una vista en planta que muestra la 
placa superior 16 de las dos placas 16 y 17* mientras que la mi­
tad de la derecha de la figura 1 es una vista en seooión que mues­
tra la placa inferior 17. Como puede verse mejor en la figura
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2, las placas 16 y 17 están acodadas donde se superponen a las 
placas 12 y 13 de modo que los extremos alejados del punto de 
baseulamiento de tijera 11 de la placa 16 se encuentran en el mis­
mo plano que los extremos de la placa 12, y de igual modo, los ex 
tremes de la placa 17 se encuentran en el mismo plano que los ex­
tremos de la placa 13- Los dos bloques de mango 14 y 18 forman 
los agarres habituales de las manos para accionar manualmente los 
alicates 10.

Un primer miembro de mordaza 19 se extiende entre loa 
extremos de las placas 16 y 17 alejados del bloque del mango 18 
y basculan en relación con el mismo alrededor de un eje de bas­
eulamiento 20. El miembro de mordaza 19 se extiende también en­
tre las placas 12 y 13 adyacentes al bloque de mango 14 y vá 
guiado deslizantemente respecto al mismo por un pasador de guia 2* 
que se extiende entre las placas 12, 13, de forma que se descri­
birá más adelante. De igual manera, un segundo miembro de mordaza 
22 se extiende entre los extremos de las placas 12 y 13 alejados 
del bloque de mango 14 y bascula con relación al mismo alrededor 
de un eje de baseulamiento 23. El segundo dembro de mordaza 22 
se extiende además entre las placas 16 y 17 adyacentes al bloque 
de mango 18 y va guiado deslizantemente con relación al mismo 
por medio de un pasador 24 que se extiende entre las placas 16 y 

17.
Los miembros de mordaza 19 y 22 se extienden práctica­

mente paralelos entre si y los pasadores 21 y 24 en las dos pa­
lancas 12, 13 y 15, 17 dispuestas para deslizarse en unas rana 
ras Correspondientes de Ion miembros de mordaza que están orien­
tadas As forma que sean paralelas a la longitud de los mismbros 
do mordaza. En la figura 1 se ilustra la ranura 25 del miembro 

de mordaza 22. La forma del aplicador se dispone de manera que
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loa cuatro puntos de basculamiento 20, 21, 23 y 24 se apoyan en 
las esquinas de un rectángulo cuyas diagonales se cortan en el pu 
de basculamiento de tijera 11. De esta forma, basculando los 
miembros de palanca 12, 13 y 16, 17 se consigue la apertura y el 
cierre de los.miembres de mordaza 19 y 22 con el deslizamiento d( 
los puntos de basculamiento 21 y 24 en sus ranuras respectivas, 
por lo que los miembros de mordaza 19 y 22 permanecen parálelos 
entre si, sin movimiento angular.

Lógicamente pueden utilizarse otras disposiciones geomé­
tricas de los puntos de basculamiento distintas de las de la fi­
gura 1 para asegurar el movimiento paralelo de los miembros de 
mordaza al basoular los miembros de palanca por medio de los 
bloques de mango 14 y 18; por ejemplo, las ranuras podrían encon­
trarse en los brazos de palanca con unos pasadores de guia en 
los miembros de mordaza.

Cada miembro de mordaza 19, 22 comprende una placa que 
se extiende paralelamente a las placas 12, 16 y 13, 17/ y se 
encuentra situada entre ellas. Un bloque de mordaza va sujeta­
do a un extremo de la placa del miembro de mordazas alejado de 
la ranura 25 por medio de unos remaches 28. En el presente ejem 
pío, el bloque de mordazas 29 situado a la izquierda de la fi­
gura 1 está adaptado para montar una orejeta macho de una marca 
del tipo que tiene un pasador de inserto metálico, mientras que 
el bloque de mordazas 30 situado a la derecha de la figura 1, 
está adaptado para recibir una orejeta hembra. Los bloques de 
mordazas 29 y 30 llevan unas placas de retención correspondien­
tes 31, sujetas a los mismos y que presentan unas superficies 
de montaje opuestas entre si y paralelas, y dispuestas para 
retenerse sobre las superficies de montaje correspondientes de 
las orejetas macho y hembra, paralelamente entre si y con la
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pda da la orejeta macho alineada con la abertura situada en la or 
ta hembra. Un muelle helicoidal de tensión 32, situado alrededor 
del pivote 11 y que tiene sus brazos 33 apoyándose hacia fuera co 
tra las placas 19, 22 del miembro de mordazas sostiene normalmen 
te los alicates con las mordazas abiertas.

Bn los bloques de mordazas se proporcionan unas grapas 
de muelle de ballesta 37 para retener las orejetas macho y hem­
bra en los soportes 31. Los soportes 31 tienen cada uno un par 
de bridas paralelas y curvadas hacia dentro 45 en sus bordes, pa-' 
ra retener deslizantemente en posición las orejetas. También 
se proporciona una brida similar en el borde del fondo. No obs­
tante, en vez de ello o además pueden proporcionarse unos granos 
en las superficies de montaje que se introduzcan en cavidades 
correspondientes de las superficies de las orejetas, para impedir 
el movimiento deslizante de las orejetas con relación a los bloquK 
de mordaza.

Cuando se utiliza el aplicador, las orejetas macho y 
hembra se colocan sobre las placas correspondientes de retandón 
31 y los bloques de mango 14 y 18 se agarran con una mano. B1 
aplicador se sostiene con la pda de la orejeta macho apuntando 
a la parte de la oreja del animal donde se desea perforar un 
orificio a travós de la oreja'y aplicar la marca. A continuación 
se aprietan los bloques de mango 14 y 18, haciendo que los blo­
ques de cabeza 29 y 30 se cierren de forma que la pda perfore 
la oreja y pase a través de abertura situada en la orejeta hem­
bra. KL aplicador se retira de forma que las orejetas se desli­
zan saliendo de los soportes 31. Esta única operación realiza la 
perforación de la oreja y la fijaoión entre si de las dos partes 
de la maroa. Los bloques de mordazas 29 y 30 se extienden sufi­
cientemente desde el punto de basculamiento de tijera 11 para



11

permitir que el aplicador alcance una distancia conteniente desdi 
el borde de la oreja para perforar un orificio a través de la 
oreja. Batos bloques extendidos de mordazas no impiden laven- 
taja mecánica del aplicador debido al movimiento paralelo de los 
miembros de mordaza.

El aplicador ilustrado en la figura 1 es particular­
mente apropiado para aplicar las maroas que se describen en la 
solioitud igualmente pendiente ns 50136/74. En el bloque de mor­
dazas 29 para la orejeta macho se encuentra montado un caequillo 
hecho de acero duro en el que se proporciona un orificio ciego 
34 que se extiende al interior del bloque de mordazas desde el 
plano de la superficie de montaje que presenta el soporte 31*
El orificio ciego 34 se encuentra alineado con el eje de una 
abertura 35 que se extiende a través del bloque de mordaza 30.
El orificio ciego 34 sirve para reoibir el extremo posterior del 
pasador metálioo de refuerzo que se emplea oon las marcas de la s}& 
lioitud a que ahteriormente hemos hecho referencia, cuando se 
inserta la orejeta macho en el soporte 31 del bloque de mordaza 
29. La profundidad del orificio 34 se dispone de forma que, 
cuando se monta la orejeta macho en el soporte 31; el extremo de3 
pasador metálico se apoya en el fondo del orificio cuando el pasg, 
dor está introducido de forma prácticamente completa en el orifi 
d o  de la pda de la orejeta macho, con la cabeza oónica del pasa­
dor tocando justamente a sólo ligeramente separada de la porción 
de reborde de mayor diámetro situada en el extremo exterior de 
la pda. Asi, ouando se acciona el aplicador, el pasador metálioe 
es empujado a través de la oreja del animal oon la fuerza de per­
foración necesaria aplioada directamente al extremo posterior de3 
pasador. La abertura 35 se forma oon un diámetro suficientemente 
anoho como para reoibir la cabeza del pasador, de manera que pue-
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da retirara# el pasador del orificio de la pda cuando ae ha suje­
tado la marca al animal y antea de retirar el aplicador.

Laa figuras 3 y 4 ilustran una disposición preferida 
del orificio 35 del bloque de mordaza hembra, en la que la cabe­
za del pasador queda atrapada automáticamente cuando ce introdu­
ce denttro de la abertura 35 para ayudar a retirar el pasador del 
orifico de la pda del miembro macho cuando las mordazas del apli­
cador ae abren después de la aplicación a una distancia predeter­
minada a lo largo del orifioio 35 desde la superficie de montaje 
de la orejeta hembra se proporciona una ranura 38 en un plano per­
pendicular al eje del orifioio en el que va montado un miembro 
da muelle de ballesta 39 que se extiende ligeramente dentro del 
orifico 35. B1 orifico 35 se encuentra ensanchado en 40 detrás 
del muelle de ballesta para permitir que el muelle de ballesta 
se flexión# hacia dentro. El muelle de ballesta es retenido en 
su posición en la ranura 38 por medio de un tornillo 41.

En el funcionamiento, cuando la pda 42 de la orejeta 
macho y el paaador metálico 43 que se extiende en el orificio 
de la pda, son empujados al interior del orificio 35 después de 
perforar la oreja del animal, la cabeza cónica 44 del pasador 
43 se pone en contacto con el borde extendido del muelle de 
ballesta 39 y lo flexiona hacia dentro tal como se representa em 
la figura 3. Cuando la cabeza cónica 44 llega a una cierta dis­
tancia dentro del orifioio 35, el muelle de ballesta 39 salta 
pasando por el borde de la cabeza cónica y se engancha detrás 
del mismo. A continuación, cuando se retira posteriormente la 
pda 42 y ae vuelven a abrir las mordazas del aplicador, el pasa­
dor 43 queda atrapado por el miembro de ballesta 39, tal como se 
representa en la figura 4, y es asi retirado del orifioio de la 
pda 42. De esta manera, el muelle de ballesta 39 ayuda a retirar



el pasador metálico de inserto de la pda de la orejeta macho.
Las figuras 5 y 6 ilustran una placa 50 conformada 

de manera que tenga un canal rebajado 51 de anchura cónica en 
una superficie. Para la orejeta hembra, la placa 50 lleva una 
abertura 52 alineada con el orificio 35* Esta placa puede co­
locarse en bloque de mordaza debajo del clip elástioo 37 y per­
mite que se utilice el aplicador para aplicar una marca de me­
nor anchura, por ejemplo, tal como se ilustra en la Memoria de 
Patente Británica ns 894.143, colocando la orejeta en el canal 
51. Se proporcionan placas 50 en cada bloque de mordaza, confor­
madas de manera que se acomoden a cualquier forma requerida de 
orejetas. Con el uso de estas placas, el aplioador se convierte 
en un dispositivo que puede ser utilizado para una amplia varie­
dad de diferentes marcas.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 
asi como la manera de realizarse en la práctica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 
principio fundamental.
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1.- Perfeccionamiento en aplicadorea de marcan 
a las orejas del ganado, del tipo que tiene una orejeta macho 
con una pda con cabeza que debe fijarse en una orejeta hembra 
que se encuentra en el lado opuesto de la orejeta del animal, 
caracterizado porque se dota a cada aplicador de un par de 
miembros de palanca que basculan entre si á modos de unas tije- 
ras, un par de miembros de mordaza, cada uno de ellos conectado 
pivotantemente a uno de dichos miembros de palanca y mantenidos 
en posición prácticamente paralela entre si por unión desli­
zante, para cada miembro de mordaza, entre una superficie de 
gui en el miembro de mordaza y unos medios cooperantes de guia 
en el miembro de palanca al qué el miembro de mordaza no se 
encuentra pivotado de forma que el basculamiento mutuo de estos 
miembros de palanca efect&a la apertura y el oierre de los 
miembros de mordaza prácticamente sin movimiento ángular entre 
ellos, teniendo los miembros de mordaza unas monturas opuestas 
para las orejetas macho y hembra de una marca que hay que 
aplicar con el aplicador y teniendo cada miembro de palanca una 
porción de mango en un extremo para accionar manualmente dichos 
miembros de palanca y cerrar las mordazas al aplicar la marca.

2.- Perfeccionamiento segdn la reivindioaciónf.
1, caracterizados porque loe miembros de mordaza son alargados

i
y alineados en fonna prácticamente paralela entre si, y cada 
ano de ellos bascula en relación con uno de los miembros corres­
pondientes de palanca en un punto de basculamiento de mordaza 
en el extremo del miembro de palanca alejado de la parte del 
mango del miembro, teniendo cada miembro de mordaza una ranura 
de guia que se une deslizantemente a una porción que se introdu­

ce en la ranura del otro de dichos miembros de palanca en una
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posición en el otro,miembro de palanca situada entre la porción 
del mango y el ponto de basculamiento de tijera, teniendo la 
ranura una forma tal que loa miembros de mordaza pe imane cen 
prácticamente paralelos en las operaciones de apertura y cierre.

. 3-- Perfeccionamientos segdn la reivindicación 
2, caracterizados porque la porción que se introduce en la ranu­
ra comprende un pasador.

4.- Perfeccionamientos segdn cualquiera de las 
reivindicaciones 2 ó 3, caracterizados porque los miembros de 
palanca comprenden unos pares correspondientes de placas parale­
las, separadas e interconectadas, en planos perpendiculares al 
eje del punto de basculamiento de tijera, y porque cada miembro 
de mordaza se extiende entre los pares respectivos de placas de 
un miembro de palanca en el punto de basculamiento de las mor­
dazas y las placas del otro miembro de palanca en la parte del 
mismo que se introduce en la ranura.

5*- Perfeccionamientos segdn cualquiera de lás 
reivindicaciones 2 a 4, caracterizados porque los puntos de 
basculamiento de mordaza y las porciones que se introducen en 
las ranuras en los miembros de palanca se encuentran dispuestos 
an las esquinas de un rectángulo que tiene el punto de bascula­
miento de tijera en la intersección de sus diagonales, y porque 
dichas ranuras se extienden en direcciones paralelas a las 
direcciones longitudinales de los miembros de mordaza.

6.- Perfeccionamientos segdn cualquiera de las 
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque los montajes 
,para las orejetas macho y hembra de la marca que hay que aplicar 
comprenden unos bloques de mordaza en los extremos de los 

miembros de mordaza alejados de loa brazos de palanoa, presentán-
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do a* mutuamente en loa bloques de mordaza anaa superficies 
paralelas de montajes para laa orejetas y teniendo medios para 
retener laa orejetas en laa aaperficiea de montaje, en posiciones 
adeoaadas para la apli oación.

7. - Perfeccionamiento a segdn la reivindicación 
6, caracterizados porque los medioa de retención comprenden anos 
pares paralelos de bridas curvas en los bordes laterales de las 
superficies de montaje, permitiendo que las orejetas puedan rete­
nerse dealizantemente entre ellas.

8. - Perfeccionamientos segdn cualquiera de las 
reivindicaciones 6 ó 7 caracterizados porque se proporciona on 
muelle de ballesta en oada miembro de mordaza dispuesto para 
sujetarse sobre una orejeta en. la superficie de montaje para 
aplioar una fuerza elástica que mantenga la orejeta contra la 
superficie de montaje.

9. - Perfeccionamientos segdn cualquiera de las 
reivindicaciones 6 a 8 caracterizados porque, para aplicar una 
marca que lleva un pasador metálico que se extiende dentro de un 
orificio de la pda de la orejeta macho, el bloque de mordaza 
lleva un orificio ciego que se extiende perpendicularmente dentro.- 
de su superficie para recibir el borde posterior extendido del 
pasador metálico de inserto cuando se monta la orejeta macho en 
la superficie.

10. - Perfeccionamientos segdn la reivindicación 
9, caracterizados porque el bloque de mordaza para la orejeta 
hembra lleva un orificio que se extiende a través del bloque, 
encontrándose alineado el orifioio y aiendo de un tamaño tal que 
reciba la oabeza del paaador metálioo de inserto cuando se empu­

ja a través de la orejeta hembra al aplicarse la marca.
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11. Perfeccionamientos segdn la reivindicación
9  ̂caracterizados porque se proporcionan medios en el orificio de­
bloque de mordaza hembra para sujetar la cabeza del pasador metá­
lico de inserto cuando se empuja dentro del orifico para impedir 
la retirada del pasador del orificio, retirando de ese modo el 
pasador de la marca aplicada cuando se vuelven a abrir las mor­
dazas después de la aplicación de la marca.

12. Perfeccionamientos segdn la reivindicación 
11, caracterizados porque los medios para sujetar la cabeza del 
pasador comprenden un muelle dé ballesta que se extiende dentro 
del orificio, en un plano perpendicular al eje del mismo y dis­
puesto para ser deformado por la cabeza del pasador cuando es em­
pujado dentro del orifioio y para retroceder por detrás de la 
cabeza para impedir su retirada posterior cuando se abren los 
miembros de mordaza.

13. Perfeccionamientos segdn cualquiera de las 
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque en uno de 
cada miembro de mordaza, se dispone una placa desmontable que 
lleva un canal rebajado para recibir una porción de la orejeta de 
niin marca.

14. Perfeccionamientos en aplicadores de marcas 
a las orejas del ganado, tal y como queda sustancialmente descri­
to en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 17 hojas escritas a má­
quina por uña sola oara.

Madrid, *3* t)
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