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MEMORIA DESCRIPTIVA
Este invento se refiere al empleo de coloran - 

tes poco solubles en agua, exentos de grupos sulfónioos 
y que oomportan una cadena alüátioo-oarboxilica enlaza­
da directamente al núcleo arilioo del oompuesto copulan­
te! en la tinción uniforme de fibras poliamidicas.

Como se sabe; en el campo de las fibras polia­
midicas en particular resulta difícil obtener tinciones 
que exhiban una uniformidad excelente debido a la pre - 
sencia oonstante en dichas fibras de irregularidades de 
naturaleza química (deshomogeneidad en la distribución 
de los grupos terminales básicos); o le naturaleza quí­
mico fisioa y física; tal como; por ejemplo; las dife - 
rancias en su estado morfológico; que es más o menos 
cristalino; las diferencias en la estructura superficial 
y en la mioroporosidad de la fibra; que motiva diferen­
cias en la distribución de los colorantes en las fibras; 
pero; principalmente; diferencias en el comportamiento 
de la luz en relación a fenómenos de difusión y absor - 
oión.

Los defectos tintóreos resultantes se denomi­
nan; normalmente; "abigarramiento".

Por lo general una tinolón de materiales tex­
tiles debe exhibir uniformidad y buenas características 
de solidez; en particular a los tratamientos húmedos.

Estas dos oaracteristioas pueden no siempre 
ser satisfechas simultáneamente por un solo colorante; 
particularmente por lo que respeota a la tinción de fi­
bras poliamidicas.



3

A este respecto puede establecerse por norma 
general que contra más sólido es un odorante frente a 
los tratamientos húmedos tanto menos está dotado de po­
der migratorio y? por consiguiente y tanto menos es igua- 

5. 1 izante sobre fibras poliamidicas y vioeversa.
Para la tinción de las fibras antes citadas se 

utilizan por lo general odorantes dispersos o coloran­
tes aniónioos apropiadamente elegidos.

Los odorantes dispersos (por ejemplo Microse- 
10. tile^ AONA) pueden utilizarse provechosamente para pre­

parar tonos claros* ya que poseen una elevada capacidad 
de oobertura de las irregularidades de la fibra. Cuando 
se preparan odorantes de tono medio o lleno es necesa­
rio tener en ouenta* además de la imposibilidad prácti- 

15. ca de obtener tonos muy intensos oon estos colorantes*
su baja solidez a los tratamientos húmedos* que no siem­
pre reúnen las exigencias de los diversos artículos. Los 
colorantes aniónicos seleccionado (por ejemplo NAILAMLBE* 
ACNA) ofreoen buenas posibilidades para la preparación 

20. de tonos de oolor osouro* esoasas posibilidades para to­
nos medios* mientras que son generalmente inapropiados 
para la preparación de tonos daros debido a su insufi­
ciente poder igualizante. El empleo durante la tinoión 
de substancias auxiliares anión-activas* catión-activas 

25. o no ionógenas conduce a ciertas mejoras con respecta a
los tonos medios* pero casi nunca es segura la obtenoión 
de tonos daros y bien igualizados oon el empleo de es­
tos colorantes.

La peticionaria ha desoubierto ahora que se
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tiñen de forma uniforme tejidos de fibras pollamidioas? 
aun cuando sean notablemente irregulares y listados; del 
amarillo al amarillo anaranjado en un baño de agua hir - 
viente? en una gama de pH de alcalino a ligeramente áoi- 
do? aún operando en ausencia de sustancias auxiliares de 
acción retardante; cuando se utilizan colorantes difícil­
mente solubles? exentos de grupos sulfúricos? que compor­
tan una oadena alifático-carboxílica ? que están compren - 
didos en la fórmula general

en la que R es un radical alquilioo oon 1 a 3 átomos de 
carbono o un radical arilico? eventualmente substituido 
por un grupo alquilico o alcoxilioo oon 1 a 3 átomos de 
carbono? oloro? bromo? NOg? CN? alquilsulfonUo inferior? 
SOgNHg? OONHg? OONR'R" con R* y R" igual a hidrógeno o 
alquilo inferior?
X e Y? iguales o distintos entre sí? son: hidrógeno? me­
tilo? etilo? Olí? halógeno? NOg.

Las tinoions asi obtenidas están siempre extre­
madamente bien igualadas? cualquiera que sea su intensi­
dad? y han demostrado ser excelentes sus propiedades de 
solidez? en particular a los tratamientos húmedos.

Comparando los colorantes de conformidad oon el
presente invento oon los del arte anterior que permiten



obtener los mejores resaltados oon respecto al poder igua­
lizante* en particular! por ejemplo!, oon Amarillo Nailami- 
de ER* 0.1. Aoid Yellow 25* nP 18835* se ha encontrado# 
sorprendentemente* que los colorantes de conformidad oon 
este invento exhiben un poder igualizante sustancialmente 
superior* oon respecto al abigarramiento* presentando ade­
más buenas propiedades de BOlidez* particularmente a los 
tratamientos hómedos.

A partir de una comparación aplicativa con los 
odorantes dispersos indioados para la tinción de fibras 
poliamídicas* por ejemplo con: Microsetile Yellow 5R* 0.1. 
Disperse Yellow 7* nP 26.090* se aprecia que los colorantes 
del presente invento permiten obtener* siendo igual el 
efecto igualizante* mejor solidez a los tratamientos húme­
dos al tiempo que conservan un grado satisfactorio de las 
demás propiedades de solidez.

Una importante característica adicional de los 
colorantes de conformidad con el presente invento es la ob­
tención de tonos particularmente intensos.

En efecto* puede apreciarse que* a igual concen­
tración* la intensidad de las tinoiones obtenidas utilizan­
do estos odorantes es superior a la que se obtiene oon 
los colorantes dispersos del arte. Esta intensidad es del 
mismo orden de magnitud* también para tonos llenos* que 3a 
intensidad obtenible oon los odorantes aniónicos* que po­
seen* empero* un bajo poder de oobertura del abarramiento.

Los mejores resultados aplicativos se obtienen 
medíante un mótodo tintóreo que oomprende una primera eta­
pa débilmente alcalina; para este fin es apropiado reoo -
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rrer a sistemas tamponados con boratos y fosfatos y que 
contienen? además? un ácido potencial como? por ejemplo? 
fosfatos o sulfatos amónicos que permiten un inicio de la 
tinción a un valor pH = 8,5-9? que decreoe sucesivamente 
hasta un pH final débilmente ácido (5-5?5) mediante la 
adioión gradual de ácidos Orgánicos y/o sales ácidas co­
mo, por ejemplo? fosfato monosódioo? siguiendo tócnioas 
convencionales.

Para tonos claros es preferible completar la 
tinción a pH =s 6 - 6,5. Con esto procedimiento es posible 
obtener el mejor poder migratorio e igualante sin reducir 
marcadamente la afinidad.

El textil antes de la tinción se purga en pre­
sencia de: 1 g/l de Aionico UN 100 (maroa de un detergen­
te no ionógeno producido por Montedison) y 1-2 g/l de fos­
fato trisódico? iniciando el tratamiento a 303C y prosi­
guiendo el tratamiento durante 40 minutos a 8oac.

Otro objeto do este invento son los colorantes 
de la fórmula general (I) ? con un radical de ácido pro - 
piónico? que son particularmente apropiados para la tin­
ción uniforme de fibras poliamídicas sintéticas.

Estos colorantes se preparan según métodos ya 
conocidos? oopulando, en medio alcalino? una para-amino-aci 
lanilida opoioralmonte substituida oon ol ácido p-hidroxi- 
-fenil-propiónico elegido y opcionalmonte substituido.

Los ejemplos que siguen so ofreced para ilustrar 
el presento invento sin que impliquen limitación del mis­
mo; las partes y porcentajes se expresan en peso? a menos 
que se indique lo contrario.



EJEMPLO 1
Se disolvieron 3,9 partes de p-amino-acetoani- 

lida en 50 partes de HgO y 6,5 partes en volumen de H(ü 
concentrado (36%). Se diazoó según modalidades oonvenoio- 
nlaes a O - 2&0 instilando una solución de 1,8 partes de 
NaNOg en 30 partes de HgO.

Se vertió la solución de sal de diazonio a 0-5&
O en una solución constituida por 4*32 partes de ácido 
p-hidroxi-fenil-propiónico en 50 partes de HgO y 6,35 par­
tes en volumen de una solución de NaOH al 40% conteniendo 
1,8 partes de NagCO^.

Al término de la reacción se la adicionó una so 
lución do H01 d 1,16 hasta aloanzar un valor pH = 3,5^ 
luego se filtró y lavó oon HgO* Mediante la cristaliza - 
oión a partir de una mezcla hidroaloohólica se obtuvieron 
5,3 partes de un colorante, que exhibió la estructura si­
guiente :

en forma de un polvo amarillo anaranjado que tiñe las 
fibras de poliamida de un tono amarillo puro e intenso 
que exhibe excelente solidez a la luz y en particular a 
los tratamientos húmedos.

EJEMPLO 2
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Se dispersaron 8 x 5)3 partes de l-amino-4-ben- 
zoil-amino-benoeno en 200 partos de HgO y 6)25 partes en 
volumen de HC1 concentrado (36%). Se diazoó según el mé­
todo usual a O - 53 C instilándole una solución de 1)73 
partes de NaNOg en 30 partes do HgO. Se vertió la sola - 
ción de sal de diazonio a 0-530 en una solución consti - 
tuida por 4?5 partes de ácido 4-hidroxi-3-metíl-fenil- 
-propiónioo en 150 partes de HgO y 6)0 partes en volumen 
de una solución de NaOH al 40% conteniendo 1)7 partes de 
NagCOy Una vez completada la reacción se la adicionó 
HC1 a d = 1)16 hasta aloanzar un valor pH = 3)5) luego se 
filtró y se lavó con HgO.

Los odorantes obtenidos en forma de un polvo 
amarillo que tienen la estructura :

tiRen de amarillo las fibras poljamidicas) siendo bueno 
el poder igualizante y excelente la solidez general.

Operando sustancialmente según las mismas moda- 
25. lidades descritas en el ejemplo 1 se prepararon también 

los colorantes que se exponen en la tabl% que sigue :
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EJEMPLO 9
Se mioromolturaron do forma apropiada en un mo­

lino de bolas 0*5 partes del oolorante obtenido en el 
ejemplo 1 y se dispersó a fondo en agua;

5. So adicionó la dispersión al baño tintóreo oon-
. teniendo 1 g/l de un agente tensoaotivo de tipo no ionó- 
geno (por ejemplo aceite de ricino oxietilado* tipo Emul- 
son EL) y asi oomo pequeñas cantidades do sales amónicas 
(sulfato amónico y amoniaoo) tal como para obtener un va- 

10. lor pH = 8-8*5*
La tinción de 100 partes do tejido poliamídioo 

se inició a 70aC, la temperatura se elevó gradualmente 
hasta ebullición* se tiñó bajo ebullioión durante 30-40 
minutos* luego se adicionó ácido aoótico de forma gradual 

15. hasta obtener un valor pH final de 5*5-5* útil para obte­
ner un buen agotamiento del baño tintóreo.

El material teñido se enjuagó repetidamente oon 
agua y se secó con aire caliente.

De este modo se obtuvo una tinción que exhibe 
20. un tono amarillo brillante* exoclente poder igualizante y 

muy buena solidez a la luz y tratamientos húmedos.
REIVINDICACIONES

Desorito el objeto del presente invento so de - 
claran nuevas y de propia invonoión las siguientes reivin- 

25. dioaciones oon prioridad de patente italiana n9 26540 A/
75 do 25 do agosto do 1975.

1.- Un procedimiento para la preparación do 
colorantes monoazo para la tinoión uniforme de fibras 
poliamidicas sintéticas* de la fórmula general
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en donde R os un radical alquilioo oon 1 a 3 átomos do 
oarbono, o un radical arilico, opcionalmonto substituido 
por un grupo alquil ioo o alcoxilioo oon 1 a 3 átomos de 

10. oarbono; oloro, bromo, NOg, 01? y alquilsulfonilo inferior y
SOgNHgy CONHgy CON-R'R", R' y R" siendo iguales a hidró­
geno o alquilo inferior, X e Y, iguales o distintos entre 
siy son hidrógeno, metilo, etilo, OH, halógeno, NOg, ca­
racterizado porque en su realizaoión se verifica la oo - 

15. pulación en medio alcalino de una para-amino-acíl-anili-
da, opoionalmente substituida, con áoido p-hidroxi-fenil- 
-propiónico, opcionalmonto substituido.

2.- Un procedimiento para la preparación do 
colorantes monoazo para la tinción uniforme do fibras po- 

20. liamidioas sintéticas.
Segán se dosoribo y roivindioa en la presente 

memoria descriptiva que consta de 11 hojas foliadas y es­
critas a máquina por una sola cara.

Madrid, a
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