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1 EXTRACTO DE LA DESCRIPCION
El invento se refiere a un tornillo auto-perfora 

dor y auto-escariador para sujetar conjuntamente una multiplici 
dad de tableros superpuestos y que proporciona un agujero de pa 

5 so por lo menos en el tablero superior. Se ha previsto una mui. 
tiplicidad de aletas separadas axialmente con dimensiones radia 
les diferentes y crecientes a partir del borde de corte de la 
punta de perforación hasta la porción de vástago roscada, que es 
tán situadas entre las extremidades superiores e inferiores de 

10 las acanaladuras formadas en la punta de perforación.
DESCRIPCION GEMERAL DEL INVENTO

El invento se refiere a un tornillo auto-perfora 
dor y más particularmente a un tornillo capaz de escariar un 
agujero de paso en un tablero superior y de sujetar el panel su 

15 perior en un panel inferior de material más duro.
Se desea frecuentemente sujetar conjuntamente una . 

multiplicidad de tableros superpuestos, estando el tablero infe­
rior constituido por un material más duro que el tablero superior. 
Una combinación típica de materiales está constituida por un ta 

20 blero de madera superpuesto a una superficie de soporte de acero. 
En una instalación de este tipo, es conveniente prever un agujero 
de paso en el tablero superior durante la operación de taladrado 
de modo que no se produzca ningún acoplamiento a rosca con el ta 
blero superior, sujetándose así conjuntamente los paneles de ma- 

25 ñera firme mientras el dispositivo de fijación perfora y rosca un 
agujero en el tablero inferior.

Ciertas aplicaciones implican la utilización de ma 
dera relativamente dura o de otro material relativamente duro pa 
ra el tablero superior, planteando así un problema a la hora de 
escariar un agujero de paso en este tablero superior. Las aletas30
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de escariado que se extienden radialmente en el cuerpo del tor­
nillo auto-roscador deben ser suficientemente resistentes para 
escariar el agujero en la madera pero sin embargo deben ser su­
ficientemente débiles para romperse cuando entran en contacto 
con la placa de acero. Esto crea un problema de diseño que no 
ha recibido todavía una solución satisfactoria. Los intentos 
de la téfcnia anterior han consistido en situar las aletas angu­
larmente respecto al eje longitudinal del vastago con el objeto 
de aumentar la resistencia de escariado de la aleta. Esto per­
mite aumentar sustancialmente el espesor de la aleta. Sin embar 
go, dicho diseño sigue produciendo una cantidad sustancial de ca 
lor cuando es preciso retirar un volumen relativamente importan 
te de materia durante la operación de escariado.

En estas aplicaciones se producen problemas suple 
mentarios cuando el tablero superior está hecho con un material 
que no sale fácilmente del agujero, tal como una madera con una 
cantidad importante de resina. Este material tiende a adherirse 
y a permanecer en las acanaladuras del tornillo de perforación 
casi inmediatamente después de perforarse el agujero y por tanto 
obtura el trayecto de salida a partir del agujero. Cuando el ma 
terial no sale libremente, la punta de perforación está sometida 
a una presión importante y al calor resultante, y no funciona 
eficazmente.

Los tornillos de la técnica anterior han utilizé- 
do igualmente un par de aletas diametralmente opuestas en el sen 
tido longitudinal de la acanaladura, lo que facilita una salida 
algo más libre del material.' Sin embargo, con esta configura­
ción todavía es necesario retirar una cantidad bastante importan 
te de material con un solo conjunto de aletas y aparentemente no 
se soluciona totalmente el problema de la perforación en un mate
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rial que no tiende a salir libremente del agujero perforado.
Por consiguiente, un objeto del invento consis­

te en proporcionar un dispositivo de fijación a rosca capaz de 
perforar y escariar en una sola operación y de una manera que 

5 asegura la eliminación eficaz del material del agujero escariado.
Otro objeto del invento consiste en proporcionar 

un tornillo de perforación y escariado que reduce la cantidad 
de calor generada durante las operaciones de perforación y de 
escariado.

10 Otro objeto importante del invento consiste en
proporcionar una mayor capacidad de extracción de las virutas 
procedentes de la zona perforada mientras el tornillo progresa 
a través de la pieza trabajada.

Una ventaja importante del presente invento con- 
15 siste en la utilización de un tornillo de perforación y de esca 

riado capaz de escariar satisfactoriamente un agujero de paso en 
un tablero hecho de material a base de madera dura u otro mate­
rial difícil de perforar y escariar- eficazmente en una sola opera 
ción.

20 Se obtienen los objetos y las' ventajas descritos
más arriba y se superan los problemas de la técnica anterior gra 
cias al presente invento que incluye por lo menos dos aletas de 
escariado en el vástago del tornillo, estando ambas aletas dis­
puestas entre las extremidades superior e inferior de la acanala 

25 dura formada en la punta de perforación,teniendo dichas aletas
una dimensión radial diferente y creciente desde el borde de cor 
te hacia el vástago roscado. Dicha configuración reduce la can 
tidad de material que ha de ser retirado por cada aleta y por tan 
to disminuye el calor generado por cada aléta durante la opera- 

30 ción de escariado. Las aletas pueden consistir en pares de ale-
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tas diametralmente opuestas para reducir todavía más la capaci 
dad de extracción de material necesaria para cada aleta indivi 
dual. Otro aspecto del invento consiste en el emplazamiento de 
una ranura de corte roscada de tal manera que intercepte por lo 

5 menos una de las acanaladuras en la punta de perforación, sir­
viendo así para aumentar eficazmente la capacidad de ranurado 
en esta zona mientras facilita la capacidad de corte de rosca 
necesaria en un tornillo de este tipo. .Además de permitir la 
extracción del material en cantidades más pequeñas mediante la 

10 utilización de dos o más aletas sucesivamente más amplias y se 
paradas axialmente, la ubicación de las aletas en las extremi­
dades de la acanaladura de perforación proporciona unas zonas su 
cesivamente mas importantes en las cuales las virutas pueden 
circular alejándose del borde de corte de la punta de perfora- 

15 ción. Esto es imporante cuando se escaria un agujero en un ta 
blero relativamente grueso o en un tablero hecho de un material 
de difícil extracción, tal como madera que contiene una importan 
te concentración de resina u otro material pegajoso.

Otros objetos y ventajas del invento podrán ver- 
20 se claramente leyendo la siguiente memoria así como las reivin 

dicaciones adjuntas, tomadas conjuntamente con los dibujos que 
las acompañan y en los cuales:

La figura 1 es una vista en alzado del tornillo 
(te perforación y de escariado que incorpora las características 

25 . del invento;
La figura 2 es una vista en alzado parcial del tor 

nillo representado en la figura 1, después de hacerlo girar 90°, 
observándolo a lo largo de las líneas 2-2 de la figura 1;

La figura 3 es una vista de extremidad del tornî  
30 n o  representado en la figura i;
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Las figuras 4 y 5 son vistas en alzado, en sec­
ción parcial, que representan la aplicación del tornillo que in 
corpora los principios del invento, a través de un par de table 
ros adyacentes y a niveles de penetración sucesivamente más pro 

5 fundos en los tableros; y
La figura 6 es una vista «a alzado en sección par 

cial del tornillo en la posición de sujeción final a través de 
los tableros.

Haciendo ahora referencia a los dibujos en los 
10 cuales las piezasámilares llevan números de referencia idénti­

cos, un dispositivo de fijación del tipo de tornillo 10 que in­
corpora los principios del invento incluye una cabeza de arrastre 
ensanchada 12 con unas superficies adecuadas para ser accionadas 
por una Have,formadas en ellas, una porción de vastago roscado.

15 14 y una punta de perforación 16 en la extremidad delantera del
tornillo. La punta de perforación 16 incluye típicamente un par 
de filos cortantes terminales 22 y unas acanaladuras 18 asocia­
das con ellos y que se extienden longitudinalmente para qué el 
material pueda salir o ser descargado a partir deü.agujero forma 

20 do.
Las aletas de escariado 24 y 26 están formadas en 

la porción de vástago 20 entre las acanaladuras opuestas 18 y es 
tán dispuestas de modo que se sitúen entre la extremidad superior 
y la extremidad inferior de la acanaladura 18. Las aletas 24 y 

25 26 estén preferentemente separadas axialmente la una de la otra y
las aletas inferiores 26 adyacentes al borde de corte tendrán 
una dimensión radial superior a la que está definida por el bor 
de cortante . pero inferior a la dimensión radial de la aleta su 
perior 24. Se entiende que aunque se hayan representados unos 

30 pares diametralmente opuestos de aletas 24 y 26, cualquier combi
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nación de aletas en diferentes emplazamientos axiales y de ex­
tensión axial diferente y creciente desde la punta hacia arri­
ba permitirá conseguir los propósitos del invento.

Típicamente, las aletas 24 y 26 pueden formarse 
mediante una operación de apriete y de acuerdo con el invento 
se les da un espesor suficientemente reducido para que se rom­
pan separándose del vástago al entrar en contacto con una pie­
za trabajada inferior 34 de la manera que se describirán más a 
delante.

La aplicación particular y las ventajas del in­
vento se ilustran más claramente en las figuras 4-6. El par de 
tableros 32 y 34 que han de ser unidos conjuntamente están cons 
tituídos típicamente por'un material más blando tal como made­
ra, que constituye el tablero superior, y un material más duro 
tal como acero 34 que constituye el tablero inferior. Para im­
pedir que se forme una separación entre los tableros al ser su­
jetos con un tornillo, debe preverse un agujero de paso en el ta 
blero superior. La operación de fijación se inicia por medio de 
la punta de perforación 16 que entra en contacto con el tablero 
32 después de lo cual se produce inmediatamente la acción de e_s 
cariado de las aletas más pequeñas 26. Estas aletas están pre­
vistas para retirar una cantidad relativamente pequeña de mate­
rial mediante la formación del agujero 36 y para constituir una 
zona adyacente a la punta de corte 22 para recibir cualquier ma 
terial de viruta sobrante que no pueda estar contenido en las 
acanaladuras 18. Ya que las aletas superiores 24 y las aletas 
inferiores 26 están preferentemente separadas axialmente la una 
de la otra, se forma así un depósito en esta zona. Después de 
la operación de las aletas inferiores 26, las aletas superiores 
24 completan la operación de escariado hasta obtener el agujero
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deseado de mayor diámetro 38. Ya que las aletas 26 han retira 
do inicialmente una parte del material, la carga aplicada a las 
aletas 24 disminuirá. Por tanto, cada aleta 24 y 26 sirve para 
distribuir el trabajo requerido para la operación de perforación 

5 y la fuerza necesaria, y el espesor correspondiente de cada ale 
ta individual puede ser reducido lo que disminuye la cantidad 
de calor generado durante la operación de escariado. Ya que 
las aletas 24 y 26 que sirven para retirar el material están si 
tuadas dentro de las extremidades de 3as acanaladuras, no se im- 

10 pide la salida del material y, de hecho, esta se ve mejorada por 
la creación de los depósitos auxiliares de eliminación de viru­
tas y por el incremento de la capacidad de salida.

1 • Las aletas axialmente separadas 24 y 26 sirven
también para guiar y estabilizar la entrada del dispositivo de 

15 fijación de la pieza trabajada y para impedir que el dispositi­
vo de fijación se incline sustancialmente respecto a la línea 
central predeterminada en razón de la pluralidad de puntos de 
contacto separados axialmente constituidos:, por las aletas.

Cuando las aletas 26 y 24 entran en contacto con 
20 el tablero inferior 34, cada una de ellas se rompe sucesivamen­

te y se separa del vástago en 42, lo que permite que la ranura 
de corte roscada 30 forme un agujero roscado 40 en la chapa me­
tálica y permite que el dispositivo de fijación sujete el table 
ro 32 contra la chapa metálica 34.

25 Conjuntamente con esta capacidad, se observará
que la ubicación de la ranura de corte de rosca 30, de tal mane 
ra que intercepte la acanaladura 18, asegura que se dispondrá de 
un número máximo de roscas completas por una longitud dada del 
vástago roscado, lo que sirve para obtener el par de separación 

30 máximo en la junta de fijación. Además de esta característica,
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la ranura 30 que intercepta la acanaladura 18 da al sistema 
otra posibilidad de salida de las virutas aumentando eficaz­
mente la longitud de la acanaladura 18 y formando un depósito 
suplementario en el cual pueden penetrar las virutas. Por tan 

5 to, la capacidad de salida de virutas según el invento aumenta 
con relación a la técnica anterior ya que se han previsto cua­
tro zonas de recepción y de salida de virutas. La primera de 
ellas es la zona convencional constituida por la acanaladura 
18. La segunda zona es el agujero de paso relativamente peque 

10 ño 36 y el depósito formado por las pequeñas aletas 26 que es­
tán dispuestas en un punto adyacente al borde de corte 22. La 
tercera zona és el agujero de paso de mayor diámetro 38 y el (fe 
pósito creado por las aletas más amplias 24. Finalmente la 
cuarta zona es la zona de salida de virutas creada por la ranu- 

15 ra de corte de rosca 30.
Se ve claramente que se proporciona, de acuerdo 

con el invento un tornillo de perforación y escariado que cumple 
totalmente los objetos y ventajas' indicados más arriba. Aunque 
el invento haya sido descrito conjuntamente con un modo de rea 

20 lización particular del mismo, está claro que los peritos en la 
materia, después de leer la descripción que ' antecede,, podrán 
imaginar numerosas variantes, modificaciones y cambios. Por con 
siguiente, se entiende que todas variantes, modificaciones y cam 
bios están incluidos dentro del alcance y del espíritu de las 

25 reivindicaciones adjuntas.
En resumen, la presente Patente de invención que 

se solicita deberá recaer en las siguientes:
REIVINDICACIONES

1.) Tornillo de perforación y escariado que in- 
30 cluye un vastago roscado entre una cabeza de accionamiento y una
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punta de perforación, incluyendo la punta de perforación por lo 
menos un filo cortante y una acanaladura asociada, teniendo la 
acanaladura una extremidad superior y una extremidad inferior 
que termina en dicho filo cortante, por lo menos dos aletas de 
escariado formadas en la punta de perforación del tornillo y en 
emplazamientos axiales diferentes en este, estando estas dos 
aletas de escariado ppr lo menos dispuestas entre las extremida 
des superior e inferior de las acanaladuras de perforación, es­
tando la primera de las dos aletas de escariado situada en un 
punto adyacente al filo de corte y teniendo una primera dimen­
sión radial superior a la dimensión radial del .filo cortante, 
estando la segunda de las dos aletas de escariado situada en 
una* zona adyacente a la extremidad superior de la acanaladura y 
teniendo una segunda dimensión radial superior a la primera di 
mensión radial, estando las dos aletas de escariado asocia-;. - 
dos de manera rompible con el vastago del tornillo de modo que 
dos o más tableros yuxtapuestos puedan sujetarse conjuntamente 
formando un agujero de paso en el primero de dichos tableros 
mientras que al mismo tiempo se reduce eL calor generado por es 

ta operación y separándose del vastago las aletas cuando entran 
en contacto con el segundo tablero más duro.

2. ) Tornillo de perforación y de escariado según 
la reivindicación 1, caracterizado porque incluye un par de prd. 
meras aletas diametralmente opuestas y un par de segundas ale­
tas diametralmente opuestas.

3. ) Tornillo de perforación y de escariado según 
la reivindicación 1, caracterizado porque incluye un par de aca 
naladuras opuestas estando las primera y segunda aletas, situadas 
entre las acanaladuras.

4. ) Tornillo de perforación y de escariado según
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la reivindicación 2, caracterizado porque incluye dos pares 
de aletas separadas axialmente que están constituidas por unas 
primeras aletas opuestas y unas segundas aletas opuestas.

5. ) Tornillo de perforación y de escariado según 
la reivindicación 1, caracterizado porque incluye una ranura de 
corte de rosca que se extiende en el. sentido longitudinal del 
vastago y que intercepta la porción de vástago roscada y la aca 
naladura formada en este, constituyendo una prolongación de la 
acanaladura.

6. ) Tornillo de perforación y de escariado según 
la reivindicación 1, caracterizado porque las dos aletas de es, 
cariado por lo menos están separadas axialmente .

7. ) Se reivindica por último como objeto sobre 

el que ha de recaer la Patente de Invención que se solicita: 
TORNILLO DE PERFORACION Y ESCARIADO.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en 
la presente memoria descriptiva que consta de once páginas me­
canografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 23 agosto 1.976
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