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2H3MORIA DESCRIPTIVA
La. presente invención tiene por objeto un dispositivo 

mecánico para eliminar o per lo menos reducir considerablemente 
el contenido en agua u otro líquido de materias pastosas $ cuspen- ' 
sionos o análogos* especialmente con vistas a efectuar ol pos ti**

5, llaje* concibiéndose este dispositivo preferentemente -aunque no 
obligatoriamente* para actuar en continuo. Concierne más particu* 
laménte a perfeccionamientos aportados a un material de tipo oo* 
nooido, a veces denominado "filtro al vacio" o "filtro prensa" y 
utilizado en diversas ramas de la industria*

10* Así* en la industria papelera* las máquinas de trata**
miento de pasta de papel comportan una parte denominada "sección 
prenses" y equipada de rodillos contiguos cogiratorios que eompî  
man entre ellos un conjunto compuesto de dos fieltros en movimiapL 
te y la hoja de pasta que ha de secarse y que están constituidos 

15* por un cilindro recubierto de caucho más o meaos duro y rectifica 
do* perforado con un gran námero de orificios de reducidas dlmea* 
sienes* Se hallan además loa mismos principios de secado en las 
máquinas de deshidratación de fangos* donde ae coloca de mañera 
continua el fango a tintar sobre la parte superior de una banda 

30, ein fin denominada "banda filtro"* que pasa sobre un tambor motor 
y un tan&or de reenvió y sobre la cual desfila* a la misma veloci­
dad* otra banda sin fin análoga denominada "banda prensa"* cuyo 
tambor motor está acoplado al de la primera banda* quedando asi 
el fango sometido a una fuerte compresión entre las partes contiguas 

25, de las dos bandas* a lo largo do las cuales están repartidos unos' 
rodillos de preside que sostienen estas partes* de manera que se 
Obtengan a la salida Rangos deshidratados*

La presenté invención se refiere más particularmente a la 
tecnología do la desecación mecánica de materias pastosas* suspen­

do, clones u otras, mediante paso de las mismas por una sena de pren**

** & **
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Hado establecida entre elementos conjugados y concebidos para so-* 
meter la materia a tratar a. la acción de prensado en contacto di­
recto con la superficie libre de una capa de espuma de odíalas 
abiertas y comunicantes que actáa de esponja y se apoya, por eu . 
cara opuesta a la libre, contra una pared de aplicación de pre­
sión, de tal forma que la capa esponjosa se empape, en la mencio­
nada sena de prensado, del líquido extraído de la materia a tra­
tar*

Los aparatos conocidos que ponen en práctica un proce- 
10* so tal de secado, sólo ejercen sobre la materia a tratar una presta 

muy moderada y además secan la esponja por separado en un punto 
situado más allá de la zona de prensado*

Por el contrario la invención tiende a realizar la eva­
cuación del liquido de secado, simultáneamente con una fuerte pxgs 

1$. eión de la esponja sobre la materia a tratar*
SegÓa la invención, es en la misma zona de prensado 

donde el líquido, que ha sido extraído de la materia a tratar, 
traspasa de parte a parte la capa esponjosa hasta la mencionada 
cara opuesta, filtrándose por las células abiertas y comunicantes, 

20* y emerge deapuÓs de la pared de apoyo, que, con este fin, es pos& 
sa, para ser finalmente evacuado, efectuando de esta manera el 3á 
quido una migración general en sentido idéntico a partir de la z& 
na de prensado y a través de la capa esponjosa sometida a-la ac­
ción de prensado y la pared de apoyo junto a la misma* En otras 

33, palabras, el proceso puede recurrir a una intensa compre;sKóii 
que simultáneamente se acompasa de una evacuación del líquido a 
través del soporto de la esponja* Por ello, ésta sale totalmente 
seca de la soas de prensado y la expansión de sus poros secos - 
ofrece una efioas liberación del producto compactado por la com- 

30* presión*

'i. -
,4*; '
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la presente invención se extiende tsüábl&i a diversos 
dispositivos pera la puesta en práctica de este procedimiento y, 
más particularmente, a dispositivos en los cuales la pared do 
apoya porosa anterior se trata de una chapa perforada que e joros 

5# la presida sin producir el vaciado del liquido,. -el cual habrá de 
 ̂ , brotar a travós de el3.a-, y pueda ser wollada en un tambor gi­

ratorio qpe le,preste apoyo a esta chapa perforada y.en la cuál 
Vayan dispuestos medico de vaciado#

El dispositivo de secado do la invención entrega, un 
10* producto prácticamente seco, que escasamente contiene de un 15 al 

20% de humedad que queda absorbida en los gránalos, de esta ¡tañe­
ra aglomerados en forma de una galleta bastante resistente# Esto 
c$ una ventaja notable do la presente invención que permito por 
ello recoger productos pastosos, con, por ejemplo, un 50% de husma 

1$, dad, procedentes de los tratamientos de secado conocidos, y per­
mite temblón tratar directamente productos fláidoa#

Sin embargo, en los productos con gran contenido en 
agua (98 á 99%), el sistema del invento tiene ol inconveniente de 
producir poca cantidad de producto seco* Por olio, es preferible 

20, hacerlo trabajar a continuación do sistemas clásicos como fil­
tros de aspiración (da tambores o correas), centrifugas'o fil­
tros prensas, que proporcionan productos con alrededor del 75% 
de contenido en agua, interviniendo entonces el dispositivo do 
la invención para reducir el contenido en agua hasta las-prcximi- 

25. dados dol 25%, El eventual recurso a un pequeño secador térmico o 
de vacio, permitiría, dado el caso, la desecación total del pro*- 
dueto,

la descripción que sigue, referida a los dibujos anexos, 
dada a título de ejemplo no exclusivo, aclarará debidamente la 

30* forma do poner en práctica la invención:
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Ea dichos dibujos
Las Figp, 1 y 2 son vistas eequemátioas en sección trans- 

versal de dos modos de realización de la presente invención:
M  Fig, 1 es una vista análoga parcial# que maestra ana 

3# variante de ejecución de un elemento constitutivo?
La Fig* 4 es una vista fragmentaria en sección# que núes* 

tro a mayor escala un detallo de cono tracción?
La Fig, 3 es tmn vista análoga a la. procedente# que ilua- 

tra una variante?
10, La Fig. ó es una vista en sección do otro modo do reali­

zación de la presente invención?
La Fig, 7 es una vista en sección esquemática de un modo 

de realización más perfeccionado conforme a la presente invención;
La Fig, 8 os una vísta fragmentaria análoga do otra dis- 

15# posición de rodillos;
La Fig# 9 representa en sección con destape parcial# las 

variantes de disposición;
La Fig. 10 es una vista parcial que representa un modo 

de recuperación del liquido procedente del secado;
20# La Fig, 11 ilustra una disposición ventajosa del mate­

rial esponjoso sobro su rodillo;
Las Figs. 12 y 13 son vistas parciales en sección# que 

muestran materiales esponjosos compuestos;
La Fig. 14 es una vista en sección esquemática que* ilus- 

23, tra una aplicación particular de la invención,
Se ha representado# en loa Figo. 1 y 2, la noca de entra­

da (1) de la materia a tratar (2) -por ejemplo, una pasta- que flu­
ye por gravedada de arriba a abajo (se podfia taabión trabajar con 
un flujo horizontal o de cualquier otra inclinación# previendo# da* 

30, do el caso# la adecuada impulsión de la materia con vistas a su
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elimsataciÓn continua).
Sí dispositivo conforme al modo de realización de la Fig* 

1* comporta dos rodillos análogos conjugados que giran en sentido 
inverso* como indican las flechas g* a la misma velocidad de rota- 

5*. ción si tienen las mismas dimensiones* Cada rodillo incluye un tas** 
bor acanalado intemo (1) rodeado do un cilindro (4) formado por 
una chapé perforada y revestido de una capa esponjosa (5) de espuma 
de poros abiertos* soportada por una rejilla espesa (6) (véase tas** 
higa la Fig* 4).

10* El secado do la materia pastosa- (3} os obtenido aprisio­
nándola entre las dos esponjas (5-5); el líquido extraído de la 
pasta y que las escapa* es exprimido por su â aatami&nto entre los 
dos cilindros perforados (4*4), y se evacúa por sus perforaciones y 
después por las éeanaladuras de los tamboree (3-3)* Se recoge* pues* 

15# a la sé3.ida de los rodillos conjugados un productq seco y compacto 
(2̂ )* Cabo destacar que la lámina do pasta conserva sensiblemente 
sus dimensiones bajo la acción do la fuerza de prensado* eimplemeM* 
te aumentando su compacidad*

E& la variante de realización de la Fig* 2* sólo So ha 
20* conservado úa rodillo con capa esponjosa (5)* soportada* como antes* 

por un cilindro perforado (4) que rodea a un tambor acanalado (1)* 
3SL elemento conjugado es aquí una correa perforada (?) que presen­
ta una sucesión de alvéolos de pastilla je (8) y páse* por una parte* 
sobre un tambor (9) rodeado eventualmente por una cimpa (1Q), y 

25* por la parte restante* sobre un tambor de reenvío (11) de diámetro 
más reducido* la correa (?) va arrastrada a la misma velocidad li­
neal que la capa esponjosa (5)*

Beta correa perforada (?), que hace las veces de rejilla 
de pastillaje* presenta dos notables ventajas;

30* a) reteniendo la materia (2) en sus alvéolos (8)* impide
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que se desborde lateramente por la desembocadura de la boca (1) por 
el efecto do compresión, permitiendo, do esta arnera, aumentar el 
caudal do materia sometida a desecación̂

b) el producto compactado os moldeado en pastillas (12)
3, por loa alveolos (8) que llevan preferentemente un cierto despojo 

para facilitar el desmcldeo, susceptible de producirse simplemente 
por la flexión de la cor ea (?) bajo un escaso radio de curvatura 
a su paso por el tambor de reenvío (11)$ cayendo entonces las pasti­
llas (12) en una embocadura de recepción (13) (si fuera necesario, 

10+ el desmoldeo de las pastillas (12) podría realisarse per presida o 
aspiración, o incluso previendo un tambor de reenvío (11) oon resal­
tes que engarzaran en la correa perforada (7),

La obtención directa de las pastillas (12) a partir de 
una suspensión es una ventaja decisiva, puesto que ella permite dis- 

13+ tribuir, acondicionar o contabilizar directamente el producto obto* 
nido.

Can de las particularidades esenciales de la presente in­
vención reside oa el sedado mediante la capa esponjosa (5) consti­
tuida por cualquier elaotómero alveolar con cálulas abiertas y coma- 

20+ nicantes, tal como caucho, poliÓeter ligero y análogos, aunque de 
preferencia por polluratano ligero de unoa 15 a 20 ma de espesor#

En ol curso del secado, la esponja (9) es comprimida 
"a ultranza", pero recupera enseguida su forma# Inmediatamente antes 
del socado, la esponj (5) se empapa de la suspensión (2), lo que 

25, provoca su "engancho* e impide que escape de les elementos secado- 
res. En el curso de compresión, la esponja (5) os atravesada por el 
líquido que se filtra a eu travÓs y despuós por la rejilla (Ó) y la 
chapa perforada (4) para oer finalmente evacuado por las acanaladu­
ras del tambor (3)*

30+ La esponja (5) puede ser una espuma plástica comercial



ligera, tal cOmo la utilizada para colchones y rellenos de asían* 
tos*

Puede sustituirse el rodillo secador con capa esponjosa 
de la fig, 2 o nao de los dos rodillos secadores de la Fig.< 1 o la 
cluso cada nao de ellos* por una correa secadora (3A) de constituí 
ciÓn análoga* coso la representada en la Pig. 3, qpe pasa sobro 
dos tambores (3A), (3A) rodeados cada nao por ana chapa perforada 
(4A), estando la correa secadora (3A) montada sobro una rejilla me 
tálica (6A) o bien on tejido aw poroso de hilos o cabos imputrea* 
oíbles*

la parte activa de la correa irá ventajosamente sosten!* 
da por rodillos auxiliares (14)* adecuadamente repartidos a lo lag 
go do dicha parte activa y hace las veces de rodillos prensadores* 
El conjunto de las piezas giratorias puede montarse en un bastidor 
(15) representado con tmso mixto*

la utilización de una correa coso dota* disminuye la cur 
vatura a la entrada del secado* entendiéndose que el eontrárrodi* 
lio (no representado) esté frente a un rodillo auxiliar (14̂  o en 
su proximidad* Ésto permite un secado más progresivo* dejando al 
líquido más tiempo para atravesar la esponja (5A). .

El recurso a dos correas idénticas enlazadas eon un es* 
caso ósculo* mejora adn más esta posibilidad* .. ^

la disposición de la correa secadora ($A) apoyad̂  por un 
tambor perforado (4A) conviene particularmente para los productos 
de elevada cantidad de liquido (de áo a 98%)* Eh efecto se utiliza 
asi *de forma anteriormente conocida* una fase previa do filtra* 
ción por gravedad a través de la correa (§&)* antee de la fase Ae 
secado por presión segón el procedimiento de la invención*

la Fig* 3 muestra la sustitución en uno u otro de los 
nodos de realización precedentes* por una capa esponjosa ondulada
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9*

3.0,

15$

30,

25+

30.

en estado libre (5$). que mejora adn más la ondulación la absorción, 
de suspensiones muy fluidas antes de su secado, tanto por el aumento 
de la superficie de contacto como por los retenes que forma la iaíbgl 
dación de superficies frente a frente, la chapa (o el cilindro o la 
correa) perforada (4B) puede tambida ser ondulada, on tal caso put* 
Aiendo ser constante el espesor de la capa esponjosa en estado libre, 

8$ observará además, que las acanaladuras do los tambores 
(3B) pueden ser sustituidas por los espacios o cópulas (16) cuya et& 
cuacidn es susceptible de realisarse mediante los orificios (17), 
unidos eventualmente a un sistema de aspiración.

la Pig, 6 muestra la utilización, de capas esponjosas se* 
cantes (53*53) oon rejillas finas (63*63), dispuestas sobre chapas 
perforadas (43-43) de la placa y de la contraplaca acanaladas (30*38) 
de un filtro-prensa de funaion-Mniento discontinuo, dotado de un movi­
miento alternativo cegón la flecha "F*+

En la Fig. 7, se ve en (31) un armazón que presenta-dos 
correderas paralelas como las (22), En cáda una de estas dos corre­
deras, puede desplazarse una cruceta (23) (horizontalnente $ en el 
ejeng&o de la figura) ^e forma el palier del árbol (24) del rodillo 
(35) que está aquí constituido por un tambor metálico desando,; de 
chapa lisa (39), Ba resorte (26), que funciona por compresión, empu­
ja a la cruceta (83) y al árbol (24) con objeto de que el rodillo 
(25) incida contra el otro rodillo (27), portador de un tambor acana­
lado (30), un cilindro de chapa perforada (31) y un material esponjo­
so (32). Puede regularse la presión del rodillo (25) contra el rodi­
llo (27) que actúa sobre el soporte fileteado (28) del resorte (26), 
roscado sobre el armazón (21),

Una suspensión elástica de ésta clase podría aplicarse al 
otro rodillo (27), con el mismo objeto que el del rodillo (25),

Este montaje de uno o de los dos rodillos sobre correderas



con resortes* permite que aquellos so soparon pam dejar pasar# sin 
dado para el material# loe eventuales cuerpos rígidos, tales como- 
guijarros, cuando son do dimensiones notables (magnitudes ízales 
o superiores a la distancia que separa a las partee duras do los 

3# rodillos) y capaces# en otro caso# de provocar aferias por bloqueo 
As la rotación As los textores, abolladuras de las partes duras o . 
en cualquier caso deterioros del material esponjoso#

Estos peligros pueden ser tamhióa evitados recurriendo# 
como variante# a un rodillo neumático en lugar del tambor metálico 

10* (33)# siendo por ejemplo un rodillo neumático tal como el que moti*
va la inatento francesa 1 339 383 del 11 de mayo de 196?#. &  tal ea* 
so ya no se tendrá necesidad de acudir a una suspensión clástica 
porque se podrá regular la. presión de los rodillos uno contra el 
otro, actuando sobre la presión do inflado del rodillo neumático* .. 

lg# No obstante* el montaje sobre correderas permito* conjuntamente con 
el reglaje de la presión do inflado del rodillo neumático, el hacer 
variar la superficie de preasaio* aplastándose más o menos el redi- 
110 neumático sobre el contrarrodillo (a?)*

No observará que el material esponjoso (13) sólo recubre un 
20* rodillo, en la práctica el rodillo (27)* En efecto* se ha visto que 

os preferible, para ciertos productos* montar el material esponjo** 
so en uno solo do los dos rodillos* a fin de provocar el trasiego 
del producto tratado sobre el rodillo liso*

Esta disposición del material esponjoso sobre úncelo ro- 
29*. Aillo permito la adoptación de dos dispositivos anexos*

-una rasqueta asociada el rodillo liso (25) para limpiar 
su superficie,

-un tramo do aspersión de agua asociado al rodillo (27) 
pura limpiar el material esponjoso (32)*

30* Más exactamente* ce ha previsto el montaje sobre el arma**

— 3.0 —-
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zón (81) do una cuchilla (33) cuyo extrema roca apenan la chapa li­
sa (20) del rodillo (25) por su parte Inferior: do esta ¡w.era, el 
rascador así constituido limpia la superficie del rodillo (25) que 
gira en el sentido de la flecha (F23), la cuchilla (33) va montada 

3$ sobre un eje (34) y está aplicada contra el rodillo (23) mediante 
un resorte de llamada (35). Por añadidura# una rampa (36) provista 
de orificios y dispuesta en las cercanías de la parte inferior del 
rodillo (27) recibe agua a presida para producir los chorros (37) 
que lavan al material esponjoso (32)# girando# en el sentido de la 

10# flecha (P27), el rodillo (27). Cha rampa análoga, conjugada con la 
rasqueta (33) (pero no representada), podría acabar la limpieza del 
rodillo (23)4

El producto tratado (2g.) es recogido da un depósito (38) 
cuyas paredes verticales forman pantallas protectoras frente a fr% 

13# te a los residuos provenientes del decengradado del rodillo (23) y 
do la limpieza del rodillo (27)#

Este dispositivo conviene particularmente al secado de 
fangos procedentes de fábricas aiderdrgieaa. Para los rodillos de 
0*3 m de diámetro se utilizan unos resortes (26) tales que el es* 

20, fuerzo ejercido por un rodillo sobre el otro está comprendido entre 
10.000 y 20.000 sewtoaa por metro de longitud del rodillo,

NO es absolutamente indispensable que el plano que*pasa 
por los ejes de los rodillos secadores sea horizontal y qué la máte 
ria a tratar (g) procedente do la embocadura (1) fluya vortioalmen- 

23. te. Por ello, la Pig* 8 muestra una disposición diferente, en la 
cual los rodillos (40) y (41) van montados uno encima de otro, 
obteniéndose la alimentación del producto (2) a tratar mediante una 
canal inclinada (42).

Por aSadidura, va dispuesto un tercer rodillo (43) cuyo 
30, eje so halla en un plano sensiblemente horizontal con respecto al
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del rodillo (4#). Estos tres rodillos giran respectivamente en el son 
tído de las flechas (F40), (F41) y (F43), y la materia a tratar (2) 
pasa primero entre los rodillos (40) y (41) y despula entre los rodi­
llos (40) y (43)* Seria# evidentemente, posible multiplicar el numere 

3* de rodillos satélites en colabomc&Ón con el rodillo central (40), 
efectuándose el secado en cascada con las correspondientes etapas#

Conviene evitar que el .gua exprimida en el eacado no vuel­
va a empapar el producto tratado# Por esta razón loe rodillos están 
aquí constituidos por unas chapas perforadas y unos tambores acanala*' 

10# dos; en el curso do Iŝ cotución do los rodillos, el agua exprimida por 
el material esponjoso paca primero por los orificios de les chapas per 
feradas y es detenida denpuÓe en las acanaladuras de los tamberos, 
Riendo finalmente evacuada por los flancos de los mismos* La invención 
permite que esta evacuación sea facilitada mediante una ligera iucli- 

15# nación del eje de loa rodillos#
En una esquina que comporta dos rodillos dispuestos el uno 

encima del otro basta con aplicar ol cilindro de chapa perforada al 
rodillo inferior, mientras que el rodillo superior es realizado de cha 
pa sin perforar; el agua exprimida cao por gravedad en el rodillo infe 

20* rior, pasa por la chapa perforada y es despuóe recogida por las acana­
laduras del tambor para ser evacuada por un flanco do éste* Por el 
contrario, en una máquina cuyos rodillos vayan dispuestos lado a lado 
con sus ojos al mismo nivel, se tendrán que prever medios de evacua­
ción complementarios, al hallarse el agua en las acanaladuras .próxi**

25, mas al diámetro heásontal y con tendencia a volver a salir inmediatas 
mente por los mismos orificios de las chapas perforadas hacia el produg, 
te tratado imnectáadelo nuevamente*

Uña primera disposición a este efecto, consiste en tala­
drar orificios como los (39) (Fig. 7), que podrían cor radiales, pero 

30* que so hallan ventajosamente inclinados en el sentido de rotación
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(P27b con objeto de favorecer el drenaje de las acanaladuras* El 
agaa exprimida del material esponjoso atraviesa la chupa perfora­
da# llega a las acanaladuras del tambor y fluye al interior de da­
te por los orificios (39)} el agua cae entonces a la parte infe- 

9+ rior del tambor y por gravedad vuelve a pasar por los orificios 
(39) situados on el diámetro vertical# para sor evacuada lateral­
mente hacia el exterior# Fura favorecer esta evacuación# el diáme­
tro interior del tambor será preferentemente cónico (como puede veg. 
se en la parte izquierda de la Plg* 9)} como variante, el oje de 

10# los tambores podría ser simplemente inclinado*
Una disposición complementaria representada en dicha 

Fíg+ 9# consiste en aspirar el agua contenida en el tambor uniendo 
la parte inferior de su espacio a una bocha de vacío (46); basta 
prever para el tambor (50) un árbol hueco (45) en el cual va alo*

19+ jado, mediante un acoplamiento giratorio (47), un tubo no giratorio 
(47) unido a la aspiración do la. bomba (46)*

Bh ceta Flg. 9 se ha . representado una variante de las 
acanaladuras del tambor# se suelden en el interior de la chapa per­
forada (31) unas piezas redondas o pequeñas tubos (51) (visibles 

20* tambiÓn en la Fig. 8), de preferencia helicoidales y pudiondo for­
mar unas series de callentes que retienen el agua y la canalizan 
por el interior del tambor (50)* a travóa de los orificios (39)*

La Pig* 10 muestra un dispositivo de recuperación dól lí­
quido exprimido cuando so prensa el producto entre dos rodillos (83), 

25* (84) montados uno encima del otro* con sólo el rodillo inferior (84)*
provisto de la materia esponjosa (32)} el líquido pasa por los ori­
ficios del cilindro de chapa perforada (31) y fluye lateralmente por 
las acanaladuras del tambor (30) + Seta agua es recogida por una oa* 
mi (80) que va parcialmente dispuesta por el interior de la cara de 

30+ los rodillos y que se vacía por la tubería (81)* Pura permitir la
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adecuada colocación de la canal (80)# ee fija, por loa medios apropia- 
dos. (no representados en la figura)# el disco (83) del tambor acanala- 
do (30) es introducido Mola el interior con respecto a la cara exter­
na del tambor mencionado#

3# El montaje del material esponjoso sobre el .rodillo, retiñiere
ciertas precauciones sí se quiere evitar la formación- de pliegues oca­
sionados por el paso del producto a secar entre los rodillos# aplastán 
doce el material esponjoso en la sena de compresión y presentando por =. 
ello tendencia al alargamiento*

16* Seg&t ana particularidad tóonica de la presente invención#
sólo so fija el material esponjoso hecho de una Muda de la anchura 
do los rodillos* sobre una generatriz (35) de este rodillo (58) (fig. 
11)* enrollándose on .sentido opuesto al do su rotación (F56) y formón- 
dos# unas espiras tales como las (97*58-39). Esta disposición permito 

15*. el alrgamiento del material esponjosa en el momento del aplastamiento 
en la sena de compresión* de modo .que la banda no forma pliegues* En 
una variante* eete resultado puedo ser obtenido por la disposición de 
una serie de segmentos de banda imbricados con superposición parcial 
a la manera de las tejas de un tejado* estando estos segmea< es -por 

20. ejemplo de forma rectangular- fijados sobre un lado a lo largo de las 
generatrices equidistantes del rodillo y libres del lado opuesto*

Sin embargo* sí se ha podido observar que la alternación del 
alargamiento del cuerpo esponjoso cuando pasa catre los rodillos y la 
contracción deepuÓs de ese paso* provoca el rozamiento de dicho cuerpo 

35* esponjoso con las chapas perforadas y el consiguiente desgaste* Para*
evitar este .inconveniente la invención prevÓ dos disposiciones de mate­
rial compuesto*

. Una primera disposición consiete en unir mediante cosidos 
cruzados un material tejido y poroso* cómo una tela (56) (Fig* 12)

$0* con un cuerpo esponjoso (61)* yendo la tela dispuesta contra la chapa
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perforada (31) del rodillo.
En una segunda disposición (Fig. 13), dos telas (62) y 

(63) oabren al cuerpo esponjoso (64), confiándose tambión el en­
samblaje de este amontonado a unce cosidos cruzados, la tela exte* 

5, rior (63) puede ser ventajosamente sustituida por una envuelta de 
"piel do camello" o análogo.

Estos dos materiales compuestos forman una especie de 
acolchado cuya duración ce ha revolado muy buena, por el hecho de 
que, al sor inextensibles la tela o las tolas, no puede producirse 

10, el alargamiento del conjunto. Se evita asi el rozamiento, causa de 
desgaste, contra la chapa perforada (31) de los rodillos,

La Fig, 14 rop* escuta el esquema de un aparato adaptado 
a materias que incluyen un revestimiento fibroso que se desee recu* 
parar, Comprende dos rodillos montados uno encima del otro, El ro* 

15, dille superior (65) presenta un material esponjoso (66), El rodi­
llo inferior (67), que sólo incluye un cilindro en chapa lisa (68), 
provoca el movimiento de una rejilla ligera sin fin (69) que pasa 
alrededor de un tercer rodillo (70) montado al lado del rodillo 
(67), La alimentación del producto a tratar (mandioca, por ejemplo), 

20, se realiza por una canal (71), yendo la fibra del producto orienta­
da hacia la parte superior,

Al girar los rodillos (65) y (67) en el sentido de las 
flechas (?65) y (F67), la totalidad dol producto es secada por el 
material esponjoso (66); el producto comestible cae a través de la

29, rejilla (69) para ser recogido en un depósito (73), mientras que 
las fibras no pueden atravesar ni el material esponjoso (66) ni la 
rejilla (69)! son transportadas por la rejilla y caen por gravedad 
girando alrededor del rodillo (70) O bien son recogidas por una cu* 
chilla rascadera (73) que barre a la rejilla (69) perpendieularmea-

30, te al rodillo (70)#
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Una correa perforada tal como la (7) do la Fig* 2% o una 
rejilla como la (69) do la Fig* 14# procurad Otra ventaja importen- 
te: cuando so socan ciertos productos por compresión entre dos ro­
dillos# setos productos sufren una especio de fluidos expandiendo- 

5; so sobre una gran superficie y adelgazando de tal muera que el li­
quido ya no puede ser extraído#

Por el contrario# el producto coapar timentndO mediante . 
los alvÓOloe (6) de la Fig, 2 o por las mallas de la rodilla (69) 
de la Fig. 14# queda imposibilitado para "fluir*, perdiendo la ca­

lo# paoidad de extenderse superficialmente y el liquido queda entonces 
adecuadamente exprimido#

A título indicativo, se darán a continuación las disaensio*- 
nes de un aparato tipo, con dos tamborea dispuestos uno encima del 
otro, áieado el rodillo superior liso y el rodillo inferior ónice 

15# portador del material esponjoso alrededor del cilindro de chapa per 
forada, como se indica en la Fig. 10# -* ..' ;

dada rodillo tiene un diámetro de 0,80 metros para una an 
chura de 0,40 metros.# El espesor do la chapa perforada que consti­
tuye el cilindro inferior, es del orden do 2 milímetros, con orifi- 

20. oios de 2 milímetros a intervalos de 4 milímetros# la altura de
las acanaladuras del tambor interior ce del orden de 6 milímetros*

El espesor del material esponjoso depende do la satería 
a tratar, podiendo este espesor variar entré 2 y 30 milímetros.

El calibrado de los resortes de las corredoras que apoyan 
2$. a los rodillos entre sí, debe poder crear una presión del orden de 

5 bars en el producto que se trata prensándolo estro los rodillos# 
Pora una velocidad lineal de los rodillos de 49 centíme­

tros por segundo, bastará con un motor do arrastre del orden de 2 
caballos*

30. Los ejemplos descritos representan unos rodillos donde



5*

10,

íy.

20.

25.

el cilindro en chapa perforada sirve de apoyo a la capa esponjosa, 
la cual es soportada por toa tambor acanalado, ondulado o revestido 
de varillas. Cuando esto cilindro as do tela bastante gruesa, os su­
ficientemente resistente por sí mismo. No da lugar entonces a sopor­
tarlo por un tambor y so onstituye di sólo coso rodillo de secado,

Bl liquido escurrido puede ser evacuado lateralmente por 
unos orificios anchos de los discos que comunican el rodillo oon el 
ojo de rotación, discos que pueden ser unas ruedas da surcos,

Ras aplicaciones de la presente invención son diversas y -' 
numerosas, pero parece que las' siguientes presentan un particular 
interÓa.

<* compactado de fangos residuales,
- recuperación de precipitados (por ejemplo, óxidos metáli­
cos o en farmacia),

- empatillado de toda clase de productos,
- extracción de jugos (jugos de frutas, remolacha y simi­
lares),
- fabricación de papel y cartón,
- extracción del agua de las rafees de mandioca, previamen­
te limpiadas y fragmentadas en un cortarratcos (lo que 
permite disminuir considerablemente la longi tud del seca­
dor posterior, asi como el consumo global de energia),
-las mismas consideraciones para la alfalfa y la remola­
cha.
Serán independientes del objeto de la invención loe mate­

riales, formas y dimensiones do Ion elementos que componen el procedí 
miento descrito, siempre que las variaicones que se introduzcan no 
afecten a cu eseneialidad.

** 1% <—
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Se reivindica como objeto do la preaente Patento de Inven-*-
cíÓn$

5t lé#—Procedimiento y dispositivo de secado mecánico, de ma­
terias pastosas, suspensiones y demás, mediante el paso de las mis­
mas por una-zona de prensado establecida entre unos elementos conju­
gados para someter la materia a tratar a la nocida de prensado en 
contacto directo con. la cara libre de un:% capa de espuma de celdas 

10# abiertas y comunicantes, que hace de esponja y se apoya, por en para 
Opuesta a la mencionada libre, centra una pared de aplicación de pre­
sión, de tal forma que la capa esponjosa se empape en dicha sena de 
prensado, del líquido extraído do la referida materia a tratar, cu­
yo procedimiento se caracteriza esencialmente por el hecho de que di- 

15# cho liquido atraviesa de parte a parte dicha capa esponjosa, hasta la 
mencionada capa opuesta de la misma, filtrándose por las mencionadas 
celdas abiertas y comunicantes, saliendo posteriormente de dicha pa­
red de apoyo, que a este efecto es porosa, para ser finalmente eva­
cuado, efectuando de esta manera tal líquido una migración general 

20, del mismo sentido a partir de la referida zona de prensado,, a traváa 
de la mencionada capa esponjosa sometida a la {Melón de prensado y 
la referida pared de apoyo perpendicular a ella,

2d#-B?oce¿imt3nto y dispositivo dé secado mecánico, eegda 
la reivindicación í, cuyo dispositivo destinado a la puesta en práe- 

25, tica del procedimiento, se earactoriaa por el hecho de que la pared 
de apoyo porosa es una chapa perforada que recibe la presión sin en­
torpecer el paso del liquido que sale a su travós*

3&,-Procedimiento y dispositivo de socado mecánico, seg&ú 
la reivindicación 2, cayo dispositivo se caracteriga por el hecho de 

30. que la Capa esponjosa toma apoyo sobre una superficie acanalada u



ontulada con intorpo: ición de dicha chapa perforada.
4*.-Procedimiento y diopocitivo da sacado mecánico, se­

gún la reivindicación 2 ó 3. cuyo dispositivo se caracteriza por el 
hecho de (gao ol material do la capa esponjosa va cosido o fijado 
do otra forma cobro una im¿nda porosa incsctensible tal como puede 
ser una tela, o .¡bien cocido en montón entre dos bandas porosas, ineas*- 
tensibleB del mismo gónoro,

5*.-Broccdimio;:to y dispositivo do socado mecánico, cagón 
la reivindicación 2, 3 Ó 4, cuyo dispositivo so caracteriza por ol 
hacho de que la capa esponjosa coopera con un soporto que presenta 
una sucesión de alveolos de pastilla je que tienen ventajosas nte un 
cierto despojo paro, facilitar el desmoldeo do las pastillas#

6*,-Procedimiento y dispositivo do secado mecánico, según 
la reivindicación 2, 3 ó 4, euyq̂  dispositivo ce caracteriza por el 
hecho de que la capa esponjosa está ondulada on estado litro.

7*.-Procedimiento y dispositivo de socado mecánico según 
la reivindicación 2, 3, 4 ó ó, cuyo dispositivo se caractorisa por 
el hecho de que el soporte do la capa esponjosa es ondulado#

8*.-Procedimiento y dispositivo de secado mecánico, según 
una cualquiera do las reivindicaciones 2 a?, cuyo dispositivo se 
caracteriza por al hacho de que la capa esponjosa estó soportada por 
una capa perforada do un filtroprenaa do funcionamiento discontinuo, 

9*.-Procedimiento y dispositivo de socado mecánico, según 
une cualquiera do las reivindicaciones 2 a 7, cuyo dicrositivo se 
caracteriza por el hecho de que la chapa perforada forma la perife­
ria y un tambor rotativo, cobre el cual ce han provisto medios de 
drenaje,

10* .-Procedimiento y dispositivo de secado mecánico, se­
gún la reivindicación 9, cuyo dispositivo so caracteriza por ol 
hecho de que el tambor rotativo arrastra dicha capa esponjosa a lo



largo, de por lo meaos, una parte de su periferia asegurando una pro* 
teecióa continua*

lia.-ProeedimleKto y dispositivo de secado mecánico, eegda 
la reivindicación 9 ó 10, ea cuyo dispositivo,uno por lo asnos de los 
elementos conjugados entre los cuales se establece la sena do prensado 
por donde pasa' la asteria a tratar, comprende un rodillo giratorio so* 
bre un árbol, se caracteriza por el hecho de que dicho árbol va monta­
do sobre una corredera a* resorte u otra suspensión elástica adecuada ' 
para permitir al mencionado rodillo safarse separándose del otro ele* 
mentó conjugado con ói en oposición, coa una fuerza de llamada, .oven* 
tualmente regulable, que lo solicita hacía este otro elemento,

12d.-Procedimiento y dispositivo de secado mecánico, segdn 
la reivindicación 9, 10 u H, cuyo dispositivo se caracteriza por el 
hecho de que el mencionado rodillo es un rodillo neumático a presión 
de hinchado regulable*

13&*-Proeedimiento y dispositivo de secado mecánico, segáa 
la reivindicación 3, en cuyo dispositivo unos medios de drenaje del 
líquido proveniente del escurrido están previstos sobre la superfi­
cie acanalada, que se caracteriza por el hecho de que dichos medios 
de drenaje,están constituidos por orificios practicados en el fondo 
de las acanaladuras*

l4*+-ProaedÍMiento y dispositivo do secado mecánico, sogón 
la reivindicación 3, cuyo dispositivo sé caracteriza por el hecho de 
que el liquido proveniente del escurrido y que llega a las acanala* 
duras es desecado hacia una extremidad do Óstaa, la cual coopera 
con un vertedor o canal de evacuación*

15BI-Procedimiento y dispositivo do secado mecánico, oegáh 
la reivindicación 9 Ó 10, cuyo dispositivo se caracteriza por el 
hecho de que el drenaje del liquido en dirección de una extremidad 
del tambor rotativo, está favorecido por una pendiente dispuesta en
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el tambor rotativo, cuyo ojo está inclinado sobra la horizontal o 
tiene un diámetro interior cónico*

16**-Brooodimieato y dispositivo de socado mecánico* segdn 
la reivindicación 9* 10ó 15, cuyo dispositivo se caracteriza por el 

5* hecho de que el líquido es recogido en el espacio intemo del tambor 
rotativo y porque es evacuado por medio de una tubuladura no rotati- 
va que atraviesa el eje de rotación de dicho tambor#

17t**Prooedi!Riento y dispositivo de secado mecánico* segdn 
la reivindicación 9* 10 Ó 15, cuyo dispositivo se caracteriza por el 

10* hecho de que el liquido es recogido en la parte superior externa del 
tambor rotativo y fluye por una extremidad de evacuación, cayendo en 
un vertedor o canal dispuesto en un plano interior con respecto a di­
cha extremidad de evacuación*

l8$.-Prcccdinieato y dispositivo de secado mecánico, segdn 
15* la reivindicación 9 ó 10, en cuyo dispositivo el material .esponjoso 

de que va revestido el tambor y que comporta al menos una banda que 
puede tener la anchura de dicho tambor, se caracteriza por el hecho 
de que esta banda de material esponjoso no está fijada a dicho tam­
bor mÓs que por unú sola generatriz del mismo y está enrollada con 

20* una extremidad libre*
l9**-Rmoedimieato y dispositivo de secado mecánico, segdn 

las reivindicaciones 9 y 19, cuyo dispositivo se caracterizo, por el 
hecho de que los orificios de drenaje están practicados, de forma 
oblicua, en el fondo de las acanaladuras del tambor rotativo, están- 

25* do la inclinación de dichos orificios oblicuos hacia la parte baja 
para que las acanaladuras, lleguen a la zona de presión*

20**-Brecedimiento y dispositivo de secado mecánico, segdn 
las reivindicaciones 9 y 9, cayo dispositivo so caracteriza por el 
hecho de que les acanaladuras d i tambor rotativo son helicoidales a 

90* fin de favorecer el drenaje del liquido ¿n dirección a una extremidad
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de tai taa&or*
21& .-Procedimiento y dispositivo de secado mecánico? cegdn 

la reivindicacidn 1? cuyo procedimiento se aplica ai tratamiento de 
un producto fibroso? se caracteriza por el hecho de que dicho produce 

5* te fibroso es trasladado sobre un transportador perforado que, a la 
salida de la sosa de prensadô  donde ee realiza el secado? permite la 
separaoidn del producto fibroso en su fracción secada? la cual pasa 
a travás de los orificios del referido transportador y en eue fibras? '. 
las cuales peraanecen sobre el mencionado transportador para ser re- 

' 19* cosidas aparte*
22&+̂ R03gDini833!0 Y DISPOSITIVO DE.SBS&S9 ̂ OAHIOO*
Sean cuales fueren las circunstancias que concurran con la

eaencialidad propia de la misma*
Consta, la presente Messoria descriptiva de veintidós páginas 

foliadas y mecanografiadas por una sola cara y va acompañada de seis 
hojas do dibujos aclarativos#

Barcelona, 6 agosto 1976
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