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MEWOHTA DESCRIPATVA
Ia prosente invencién tiswe por objeto un dispositive

meednict para ¢liminay o por lo menes reducir congiderablemente
¢l sontenldo en agua U otxo lfaquido de materias pastosan, subpons
pionos ¢ aullogos, especialmente con visies a efectusr ol postie
5s 1lajey consibidndome este dispositive preforentemente -sunque no
obYgatoriamentos para actuay en continuo, Conciorne mis particus-
larmente & peyfeccionamienton aporiadon o wn matdrdial de tipo co=
nooids, 2 veces denominade "filtro al vacfo" o “filtro pronsa® y
utiligado en diversay ramas de la industrin,
10¢ Asf, en la industrias papolera, los miquinos de tratam
mients d¢ paste de papel compordan una parte denominada "seccidn
prensas® y qu;pada do rodillos sontiguos gogiratcrioa gque eomprd
mén entre el'.!.ﬁé un conjunto compuento do dos fiolires on movimien
to y 1o hoje do pasts que ha de secarse y que estdn constituidos
154 por un eilindre recublierto de caucho mis o menos duro y rectifieg
Go, perforado con un gren nfimerc de orificios de roducidas dimene
siones, So hollan sdemfs los mismes principios de mecmdo oni las
mdquinag de deshidrataeién do £an.gaa, donde e woloocs de mzmera
conbinmun el fango a tratar =obre la parte superior de una bsmclu
20, pin fin donominads “bande @iltro", Que pags sobre un tambor mnisor
y un tambor de reenvio ¥y sobre la cunl decfila, a la misma veloai-
dad, otra banda sin fin em&.om denominada "baadst presgnt, cuyo
tanbor motdr esté asoplado el de la primera be.nﬂa, quedando ot
el fango somotido » vna fuerte compresidn entre las partes contiguasm
25, de lms dos bandzs, & lo large de las cuales estdn wepartides unos’
rodillos de precifn gue sostienen sstes partesy de manera que B¢
¢bbengan a la salide fangos deschidralados.
la presente invenoiln me veficre mds particularmente & la -
toanologia dc la desecacién mecdniocn de materias pagtosas, muspenie
30, siones w otras, medlante pase de las miﬁméa por una acna de prone
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sado ostablecida entre cleomentor conjugzndos y concebldos popn st
meter la moberid & tratar a la acpidm de prensado en contacsto die
recto con 1a superficie libro de une caps de espuma de oflulas
shievtas y comunlomntes que actdn de esponja y se apoya, por su .
cara opueste & la lilbre, contro uns pared de aplicacidn d¢ pree
sidn, de tal forms que l& saps esponjosa me empape, en 1o mencioe
nade zonz de prensado, del Llfquido extralde du la materic. n tra~
tar, | |

Los aparntos gonocidos gque ponen en prdoticn un procee
B0 tal de secadp, sble ejercon Eobre la materis & tratar una premin
may modersda y ademde secan la osponjs por sedarado en un punto
situsdo més 8llf de ls zone de preunsado.

Por el sontrarie le invensidn tiende a reslizar la evas
cuscidn del lfquide de eecado, similtdneamente con una fuerte pre -
pién de 1s esponis sobre la moterdn a tratar.

Segdn la invencidn, es en la misms gona de prensado
donds el 1fguido, que ha sido exemiau_ de la materin a trétar,
traspaes de perte a parte 1o oapa esponjoss hasts la mencionada
;zara- opuesta, filtrdsdose por lns odlnlas sbiertas y comn&r;anteu.
y emerge despude de la pared de opoyo, que, com este fin, es porg

‘8gy para ser finnlmente evoocuads, efectuando de esta manera-el 1f

quido ung migrsoidn gemeral on sentide idéntico a partir a0 Ta 29
na ta prensado y & través de la oapa esponjoss sometida o'la aow
oidn de prenmado y la paved de apoyo Junto & 1z mismne En otras
palabras, ol proseso pueds recﬁk‘rw A una intensa compre: 84:6n

que simultdnesmente se acompafis de wna evacuscidn del lfquido s
travén del soporte de la osponja. Por 6lle, doyn vale totalmente
séca de la gona de prenpade y lo expansidn de ous poros pecoe
ofrece wna eficns liverncidn del producto compagtado por 1a come

preaién,
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Ia progente lnvencidn se exbtiende ftambidén & diversos
dispositivos pera izé -pnésta. eri prdetion de este Procedimiento ¥
nfe partioulsrmente, o dispositivos en leos cveles la pared do
Apoyt. porosa snterisy ge trate de uns chapa perforadn que ejerce
la preeifn sin producir ol veecimdy del Liguide, -el cual hobrd de
brotar o travds de olla~, ¥y pusda sor envollada en un tombor giw
ratoris que le preste apoyd o esta chapa perforade y.on la cual
vayan dispuestos medios de vaelado,

EL dippositivo de peondo de lo invenoidn entresgs un
producto présticamente secs, gue escasamente sontieme ds un 15 al
20% de humedad que queds @bsorbide on losg grénﬁios, de eoto mange
ra. aglomexados en forme de une gallete bastante resistente. Bsto
B8 una ventaje notable do la presente invenelfn que permite por
ellc recozer producton pastoses, comy por ejempld, un 507 de hump
dad, procedentes _a“e los tratamientos de pecado conocidom, y pore
mite tambldn tmtz;w directamente productos Fl¥idos, -

Sin embargo, en log productos can gran contenido en
agus (98 & 99%), 1 sistems del invente tiene ¢l inconveniente de
praoducir poca centidad de producto seco. Por slle, es p:.'-&fm'rible
hacerlo trabajar o contimwmoibn de sistemas oldoicos como file
tros de sspirecidn (de tambores o correas), cemtyffuzay o £ile
trog prenpss, que proporeionan productos com alrededor dca.”:. ?5%
do confenido en agua, interviniends entomcen el dlepositivo de
la invencidn para veducit ¢l contonide en ssve hasts las prowimis
dades dul 25%, KL eveniual reoourse 2 pn pequelio seoador térmico o
de vacfo, permitiris, dado e’i ongoy la desscacidn total del prow -
dnetio, ' | | .

Ia descripoidn que sizue, relerida a los dlimjos anexos,
dsds a tfhulo de cjemplo no cxelusive, aclarerd debidamente la
formz de ponmer en préctics la invencidny
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En dichos dibujost

Ias Fize, 1 y 2 son victas osquemdticoe en secclén transe
veraal de dos modos de realizacidn de la pregonts invencibn;

I Mige 3 oo une vista andlosa parcial, que maootra una
variante da ojeoucidn de un elemento constitubivej

Io Fige 4 os una vigtn frogmentaria en seooidn, que miege
tre a mayor cscals un dotallo de conatruasidn;

Ia Fige 9 en wno vistn andloza a la precedente, que iluse
tra una variantes

Ia Pigs 6 ep uno viste en secoidn de otro modo do realis
zacidn de lo presonte invencidng

Ia Fig, 7 es wna vieta en sscclbn esquématica do un modo
de vealizacidn mfis porfocciocnado conforme & la presente itivenciéng

Ia Pig. 8 o8 una vista fragmenteria endloge do otra aite
posicidn de rodillos; .

Im Fige 9 reprogents en geccidn con destape parcisl, las
variantes de digposicidn; |

In Figs 10 ep una vistn parcial que representa un modo
de rocuporacién del liquide procedente del seando; '

Ia Pige 11 iluotro uns dlapopicidn ventajosa del mte»

rial aspon:}oao sobro su rodillo;
Tas Figs, 12 y 13 son vistan parciales en eeccidn, que

-

miestran matoriales esponjoson compusstos; Cov

Ia ®ige 14 o8 una vieta en seccidn eaﬂquumﬁtioa cmo: 1luge
tra una aplicacidn partieulor as 1a invenaeidn,

Se ha vepresentndo, en los Mige. 1 y 2, 1a ocoa de eniros
da (1) de ln materia a trater (2) -por ojemplo, una pastom que flue
ye por grevednda de arriba & abajo (ne podfia tambidn trabejar can T'
wn flujo horigontal o do cunlguisy otre dnelinseidn, previendo, das
do el cupo, 18 sdesusda impuloidn de la materia oon vistos n su
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elimsuteeidn contizma), ‘

EL dlmpositive conforme sl modo de reulizacidn de la Fig,
1y oouports dos éaﬁilios anfloges conjumados que giran en’ sentide
inverso, como inéiaan las flechas £, o 1o mismz velogided de rotae
cidn si tienen lss mismos dimensiomss, Cada 031110 inoluys un tame

" bor acauslado interno (3) rodendo do vn eilindrp (§) formado por

una ohapa perforadsa .y revestido de uns eapa esponjoss (5} de espume
de porvs abiertos, soportads por uns rajina enpess (6) (véaco tume
bidn 1o Fige 4)4 ' '

El sooddo do l= materis pustosa (2) ¢g obtenido aprisio=
nindols entre las dos esponjes (5+5); el Lfquido extraldo do la
pasta ¥y que las amﬁ:a.xsa. es oxXprimido por su aplastamienﬁo entxe log
dos eilindros pex‘faméass (4=4), ¥ pe evmoua por sus perforae:wneu ¥
despuds por laa acenniaduren de los tambores (3«3)s Se recoge, puesy
a 1o salida de los redillios conjugados un produckq seco y compacto
(82)s Cabe destacer que lo lémina do pastn conserva sensiblemente
sus Aimensiones bajo 1n apeidn de la fuerza de prensado, aﬁplemeuu .
te oumentande su compacided, ‘

En la varlante de realicaeidn do la Fims 2, éél-b' ge ha -
conservado un rodillo con capa esponjosz (3), soportada, como antes,
BL elemento conjugado eo aquf wnm corres perforads (7) mze msem
o wne susesidn de alvéoloe de pastillaje (8) y pass, por win porbes
sobre un tambor (9) redeado overtueluente por uns ohapa (10} '
por la parte reatama, gobrd un tambor de resuvio (11) do di&matr‘o
més reducidos Ia gorrea (7) ve drractradas & la mmma velogidad 1i-
neal gque le oapa caponjosa (5).

Bota oorrea perforada (7), que hece los veces éé rejilla
de pastillaje, presenté doe notables ventojas;

B) retoniendo le mzteria (2) en sus alvdolos (8), impide
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que pe desborde laterslmente por la deswumbocafura de 1z boea (1) por
0l efcoto do comprosifn, porzitiends, o esto nmanera, aumentar el -
gaudal do rateria sometida o dasecacidng

b) el productd compactado s moldeado en pastillas (12)
por loa alvéolcn {8) que llovan preforeatemente un sierto despojo
pave faolllitar el desmoldeo, susceptille ds producives simplemente
por lo flexidn de le cor:ea (7) tejo un escaso radiv de curvatura
a su paso por el tambor de reenvio (11), cayendo wntonces lao pastiw
1las {12) en una embeesdura ds yragepoiddn (13) (=i fuere necssnrio,
el deemeldeo de les pastillas (12) podrfs realizarse por presién ¢
aspirasifn, o incluso previsndv un tombdor do resuvio (11) con resale
tes quo enynrszaran on la sorrea perforada (7),

Ia obtenoidn directa de las pastilias {12) a purtir de
una suspongidn es una ventaja decisive, puceto que olls permite dise
trituiy, acondicionnr o contabiligar directamente el producto obtow
nide, ..

Una de las partlcularidades ssencisles de 1a praéento i
vencidn reside on el sedado medlante la capa esponjoss (5) consiie
tulda por cusiquior elastémero slyeolar con célules u.biert-as ¥ COmR~

nicautes, tal como ¢aucho, polideter ligerc y anflogos, aungue de
proforencisa por polluretene ligero de unos 15 8 20 mo de 2mpopors
En ol cureo dol ooendo, lo esponja (5) es comprimida
"a ultranza®, pero recunors vasesulds pu formas Immﬂiatamg@;g: antes
del socado, la esponj. (5) sc ompape de o suspensidn (2), i éue
provooe sBu “enzanche™ e impide que csoape de los olencntop secudom
roa, En el ourso do compresidn, lo osponja (3) os atravesada por ol -
1fquido que se filtra a cu travds y despuds por la rojilla (6) y 1a
chapa perforade (4) pam cer finnlmente evncuado por lus asensladve
rag dol fambor (3).
Iz eaponja (5) pusde ser una espuma pldstica comerciad
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ligera, %ok como la utiliseds pars colchones y rellenos de aslone
tob, ,

Pueds ‘suatituivee ¢l rodilleo secadoy qon caps esponjosa
de la Plz, 2 0 wio de lom dos rodillos socadores de 1a Fige X o in
cluse onde uno de 9llos, por uns corres secaldora (SA) de constitue
elén andlogs, como lo representeds en la Mg. 3, gue pasa sobre
dop tambores (31}, (3&) rodexdos sads uno por una thope periorada
(44}, embando lz corree secadors (5A) montsda sobrs uns rejllia me
td1iea (64) o bien uvn tejito muy poreso de hilos & oghos impubrogw
eibles,

ta parte sebiva de 1z gcorees ird ventajosamente sostenie
ds por rvodilles suxilinres (14), odecuadomente yepartidos & lo lap
g0 Go diche perte ao¥ive ¥y hace las veces de rodllios prenmadeores.
L oenjunts de las pleses glratorise puede wontarse en un baetidor
(15) representndo con frazo mixtos

%4 utilizecidn de uns corres como &eta, dicmiruye la cuz
vitury & ls entrade del meeados entendidndoge que al contrarroldie
1lo (no representede) est§ frente & un rodillo suxiliar {14} o en
su proximided, Boto permite un secado mds progresive, dajands al
Ifquide mfe tiempo para atraveser la csponja (54).

Bl rocurso o dos correns idfnticss chlasados con un egw
cane Anzulis, mejora =fin mde ootz posibilided, ol

1a digposicidn de la corren secuiora (54) apoyads -zqor un
$anbor parforads (4A) couviens particularmente pars los p;::;ax.{ataa
de slovadz centidad de lfquido (de 80 & 98f£). En efecto me utiliza
apf ~de forma mnteriormente conocida~ una fape provia de filtraw
aidn por gravedad & travds de la correa (5A); sntes de la fase de
seaado por prosidn semin el procedimiento de la invencidn.

Ia Pige 9 ruestrs lo sustitueién en uwnp w otro de los
nodos de realizasidn precedentes, por una gapa esponjoca ondulada
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en ostado libre (5B), aque majofa ain mde 1o ondulacidn la absoreidn
do suspensiones muy fldidos entes de su ecoade, tanto por sl sumento
de 1a superficie de csontacto como por los retenes gque forms la lmbri
oacidn de superficies frente o frente, Ia chapa (0 &)l cilindre o 1s
corren) perforadn (48) puede tambidn ser ondwlada, on tal CaB0 Pum
diendo soy conninnte el espesoy de la capa esponjosa en cstado libra,

He obsorvard adomde, que las scanaladuras dc los tambores
(38) pueden ser sustituidas por lom espacios o odpulas (16) euys evy
cuacidén es susceptidble de realisarse mediante lon orificlos (17),
unidos eventualmente s un sistoma de acpivacidn,

Ia Plze 6 muentra lo utilizacidn de oapas ¢oponjobaa sew
cantes (50-5C) oon rejillae finas (60-60), dispucsins sobre ohapas
perforadns (4C-40) de 1o placa y de 1a contraplaca acnnsladam (30w30)
de un filtro~prensa de funsionamiento dissontinme, dotzdo de un movie
miento altermative sogfn 1 flechas “iw,

Bn la Fig, 7, se ve en (21) un armagdn que presentd.dos
correderas paralelas como lag (22), En cade una de estas dog? COTrgw
deras, puede desplozarse una cruceta (23) (horizemtalmente, en el
ojemplo ds 1a figura) gue forma el pulier dol drbol (24) del rodille
(25) que astd aqui comstitufdo por un taubor metdlico deswmdo, de
chape lisa (29). Un resorte (26), que funciona por compresidn, empus
ja a 1o oruceta (23) ¥ a1l Jvbol (24) con objeto da que el wdiilo
(25) Anoids contra el otro rodillo {27), éortaﬂor de un fambor acanmm
iedo (30), un eilindro de chaps perforada (31) y un material esponjoe
go (32). Puede rezularpe lu proeidn dsl rodille (23) contra ol rodim
110 {27) que sctun pobire o1 soporte filetendo (28) del resorte (26)
ro8cado sotre &l armazén (21).

Uns cuspeansifn oldstica de asta oluse podrfe splicarae al
otzo rodillo (27), con ol mizmo objede que el del rodille (25),

Eote montaje do wno o de los dox rodillop sobre correderus
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con resoytes, permite que auéblios se sepavén parz dejor pasary sin
dofle pora ol meteriel; 1¢c evootunles cuerpos rigidosy talen como
guljervon, cvando son do dimeneiones notables (magnitudes iguales
0 superioros 8 lz distancia gue separa & lag portes dovas ae lvs
B¢  rodillos) y capucens en otro cssoy de provocar averfes por blogueo
de Ia rotscifn do los tambores, abdlladures de lap parfes dures o
on cuslguior caso deterioros del material esponjosc,
Bstos peligros pueden ser tanbifn eviiados resurriendo,
gomo varisntes o un rodillo neumdtico on lugar del tambor metdiico
10, {25), siendo por ejomplo un rodillo noumdiico fal ‘aoxm ol que :n_oti*'_;_
va 1a putente francesa 1 529 882 dol 11 de moyo do 1967, Ea fol g
8o ya no se tendrd necesidad de soudir o una suspensién cldstics
poraue se podrd yesuler la propids de 1los rodilles wne conbra el
vtro, astuaado sobre la presidn do inflade del rodille neumdtico,
154 Ho obotante, ol montaje mobre corroderas peymite, conjunbamente con’
el reslaje de ls presién de inflade del yodille noumdtice, el hecexr
varier ls ouperficieo do prensaio, aplasténdose mds o menoé el T0die - ’
110 neumdtico sobre el contrarrodilic (27)e
S¢ observard que ol material esponjoso (32) e&le reoulre un .
20, r0dills, en le prdotice ¢l wodille (27)s Bn efoctos e ba vigto que
¢g preferible, pare ciortos produetos, monter el muterial ;ég;ponjou
g0 on uno sole de los dos rodillosy a fin de provosoy ol giééiego
del producte tratado sobre ol rodillo lises o
fota disposieidn del materisl esponjoso sobre wa’ as'oxo PO~
28,  4ille pormnite la adapiscidn de dos dispositives anezosy
~ung fosqueta asociads ol pedilie liso (25) para limpler
su suporfiois, ‘
«un tramo de aspersién e agun asociade al rodillde (27)
pare limpier ol materisl esponjoso (32}
304 Whs oxactomento; oo ha previgto sl montaje sobre el arcuie
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sdn (21) de una cuohille (33) ouyo extremo ross apenau la ohapa Liw
on (29) del rodillo (25) por su parte inforier; de esta renera, ol
ragsoadoy esl gonctitufde Limpla la superficie del rodillo (25) que
gira en ol sentido de la flesha (F25), Ia cuchilla (33) wn nontads

| sobre un eje (34) y estd oplicada contra el rodille (25) mediants

un resivte de llemada (35), Por afiadiduvrs, wna rompa (36) provista
de orificion y dispucsta en las cercanfas de la parte inforior del
rodillo (27) recibe msua & presidn purs producir los chorrog (37)
que lavan el material esponjoce (32), glrando, en el centide de la
fleoha (P27), el rodillo (27)., Una rempa anfloss, conjuseda con 1s
reaguata (33) (pere no reprcéantaaa). podrfe acabar la limpieza del
rodilio (25), .
Bl producto tratado (2z) es recozide én un depdsite (38)
suyas parodes verticales forman pantailas protectoras frenta a fren
to 8 los residucs provenientes del demengradado del rodille (25) y
8o Ya limpieze del rodillo (27)s o

Znte dispositive conviene particularmente sl secudo de
fonpos procedentes de fibricas nidmir,:ieaa. Para los rodillos de
0'S m do diduetzo se wbilizen unos resortes (26) tales quevel emw
fuergo ejercide por un redillo sobre el otro estd couprentide enire

. 10,000 ¥ 20,000 newtons por wetrd da longitud del rodillo, ,

No es absolutamente indispensable que el plano que’psse
por los cﬁes de loc rodillos seoadores gea horizontal y que-ls mite
ria g tratar (2) procedente do la embocudura (1) finya vortioalmens
%e, Por allo, 1s Pig. 8 muestra wia disposicién diforente, on la
eunl 1os redillos (40) y (41) van montados uno encima de otro,

obtenidndoss 1a alimentacién del profucto (2) o tratar mediante ums

canal inglinada (42).
For sdafidurs, vo dispussto un torcer rodillo (43) ouyo
eje so halla en un plano sensiblemente horigzontal ocon respecto ol
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del rodillo (40). Batos tres rodilles giran respeotivements on el sog
tido de lap flechas (¥40), (P4L) y (#43), ¥ 1a materia a tratar (2)
pasa primero entre los rodillos (40) v {41) y denyuls enbre 199 2odie
Nos {40) y (43). Seria. evident emem;e, posible mitiplicar el mimory
de rodillos catélites en colaboractén con el rodille canbrel (40),
ofectudndoss el secads en cascada con lag corraapoﬁdicntes etupas.

Gonviena evitar que ol gua exprinida en ¢l aaeadu 1o VuQle

‘ve & empapar ol producto tratodos Por epts vezdn loe roﬂilloe estdn

aqul constitufdos por unas chapas perforadas y uron baatores noanlim
dos; en el ocurso do lzuotacidn de lom redillos, el agus exprimida por
¢l materiel eap&mﬂoso page pricere por los orificlos de Jas chepag per

foradus y o8 detenida despuds en las aaanalax&uras do 1013 tonborasn,

piendo finslments ovaounds por loz flancos de los mismoss Ia inveneién
pornite que este evacuacidn sea facilitada mediante um ligere inelie
nzeidn del e:}é ée 168 rodillasm,

B una miquinag que compords dos rodilles dipymesios sl uno
anclna dsl otro .ﬁwﬁ con aplicor ol cilindxye ds chapa perfara&a al
rodillo inforior, mientras que el rodillo superior es rmizado de cha
pa sin perforar; el agus exprizida tme por gyavedad en el :-a&.ulo infe
rior, pasa por la chape perforada y ¢o despuds yevogida por las econss
loduras del tambor pars sor evacuada por un Flanco do Eete, For ol
contrarie, on ns mAquing cuyes rodillos veyan dispucstos lode e. 1ade
con sus ojom ol mismo nival; go tondrén que prever medios de'e_imew
cidn complementarios, 8l hallarse ;31 ggzua en las acanaladuméii;i‘&xiu
mas a.l didmetro hodzontal y con tendencia e volver a salir inmediataowe
mente por los mismos orificios de las chapas perforades hecla el produg
to tratado hunsetédelo ruovementes

Une, pritéara disponicidn & este ofacto, consisie on talaw
droy orificies eomo’ Yoo (39) (Piz. 7), que podrian ser yadiales, poro
que se hallan ventajosamente inclinados en el seatdde de rotacidn
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(227), oom cbjeto de favorocer el dronaje do las mcamaladuras, KL
asus exprimide dol material emponjose atraviess la chupa perforee
da, llega e las acansladuras del tomboy y fluye al interior de S
$8 por los orificios (39); el ogus cae entenoep & la parte infes
rioy del tambor y ﬁor gravodnd vielve o posar por lop orificios
(39) situados on el didwotroe verticsl, pars ser ovasuads laterale
mente hacin el exberior. Poya favorscer esty aevecuncifn, ol didmoe
tro intorior del tambor serd preferentements ofnico (como puede veR
ge en 1o parte igquierda do la Pige 9); como variante, el cje de
log tambores podria sor simplemente inclinsdo,

Una disposiciln complementarda weprepenteda en dicha
Fige 9, voneiste on sspirvar el ngus contenida en el taiubor uniondd
1a parte inferior de su espacid s una bomba de vasto (46); baste
prever yara ol tambor (50) un drbol hueco (45) an ol cunl va alow
jado, medisnte un asoplamiento giratoric (47), un tubo no .vimturio
(47) unido s la espiracidn do la bomba (46).

B epta Figs 9 me ha _repregentado una veriunte de m
acennladures del tambort oe muoldan en el intcrior de la chapa pere
forade (31) unns pioges rodondns o poqueties tubos (51) (viéiblas
tonbién en 1o Pig. 8), de proferoncia helicoidales y pudiondo Lorw

mar unse series de salientes que retiensn el ame y la oumiiz.an
por el interior del tambor (50), & través de los orificios (33).

Ia Pze 10 muostra un dispositivo de mauparacién.z,iel 1
quido exprimido cuando so pronsa‘el produsho entre dos redillos (83),
(84) montados uno enpima del atro, aon sdlo ol rodillo inferior {84}:
provisto de la rateria esponjosa (32)3 o1 1fquido pmsn por lop orie
ficioe del cilindre de chapa perforsda (31) y fluye latoralmenta por '
lao acansiadurns del tambor {30). Esta agus es recogida por wnx o
nal (80) que we parcialmente dispuests por el interior de la cara de
los rodillom y qua se vaefa por la tuberfa (81)s Parn permitir la
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sdeovads colocacidn de la canal (80), se fija por low medios npropies
dos (no representades en la figura), el disso (82) del *&amhor.aéamla- :
ds (30) es imtroduside hacia el interior con respecho o la carva extar=
ns dsl terbor mencionados .

B monteje del materisl emponjoso sobre 6l podilly roquiers
ciertes preeauéionaa si Be q,uiera evitar 1o I‘oxv;mm;én de plicguen ocnw
siovados por el psso del producto @ aceay entre los rodilles, eplastdn
dome 61 materdsl eaponjoaé en lo gopa d¢ compresifn y presentande por - .
ello tondonein al alsrganiento,

Segdn una perdicularidsnd 'aécnwa do 1s yreaenba i.rxvem.ﬁn,

gdlo se fije el naterisl esponjono hecho de una banda de la enehurs
de les rodillos, eobra uua generatriz (35) de oste rodille (56) (L4,
11), enrollindose ¢n sentido opuesio al de su rotacidn (F56) y formdne
4086 unet aspires $oles comp las (57+58e59). Bote disposicidn permite
8l a¥rgamiento &¢l maberial csponjosa en el momento Qel aplastamienfo
on la gorm de compresifn, de modo que la bande no forms plicgues, En
uns varismté, sste resultsado p’uec'i; ser obten-iéo' ror la &ieposi&idn de
une gerid do sepgmentos de bands imbricados con cuperposieidn parcial
8 la maners ds les Sejas do un dejado, cstando astos aegmen{da'«-por
ejemplo do forma rechanzular- fizefdaa sobre un lado o 1o large ds las
gengratrices equidistantes del rodillo y libres del lado oméé‘fzt_)o

' Sin embargoes ef se ho podido ébsem:' que la altexﬁétéidn ded
alorgamiento del cuerpd cspenjose cuando pase enire los maii;{ps yla
eontraceidn despuds de esc poso, provecs el rozamicnto de disto TUELPY
epponjose con lao chapas perforadag ¥ el consiguiente desgaste, Paps’
evitar emte insonveniente lo invenoidn prevé doc dispomicioncs de mabes
rial compuesto, '

. Una primei'a dinposicidn qonaiste en unir mediante cosidos
oruzados wa mgterial Yejide y poroso, como was tela (60) (Fig. 12)
ctn un cusrpo esponjoso (61}, yende o tels dispuests contre 1z chepa
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perforada (31) del rodille.

In ung secunda disposicidn (Rigs 13), dos tolas (62) y
(63) oubren al cucrpo esponjosd (64), oconfidndose tambidn el onw
camblaje de mo amontonado A unos copldoe eruzados, Ia tela extee
rior (63) pucde sor ventajosumeonte sustitufda por una envuclia ds
*niel do comello® o ondloga.

Esten doe materinles compuestos forman unn especie de
acolehado ouya duracién se ha revolado muy buena, por el hecho de
que, al sor inextensibles la tela 0 lan felas, no puede producirse
el alargamiento del conjunto. Se evita asf el rozamiento, causa de
desgaste, contra la chapa porforada (31) de los redilloes,

Lo Pig, 14 rop ononta ol esquema de un mparato adapiado
a materine quo incluyen un revesiimiente fibroso que s¢ depte peouw
poray, Comprends dos rodillos montados uno encima del otros El 1oe
41110 superdior (65) procenta un material esponjoso (66). EL rodiw
1lo inferior (67), aue sélo insluye un oilindro en chape lisa (68),
provocs ol movimiente de una rejills ligera sin fin (69) que poss
alrededor de un tercer rodillo (70) montado al lado del rodillo
(67)« la elimentacién del produeto a tratar (mandiccs, por ofemplo),
mo realizn por wma cannl {71), yendo la fibra del producto orients-
da haoin la parte supoyior, :

Al girar los rodillos (65) y (67) en ol sentido de las
£lechas (P65) y (P567), la totalidad dol producto ee secadn por el
material esponjoso (66); el producia comestiblo cne o tmvéh ‘de 1a
rejilla (69) para ser recogido en un depfeito (72), mientres que
las fibras no pueden ntravesar ni el muterial esponjose (66) ni la
rejillan (69) 1 son tranoportadas por la rojilla y caon por gravedad
sirando nlrodedor del rodilis {70) o bien son recogidas por unc Ouwm
shilla raseadora (73) quo burre & le rejilla (69) perpendiculormens

te al rodillo (70).'
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Una corres perforads tal como lo (7) de la Figs 2. 0 una
rejilla como 1 (69) de la Figze 14, procuran otra ventaja lmportons
tet cuando se secan ciertos productos por comprasidn en-i:m- dOB P
2illos, sstos productos gufren uns espocie de fluidés expandidndow
se pobre una gran superficie y adelgagando de tal manora que ol 1lfw
quido Yo ug pusde ser oxbraldo,

Por ¢l enfiﬁmrio. ol producto compartimentado medisute .
los alvéolos (8} de a Pis, 2 0 por las mellas de la roilla (69)
de 1a Fig. 1, queda imposivilitado parsn "fluir®, verdiendo lo cae
pacidad de exkenderse superficialmente y el 1fmmido gueds ontences
adecundamente oxprimido,

A titule indiscativo, se dardn a condimmscidn los diuenoioe.
nes do un apsrate tipo, con dos tombores dispuestvs wno oneima del
otro, #iendo el rodille superior liso y el rodille S.iiferici' dnico
portador del material eeraon:joaé elradedor 4ol oilindre de chupa por
foraday come se indica e la mg. 104 .

Seda Todillo tione us didumetro de 0,80 metros pars una an
chura de U,40 metross El @apeser de lu chapa perforads qx.e cams'bi»
tuye ¢l eilindwo iufemcr, ey 3ol orden de 2 milfmetros, con orifi
ciors de 2 mildmetros o intervalos de 4 milfwebros, Ia alturs de -
las acansladuves del tembor inderior es del orden de 6 miliuetros,

Bl espesor del materinl ceponjoso depentde de 19.‘ mﬂsarm
a tratar, pudiendo este eepesor variar eufve 2 ¥ 50 mﬂﬁmﬁroe.

EL ealinrado de los resortes de lag corredoras qun ﬂpom
& log rodillos entve of, dehe poder ereoy wno presidn del orden de
5 baye en el producte que se Yrate prensdndolo enire los rodilles,

Pars una veloeidad linecal de 1om rodillos de 40 centimes
tros por segunde, bastard con un motor de arrastre del orden de 2
czballos,

Los ejemplos deseriton reprosentan unos rodillos dende



8l oilindro en chapn perforada sirve de apoyo o la copa esponjosa,
la cual es soportada por um dambor uéanmladé. ondulado ¢ revestido
-de varillas, Cuando este cilindro es de tela bastonte gruésa, OB Bl
ficientemente rasisfantq por sf miomo, No da Jusar entorces a sopoYw
i 8 tarlo por un tambor é'se -onstituye 81 8816 como rodillo de sezado, .
BL 1{quido gsourrido pueds sex evaowado lateralmenbe por
unos orificios anchos de los dlscos gue copmnloan el rodillo con el
ajo de rotzeidn, ﬁiaca&’que aaden éer s modss da suraoms,
Las aplicacionsc do la presente invoncidn son diversas y
10, numerceas, pere parest que las sinudentes presentan un particular
interds,
« gompactado de fansos residunles,
= rocuperacidn de precipitadosm (por ejemplo, dxidos metdlim
cos o en farmacin), ' '
1%, ~ smpaetillado de toda cloas de productos,
w axbreoccidn de jusos (Juzos de frutas, remolache y simie
_:‘-mﬂ’n . |
w fabricaociln de papel y cartén, -
- oxtraceidn del asus de las rafces de mandioca, éiaviamAnp
204 - te liwpiadas y frogmontadas on un coxrtarradces (1o que
permite dtominmir considerablemonte la 1engi:u§-ﬁel 1T T
dor postorior, mf como el aonsumo slobal de ené#gia).
~l28 mismos considoraciones para la alfndf y la remolas
chite ‘ ' o
254 ' Serdn independicntes del objeto de la invencidn los matem
rinles, formes y dimensiones do doc elemenios (ue componen el progedd
piento deserito, cleompre qus lag variaicones que se introdugcan no

afeeten a ou escencialidod,
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10 2 4
BEIVINDICAZEIONES

Se pelvindics como objedo 4¢ la presente Patende de Invenw
eidng '
 1s-Procedimiente y diepositivo e secade meednico, de mow
terias peatosas, svspensiones y demds, mediante ¢l paco de lus mise

mas por una zona de prensazdo estzblecida entre wnow elementos conjus

godos pora somgber la materia n trater 2 18 sceidn de prensado en
soutacto directo con la cara libre de uvne caps de espuma de celdas
ablertas y eomumicantesn, que hace de esponja y so apoya, por ou Pavs
opussts & le mencionada libro, contra uns paved de cplicseidn do pre=
sifn, de tal formez gue Iz copa coponjosa oo ompape en dicha zona de
prenesdos del Lfouido extralde do la referida meteria a tretar, cue-
¥o progedimientt ge corscterdmn evsenvialmente por el hecho de que die
ahe 1iquido strovicss de parte o perte dicha caps eapbnjoérzi &sﬁa in
menslonads cara opuesta de la misma, Piltrdndose por lan mencionades
celdes ablertas y eomnicsntes, saliendo posterlormente de dicha pam
rod de apoyo, gue a aeste efecto os poross, pura ser'fimlmente VR~
cuade, ofectuando de esta mensra tal lfouide wne migreacidn geheral
del mismo sentido a partir de la referids pons de prengado, a través
de la mencionala gapn osponjoce somotide @ la ascifn de preusedo ¥
la referida pared de apoyo perpendioular 2 cllay R
28, ,»Progedimlonto ¥ dispositivo 4@ pecado mocdnico, semin
1z reivindicacién 1, tuye dispositive destinado 4 la puests on prée-
tion del procedimientv, se carsctorisa por el heche d¢ que la pared
de apoyo porosa es wna chapa poerforada que yeoibe la precidn sin enw
torpecer el paso del liouido que sale & &u través,
3, ~Frocedimtonto y dispomitivo do segndo meednico, ae-_fjizi
1la veivindicacidn 2, cuyo dispositive me earacterima por ol hesho de
gue la caps esponjosa Loma apoyo sobre win cuperfieie acanalnda u |
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oniuladn con intorposicidn de dichs ohaps porforada,
48, «Progediniento y Mepocitive de secado meadnico, sem
gdn 1a reivindicecién 2 § 3, cuyo dispositive se caracterdza por ol
hecho de que ol matorisl de la capn ssponjoss vu cosido o fijado
de otra forma sobre una bonds poross inexbensible ol comd puede
sey una teols, 0sbien co ide on montdn entré doo bondes porosns, inex.
tensibles dol mismo gdnoro, |
58,~Procedimioato y dizpositive de coonds meednico, poxdn
la reivindicacidén 2, 3 & 4, cuyo iispositivo go carncteriza por el
hosho de que le capa ssponjosa coopern con wi mopoﬂe que presents
wp sucesidn de alvdolos do pantiliaje que tlenen ventajosam nte un
clerte despojo pors fueilitar el desmoldes do las pastilless
68,«Frocedinionto y dispvaltive de secado mecdnico, megtn
la veivindicacidn 2, 3 6 4, cuyq: diepositivo se caracteriza por el
hecho do aue la oope enponjoss estd ondulada on estado 11tre,
TA»Erocaddmionte y diopositivo de rocado meednico samin
la reivindicacidn 2, 3, 4 § 6, cuyo dispositive ga caraeteﬁéa por
ol hesho de que el poporte do la cape esponjosa op ondulado,
88,wProaodimionte y diopositive de seecado meeduico, segdin

tna cualoulera de lus reivindicasiones 2 a T, ouye d:iaposiﬁ.tﬁfo B¢

onraotorize por ellpcho de que 1s gupa eaponjosn estd coportada por
uno eapa perforada de ua filtroprenss de funclonamiento al;j.k:’a'ominuo.
98, «Prossdimicate y dioponitive de socado meodnico, sesdn

. una cualquicrn de las reivindleuciones 2'a 7, wuye dlsrositive ee

carncterige por ol hochy de que lo chaps perforudn forms ln perifew
riag y un tambor rotativo, cobre el ocual ce han provisto medios de
dréonziey

108 ,wFrocedimionve ¥ diopositivo de cecado meednico, see
ofn la reivindiecncidn 9, cuyo dispooitivo se caracteriza por ol
hegho da que el tambor rotative arrastra dicha capa esponjose @ 19
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larso, de por 1o nenosy unz parte de su periferds apegurando uns proe
teenifn continua, ‘

118,~Procedinicnto ¥ a:.ezaomtiva de socado meednico, seain
1a volvindicacidn 9 & 30, en cuyo fiispmawivo.um por 10 menoe de loa ‘
elomentos conjugados sntre los cuales sc establece lm gons de prongade 7
por donde paos 1o mnteria a tyator, compreade un rodille riratorio B0
bro wn Mba&, =T uamcteriaa por el hecho de que dicho drbel va. monta-
46 sobre una eorreders ¢ resorte w otre suspensién sldstice adecundn

' pors permitir al menclonade rodillo eafarse sepawé’mﬂose del otro clew

mento sconjugado con 151 en oposiciés con una fueres de llamada, ovens
tuslmentie xe; mlahle, que lo solicitn heola vete otre elementm

126 wIrosadiniento y dispooi two de secado maénim:, segin
la relvindicacién 9, 10 u 11, ouyd aisposmva se garecteriza por el
hecho de qus el mencionade rodillo es un rodille neumétiao a prraf;ién
de hinchado regulsbles '

138 ~Procedimionte y a.i;;asiﬁivo. de secade mecdnico, sezdn
12 yelvindicaoiln 3, en cuyo dispositive waos medios de dreaa.,;c del
1dquido provéniente del escurrido estdn provistos sobre la mperfie
oie soanaladay que se carnctdérizs poy ol héeho de que dicho_s- n'{edim
de drenmje,estén constituldos por orificios practicsdos en ol fondo
de las acenaladuras. B

148 ~Procedinmionto ¥y &iapoaiﬂivo' de secads meodnié;;»; sozdn
la reivindicaciln 3, cuye dis;gos:!:tivo L carachtoriga por ol hecho do
que ol 1fquido provenientc del emourride y' qv.ie llega o lag acanslie
dupas es desecedo hacle una extronidsd de &otas, 1a oual coopera
coti wn vertedor o gaal de evoouacidn,

158, «Procedimiento y dispositivo do secando meeénioé. seain
la reivindicacidn 9 § 10, ouyo dispositivo se earacteriza por el
hecho de que el dremsjo del lfquido en direeciln de una extromidad
é{el tombor yotetive, esid favorecide por una pen&ienﬁe dispusets on
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sl tamboy votativo, cuyo oje estd inelinodo sobre la horizontal o
tieno un didmetrv interior odnico. ‘

168 ~Procodimiento y dispositive de socado meednico, eegin
la veivindicacidn 9, 10 4 15, cuyo dlepositive se caracteriza por el
hecho de que o) Liquido en recogido en el é}apacin mtemo de) tamboy
rotative y poroue es ovacuade por medio de una tubuladura no rotabie
va que ntraviesn el eje de rotacidn de dicho tambor,

178~Procedimionto y dispositivo de secndo meoinico, eegin
1a reivindisacién 9, 10 § 15, ouyo disponitivo se coractorisza por el
hacho de que &l 1fquido e recozido en la parte suparior externa del
tambor rotetivo y fluye pér una extremidad de evacuscifn, cayendo en
wn vortedor ¢ canal dispuesto en un plang interior con raupect& a Qi
che extremidad de evacuseidn, '

189,~Procodiniento y dispositivo de secadc macdnico, sezin
la roivindicasidén 9 § 10, en cuyo dispositivo ol material esponjomd
de que va rovestido sl tawbor ¥y que comporta cl mends uns bands ave
pede tener in anchury de dicho tambor, se carasteriza por el hecha
de que oste banda de mutorial caponjose mo ootd Fijods o dicho tane
bor mds que por una mole geuerntris dol miamo y esbd unmllaéa con
una extremidsd 1ibro,

19t.¢m§oaimienta y dinpositivo de secado mec&nicﬁ, sexin
lag roivindicaoiones 9 y 13, cuyo dispositivo se ooxoctorien p&r el
hecho de que loas oﬂfici.oe do drenaje estdn practicados, de forma 4
oblfoua, en el fondo de las moansladuras del fumbor rotativoy estoe
da o insclinacién de dichos ori.fiéias obiiouos hasin 1a parte haje
para que lae seanpladurns lleguen o lo zona de presidn,

208 ,»Procedimiento y #ispositivo de secado meednico, seatn
las reivindionsiones 3 y 9, cuye dlaspositivo se caraoteriza por ol
hecho de que las soansladuras 4-1 tambor rofative son helicoidnles a
£in de favorscer el drenafe del lfquido en direccidn a una extremidad



5

10,

de tal tambor. 7
218 ,~Procedimiento y dispositive de secado mecdnioco, cesfn

1la r'eivindicagién i, cuyo procedimiente se azlica al tratamionto de
uh producte fihz;oaa. se caractexdsa por el hecho de que dicho producs
to fibrogo es 'bx;aaiadn&c sobre un transportedor porforads queo, & 1a
nal-i&a'de la zonn de prensado, donde 8¢ realiza el sugado, permite la
peparacidn del producte fibroso en e fraceidn seeaday 1a cual pase
o travds de les-or;ifis:hos del referide tmnépwba&qr ¥ en cus £ivrag, -
iss cunles peﬁaan?cen sobre al mendionado tmneporbgaor'para Ser roe
gozidos aparte,

2a8,»TROCEDIMIZIT0 Y DISPOSITIVO DE SHOADG MHOANIOO. '

Sean cuales fueren las sircunstancias gue conourrsa con 1
egencialided propie Ge 1a miomas | |

Conots la presente Hemoris deseriptive de véinti&as plainas
foliafos ¥y meeanosrafindas por uns sola cara ¥ va Sicompafinda, _é;.' gels
hojes de dibujos aglarativos,

| RBeroclona, 6 sgosto 1376

| 2, 5#
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