MINISTERIO DE INDUSTRIA ~[~omero ® A3
REGISTRD O LA PROPIEDAD INDUSTRIAL 538 q,f C. q ‘L,{ ©

— LY
@ FECHA DE PRESENTACION

4 de Agosto de 1976

ESPANA PATENTE DE INTRODUCCION

4'7) FECHA DE PUBLICIDAR
"

el

- v - -
o o ; o - S
'rrrut..o peE L NCION PN e v _‘ «g
N . N $ N .
Sy ;‘, w PN R 3 “c
i W, T et
oo o
.

«-/
"PERKECCEONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA CONSTRUCCION DE CABEZA-

LES DE MAQUINAS DE AFACETAR ARTICULOS DE JOYERIA."

@ PATENTE EXTRANJERA U OTRA FUENTE DE (NFORMAGION

Fuente de origen: FABRICA DE MAQUINAS Y UTILES MEYRAT LUISOND

[

@EOLIGITANTE t5)

HISPANA DE MAQUINARIA, S.A.

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

Barcelona, Pallars, no. 85

’ @ INVENTOR (ES}

la peticionaria

@ TITULAR (ES)
La peticionaria

@ REPRESENTANTE

CONZALEZ PORTA

UNE A -2 MoD 3108

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

- _POOR
QUALITY



10.

Caso ~4'5 6

MEMORIA DESCRUPTIVA
e
a fevor de la firms HISPANA DE MAQUINARIA, S.A., de nacionalided
espafiola, domiciliada en Barcelons, Pallars, no. 85, correspondiente
al registro de PATENIE DE INTRODUCCION que, por veinté afios se
golicita, POT: m m m c m m e c c e e m e e cwm .- -—-
“PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA CONSTRUCCION DE CABEZALES DE
MAQUINAS DE AFACETRR ARTICULOS DE JOYERIA."

Fl objeto de ls presente Patente de Introduccidn se refiere a

'tq:bs perfeccionamientos introducidos en la construccidn de cabezales

de mfquinas de afacetar artfculos de joyerfa, que merced s los

mismos se logren obbtener unos cabezales que constituyen un todo inico,
removible, de la méquina que se instala, tantas cue.nfas veces sea
necesario, con 1e gran ventaje de que al volver a colocarlo no se
deben repetir las operaciones de centraje en relaé‘i&;_con la méquina
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y= que.estes operscioner, una ves realizads la primera, al montar
Por primera ves sl csbezal en la bemesdn de 1a mdquina, no pe preci-
s& hacarlse muvamn:te, yuesto que Ias partes componentes del eabozu
no se trackocan entre of oon la remocifn.

, BEsta ventaja es muy lmportants, puss sabido es que una zren
parts del tisapo invertido en 1w colocacidn de los oabegalen de las
wiquinas de afaceter se invierts sn la regulscidn del centreje del-
oxbessl e relecidn con la bancada.

Para une correcta interpretrcidn se desoribe, a continuscidn
un oaso e realizacidn prdoticn a tftulo de ejemplo, no limitative,

' de los parfeccicmamientos objeto de ls inveneidn, acompafdndose de

una hpje d¢ didujos en 1s que en la figure 1 e represents en perse

- pective y en 1fnea el decpiece, lan dintintas partes gue componen

¢l cabezal el =er construfdo segin estos perfeccionsmienmtosmy en la
figura 2, w detalle en alxado y seccidn del modo de unidn de dietin-
tas piezas relscionsdan entre si.

Consiste la mvmidnmmoluw e fOrmR con un braso
(1) que e une por oola d¢ milans (2)a 1s bencada (3) de 1s mdquina, +

 cuml braso tiene su extremo superior terminedo en anillo (4) des~

plagado de lz perpendicularidad en el interior del cual existe wn
orificic axkl (5) com dos tya moe supsrpemetos umo sl superdor (6),
troncocdnico invertido y el inferdor (7} eimplemente troncocdnico,
los cusles determinen tne angosture central, cilindrics, existiendo
su cads una &¢ dichac somes tromcoodnices tn cojinete de rodilloes
(8) v (9)y siendo envartsdos dichon cojimetes (8) y (9) y orificio
centrsl {5) por un tubo emergente (10} de um plato circular (11)
perforado axilmsnte y que en el mirmo hay en su parte inferior una
regata diametral de¢ secoidn en cola de ndleno (12) a la gque 5 & tme
por testa y deslisado lateral un diseo (13) que en ru base superior
hay un promomtorio ddametrel (14) de sscoidn en colas de milano, pore
forado axilmente, que a =t ves prasants en tu bese ume regate diame
tral en forma de cola de mileno (16) en ls cull se introduce por
testa y deslisado lateral el extremo del soporte en cantilever (17),
dol motor de acciomamiento del portaberrumisntas (19) de trabajo
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a realizay sobre la swperffcie de laz piezz s trater, téniendn de esta
manera el motor (18) y por tanto el portaherramientas a €1 incerpore=
do, unow movimientos de deslizado en crug de acecio namiento volun=
tario por el opersriog’dursnte la fase do regulacifn del centraje
pare le ponterior face de trabajo active. :

‘En el extremo libre del tubo (10) unido A1 plato superior (11)
del portahervemientas, hay en su pared externz mm fileteado helicoidal
(20) para que sl estor ensertads diche tubo & travds del orificio
contral {5) del anillo (4) del brazo soporte (1) se rocque wa tuerca
{21} 2e fijecién del conjumto, cusl tuerca {21) es de menores dimenw
siones que ol mbocsrdndo wuperior (6) del orificie (5) de! eludido
anillo (4), ¥ Ge esta forma este Witimo permansce estdtico, mientras

_gue 81 plato (11) eon el tubo solidaric (10) gira libremente y= que

la tuerse (21) no roza con las peredes internns de la goma euperior
abocerdedn (6} del orificic (5). -
Bl plate {11) con tubo cemtral superior prosentn em corca de

_£u borde gradusdc wne regate amilar {20) en la que se introducen unos

topes (23) de enclavemiente de ls posicidn radisl demends del commto
potor = herramients. - - :
. Tos topes (23) estén constitufdov por wmas piegas paralelepipé-~

_ dicas de base rectangular mensiblemente arqguesde que de 1a mim parte

hacia sbajo un tebique perpendicular (25) tembién sensiblemente ar-
queado sl cunl quede anclado en la regets smulsr (22) del plato (1)

. en £l punto interecsdo de lo miama y fijade én su posioidn por medio

de un tornillo de apriete (26) dsipuesto en um orificio vertical
filoteado helicoidalmente (27) dispussto en el cuerpc &kl faco (23)
que @ su vez tiens una muesca transvercal {28), en la cusl ce mdentra
el extremd inferior del tringuete vertical descendemte (25) que omerge

de mn caliente extermo (30% del anillo (4) del propio brazo soporte

(1), qusdandc asf efectundo el emclavedo en la pocicidn oportude del
plato (11) en relecidncon el cobezal,

| tringuete estd provizte de una pelance (31) pere efectuar
tu alevmeidn y por tanto l= liberscién del plato (11) cuando se deba
cambiar de posicidn radisl ol mismo, existiendo distintos topes (23)
diapusstos en la yapurs (22) del plato (11), pers lograr lss Qistin-
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taz poericicnes apetecidec del mismo en relacidn con el anillo (4)
dsl cabegsl.

EL trinquste {29) tieno su mmergencis en forme constante #ebie
do & 1a existencia de un muslle antngomista (32} en el que estd en~
sartado o1 trinquete (29). ’

Bl lomo {33) del motor (18), dispuesto horizontelmente, presen=
ta un rebaje en media celia on que se sneaje un volante armular (34)
¥ ss wwn tre sf por medio de tornillos (35), cual volante tiene
1a doble misién de servir de guards y de slemento de asido pare cambiar
ds posicién fedial sl motor y por tanto la herramienta, en relscién
con ou aje de giro.

Ios arificios practicados en ol cemtro del plato (11) con
manguito central vertical (10} y del orifice (15) de lapiesa on forme
de disco (13) en el qus me afisnes en formm deslivante el sxtremo del
goporis (17) del motor en cantilover {18) mon coexiles entre =f, o
fin de que on 81 exiremo superior del anillo del csbezal (4) se intros
dugea por emsertado perpendicular un periecoplo (36) que permite gl
operario observay en todo momente la ldbor gue se et realizando sobre
1n euperffcie de la piesa que 2¢ tradeje, puesto que el oxtremo ine
ferior de aquel qusda colocado sneime mismo del punto ds trabejo.

El periscopio (36) est£ ensartado asimismo en el orificio (3%)
del encaldn (38) de une escusdre unids a wn moporte (39) por medio de
un ecoplamiento por cola de milano y tornilde (40) de regusleidén de
s ePor o menor alturs, que a2 =y vax eptd también vineculsde por
cola de milano (41) m otro soporte (42) deslizante laternimente sobre
de una zona 49 la parte enperior del cabeeal {1).

Tanto 61 plato superior (11), coms el disco {13) tienen me=
dion ds regulecidn y fijecién de sus recpectivos desplazsmientos,
tales como tornmillom &e regulscidn.

Se sobreentiende que en &l precente coso berdn variables
cuantoz detelles de comriruccidn prtactica ¥ aosbado no eltsrem, came

bien o modifiquen 1m esencialided de le invencidn.
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Beehe lg deseripeidn del presente invento, se declarsn como
no practicsdss ni divulgades en Espsfis, loe signientes reivindicaciones!
. 1% .~ Perfeccionamiontos introducidos en la construccidn de
cabezalen de migquinms de efacetar artfculos de joyerfa, coracterizados
por &l hecho 4o qus ¢l cabezsl se forme oon un brezo que £e wme por
cola 3¢ mileno a ls bancada do la mfquins, cusl brazo tiene eu extree
mo superior terminado en anilio desplzado de la perpendicularidsd em
6l interior del cusl existe un erificio exil con dov tramos super=

| puestos, w0, el auéa'arior, troncocénico invertido y el inferior sim-

‘plemente tronccednico, log cuales determinan una mngostura central,
‘eilindrics, existiconde en cada una de dichas vopse tromcocdnicas un
eojinets de rofilles, siendo ensartedos dichos cojinetes y orificie
central por un tubo emergente de wn pleto circulsr perforsdo axilmente
¥y que o €l miemo hay en su parte inferior una regata dfametrsl de
seceidn en cola de milmmo o la que se une por testn y declizade late-
ral un disce que en su boese syperior hay un promentorie dianetral
de ceceidn en cols de milano, rexrforado axilmente, que 8 ou ver presenw
ta e n su base une regote diasmetral en forms de cola de mileno en
1a cusl se introfuce por tests ¥y deslizado lateral ol extregpo del
soporte en cantilever, del motor de accionamiento del porisheryomien~
tas de trabajo a reslizer sobre la superffeie de la pless & trater,
teniendo de este manors el motoer y por temto ¢l poricherramientars a
41 incorporedo, unos movimientos &8¢ deslizade en crus de accionamiento
voluntario por el operario, dirante la fese de regulucidn del centraje
parz le pesterior faze de trabmjo activo.

28.~ Perfecoionsmientos introSucidos en e construccidn de
cabagalen 8 ndguines de afecetar artfculos de joyerfs, segfn 1z antee
rior reivindicacidn, en los que eén ol extremo libre del tubo ymido al
plate. superior del perisherremientas, hey en su pared externa un filew
teado holicoidel pers que al ewtar ensartado dicho tubo & travds del
orificio centrel del anillo del bwazo coporie ce roogus une tuercs
de fljscidn del conjunto, cunl tuerca es de memores dimemsiones que
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el sboorrdndo superior del orificio del alunido anillo, y de ssis fox'-
me ecto dltimo permanece estdtico, nlentran que o1 plato con el tubo
nolldaric gira libremente ya que la tuerce no rora oon las parsdes

 internas de la sone superior sbocardsds del orificio.

3%.~ Perfecciomamientos introducidos en la comstruccidn de
cebesales de nfquinas de afaceter artfculos de joyerfe, segin las
anteriores reivindiocacionee, ex los que ol plato sen tubo central
supsrior pressuta en cerca de su borde gradusdo una regsta snular
on la ue ¢ introducen unoe topes de snclavemients de la pocicidn
radisl deseada del comwmmbo motor = herramienta.

40 .~ Perfeccionamientos introducidoe en la conetzuccidn de+
cabeznles de mfquinan de afscetar artfoulos de ;ioynrig, segin les
snterioves nxﬁnﬁimiom}s, en los qua los topes estén constituldos
por was piesac peralelepipédices de base rectanguler nensiblemente
arquends que de la micma rarte hacis abajo, wn iabique perpendicular
tenbidn sensitlemente arquesdo el cusl guods anclado an la regets
anuler del plato en el punto idteresads de 1a nisma y filada ou posiold
por medio de un fornille de apriefe dispuesto en un orificio vertical
fileteado helicoidalmente dispuerioc en el cuerpo del tace que a su
vezs tiene una maesca transversal, 2n la cual g ajentra el extremo
inferior del trinquete vertioal deucendente gque emerge de un selien~
te externo del anillo dsl proplo bragzo eoporte, quedando asf efectuado
ol emolavade en la posicidn oporiunn del plato en realeidn con el caw
bezal.

58 .« Perfeccionsmisntos introducidos sn la comstrucceién de
cabezaler de miguinms de afncetar artfoulos de joyarfa, segin las
antericres reivindiceciones, en los qus el trinquate estd provieto
de une palanos pars sfectuar si elevaciin y por tanto la liberaciln
del pleto cuando se deba de cambiar de posicidn radial el mismo,

sxistiendo distintos topes dispuestos en la ropura del plato pars
lograr las distintes posiciones apeltecidms del mismo en relscidn con
¥l anillo del cabesal.
68 .~ Pexrfeccicoamientos introducidos en la comstruccidn de méguinas
de afacetar artfoulos de joyerfs, regin lar anteriores reivindicsciones
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en los que el trinquete tienme =u emergencia en forma constante debido o
le existencle d4e un muelle antagonista dn el que 2sté ensartado el

tringuoete.
T78.=~ Perfeccionamientos mtrodugidoe en ls comstruccidn de
Se nfquinas de afacetor articulos de joyeriz segin las antericres

reivindicacionss, en loz que el lomo del motor, aiapuesto horizon=
taimente, presents un rebaje en medis cafia en 61 que se encaja un
volante anular y e unen entre f por medio de tornillos, cual volante
tiene la doble misidn de servir de guarda y de elemento de arido

10. pera cambiar de posicide vadinl el motor y por tanto la herramients,

' en relacidn con su eje de giro.

88,- Perfecclonamientos introdueidos en la construceidn de
ndquines de afacetar artfoulos de joyeria, segin lae gnteriores
reivin&ica&iones, en logs que los orificios praeticedos en el centro

15, dol plato con menguito central vertical y del orificio de la pieza
en forme de disco en el que se afianza en forms desliszante el extremo
del sopwrte del motor en cantilever son coexiles entre =f, g fin de
que en el exiremo superior del anillo del clibezal se introduzea por
ensartade perpendioulesr un periseopio que permite al oﬁersric obaer~

20, ‘yAr en todc momentc la lshor que se estd realizando sobre la super-
f{oie de la pieza que se trabaja, puesto que el extremo inferior
de aquél quedn cojocndo emcims mirms del punte de trabaje.

98 .~ Perfeccionamientos introducidos en la oonstruceién de
mdquinas de afacetya artfculos de joyerfa, segln lae anteriores reivine

25. dicociones, en los que el periscopis estf encartado asimicmo en el
orificio del esealdn de uma escyadra unida s un soporte por medio de
un acoplamiento por cola de milano y tormillo de regulacidn de ou
meyor o menor altura, que z su vesz estd tombiém vineulado por cols de
nmilano a otro moporte desligmnte lateralmsnte sobre de uma zomz de 1l e

30. parte superior del cabesal.

10.~ Perfeccionamientos introducidoz en 1= construceidn de
miquinas de afacetar articulos de joyerfs, cegin las anteriores
reivindiceciones, en los que tanto el plato superior come el disco
tienen medios de regulacidn y £ijrcidn de suc respectivos desplazamiene



tos, Y2les como tormillos de reghlscidén.

118« PERFECCIONAMTERTOS INTRODUCIDOS EN LA CONSTRUCCION DB
KAQUINRAS IE AFACETAR ARTICULOS DE JOYERIA.

Segin re deseribe y reivindics en la preseute Memoria Degorip=
tivap que comsta de OCHO hojas folisdez, esoritas o miquina por wna
sfls de sus carss y acompafindes de une hoja de dibujos.

Barcelons para Madrid, 2 4 de Agosto de 1976.

S. QONZALEZ POZP
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