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Caso ^56
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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

a favor da la firma HISPANA DE MAQUINARIA, S.A., de nacionalidad 

española, domiciliada en Barcelona, Pallara, no. 85, correspondiente 

al registro de PATENTE DE INTRODUCCION que, por veinte años se

5* solicita, por: ---

"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA CONSTRUCCION DE CABEZALES DE 

MAQUINAS DE AFACETRR ARTICULOS DE JOYERIA."

El objeto de la presente Patenté de introducción se refiere a 

Rnos perfeccionamientos introducidos en la construcción de cabezales 

10. de máquinas de afacetar artículos de joyería, que merced a los

mismos se logran obtener unos cabezales que constituyen un todo único, 

removible, de la máquina que se instala, tantas cuantas veces sea 

necesario, con la gran ventaja de que al volver a colocarlo no se 

deben repetir las operaciones de centra je en relación con la máquina



ya que estas operaciones, una vez realizada la primera, al montar 

par primara vez el cabezal en la bancada de la máquina, no se preci­

en hacerlas nuevamente, puesto que laa partee cospsnentee del cabezal 

no ae trastocan entre oí con la remoción.

Beta ventaja ea muy importante, pues cabido ea que una gran 

parte del tiempo invertido en la colocación de los cabezales de las 

máquina# de aíheetar ce invierte en. la regulación del contraje del' 

cabezal en relación con la bancada.

Baca una correcta Interpretación ce deacribe, a continuación 

un caco de realización práctica a titulo de ejemplo, no limitativo, 

de los perfeccionamientos objeto de la invención, acompasándose de 

una bpja de dibujos en la que en la figura t se representa en pers­

pectiva y  ea línea el despiece, las distintas partes que componen 

el cabezal al ser construido eegón estos perfeceionsmientoamy en la 

figura 2, un detalle en alzado y  sección del modo de unión de distin­

tas piezas relacionadas entre sí.

Ccnaiate la invención en que el cabezal se forma con un brazo 

(1) que se une por oola de milano (2)a la bancada (1) de la máquina,* 

cual brazo tiene su extremo superior terminado en anillo (4) des-

orificio aaaML (5) con dos tra moa superpuestos uno el superior (6), 

troacocónlco invertido y el inferior (7) eimpleamnte troncoeónioo, 

los cuales determinan una angostura central, cilindrica, existiendo 

en cada una de dichao zonas troncocónicaa un cojinete de rodillos 

(8) y  (9), misado ensartados dichos cojinetes (8) y (9) y orificio 

central (5) por un tubo emergente (10) de un plato circular (11) 

perforado axilmente y que en el mismo hay en au parte inferior una 

regata diametral de sección en cola de milano (12) a  la que a e une 

per testa y deslizado lateral un dieco (13) que en su base superior 

hay un promontorio diametral (14) de sección en cola de milano, per­

forado axilmente, que a su vez presante <m su base una regata diame­
tral en forma de cola de milano (16) en la c u M  se introduce por 

testa y deslizado lateral el extremo del aoporte en cantilever (17), 

del motor de accionamiento del portaherramientas (19) de trabajo
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a .realizar cobre la superficie de la pieza a tratar, teniendo de esta 

manera el motor (16) y por tanta el portaherramientas a Ó1 incorpora- 

da, unos movimientos de deslizado en cruz de accio namiento volun­

tario por el operario^durante la fase de regulación del contraje 

5. para .la posterior fase de trabajo activo.

En el extremo libre del tubo (10) m i d o  &1 plato superior (11) 

del portaherramientas, hay en cu parad externa un fileteado helicoidal 

(20) para que al matar ensartado dicho tubo a través del orificio 

central (5) del anillo (4) del brazo soporte (1) se rosque una tuerca 

10. (21) de fijación d d  conjmto, cual tuerca (21) es de menores dimen­

siones que el abocardado superior (6) del orificio (?) de: aludido 

anillo (4), y  de seis faaaaa este ditimo permanece estético, mientras 

que el plato (11) con el tubo solidario (11) gira libremente ya que 

la tuerza (21) no reza coa las peredas internas de la zona superior 

I?. abocardada (6) del orificio (5).

^  plato (11) con tubo central s^ertor presenta en corea de 

sa borde graduado una regata a n d a r  (20) en la qué se introducen unos 

topes (23) de emclavamianto de la posición radial deseada del connoto 

ggytorherramienta. -
20. Los t^pes (23) estén cwstitufdos poruñas piezas paralelepipó-

dioas de base rectangular sensiblemente arqueada que de la misma parte 

hacia abajo un tabique perpendicular (25) también sensiblemente ar­

queado al cual queda anclado en la regata anular (22) del plato (11) 

en el punto interesado de la misma y fijada en su posición por medio 

25. de un tomillo de apriete (26) dsipuesto en un orificio vertical

fileteado helicoidalmente (22) dispuesto en al cuerpo d$l taco (23) 
que a  su vez tiene una muesca transversal (26), en la cual es adentra 

el extremA inferior del trinquete vertical descendente (29) que emerge 

de un saliente externo (30? del anillo (4) del propio brazo soporte 

30. (1)* quedando asf efectuado él enclavado san la posición oportuna del

plato (11) U n  relacióncon el cabezal.

El trinquete esté provisto de una palanca (31) para efectuar 

su e&evacióa y por tanto la liberación del plato (11) cuando se deba 

cambiar de posición radial el mismo, existiendo distintos topeo (23) 

dispuestos en la ranura (22) del plato (11), para lograr las diatin-3 5 .
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tas posiciones apetecidac del mismo en relaci&t con el anillo (4) 

del cabezal.

El trinquete (2?) tiene su emergencia en f a m a  constante *ebi- 

do a la existencia de un muelle antagonista (32) en el que está en­
cartado el trinquete (29).

El lene (33) d d  actor (18), diapuesto horizontalmente, presen-* 

ta un rebaje en media cafa en que ce encaja un volante anular (34) 

y ae m * n  entre sí por aedio de tomillos (38), c m l  volante tiene 

la doble misidh de servir de guarda y de elemento de asido para cambiar 

de poeieiám Radial el motor y por tanto, la herramienta, en relacián 

con en eje de giro.

Loa orificios practicados en el centro del plato (1 1) con 
manguito central vertical (10) y del orifico (15) de lapieza en forma 
de disco (13) en el que ae afianza en forma deslizante el extremo del 

soporte (17) del motor en cantilever (18) son coexiles entre sí, a 
fin de que en el extremo superior del anillo del cabezal (4) ae introe 
duzca por mosartado perpendicular un parieeepio (38) que permite al 

operario observar en todo momento la labor que se está realizando sobre 

la superficie de la pieza que se trabaja, puesto que el extremo ixr* 

feriar de aquel queda colocado encima mismo del punto (te trabajo.

El periscopio (36) está encartado asimismo en el orificio (3$) 

del escalda (38) de una escuadra unida a un soporte (39) por medio de 

un acoplamiento por cola de milano y tomilbo (40) de regualcidn de 

su amper o menor altura,, que a su vez está también vinculado por 

cola de milano (41) a otro soporte (42) deslizante lateralmente sobre 

de una zona de la parte superior del cabezal (1).
Tanto el plato superior (1 1), como el disco (13) tienen me­

dios de regulacién y fijacián de sus respectivos desplazamientos, 

talee como tomillos de regulacién.

Se sobreentiende que en el presente caso serán variables 

cuantos detalles de construcci&t pr'aetica y acabado no alteren, cam* 

bien o modifiquen la eeencialidsd de la inveaoidn.



Hecha la descripci^ del presare invento, ae declaran come 

no practicadas ni divulgadas en Espada* las siguientes reivindicaciones!

I^rfeecionaMentoe introducidos en la construcción de 

cabezales de mAp**"*"* de facetar artículos de joyería, caracterizados 

por el hecho de que el cabezal se forma con un brazo que ce une por 

cola de Mi a ñ o  a  la bancada de la maquina, cual brazo tiene su extre­

mo superior terminado en anillo Respigado de la perpendicularidad en 

el interior d d  cual existe sur orificio axil con dos tramos super­

puestos, woo, el superior, troncocóhico invertido y el inferior sim­

plemente troncocóaico, loe cuales determirmn una sngostma central* 

cilindrica, existiendo en cada una de dichas zonas troncoeónicas un 

cojinete de rodillos* siendo ensartados dichos cojinetes y  orificio 

central por un tubo emergente de un plato circular perforado axilmente 

y que en el mismo hay en su parte inferior una regata diametral de 

sección en cola de Mi añ o a la que ee une por testa y  deslizado late­

ral un disco que en su base superior hay un promontorio diametral 

de sección en cola de milano, perforado axilmente, que a su vez presen­

ta e n  su base ana regata diametral en forma de cola de milano en 

la cual ae introduce por testa y  deslizado lateral el extrepo del 

soporte en cantilever, del motor de accionamiento del portaherramien­

tas Re trabajo a realizar sobre la superficie de la pieza a tratar, 

teniendo de esta manera el motor y por tanto el portaherramientas a 

di incorporado, unoe movimientos de deslizado en cruz de accionamiento 

voluntario por el operario, adrante la fase de regulación del contraje 

para, le posterior fase de trabaje activo.

2*.- Perfeccionamientos introducidos en la construcción da 

cabezales de máquinas de afacetar artículos de joyería* segdn la ante­

rior reivindicación, en los que en d  extremo libre del tubo pnido al 

plato superior del portaherramientas* hay en su pared externa un file­

teado helicoidal para que al estar ensartado dicho tubo a tmbós del 

orificio central del anillo del brazo soporte ec rosque una tuerca 

de fijación del conjunto* cual tuerca ea de menores dimensiones que



#1 abocardado superior del orificio del aludido anillo, y de cata for­

ma erte último permanece estático, mientras que 01 plato con el tubo 

solidario gira libremente ya que la tuerca no roza oon las paredes 

internas de la zoma superior abocardada del orificio*

3*.- Perfecciamaientoe introducidos en la construcción de 

cabezales de máquinas de afacetar artículos de joyería, según las 

anteriores reivindicaciones, en los que el plato con tubo central 

superior preeenta en cerca de eu borde graduado una regata anular 

en la que se introducen unos topes de endavamiento de la posición 

radial deseada del oomuunto motor - herramienta.

4*.- Perfeccionamientos introducidos en la construcción de* 

cabezales de máquinas de afUcetar artículos de joyería, según las 

anteriores reivindicaciones, en loe que los topea están constituidos 

por unas piezas paralelepipádicac de base rectangular senoiblemmte 

arqueada que de la misma serte hacia abajo, un tabique perpendicular 

tsabiún sensiblemente arqueado el cual queda anclado en la regata 

anular del plato en Oí poeto iatereeado de la misma y fi$ada su posiciú 

por medio de un tomillo de apriete dispuesto en un orificio vertical 

fileteado helicoidalmente dispuesto en el cuerpo del taco que a su 

vez tiene una muesca transversal, en la cual se adentra el extremo 

inferior del trinquete vertical descendente que emerge de un salien­

te extem o del anillo del propio brazo soporte, quedando así efectuado 

el enclavado en la posición oportuna del plato en realción con el ca­

bezal.

3*.** Perfeccionamientos introducido* en la construcción de 

cabezales ds máquinaa de afacetar artículos ds joyería, según las 

anteriores reivindicaciones, en los que el trinquete está provisto 

de una palanca para efectuar si elevación y por tanto la liberación 

del plato cuando se deba de cambiar de posición radial el mismo, 

existiendo distintos topeo dispuestos en la ranura del plato para 

lograr las distintas posiciones apetecidas del mismo en relación con 

31 anillo del cabezal.

6*.- Perfeccionamientos introducidos en la construcción de máquinas 

de afacetar artículos de joyería, según las anteriores reivindicaciones,
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-en les que al trinquete tiene su emergencia en forma constante Rebine a 

la existencia Re un amelle antagmieta #n el que está ensartado el 

trinquete.

73.** Perfeccionamientos introdwidoe en la conetruociói de 

5. máquinas de afacetar artículos de joyería segdn lee anteriores

reivindicaciones, en loe que el lomo del emtor, dispuesto horizon­

talmente, presenta un rebaje en media ca%a m  el que se encaja un 

volante anular y se unen entre sí por medio de tomillos, cual volante 

tiene la doble misión de servir de guarda y de elemento de acido 

10. para cambiar de posición radial el motor y por tanto la herramienta,

en relación con su eje de giro.

8*.- Perfeccionamientos introducidos en la construcción de 

máquinas de afacetar artículos de joyería, eegdn las anteriores 

reivindicaciones, en loa que los orificios practicados en el centro 

15* del plato con manguito central vertical y del orificio de la pieza

en forma de disco en el que se afianza en forma deslizante el extremo 

del soparte del motor en cantilever son coaxiles entre sí, a fin de 

que en el extremo superior del anillo del c&bezal se introduzca por 

ensartado perpendicular un periscopio que permite al operario obeer- 

20* vAr en todo momento la labor que se está realizando sobre la super­

ficie de la pieza que se trabaja, puesto que el extremo inferior 

de aquÓl queda colocado encima mismo del panto de trabaje.

93 .** Perfeccionamientos introducidos en la construcción de 

máquinas de afacetra artículos de joyería, segdn las anteriores reivin- 

25. dicacionas, en los que el periscopio está ensartado asimismo en el

orificio del escalón de una escuadra unida a un soporte por medio de 

un acoplamiento por tola de milano y tomillo de regulación de su 

mayor o menor altura, que a su vez está tsmbióm vinculado por cola de 

milano a otro soporte deslizante lateralmente sobre de una zona de 1 a 

30. parte superior del cabezal.

10.- Perfeccionamientos introducidos en la construcción de 

máquinas de sfacetar articules de joyería, segán las anteriores 

reivindicaciones, en los que tanto el plato superior como el disco 

tienen medios de regulación y fijación de sus respectivos deeplazamien?*
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toe, tales C M M  tomillos de re^Macidn.

1H.- íERFECCIOKHnEBTOS INTRCIUCIDOS EN LA CONSTRUCCION DE 

MAQUINAS DE AFACETAR ARTICULOS DE JOYERIA.

Seg&i so deecribe y reivindica en la presente Memoria Deaerip- 

tiva# que consta de OCHO hojea foliadas, escritas a maquina por ana 

adía de sus caras y acoaqmHadas de ana hoja do dibujos.

Barcelona para Madrid, a 4 de Agosto de 1976.



^ / 3 / 3 4 M 4  </% iVót/F ¿¿7Á3F

^  4 A 6 0 . i ° 7 S ^ ^ " ^ f ° '

iRsce?A y a r x 9 ¿ / 2  ^


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



