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de un rodillo de presién, estos pliegues o plisados pueden hacer;i

.potrades en un dnico manguito de caucho. Cada bobina comprende

. dose les bobinas en mutua yustaposicién por medios de retencién

-1-

Ia presente invencién se refiere a una bobina alisadora,
de barre curva y un alisedor, formado por una serie de bobings
pare utilizar en la manipuiacién y produccién de cualquier mate~
rial én lémina o pelicula. .

A En lé méquinafié textil, por ejemplo, el tejido produ—

c¢ido o en proceéso puede ﬁostrar pliegues o plisados en la direc=

~cién del recorrido del tejido, y si el tejido debe pasar a través

i
1

' se permanentes. Para eliminar estos pliegues o pPlisados, se utim?

liza'un'alisador dé barra curva situado antes de los rodillos de’.
presifn. El alisador de barra curva presenta un perfil curvo en E
el feco?rido del'tejido gobre el cualbge egtira el tejido, ha~- ‘
ciendo el alisador que el tejidé sea ligeramente tensado late-
ralmente a su direccién de recorrido, eliminando de este modo
cualquiér pliegue o plisado. ' 7 ‘

Aunque la anterior desceripeidén breve del uso y finali- ;
dad de un aiisagor de barra curva se refiere a maquinaris fextil,f
Nnos apresuramos g subrayer que el alisador de barra curva puede '
utilizarse tamﬁién convenientémente, por ejemplo, en la manipule~
cién y produccién de papel, pelfculas de pléstico lémina met&lioa
y lémina metalizada.

Un alisedor de barra curva conocido comprende una serie

de bobinas que giran libremenxe,-montadas en un eje curvo y em=

una estructura cilindrica de aluminio fundido s presién que tie-
ne un orificio axial que se extiende a lo largo de la misma, con
un casquillo gutolubricante situado en el orificio. El eje cur~

vo se extiende s través del casquillo de cada bobina, mantenién-

gituados en cadaz extremo del ejes El manguito de caucho encie-
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rre herméticamente todas las bobinas, y girae libremente con las
mismas. - :
' En la utilizacidn, el materisl de lémina se estira so-.

bre el alisador de barra curva, girando el manguito de canoho’y ,

- las bobinas alrededor del eje eurvb que va fijo en posicién

trangversal a la direccién del recorrido del material en lémina.
Preferentemente la posicidén del alisador puede- ser ajustads sagﬁq
ge necesite, El1 uso continuado provoca indudsblemente el des~ !
gagte tanto del manguito de caucho como dél casquillo de sopor#e’
en cade bobina. Normalmente, cuando se observa desgaste, el
alisador de‘barra curva se sustituye con un coste considerable,

o bién tiréndose el viejo alisador o reparéndose también con

precio elevado. ILa reparacién es dificil in situ debido a la
construceién del alisador de barre curv.

La presente invencién broporcidna'una bobina de alisador
de barre curva y un alisaﬁor que puede repararse fheil y rép:ldaéé
mente, incluso "in situ" si asl se desea. ' ;

Segin la presente invancién, ae proporciona une bobina:
de alisador de barra curve que comprende un miembro cilindrico :
de material de sopofte que lleve un orificio axial que se extiéni
de a trgvés del miamo, teniendo ls periferia del miembro cilin~ |
drico al menos un anillo o menguito situsedo alredédor del mismo
y/0 une zona de moleteado.

Ls exprésiGn "zona de moleteado" tal como aqui ge uti-
liza y se emples en lo sucésivo. se refiere, por ejgmplo, a una
zong superficisl Que se ha hecho ruéosa,'o a una zone de ranu- |
res 0 proyecciones regularmente separadas. ILa regién del mole=
teado se extiende preferentemente alrededor de toda la superfi«

cie curva del miembro cilindrico. No obstante, puede presentar-
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| la manipulecidn o'produccién de cugzlquier material en lémina 0

se como opelién ﬁnicamente en algunas partes de la superficie.

En une realizacién de la presente invencién que utiliza
al menos un enillo o manguito, los anillos o manguitos se hacen
preferentemente de un material antifriecién. |

En uns relacién preferida de la presente invencién, la :
bobing cdmpmen&e un miem$r9 cilfndrico ée‘material pléstico auto-
lubricante al que se le broporcionan tres ranuras axialmente se- |
paradas ¥ que se extienden circunferencialmente en su superficiei
exterior, enconiréndose una junts térice de caucho situada en ‘
cada ranura. Gomo opeibn, cuslquier ndimero desesdo de Juntas
téricas puede fijarse a ls Periferla exterior del mienmbro cilin—z
drico, haciéndose los anillos de caucho o de cualquier otro ma-
terial antifriceién adecuado y encontréndose situados en una ranurs
separgda. 0 fijado de cuslquier otro modo adecuado al miembro Qi—-
lindried. cbmo ppcién, un menguito o manguitos de cuelquier mafé
terial entifriccién apropiado puede ir fijado & la periferia o
en ranuras slrededor de la periferis del miembro cilindrico. Co-
mo opeidn alternativa s las juntas tebricas, pueden utilizarée
llos de cualquier seceién transversal., Ademés, el miembro cilin<
drico puede también construirse con un material de soporte apro-
piado a cualquier otro materigl adecusdo. _ S
Seglin otra caracteristica de la presente invenciédn, en'

ella se proporciona un alisador de barra curve pars utlilizar en

pelicula, y comprende un eje alargasdo, parte ‘de cuys totalided
aparsce curva, ¥y un qﬁmero de bobinas situsdas de forma que gi~

ren libremente en la parte curva del eje ¥ mantenidas en yuxtaposi

o

cién entre si por medios de retencién en csda zona de extremno de !

!
la parte curve del eje, comprendiendo cada bobina un miembro ei-i
i
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1indrico de material de soporte que lleva un orificio axial que
ge extiende g través del migmo, teniendo la periferig del membro
cilfndrico al menos un anillo o manguito situado alrededor de
la misma y/o una zona de moleteado. ﬂ

BEn una realizaciéﬁ_preferida de esta caracteristica an{
terior de la presente invencién, el eje és Ae acero inoxideble y
cada bobina comprende un miembro eilindrico de material pléatioo:
autolubricante, encontréndose situadas tres Juntas t6ricas de ro
dillo, una en cada una de tres ranuras separadas y que se extien
den circunferenciglmente en lg periferis del miembro cilindrico.
Las bobinas son menienidas en yuxtapoéicidn mutua por unos colle-
rines smovibles en el eje. Como 6pc16n, el eje puede ser de ace%
ro cuave y puede utilizaree cuélquier formae adecugda de medios‘dé
retencién para fijar las bobines al eje. ' !

Aungue se éontempla que es preferible que todes las
bobinas del alisador de barra curva segin la presente invencién '
sean de la misma construocién, es decir, que tengan todas el mis-

mo nﬁmgro de enillos, un manguito o una zong 0 zonas de moletea- :
. . : . o
do, tembién ypuede construirse un alisador de barra curva con bo= |

binss diferentes ai asi se desea. . |

1

En el uso, el alisador de barra curva se sitie a travéd
del recorrido del material de lémina, y el materizl de lémina se
egtira sobre el alisador, sujetando los anlllos ol material de
forma que las bobings’giren gobre el eje. Si una o mfs bobinas
o anillos se desgastan, los medios de retenciép pueden retirarse |
répidamente de un extremo del eje ¥ ﬁuitarse las boﬁinas, montén
dose nuevos anillos, o bien sustituyéndolas por nuevas bobinas.
Ael, si se desea, un alisador de barre curva construido segin la

presente invencién puede ser r4pidemente reparados "in eitu".

En caso de que las bobinee situadas sobre el eje nece~
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siten ser accionsdas pars asyudar al movimiento del material en

lémins, en vez de moverse libremente con el material, puede pro-.

porcionarse unos salientes pirgmidales u otras conexiones adecua-

* das entre bobinas adyacente, y una de las bobinas del extremo del

eﬁe puede ir accionsda por cualquier medio apropiado de acciona—:
miento, por ejemplo, pof medio de un pifién 1htegral a la bobina..
Ademés, debido a la curvatura del éje,.las caras de qg{
tremo de cada bobina pueden ser cénicas con el fin de redueir eli
efecto friccional en el extremo de cade bobina. En Caso>de'que !
las bobinas gifen individualﬁenfe gon libertad, la fricoién en-
t1re las bobinas y el eje se reduce a un minlmo cuando se elgboran
materiales de diversas anehuras, ya que solo se hacen girar las
bobinas que se encuentran ;nmediatamepte debajo del recorrido '
del materiel. {
A continuacién describhiremos la presente invencién, a ?
titu;o de ejemplo, con referencia e los dibujos adjugfos, én ;os;
que: '
Ia figure 1 es una vista frontel de una reslizscién
preferida del slisador de barra curva construido gegﬁn'la presen
te invencién; y '
| la figure 2 es unae vista en seccién transversal a ¥re-

véa de parte del slisador de lg figura 1, ilustrando 1la construed

x

¢ién de una sola bobina.

' El alisador de barra curva ilustrado en la figura 1
comprende un eje curvo 1 hecho de acero inoxldable. Como opeidn,
¢l eje puede hacerse con cuslquisr otro material rigido adecua~
do. ILgs zonas de e%tremo 2y 3 del eje 1 son lineales y coaxia-!
les entre sl y una geris de bobines individuales 4 vén montadas é

de forme que giren libremente sobre el éje.1. Optativamente,
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_ cualquier ndmero, pueden sﬁstituir a las juntas t6;icas de la

“ figura 2. Como opcién, un manguito o menguitos de material

materiel pléstico autolubriocante, el miembro puede también ha=

-~ 6 -

sin embargo, el eje puede ser una curvas continua, incluidos los |

extremos. Las bobinas 4 se mantienen sobre el eje 1 en mutua
yuxtaposicién por medios de retencién en forma de collarines 5. :
Optativamente, puede utilizarse cualquier otra forma aﬁeouada
de sujeccidén para retener en posicién las ﬁobinas. !
| Como puedg'yerse en la figure 2, cada bobina comprende.
un miembro cilindrico 6 hecho de material pléstico autolubri—
cante, a través del cual se extiende un orificio axial 7. El
diémetro del orificio es ligeramente superior al diémetro del !
eje 1. Ia superficié periférica del mlembro cilindrico 6 lleva
tres ranuraé 8 equidigtantes y que se extienden cirounfereﬁcial—,
mente, en cada una de las cuales hay colocada una junta tériéa ;
de caucho 9. ias ranuras 8Aeatén situadas en cadé'bobina,'de ;
forma que la separacién de las ranuras de ceda bobina es igual !
a la separacién entre ranuras adygcentes-de cada.una de.dos bo-
binas adyéeentes del alisador.
Asi, las juntas t6ricas de caucho situadas en el ali- '
sador de barra curva se encuentran equidistantes a todo lo largo
del alisador. ' |
En-una realizacién optativa, las juntas téricas van
fijadas simﬁlemente, por ejemplo, con aﬁhesivo, g la perifeéia
dei miembro cilindrico 6, sin existir ranures. Si es necesario,|,
algunos anillos hechos de cualquier maeterial antifriccién apfo-

pisdo de cuslquier seceién trensversel que se desee y/o de

antifricoién pﬁede introducirse alrededor del miembro cilindrieco}

Ademés, aunque se dice que el miembro cilindrico 6 se hace con

cerse con cualquier metal o cualquier otro material apropiado
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imo 10 ¥ 11 de cada boblna gon preferentemente cénicas pare

| diendo estas separaclones que ocurre un agarrofamienxo enfre -

la presente inveneién bobings distintas, por ejemplo, una bo-

para soporte.

Gomo puede verse en 1a figura 2, las caras de extre~
permitir las separaciones 12 entre bobinag adyacentes, impi—

las bobines y el eje debido & la curvatura del eje.

En el uso, el.materiai de lémiha ge esltira sobre el
aliaador de barra curve, girando las bobinas libremente ‘sobre |
el eje ¥ extendiéndose el material de lémlna lameralmenta pars
eliminar cualgquier pliegue o plisado. B8Si es necesario acclo-
ner las bobinas sobre el eje para estirar de ese modo el mate-
rigl de lémina, pueden utilizarse unos dientes piremidales o
cualquier o#ra conexidén sdecuadsa dg accionamiento (no repre-
gents) entre bobinas adyaéenxes y una bobina de extremo puede
ger mocionsda, por ejemplo, a través de un pifién integral a
dicha bobina de extremo.

Cuando ocurre desgaste en wna o m4s de las hobinas 0
anillos, el collarin 5 en cualquiera de los extremos del eje
1 puede ser retira@o y deslizarse fécilmente las bobinas de;
eje, pudiéndose sustituir répidamente las bobings o anillos
desgastados por nuevas bobinas o nuevos enillos. De este mo-
do, le presente invencibén permite la reparacién répida y féeil
de un glisador de barrsg, incluso, "in gitu", si asl se requie-b
re.

Adungue la reelizacién enteriormente descrita da_un.

glisador de barra curva utilizs una serie de bobinas similafes;

pueden incorporarse al alissdor de barra curve consiruido eegﬁL

bina con anillos de material antifriccidén y otre con un man-

guito o zona de moleteado.
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Las bobinas, cuando se construyen con materisl plésti-
co autolubricante, un metal apropiado para soporte o cuslquier
otro meterial para soporte pueden ser fundidas o mecanizadas,
pegin se desee, ‘

Descrita suficientemente le naturasleza del invento,
as{ como la manera de reglizsrse en la prdctica, debe hacerse
constar que laé disposiciones anteriormente indicadas son sus-

ceptidbles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

principio fundamental,

5 |




10

15

20

2y caracterizados porque el miembro cilindrico de 2l menos una

REIVINDICACIONES

1. Perfeccionamientos en alisadores de barra curva
para meteriales en lémina o pelifcula, caracterizedos porque se
dote a cﬁda alisedor de un eje alargado, parte del cual o la
totalided es curva, y una serie de bobinas qne.éiran 1ibrement§
y se situan en la parte curva del eje y se mantienen en yuxtapo~
sicién enire si por medios de retencién'en_padé gona de extremo
dé le parte curva del eje, cémprendiendo cada bobina un miembro
cilfndrico de material de soporte que tieﬁe un orificio axial
que se extiende a través del mismo, teniendo la periferia éel mieg
bro cilfndrico al menos un anillo o manguito situado alrededor del
nismo y/b une zona moleteada. '

2. Perfeccionamientos gegin la reivindicacién 1, ca-
racterizados porque el miembro oilindrico de cada bobina sge hace
con material pléstico autolubricente. .

3. Perfeccionamientos segﬁn las reivindicaciones 16

bobina lleva uns racura que se extiende eircunferenciglmente en
el que se encuentra situsdo un anillo,

4. Perfeccionamientos gegin la reivindicacién 3, ca-
recterizados porque se proporeionan tres ranuras axialmente se~
paradas ¥y que se e;tienden circunferenciglmente en la periferis
del miembro cilfndrico de al menos una bobina éncbntrén@ose un
anillo situado en-ceda renura.. ‘

3. Perfecéibnamientos.segﬁn cualquiers de las reivine
dicaciqnes 1 a 4, caracterizados porque el anillo o cade anillo
v4 fijado al miembro cilindrico por adhesivo. '

6. Perfeccionamientos, segin cualquiers de las rei-

vindicacliones anteriores, caracterizados porque el anillo o cada
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anillo se hace con material antifriccién.

7. DPerfeccionamientos, segin la reivindicaci6n 6, ca-
racterizados porque el material antifrioeibén es caucho.

8. Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivin-
dicaciones 4 g 7, caracterizados porque el anillo o cada anillo

tene seccién transversal circular.

9. Pbrfeccionamientos gsegin la reivindicacién 1, carac
terizedos porque se introduce un manguito alrededor de la perife-'
ria del miembro cilindrico de al menos una bobina y se fija al
mismo por adhesivo.

10, Perfeccilonamientos gegﬁn Je reivindicacién 9, ca-
racterizedos porque el manguito se hace con materiel antifriccién,

11, Perfeccionamientos segin la reivindicacién jo, .
caracterizados porque el material antifriceién es caucho.

12. DPerfeccionsmientos segin la reivindieacién 1, ce-
racterizedos porque el miembro cilindrico de gl menos una bobina
tiene ﬁna zona moleteada que se extiende totalmente alrededor
de la superficie ourva del miembro éilindripo. |

13, Perfeccionamientos segin la reivindicacién 14, ca-
racterizados porque el migmhro cilindrico de al menos una bobine
tiene unas zonas separadas de moleteado en su superficie ourva.

14. Perfecclonamjentos segin cualquiers de las reivin-

dicaciones 1 a 13, caracterizados porque’ias bobinas adyacentea
van interconeotadas ¥ una bobina situada en un extremo del 811884
dor esté adaptada para ser acclonada por cualquier medio apropiai
do de accionamiento. o _ ‘ _

15. Perfeccionamientos segﬁn la :eivindicacién 14, ca-:
racterizedos porque las bobinaé tienen une interconexién de dieni
tes pirsmidales.

16, Perfeccionsmientos segiin las reivindicaciones 14 6]



10

15

por una sole carsa.

- 11 -

15,'caracterizados porqu.e se-disponé un.piﬁén en ung bobine, parg -
su conexién con unos medios de accionamiento. j

17, Pérfecqionamientos segfin cualquiera de las rei- -
vindicaciones 1 a 16, caracterizsdos porque las caras de extre-
mo, de cads bobina son cénicas.

" 18. Perfeccionamientos segin cualquiera de las rei-
vindiceciones 1 & 17, caracterizados porgue el eje algrgado ge
hace con gcero inoxidable. ‘ '

19. P@rfeccionamientos'segﬁ; cual@uie;a de las rei~-
vindicaciones 1 a 18, caraéterizados porque los medios de re-
tencién tienen la forma de collarines de sujecoidn.

20, Perfeccionamientos en alisadores de barra curva,
para mgteriales en léming o pelicula, tal y como queda sustan»
ciglmente descrito en la presente Nemoria. T

Eata Memoria-consta de 10 hojas, esoritas a méquina

e dem m e
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