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La presente invención se refiere a una bobina alisadora, 
de barra curva y un alisador, formado por una serie de bobinas 

para utilizar en la manipulación y producción de cualquier mate­

rial en lámina o película.

En la maquinaria textil, por ejemplo, el tejido produ­

cido o en proceso puede mostrar pliegues o plisados en la direc­

ción del recorrido del tejido, y si el tejido debe pasar a través
í

de un rodillo de presión, estos pliegues o plisados pueden hacer-j 

se permanentes. Para eliminar estos pliegues o plisados, se uti-i 

liza un alisador de barra curva situado antes de los rodillos de . 

presión. El alisador de barra ourva presenta un perfil curvo én  ̂

el recorrido del tejido sobre el cual se estira el tejido, ha­

ciendo el alisador que el tejido sea ligeramente tensado late­

ralmente a su dirección de recorrido, eliminando de este modo 

cualquier pliegue o plisado.

Aunque la anterior descripción breve del uso y finali- . 

dad de un alisador de barra curva se refiere a maquinaria textil, 

nos apresuramos a subrayar que el alisador de barra curva puede 

utilizarse también convenientemente, por ejemplo, en la manipula­

ción y producción de papel, películas de plástico lámina metálica 

y lámina metalizada.

Un alisador de barra curva conocido comprende una serie 

de bobinas que giran libremente, montadas en un eje curvo y em­

potradas en un único manguito de caucho. Cada bobina comprende - 

una estructura cilindrica de aluminio fundido a presión que tie- }
i

ne un orificio axial que se extiende a lo largo de la misma, con j
!

un caequillo autolubricante situado en el orificio. El eje cur- i

vo se extiende a través del casquillo de cada bobina, mantenién- ¡
¡

dose las bobinas en mutua yustaposición por medios de retención ' 

situados en cada extremo del eje; El manguito de caucho encie- =
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rra herméticamente todas las bobinas, y gira libremente con las ; 

mismas.

En la utilización, el material de lámina se estira so-, 

bre el alisador de barra curva, girando el manguito de caucho y , 

las bobinas alrededor del eje curvo que va fijo en posición 

transversal a la dirección del recorrido del material en lámina. 

Preferentemente la posición del alisador puede ser ajustada según 

se necesite. El uso continuado provoca indudablemente el des- [ 

gaste tanto del manguito de caucho como del casquíllo de soporte' 

en cada bobina. Normalmente, cuando se observa desgaste, el 

alisador de barra curva se sustituye con un coste considerable,
í

o bién tirándose el viejo alisador o reparándose también con 

precio elevado. La reparación es difícil in situ debido a la 

construcción del alisador de barra curva.

La presente invención proporciona una bobina de alisador 

de barra ourva y un alisador que puede repararse fácil y rápida-_ 

mente, incluso "in situ" si asi se desea. .

Según la presente invención, se proporciona una bobina! 

de alisador de barra curva que comprende un miembro cilindrico ; 

de material de soporte que lleva un orificio axial que se extien-. 

de a través del mismo, teniendo la periferia del miembro cilin­

drico al menos un anillo o manguito situado alrededor del mismo 

y/o una zona de moleteado.

La expresión "zona de moleteado" tal como aquí se uti­

liza y se emplea en lo sucesivo, se refiere, por ejemplo, a una 

zona superficial que se ha hecho rugosa, o a una zona de ranu­

ras o proyeooiones regularmente separadas. La región del mole­

teado se extiende preferentemente alrededor de toda la superfi­

cie curva del miembro cilindrico. No obstante, puede presentar-
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se como opción únicamente en algunas partes de la superficie.

En una realización de la presente invención que utiliza 

al menos un anillo o manguito, los anillos o manguitos se hacen 

preferentemente de un material antifricción.

En una relación preferida de la presente invención, la ¡ 

bobina comprende ün miembro cilindrico de material plástico auto-

lubricante al que se le proporcionan tres ranuras axialmente se- .
¡

paradas y que se extienden circunferencialmente en su superficie j!
exterior, encontrándose una junta tórica de caucho situada en ' 

cada ranura. Como opción, cualquier número deseado de juntas 

tóricas puede fijarse a la periferia exterior del miembro cilin- 

drico, haciéndose los anillos de caucho o de cualquier otro ma­

terial antifricción adecuado y encontrándose situados en una ranura 

separada o fijado de cualquier otro modo adecuado al miembro c i - ' 

lindrico. Como opción, un manguito o manguitos de cualquier m a - ! 

terial antifricción apropiado puede ir fijado a la periferia o 

en ranuras alrededor de la periferia del miembro cilindrico. Co­

mo opción alternativa a las juntas teóricas, pueden utilizarse anjt 

líos de cualquier sección transversal. Además, el miembro cilin­

drico puede también construirse con un material de soporte apro­

piado a cualquier otro material adecuado.

Según otra característica de la presente invención, en 

ella se proporciona un alisador de barra curva para utilizar en 

la manipulación o producción de cualquier material en lámina o 

película, y comprende un eje alargado, parte de cuya totalidad 

aparece curva, y un número de bobinas situadas de forma que gi­

ren libremente en la parte curva del eje y mantenidas en yuxtaposii

ción entre si por medios de retención en cada zona de extremo de !
¡

la parte curva del eje, comprendiendo cada bobina un miembro ci- ;
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lindrico de material de soporte que lleva un orificio axial que 

se extiende a través del mismo, teniendo la periferia del niambro 

cilindrico al menos un anillo o manguito situado alrededor de 

la misma y/o una zona de moleteado.

En una realización preferida de esta característica an-. 

terior de la presente invención, el eje es de acero inoxidable y 

cada bobina comprende un miembro cilindrico de material plástioo : 

autolubricante, encontrándose situadas tres juntas tóricas de ro­

dillo, una en cada una de tres ranuras separadas y que se extien-< 

den circunferencialmente en la periferia del miembro cilindrico. 

Las bobinas son mantenidas en yuxtaposición mutua por unos colla-;

riñes amovibles en el eje. Como opción, el eje puede ser de ace-j
* [

ro cuave y puede utilizarse cualquier forma adecuada de medios de'
!

retención para fijar las bobinas al eje.

Aunque se contempla que es preferible que todas las 

bobinas del alisador de barra curva según la presente invención 

sean de la misma construcción, es decir, que tengan todas el mis­

mo número de anillos, un manguito o una zona o zonas de moletea-; 

do, tambiín puede construirse un alisador de burra curra con bo- j

binas diferentes si asi se desea. ¡
i

En el Uso, el alisador de barra curva se sitúa a través 

del recorrido del material de lámina, y el material de lámina se 

estira sobre el alisador, sujetando los anillos el material de 

forma que las bobinas giren sobre el eje. S1 una o máa bobinas 

o anillos se desgastan, los medios de retención pueden retirarse 

rápidamente de un extremo del eje y quitarse las bobinas, montán­

dose nuevos anillos, o bien sustituyéndolas por nuevas bobinas. ¡ 

Asi, si se desea, un alisador de barra curva construido según la 

presente invención puede ser rápidamente reparados "in situ".

En caso de que las bobinas situadas sobre el eje nece­
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siten ser accionadas para ayudar al movimiento del material en ¡ 

lámina, en vez de moverse libremente con el material, puede pro­

porcionarse unos salientes piramidales u otras oonexiones adecua­

das entre bobinas adyacente, y una de las bobinas del extremo dei 

eje puede ir accionada por cualquier medio apropiado de acciona-, 

miento, por ejemplo, por medio de un pisón integral a la bobina.-

Además, debido a la curvatura del eje, las caras de ex 

tremo de cada bobina pueden ser cónicas con el fin de reducir el 

efecto friccional en el extremo de cada bobina. En caso de que ' 

las bobinas giren individualmente oon libertad, la fricoión en­

tre las bobinas y el eje se reduce a un mínimo cuando se elaboran 

materiales de diversas anchuras, ya que solo sé hacen girar las 

bobinas que se encuentran inmediatamente debajo del recorrido 

del material. - ;
A continuación describiremos la presente invención, a 

titulo de ejemplo, con referencia a los dibujos adjuntos, en los. 

que:

La figura 1 es una vista frontal de una realización 

preferida del alisador de barra curva construido segdn'la presen 

te invención; y

la figura 2 es una vista en sección transversal a tra­

vés de parte del alisador de la figura .1 , ilustrando la construc­

ción de una sola bobina.

El alisador de barra curva ilustrado en la figura 1 

comprende un eje curvo 1 hecho de acero inoxidable. Como opción, 

el eje puede hacerse con cualquier otro material rígido adecua­

do. Las zonas de extremo 2 y 3 del eje 1 son lineales y coaxia-
!

les entre si y una serle de bobinas individuales 4 van montadas j 

de forma que giren libremente sobre el eje 1 . Optativamente, ¡
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sin embargo, el eje puede ser una curva continua, incluidos los , 

extremos. Las bobinas 4 se mantienen sobre el eje 1 en mutua 

yuxtaposición por medios de retención en forma de collarines 5. ; 

Optativamente, puede utilizarse cualquier otra forma adeouada 

de sujecclón para retener en posición las bobinas. !

Como puede verse en la figura 2, cada bobina comprende; 

un miembro cilindrico 6 hecho de material plástico autolubri- 

cante, a través del cual se extiende un orificio axial 7. El 

diámetro del orificio es ligeramente superior al diámetro del 

eje 1. La superficie periférica del miembro cilindrico 6 lleva 

tres ranuras 8 equidistantes y que se extienden circunferencial-, 

mente, en cada una de las cuales hay eolooada una junta tórica 
de caucho 9. Las ranuras 8 están situadas en cada bobina, de ¡ 

forma que la separación de las ranuras de cada bobina es igual 

a la separación entre ranuras adyacentes de cada una de dos bo- - 

binas adyacentes del alisador. ^

Asi, las juntas tóricas de caucho situadas en el ali- ¡ 

sador de barra curva se encuentran equidistantes a todo lo largo! 

del alisador. i

En una realización optativa, las juntas tóricas van 

fijadas simplemente, por ejemplo, con adhesivo, a la periferia 

del miembro cilindrico 6, sin existir ranuras. Si es necesario, . 

algunos anillos hechos de cualquier material antifricción apro­

piado de cualquier sección transversal que se desee y/o de 

oualquier número, pueden sustituir a las juntas tóricas de la 

figura 2. Como opción, un manguito o manguitos de material, 

antifricción puede introducirse alrededor del miembro cilindrico. 

Además, aunque se dice que el miembro cilindrico 6 se hace con 

material plástico autolubrioante, el miembro puede también ha­

cerse con oualquier metal o cualquier otro material apropiado
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para soporte.

Como puede verse en la figura 2, las caras de extre­

mo 10 y 11 de cada bobina son preferentemente cónicas para 

permitir las separaciones 12 éntre bobinas adyacentes, impi­

diendo estas separaciones que ocurra un agarrotamiento entre 

las bobinas y el eje debido a la curvatura del eje.

En el uso, el material de lámina se estira sobre el 

alisador de barra curva, girando las bobinas libremente sobre 

el eje y extendiéndose el material de lámina lateralmente para 

eliminar cualquier pliegue o plisado. Si es neoesarlo accio­

nar las bobinas sobre el eje para estirar de ese modo el mate­

rial de lámina, pueden utilizarse unos dientes piramidales o 

cualquier otra conexión adecuada de accionamiento (no repre­

senta) entre bobinas adyacentes y una bobina de extremo puede 

ser accionada, por ejemplo, a través de un piñón integral a 

dicha bobina de extremo.

Cuando ocurre desgaste en una o más de las bobinas o 

anillos, el collarín 5 en cualquiera de los extremos del eje 

1 puede ser retirado y deslizarse fácilmente las bobinas del 

eje, pudiéndose sustituir rápidamente las bobinas o anillos 

desgastados por nuevas bobinas o nuevos anillos. De este mo­

do, la presente invención permite la reparación rápida y fácil 

de un alisador de barra, incluso, "in situ", si asi se requie­

re.

Aunque la realización anteriormente descrita de un 

alisador de barra curva utiliza una serie de bobinas similares^ 

pueden incorporarse al alisador de barra curva construido segdn 

la presente invención bobinas distintas, por ejemplo, una bo­

bina con anillos de material antifricción y otra con un man­

guito o zona de moleteado.



Las bobinasy cuando se construyen con material plásti­

co autolubricante, un metal apropiado para soporte o cualquier 

otro material para soporte pueden ser fundidas o mecanizadas# 

según se desee.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

asi como la manera de realizarse en la práctica, debe hacerse 

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 

principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1 . Perfeccionamientos en alisadores de barra curva 

para materiales en lámina o película, caracterizados porque se 

dota a cada alisador de un eje alargado, parte del cual o la 

totalidad es curva, y una serie de bobinas que giran libremente 

y se sitúan en la parte curva dél eje y se mantienen en yuxtapo­

sición entre si por medios de retención en cada zona de extremo 

dé la parte curva del eje, comprendiendo cada bobina un miembro 

cilindrico de material de soporte que tiene un orificio axial

que se extiende a través del mismo, teniendo la periferia del míen, 

bro cilindrico al menos un anillo o manguito situado alrededor de] 

mismo y/o una zona moleteada.

2. Perfeccionamientos según la reivindicación 1 , ca­

racterizados porque el miembro cilindrico de cada bobina se hace 

con material plástico autólubricante.

3. Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 ó 

2, caracterizados porque el miembro cilindrico de al menos una 

bobina lleva.una ranura que se extiende circunferencialmente en 

el que se encuentra situado un anillo.

4. Perfeccionamientos según la reivindicación 3, ca­

racterizados porque se proporcionan tres ranuras axialmente se­

paradas y que se extienden circunferencialmente en la periferia 

del miembro cilindrico de al menos una bobina encontrándose un 

anillo situado en cada ranura.

5. Perfeccionamientos.según cualquiera de las reivin­

dicaciones 1 a 4, caracterizados porque el anillo o cada anillo 

vá fijado al miembro cilindrico por adhesivo.

6. Perfeccionamientos, según cualquiera de las rei­

vindicaciones anteriores, caracterizados porque el anillo o cada [
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anillo ae hace con material antifriccíón.

7. Perfeccionamientos, según la reivindicación 6, ca­

racterizados porque el material antifricción es caucho.

8. Perfeccionamientos según cualquiera de las reivin­

dicaciones 4 a 7, caracterizados porque el anillo o cada anillo 

teñe sección transversal circular.

9. Perfeccionamientos según la reivindicación 1, carac­

terizados porque se introduce un manguito alrededor de la perife­

ria del miembro cilindrico de al menos una bobina y se fija al 

mismo por adhesivo.

10# Perfeccionamientos según la reivindicación 9# ca­

racterizados porque el manguito se hace con material antifricción,.

11. Perfeccionamientos según la reivindicación 10, 

caracterizados porque el material antifricción es caucho.

12. Perfeccionamientos según la reivindicación 1 , ca­

racterizados porque el miembro cilindrico de al menos una bobina 

tiene una zona moleteada que se extiende totalmente alrededor

de la superficie ourva del miembro cilindrico.

13# Perfeccionamientos según la reivindicación 14, ca­

racterizados porque el miembro cilindrico de al menos una bobina 

tiene unas zonas separadas de moleteado en su superficie curva.

14. Perfeccionamientos según cualquiera de las reivin­

dicaciones 1 a 13, caracterizados porque las bobinas adyacentes 

van interconeotadas y una bobina situada en un extremo del alisa­

dor está adaptada para ser accionada por cualquier medio apropia­

do de accionamiento.
i

15. Perfeccionamientos según la reivindicación 14, c a - .t
racterizados porque las bobinas tienen una interconexión de dien-í 

tes piramidales.

16. Perfeccionamientos según las reivindicaciones 14 ó
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su conexión con unos medios de accionamiento.

17. Perfeccionamientos según cualquiera de las rei­

vindicaciones 1 a 16, caracterizados porque las caras de extre­

mo, de cada bobina son cónicas.

18. - Perfeccionamientos según cualquiera de las rei­

vindicaciones 1 a 17, caracterizados porque el eje alargado se 

hace con acero inoxidable.

19. Perfeccionamientos según cualquiera de las rei­

vindicaciones 1 a 18, caracterizados porque los medios de re­

tención tienen la forma de collarines de sujección.

20. Perfeccionamientos en alisadores de barra curva, 

para materiales en lámina o película, tal y como queda sustan- 

oialmente descrito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 10 hojas, escritas a máquina 

por una sola cara.
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