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El presente invento se refiere 2l guiado de hilos de
trama entre un medio de insereidn de trama y la cabeza de
bobinado de un aparato dogificador de hilo de {rams en un
telar despude del arrollamiento de vna longitud de hilo de
trama sobre la bobina del medio -de insercidn de trama y an
tes de la entrada del medio de insercidn de frama en la zo
na de tejedura.

El invento estd destinado en particular a felares autg
miticos de calada ondulada en los gue se desplazan sucesi-
vemente medios de insercidn de trama g través de zonas de
le amplitud méxima de ondas de calada, desenrollindose de
sus bobinas que contienen una longitud de hilo de trama su
ficiente para un solo golne el hilo de frama que se ha de
insertear en la calada,

Como es sabido, los medios de insercidn de trama en
telares automdticos de calada ondulada siguen uns trayecto
ria sin fin, abaondonan la zona de tejedura por un lado de
la mdguina y vuelven al otro lado de la mdquina junto con
la bobina vacia por fuera de la zona de tejedura. 4111 se
arrolla la longitud de hilo de trama siguiente sobre la bo
bina en un aparsto dosificador de hilo de trama - todavia
antes de la nueva entrada del medio de insercidén de trema
en la zona de tejedura. BEste aparato de dosificacidn de
hilo de trama estd equipado con cabezas de bobinedo que se
mueven en este sector de su trayectoria propia sin fin en
sincronismo con los medios de insercidn de troma, siendo
puestas en rotacidén las bobinas por discos propulsores de
las cabezas de bobinado, encontrindose estas dltimas en su
posicidén inferior o de trabajo, de modo gue los discos pro

pulsores descansan sobre las pestaZfas de lazs bobinas.
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La cobeza de bobinado estd provista de un guishilos
de trama de salids y de un apresedor para coger el extremo
del hilo. Iz linea de unién entre los dos elementos Wlti~
mamente citados discurre bajo el disco propulsor y cortia
su eje. Por este motivo, inmediatamente después del des-
censo de la cabeza de bobinsdo a su posicidn de trabajo se
sujeta con apriete el hilo de trama entre las superficies
de contacto del disco propulgor y la pestaiia de la bobina.
Durante la rotacidn siguiente de la bobina comienza el pro
cego de bobinado y el hilo de trama se desvia en la direc-
c¢idn de una tangente al cuerpo del c¢ilindro de la bobine gye
pasa por el guishilos de selida. Al mismo tiempo, el hilo
de trama resbala debajo de un szliente de recopgida del me-
dio de insercidn de irama en direccidn a su freno de sali-
da. Durante el proceso de bobinado el sector de hilo de
trama entre el medio de insercidn de trama y la cabeza de
bobinado se encuentra en el plano de tejedura.

Despuds del arrollamiento de la longitud de hilo de
trama sobre la bobina se separan una de otra las trayecto-
rias de los medios de insercidn de trama y de las cabezas
de bobinado. El medio de insercidn de trama se orienta ha
cia la gona de tejedura, mientras que se aleja de ella la
cabeza de bobina, que simulténeamente es elevads a su posi
cidn superior o inactiva., Esto es necésario en este caso
para el curso correcto del proceso de +Hejedura, a fin de
gque el hilo de trama sea introducido entre las zapatas del
freno de hilo de salida del medio de insercidén de trama,
Sin embargo, 21 separarse uno de otro el medio de insercidn
de trama y la cabeza de bobinado ocurre a veces gue, como
consecuencia de la elevacidn simulténea de la cabeza de bo
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binado junto con el guishilos de salida, el hilo de trama
levantado vor e} guiahilos por encima del plano de tejedu-
ra resbala por debajo del saliente de recogida, de modo qug
no es iﬁtroducido entre las zapatas de freno. Este hilo eJ
insertado entonces en la calada con tensidn insuficiente,
lo gue puede conducir a una considerable perturbacidn en el
proceso de tejedura que influya negativemente sobre la ca-
lided del género,

El presente invento pretende evitar el inconveniente
snteriormente sefislado del estado actual de la técnica y sd
basa en el cometido de crear un sparato dosificador de hilg
de trama para dosificar hilo de trama en medios de inser-
¢idn de trama de telares, en particular telares de calada
ondulada, el cual estd provisto de cabezas de bobinado que
siguen una trayectoria sin fin, en donde en un sector de eg
ta trayectoria en el que se mueven lags cabezas de bobinado
por encima de los medios de insercidn de tramas, unos discos
propulsores de estss cabezas de bohinado hacen que giren
las bobinas de los medios de insercidén de trama con miras g
arrollar una longitud de hilo de trama sobre estas bobinas,
después de cuyo arrollamiento se separan una de otra las
trayectorias del medio de insercidn de trama y de la cabeza
de bobinado y se eleva la cabeza de bobinado a su posiecidn
inaetiva, consistiendo el aparato dosificador de hilo de
trama segin el invento en gue estd provisto de medios direg
tores para mantener el hilo de trame en el plano de tejedu~
ra durante y después de la elevacidn de la cabeza de bobina
do a la posicidn inactiva, al menos hasta el momento de su
sujecidn con epriete entre las mordszas de un freno de hilo

de sglida del medio de insercidn de trama.
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Dado que el hilo de trama no es levantado al elevar
la cabeza de bobinado antes del medio de insercidn de tra-
ma, se llega 2l proseguir el glejamiento entre el medio de
insercidn de trama y la cabeza de bobinodo a la entrada es
ponténea del hilo de itrama por reshalamiento entre las mor
dazas del freno del hilo de salida.

Asimismo, el aparato dosificador de hilo de trama de
acuerdo con el invento se caracteriza porgue el medio di-
rector estd dispuesto entre el guiahilos y el disco propul
gor en el lado inferior de la cabeza de bobinado, estando
previsto un listén de guis para los medios directores en
el sector de la trayectoria de las cabezas de bobinado en
el que éstaes son levantadas a la posicidn inactiva al sepa
rarse de los medios de insercidn de trama, cuyo medio direg
tor estd spoyado en formaz mévil en dos puntos de inversidn
en uno de los cusles es zpretado en forma capaz de ceder
contra wn tope dispuesto en el lado inferior de la cabeza
de bobinado situada en este intervalo de tiempo en su posi
cidn inferior o de trabajo, y en el segundo punto de inver
sidn es apretado iguamlmente en forme capaz de ceder duran-
te el intervalo total de la elevacidn de la cabeza de bobina
do a la posicidn inactiva contra el listdén de gufa cuya sui
perficie sizue dicho medio.

En el sector de la trayectoria de.las cabezas de bobi~
nado en el que esta trayecﬁoria ¥ la trayectoria de los me-
dios de insercidn de trama se apartan una de otra, el medid
director sigue la superficie del listdn de guia, de modo
que a pesar de que el guishilos de trama sea levantado jun
to con la cabeza de bobinado, el hilo de trama es manteni-
do 2l nivel del plano de tejedura amtes del medio de inser
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cidn de $rama, 1o que quiere decir entre el medio director
y el medio de ihsercidn de trama.

Preferibleméhte, el medio director estd provisto, por
wn lado, de un guiazhilos de mando para el hilo de trama &,
por otro lado, de un miembro de contacto de deslizamiento
o de rozadura para seguir la superficie del listdn de gulsa|
presentando el listdn de guia una pista de atagque para el
8rgano de contacto en su extremo que penetra en el sector
comiin de las trayectorias de las cabezas de bobinado y de
los medios de insercidn de trama antes de la separacidn de
estos Wltimos.,

Seglin una forma de ejecucidn preferida, el medio di-
rector estéd realizado a manera de un brazo ramificado, apo
yado de forma girastoria, una de las ramas del cual estd prq
vista de un guishilos de mando para el hilo de frama y la
segunda de las cusles eztd provista del miembro de contac— |
to.

Segin la segunda forma de ejecuecidén preferida, el me-~
dio director estd realizado o manera de una palanca de dos
brazos, un brazo de la cual estd provisto del guiahilos de
mando paré el hilo de trama y el segundo estd provisto del |
miembro de contacto.

Segin 1la tercera forma de ejecucidn preferida, el me-
dio director estd apoyado de modo desplazable en sentido
vertical.

Se explicard mds adelante un ejemplo de ejecucidn del
presente invento con ayuda de los dibujos esqueméticos ad-
juntos, en los gue muestran:

la Figura 1, una vista delantera —'parcialmente en segc

cidén - de la parte inferior de la cabeza de hobinado del
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aparafo dosificador de hilo de trama junto con el medio de
insercidn de trema situado debajo, donde la posicidén de
trabajo de la cabeza de bobinado estd indicsda con linea
de trazos:

la Figura 2, una vista en perspectiva del aparato se-
gin la Figura 1 inmediatamente antes del comienzo del pro-
ceso de bobinado, donde el disco propulsor se ha suprimido
para mayor claridad de la ilustracidn:

la Figura 3, una vista eh plenta de una forma de eje-
cucidn de los medios de insercidén de trama y del aparato
dosificador de hilo de trama de acuerdo con el invento en
el luger en el que divergen las trayectorias de los medios
de insercidn de trema y de las cabezas de tobinado; y

la. Pigura 4, la vista delantera en la direccidén de la
flecha IV de la Pigura 3.

La Figura 1 muestrs un medio de insercidn de trama 1
parza hilo de trema 2 de un telar de cslada ondulads, en el
gue los medios de insercidn de trama 1 se desplazan sucesi
vamente siempre a travée de les zonas de amplitudes de on-
da de calada méximas. En una escotadura 3 prevista en el
medio de insercidén de trema 1 estd apoyzde de forme girato
ria una bobine 4 desde la cval se desenrolls en la zona de
tejedura una longitud del hilo de trema 2 guve se ha de in-
sertar en la calada. El medio de insevcidn de trama 1 pre
senta wa ranura verticzl 5 (Figura 2) que sirve para intrq
ducir el extremo del hilo de trama en el medio de insercidn
de trema 1 antes del comienzo del arrollamiento de la nue-
va longitud de hilo de trama. En un lado de esta ranura 5
se encuentra la mordaza superior 6 de un freno de hilo de
salida 7. A trovés de las mordazas del freno de hilo de
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salide 7 pasa une esniga 8 destinada a fijar la posicién
del hilo de trama 2 al insertar éste en la calada.

Los medios de insercidn de tramell siguen en el telar
una trayectoria sin fin 9 (Figura 3), asbandonsn la zona de
tejedura en un lado no representado del telar y vuelven 21
otro lado del telar junto con la bobina vacia 4 por fuera
de la 2ona de tejedura. Estos medios se llenan agui con
una nveva longitud de hilo de trama en un aparato dosifiea
dor de hilo de trama 10. Este aparato dosificador de hilo
de trema 10 presenta cabezas de bobinado 1l que se mueven
igualmente en el lado Ultimamente citado del telar a lo
largo de otra trayectoria sin fin 12; un sector cqrto de
esta trayectoria 12 estd ilustrz8o en las Figuras 3 y 4.
Estas Figuras muestran también un sector corto de la trayegd
toria sin fin 9 de los medios de insercidn de trama 1 antes
de su nueva entrada en la calada. A partir de este lugar
se separsn una de otra las. dos trayectorias 9 y 1l2.

Cada cabeza de bobinado 11, en la que estd apoyada und
bobina de reserva no representada del hilo de trama 2, es-
t4 provista, en su lado inferior, de un disco propulsor 13
para hacer girar la bobina 4 del medio de insercidn de tra
ma 1, wm guishilos 14 para el hilo de trama 2 y un apresa-
dor 15 para coger el extremo del hilo de trama. ILa cabeza
de bobinado 11 estd provista también de un rodillo 16 que
puede correr a lo largo de la trayectoria curva 12. Esta
trayectoria 12 estd conformada de modo que en el sector de
trayectoria en el que =e arrolls el hilo de trama 2 y las
cabezas &e bobinado 11 se mueven por encimz de los medios
de inserecidn de trama 1, las cabezas de bobinado 1l se en-

cuentren en su posicidén inferior o de trabsjo (véase el la
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do de la derecha de la Figura 4 y la representacidn en 1li-
nea de trazos en la Figura 1), y en el segundo sector de
trayectoria (véase el lado de la izquierda de las Figuras
3y 4) en el que se apartan uno de otro los caminos de los
medios de insercidn de trama 1 y de las cabezas de bobinadp
1.1, las cabezas de bobinado sean levantadas a la posicidn
sunerior, esg decir, inactiva, ilustrada con linea llens en
la Figura 1.

Entre el guighilos 14 y el disco propulsor 13, la ca
bezz de bobinado 11 estd »rovistz de un medio director 17
que estd apoyado de manera giratoria en tormo a un pivote
18 dispuesto en un soporte 19 retenido en la cabeza de bo
binado 11. EL medio director 17 estd configursdo en forma
de wn brazo ramificado, sobre cuya rema superior estd dis-
puesto un guishilos de mando 20 para el hilo de trama 2 y
sobre la rema inferior un miembro de contecto 21 realiza-
da a manera de un rodillo en la forma de ejecucién repre~
gsentads. ILa 1lInes de wnidn entre el guishilos de mando 20
v el apresador 15 discurre por debajo del disco propulsor
13. DPor medio de un muelle en espiral 22 asentado sobre
el pivote 18 se aprieta ol miembro de contocto 21 en la PO
sicidn inferior de la cabeza de bobinado 11 conira un tope
23 previsto en el lado inferior de la cabeza de bobinado
1l. El guiahilos de mando 20 se encuentra entonces sl ni-
vel del plano de tejedura 24 (TFigura 4).

Poara mantener el guishilos de mando 20 al nivel del
plano de tejedurszs 24 21 elevar la cabeza de bobinado 11 a
la posicidn inactiva, en el lugar en el que la trayectoria
12 de la cabeza de bobinado 11 y la trayectoria 9 del medid
de insercidn de tramo 1 (Figuras 3 y 4) se apartan una de
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otra estd previsto un listdén de guia conformado 25. En es
te sector de la trayectoria 12 de las cabezas de bobinado
se¢ eprieta gl miémbro de contacto 21 por medio del muelle
en espiral 22 contra la superficie del listdén de guia 25.
intes del lugar de separacidn de las dos trayectorias 9,

12 de los medios de insercidn de trama 1 y de las cabezas
de bobinado 11 el listdn de guia 25 estd provisto de una
pista de atague 26 destinada 21 miembro de contacto 21,

En la posicidn inactiva de la cabeza de bobinmado 11,
cuya posicidn estd representada con linea llena en le Figu
ra 2, el extremo del hilo de trama 2 estd retenido en el a
presador 15. Tan pronto como la cabeza de bobinado 11 ha
bajado a su posicidn de trabajo, se.sujeta con apriete el
hilo de trama 2 entre las superficies de contacto. del disc
propulsor 13 y la pestafia suverior de la bobina 4 del medi%
de insercidn de trama 1. Inmediatamente después comienza
2 girar el disco propulsor 13 junto con la bobina 4 y se
inicia el proceso de bobinade propiamente dicho. ELl hilo
de trama 2 que se estd arrollando resbala entonces hacia
la superficie cilindrica de la bobina 4 y, por tanto, se
desvia hacia la direceidn de la tangente al cuerpo cilin-
drico de la bobina 4. El guiahilos de mando 20 del medio
director 17 mantiene el hilo de trama 2, antes del medio
de insercidn de trama 1, en la zona de tejedura 24.

Ia posicidn de la cebeza de bobinado 11 y del medio
de insercidn de trama 1 inmediatamente antes de la termina
cidn del proceso de bobinado se muestra en el lado de la
derecha ée lag Figuras 3 y 4. La cabeza de bobinado 11 se
encuentra todavia en su posicidn inferior y se mueve junto

con el medio de insercidn de trama 1. EL medio director 17
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es apretado ciertamente contrs el tope 23, pero su miembro
de contacto 21 sigue ya la superficie del listdn de guia
25,

Inmediatamente desvués se apartan una de otra las tra
yectorias 9, 12 del medio de insercidn de trama 1 y de la
cabeza de bobinado 11 (figura 3). EL medio de insercidn
de trama 1 sigue ademis el sector rectilineo de la trayec-
toria 9 en direccidn a la zona de tejedura, mientras que
la cabeza de bobinado 1l se aparta de 61, atacando su rodi
1lo 16 (Figura 4) en un sector ascendente 27 de la trayec—
toria 12, con lo que la cabeza de bobinado 11 sube a la po
sicién inactiva. Como se nuede apreciar en la Figura 4, el
miembro de contacto 21 - durante todo este intervalo de elq
vacidn - sigue la superficie del listdn de gufa 25, de modd
que el guiahilos de mando 20 mantiene wn sector del hilo dd
trama. 2, entes del medio de insercidn de trama 1, a pesar |
de la elevacidn del guishilos 14, en la zonz de tejedura
24. Al zlejarse la cabeza de bobinado 11, el hilo de tra-
ma 2 en el medio de insercidn de trama 1 penetra entonces
espontdneamente entre las zapatas del freno de hilo de sa-
lida 7 (Figuras 3 y 4) y se spoyan contra la espiga (Pigu~
ra 4). De esta manera se asegura la posicidn correcta del
hilo de trama 2 que sale del medio de insercidn de trama L
todavia antes de la entrada del medio de insercidén de tra-
ma 1 en la zona de tejedura y, por tanto, se asegura una
tensidn suficiente del hilo de trama al entrer éste en la
calada, asi como el curso correspondiente del proceso de te
jedura, °

Como se puede apreciar fdcilmente en las Figuras 3 y
4, el miembro de contacto 21 - después de la introduccidn
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del hilo de trama 2 entre las mordazas dei freno de hilo
de salida T del medio de insercidn de tramg 1 - resbala
hacia abajo en el momento siguiente desde la suverficie del
listdén de guia 25 que terminz agul y el medio director 17
se apoya a su vez contra el tope 23. En ests posicién no
representada se levantyg ciertamente el hilo de trama 2 en
el guighilos de mando 20 por encima del plano de tejedura
24, lo gue, sin embargo, no puede influlr ya sobre la posi
cidn del hilo de trama 2 en el medio de insercidn de trama
1.

Poco'después de haber entrado el medio de insercidn
de trama 1 en la czlada y de haber ligado la primera sec-—
cidn de calada se corta el hilo de trama 2 entre el medio

de insercidn de trama 1 y la cabeza de bobinado 11,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propiz y nuevs que se presen—
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de In
vencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que se recogen
en las reivindicaciones siguientes:

1z~ Aparato para dosificar hilo de trama en medios
de insercidn de ‘trama de telares, en particular telares de

calada ondulada, que estd provisto de cabezas de bobinado
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que siguen wne ftrayectoria sin fin, en donde en un sector
de esta trsyectoria, en el que las cebezas de bobinado se
mueven por encima de los medios de insercidn de trama, unop
discos propulsores de estas cabezas de bobinzdo hacen que
giren las bobinas de los medios de insercidn de trama con
mirss a arrollar una longitud de hilo de trama sobre estas
bobinas, después de cuyo arrollamiento se anartan una de
otra las trayectorias del medio de insercidn de trzma y de
la cabeza de bobinado y se eleva la cabeza de bobinado a
su posicidn inactiva, caracterizado porque estd provisto
de medios directores (17) para mantener el hilo de trama
(2) en el plano de tejedura (24) durante y después de la
elevacidn de la cabeza de bobinzdo (11) & la posicidn ineg
tiva, 2l menos hasta el momento de su sujecidn con apriete
entre las zapstas de un freno de hilo de salida (7) del me
dio de insercidn de trama (1).

28,.- aparato segin la reivindicacidn 18, caracteriza~
do porque el medio director (17) estd dispuesto entre el
guighilos (14) y el disco propulsor (13) end lado inferioy
de la cabeza de bobinado (11), estando previsto un listdén
de gufa (25) para los medios directores (17) en el sector
de la trayectoria (12) de las cabezas de bobinndo (11) en
el que éstas son elevadas a la posicidn inactiva al sepa-
rarse de los medios de insercidn de trama (1), cuyo medio
director (17) estd apoyado de forma mdvil en dos puntos de
inversidn, en uno de los cuales es apretado en forma capsz
de ceder contra un tope (23) en el lado inferior de la ca-
beza de bobinado (1l) situado en este intervalo de tiempo
en su posicidn inferior o de trabajo, y en el segundo pun-
to de inversién es apretado igualmente en forma capaz de c¢
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der durente todo el intervalo de la elevacidn de la cabeza
de bobinedo (11) a la posicién inactiva contra el listdén
de’ guia: (25) cuysz superficie sigue dicho medio.

32,~ Aparato segin la reivindicacidn 28, caracteriza-
do porgue el medio director (17) estd provisto, por un la-
do, de wn guiahilos de mendo (20) para el hilo de trama
(2) v, pér otro lado, de un miembro de contacto de deslizg
niento o de rodadura (21) para seguir la superficie del
listén de gufa (25).

48,- Aparato segin la reivindicacidn 32, caracteriza-
do porque el listdn de gufa (25) presenta una pista de ata
que (26) pafa el miembro de contacto (21) en su extremo
que penetra en el sector comin de las trayectorias (9;12)
de las cabezas de bobinado (11l) y de los medios de inser-
cidn de trama (1) entes de la separacidén de estos dltimos.,

58,~ Aparato segin las reivindicaciones 32 y 48, ca-
racterizado porque el medio director (17) estéd configurado
en forma de un brazo ramificado, apoyado de manera girato-
ria, una de cuyas ramas estd provista de un guiahilos de
mando (20) para el hilo de trama (2) y la segunda de las
cuales estd provista del miembro de contacto (21).

68.- Aparato seglm las reivindicaciones 32 y 48, carag
terizado porque el medio ditector (17) esté configurado en
forma de una palenca de dos brazos, un brazo de la cual es
t4 provisto d¢l guishilos de mendo (20) para el hilo de tra
ma (2) y el segundo de los cuales estd provisto del miem-
bro de contacto (21).

7§.; Aparato seglin las reivindicaciones 32 y 42, ca-
racterizado porque el medio director (17) estd apoyado de

manera desplazable en sentido vertical.
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88,~ Aparato

insercidn de trama de telares, particularmente telares de

calada ondulada.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
representado en los dibujos gue se acompaiian, y para los

fines que se han especificado.

Bsta Memorisa

por una so0la cara.

Hoja nGm. 15 21096

para dosificar hilo de trama en medios d¢

consta de guince hojas escritas a miquing

7 d
Madrid, 270011876
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