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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N
por VEINTE aSes

solicitada en Espa^ a favor da Básico ATTUcei y Eomamdo 
ATSUCCI, de nacionalidad italiana, domiciliados ambos en Via 
Imprunetana 183, Eeasomonte, Ispmneta, Firaase, Ita lia , por 
"BerfecciOMmüaatos en las a&ydnaa para e l trabajado de Bac­
teria l plástico^, con prioridad de la. solicitud italiana  
9325 A/75 de fecha 21 Agosto 1975.- -

La inveneiáA se re fin a  a má s^taiaa pasa e l trac 
bajado de material plástico ea pelíoada tuM ar, la  cuál 
ofrece una snbstsncial s& splificaoi^ Mn respecto a'la^ sé - 

3* quáasa de la  técnica anterior^ tam. sabstm eial regularidad 
del desgrano del m ateria e in cid a  una aubst^oial redue- 
ciá^ del mido* —

L a  s é ^ a i n a  e o ^ r c n d e  t a s a  a l i m a s . ^ c i á 3¡ c c a t i a m  d e a  

de un depósito con boMsa o desde la  eatmcora o ja ra to  s i -  
s ila r  de pradneciób y un eqg&po de-, tru ja d o , sdvil ísfcllca-
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mente para la  soldadera y .la áaeisiáa a a i cortado d d  mote" 
r ia l y/u otpo trabajado^ sag& la  invonciái# la  menina cea*

yaca la  fomaeidn da na bucle da acosg 
laoidn del materias catee la  aHaentacida continoa y la  meca 
de a e d ^  de diche aqpipo? medios de avance rápido y de ten­
sado paca re tira r e l de temle en e l
del avance y e*** velocidad mayor cae la  de bag
ta  tensar e l matewded en corrtegMndeneda cea e l hade de aecag, 
mmaeidn  ̂y de pa¡pa d d  material en la  nwa de accide 
de dicha equipo de trabajado# dorante la  ecciáa de dicho 
e q u i p a *  —  -

^Bdea hallaree dispaestos medica de apaace rápido 
y de tensado corriente arriba. de la  zoca de aecidh del equi­
po de trehajado* —

la  máquina presenta oaa transmisiAi mecánica qoo 
manda lea medios de alimentación# e l e^cdpo da trabajado y 
loa medica iranadores; segán ana forma de reaüsacióh de la  
invancidh# dicha transmisión prosanta m  variader de veloci­
dad entre e l mando del e(pnpo de trabajado y loe medios de 

20#  jRp.ÍJBÜ<Rp t a o i d n  r  —  —  —  —  —  —

Segdn en eventual desarrollo de la  invsncidn# e l 
equipe de trabajado puede comprender don utensilios# que ca­
tán diapaaetog a cierta distancia entre oí# medida a lo la r­
go del recorrido del 'material# igual e l paco catre loe die* 

ag* tm tw  pontos de trabajado sobre e l aaterialt estaade dio** 
paectoo loa medios de avance rápido y de pare pera na .avance
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igaal a dos w e s  dicha paso* La Icsagitná da la  carE^ra <3̂ 1 
material m tre los días Mteasilioa puede sar. modificada por 
medio del desplesasiento do m sodio desviador. -

Los medios de avance $#id o puadga eomprŝ dea? sn 
5 . psa? do rodillos de arrastre velos aeaícnadcs a ^locidad pe­

riférica  superior a la  de aümsatsci&s y ^sceptiM es de ser 
femados o de dealisar sobre e l material tensados dichos ro­
d illo s do arrastro velos pueden sor frenadas c^olicamente 
r a e l  paro del material*

?Q* la  séquissa puede caEgargada? medios pása fossagr m
sisa d o  bocio corsim te a&ajo do la  sosa de aeei&a del apal­
po de ^e^jados, para assgarar la  salida ocatis^a^ acnsmlesí- 
do e l B arrial duraste e l avmce r^ ido ^  dieras material on 
dicha ama do accidn* Con dicho segando baKüe pneáea cocpa- 

1$. zar medios w  oclieltan su sasssta do desarrolle (talos co­
mo m  soplados--); estos medios pmdm sor ^?tss para
retirar e l material del primar bHsla de aotsnaoidn. -  -  -  -

la  máquina paaá-a estar concebida ps?a que- 31 race- 
: . rr&do del material sea horigoatal cómo, 3 ^  tra^.
SC* elcasg-es* sa .alternativa^ tasM.^ ss prndo prever que e l ra^

corrido del material ee desasrell#' v^*tic^sm ta y esté $sa31 
citado en e l sm tido del avmee hacia aba#, iaolm o por su 
propio peso* - ^ - - . - . - . * .  — -.-* — - * ^ ' - - . - - ' - - * - - 1* - -

Ln invmci&s so comprenderá majas* aigsimdo la  d ^  
2$.* cripeiái y la s olm os aassos^ le s  amias muestras m. ajeagRa
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práctico y na limitativo do la  misma Invencida* Su loo pla-

ínst Piga. 1 a  20 otuuatran esquema* de realiaaeidn 
de méxuinoe aag&t la  inruaciéig coa divw aa variantes* ** -

$* Haciendo rMerencia-'i^ciaimente a  3a Pig* 1* en
na báRtager l  cotdn manteaos en motor 3 y medio* indicado* 
oô ^Moaatioamoato con $ para deteradnmr M deeplaemaicnto do 
un equipo ? que Heva *3 ntoMilio de trabad o ! dete puede 
estar ccBHtitMdo pea? st!* barre aoldadom 9# ccn medien de 

le , hoja pare 3a íacisida (o Mea directamente para *3 cortado) 
del material w  se trabaja# cooperando didM utoneilio coa 
en plano iaNarior 10 de tm^ajado* Por medio de ama tnmaai^ 
sida w  presenta m  recMrío cocada 12$ *3 meter acMoBa en 
rotacida un primer par da ro d illa  14' de apeoce* un enguado 

t$* par do rodillos % de avance# dinpueaton corriente arriba de 
3a ponioi&í de trabajado del utensilio 9# y otro par de rodgL 
33oe 18 do ayanco diepHastos oorcienta abajo de 3a mana ̂ de 
tru ja d o  dol uteaailio 9. El par de rodiHoe 14 y *3 par de 
rodillos 13 giran a velocidad periférica igual para detemai* 

28* mar na continuo del material#, procedente de un depde^
ta  2Q (pero que podría tewbidn proceder directamente, de 3a 
M^maora que produce M material en pel ícula: tubular tascg 
pidetioa) ? e l par de rodiilon Id# cuando en accionado en ra* 

preaenta **"*% velocidad pevimetrsA meyw que la  da 
25* lea ro d illa  14 y 18, El par de rodillo* id puede ser aaei<&* 

nado de moda, adecuado con *$?¡a tranemiaián que cocpreode por 
ajaspla una junta de a&cci&t euscoptiMe da daaliaaaicRto,



de modo ta i que los rodillas t6 pmdai ser tronados y para*

El Bteaoillo 9 , ta l coso la  barra soldadora# paede 
presentar tsmbidn eventuales pisadoras qae a l descender con 

equipo 7 se apoyan elásticamente sobre e l plano 10 do tŝ g 
bajado# Cenando e l material.

Entro o í par de rodillos 44 y a i par de rodillos 
16 hay pgsvisto cierto espacio# en ccrrespcadencia. coa e l 
caal actúa sobre e l material m  salador 22 qsa os apto para 
so lic ita r  e l material a la  gamaciái de m  bada Al o
bada de aotmsl^i&i# e l cosí par lo  demás psiede tener en do 
sarrollo variable segáh la s  esdgsacias# ta l coso se indica 
posteriormente. Se forma otro bada o bolsa AS com ente ábg 
lo  de la  zona de trabajado del n tm silic  9 m  m  tramo de 
trayectoria comprendido entre Ida medica 24 do rodillos do 
reenvío? vaatajoaamento leeos# y e l par de rodillos 43 do 
arrastre; en eorreaposdeacia oes cata secado baol# á2 se 
prev$ m  segando soplada 26 qae tiende a solicitar' e l  mate­
r ia l para la  feassaaM&a del cáese bacía e l casi# por otra p^g 
te# poede tener m  desarrollo variable. —

Desde, e l reenvío 12 se prevé m a taanssM.dn qse 
alcs^sat a taa ásbd ^2e lleva  san leva 23 capas da mandar m  
atgaipo 30 snaceptible de satas? cc^o frmo de patÉa o eqai^  
Im te eo^a e l  par de rodillos 16# provocando sn paro a  pe­
sar de. la  íaaasaisiáa del movi^im-to desde e l w w íc  12 a 
pos* lo  menos me de lo s  rodillos del par de rodillos 16. El



osada del equipo ? pam sa lovaatamiontc y descooso y pea? lo 
tasto para e l trdhego del utaM ilio 9$ puede raaiisarea por 
medio del mismo árbol de la  leve 23 y por lo tanta e l osado 
del amao, aociomado a  iaaavds del empipo 3^ y e l asado dal

&f de
* * * * *  p a p e  d e  l e e  r o d i H o a  % y  p í a ?  # S R f ^ A t  e ^ o n

el pnrf del material bago oí utenoilio 9 y par la  tasto e l 
descenso del nteasilio 9 y e l del sovimiento
adíe dedada deqw ha ^aido lagar e l redevmtawlante del 
equipo 7 y pw le  tanto del ntsaaílio $+**<*<*-*.*+<****.*.

e e  e l  p a r  d e  p n % * n <p n  t 4  p o ¡ ^

desarrollo dbl deposito de bobina 20 o por aliaaataoi&i desde -
e s  ^ w  í s w f H y B M s  ( í g í g  p t ^ M ^  s e r  e x t r a e ^

ra) y e l suterial* a la  salida del cmjmto dsacritoy ea dig 
triboido a la  alema velocidad del par de rodillos 18* Ba el 
tremo de trayectoria cospreadido entre e l par de rodillos i4 
y s lp a r^ rc d illm 'iS e l'm ta id e lsu ^ p a ro sy d sB p ia sa ^  
mimtee suceoivos.a ama velocidad stpsrior a  la  iw e s ta  por 
loe paree de rodillo# 14 y 18* de modo ta l w  se obtenga aa 
cada caao  ̂medlmte ma velocidad de traasfcraacla en dicho 
eoajwto que oorréspoada a la  velocidad contüma y uoiforae 
de la  toma y de la  calida del conjunto* Cuando se para el 
te ria í (por e l paro de loa rodillos id reaUsale per la  leva 
28 y por e l equipe 30)* el material aumentado ecntisuawnte 
par e l par de rodillos i4 foren la  bolsa Ai que as regulari­
zada par e l sople del soplador 22; a l pajearse gisMltáBeaBante 
el avance del material corriente abaje de le  soné de trabaja 
de del utensilio 9* al hade &2 ya foraa&e con e l auxilio tqgt
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Mda Reí soplador 26, es reducido ea sa desg.
rrollo por la  salida. continua ^ w a ta  por e l psr de seda­
n e s  18. cagado é l par de rodillos 16 deja de estar frenado 
^oedn agh m  bucle seaidaal A2 <̂ a ^ ita  e l estirado del s&- 

9* to ria l, edeatsns que e l maRerle! aoünsMo ^  el. bode Al
%ce? ^  ha desarrollado sa t^yer gs^ley es pajarado por e l 
par da rodillos 16 (gaa hacen svas^sr s i  asterial a asa. ^olo 
cidad sayo? w  la  de loa rodillos 14) y s i  Male M so redg 
ce hasta amalarse- y detcs^nar la. fossaaaida ds ^sa treyccto- 

1 ^  ría  teosa estro e l par de rcdíHes 14 y  e l par de rodillos 
16, lo s ocales paeden deslisar o<m R rleci^ aatasado fresados 
por e l contacto c ^  e l saten es tsnssdc a partir de lo s  rc%, 
n o s  14$ en altem ati'm , lo s  rodillos 16 saasága desligar 'So­
bre s i  slsBo Bateaáal* m  este panto se  reiaiein  e l s id o  

1%,- con paro del par de rodillos 16 y con m, XKssvo descssso' del-
e^ lpo 7 y 9 para m e nueva ppesad&i de soMadasa y e w -  
to s l incisídn qps en cualquier caso ssntleae la  ccntinuid^. 
del Bateríal. — —

ebsérvcsc (p$e e l pero del satarisl se obtimc 
ge* este  caso con esa precisión de pcsieaenaRa ^  esté detors^.- 

n^a por e l control del swsaoe del mt&rial reBll^ado por e l  
par de rod illa^ '# , por cúsate la  trayectoria desde dicho 
par de radiales a la  sena de trab ad o del n tm eilia  9 está 
d e f i n i d a  p o r  e l  t e n s a d o  d d  s á s a o  s a t e s d d . .  w  —  — —  —  —

2g* 3wmt@ e l arm ^ relatitaaeate s w i^ d o
per e l par da rodillos 16, la  bolsa o b%aie &2 stsacata de 
iw to  de pera aernsalar sa fic i^ ts  !saterial a d is-
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tribu ir con oontinnidad a travda da loa rodilloa $8 dwante 
n a n u e v o  p a y a .  ^ ^ * - ^ * . * * * . * * * . * . * * * * * * ^ ^ ^ - * * * * * * ^ ^ ^ *

B a  l a  v í a n t e  d a  r e a n a a c l d n  i l a a t v e d a  a s  l a  

2# aa vea del aiapie reenvío 42 $ue ceatvaHaa lee nwimi.en^ 
9 ̂  toa se pxwá m  vari.ador 32 de veiocid# de .modo <pm e l eq^

pe giratorio da la  lew  $8 eé ̂ accionado ccn velocidad eies^ 
pre cwstsntO', mientras w ,  a tvw&e da dicho -vmRa&xr 32 y 
de m  reenvío 34 en covreapondenoia con. la  salida de dicha 
variador, se petada variar la  velocidad da loa rodillos !%,
% y 18 oca respecto a  la  velocidad do aceiaaaaieRto del 
equipo ? w  caté aineronizado coa 3a velocidad de retacada 
de la  lew  2& y por lo ^mto dal sistema Bcaoante 30.  se es^ 
te  modo se vería la  laagjLtvR del material astee aa panto de 
soldadura (o en todo case da teahajado del utensilio 9) y e l 

15. eaeesivc. variando la  velocidad de avance del material can 
reapocto a  la  cadencia dal mando dal freno 30 y del agp&po 
%N&idat pnade invertirse la  dicpceiciái en e l sentido da qco 
puede modiíiearse la  cadencia da trabajo del utensilio y dal 
medio Bagante con respecto a  ana velocidad de avance cona- 

23. tanto.
an la  variante de realisaoiá^ de la  N&g* 3# an la  

que los drganoo similares se indican con laa migase reg&Bee* 
cias de les íagMKgs antevieres^ o no eet& veBMPcnciadoâ  un 
sistema de artieulneida con biela y Manivela o equivaloste* 

25. indicado can 3$# ose corresponde e l eje de mando de la  leva 
2$ del eáat^la anterior, manda a tn  equipo 38 del utensilio 
39 cm urna cadencia corre^endiento a  la  de rctaeidU del gqg,



po 36* y gaos sodios frenantes 4& ecm elástico est&  
llevados directamente por s i  equipo 38 para f&saa¡r s i  W  do 
padillas 46* Si se reaUssn lo s patines de faeno de modo que 
sosa saflaientsaBaate elásticos se puede obtener snm eaticipg 

§+ oi&s Asesada del xmro del material (esto -es%. del paro de 
la s  padillas 48). cea Respecte a l desosase del equipo 38 y 
3 9 .  * . . * . ^ * . * . ^ * . * . ----------------- ---------------------------------------- ---------------------------------------

^ l a v a r i s u t e d e r ^ l i m a i d n d e i a F i g *  d a e p p e v á  

usa disposUd^ similsp a la  de la  Flg* 2* o sea sm sistema 
40* variado? 42 de velocidad para variar la  velocidad do avance 

del material cm respecto a la  cadsscia de mando del equipo 
38* 39 y 40* - ---------

SU lo s ájeselos basta ^ om  llastsndes se  p w é  e l 
¡acelerar e l tramo de Entcrial coiaprímdido catre los rodillos 

4%* 44 y lo s rodillos 46 y corriente a^ o- de datas, osa
e l esg&eo de lo s rodillos 46 qu$ ti^ e a  una velaodM  de 
se perisetgal superior a l a d a  lo s scd ilias 44 y opa favore­
cen la  toma dalruteriU ldeU m cle A4 pam la  reducclái do 
ta l bucle y s i  anmetto del Molo á2* Bato ¡s^noc velan del 

20*. .as^urial .en e l tramo de caurimte a^ago de lo s s^ áillcs 44
Mata e l  bade'dS'"'puede obtwáMe de foas^ sisó le
pe? medie de tsa efecto de sd&citaci'& bsoia e l de
desarrollo del bada 42* oMeaáMe por medio de nsa potencia 
dal f ia d o r  26 qoe sea co^CB^mdientcm^te: Baya? que la  po 

28* tesela  del soplador 22* En esta caso* saa vas ha cesado e l
afecto de paro del material en aoBpespead3aei& coa e l plano 
40* y en correspondencia per lo  tsato cm la  da trsábaág



do del Ktaaailáo* ta l caao e l 9, #1 material es hacha asmn* 
3̂ r  y  t e a m a d o  e n  c o n  a l  b u c l e  & ! %  a a  h a

ilustrado ga la  Fig. 3, por a l adamo efecto da la  solicita* 
sida a i awmeato dad hada á& obtsaida esa é l sopiadar 26 (o 
tacMda con otros medios sgeamaos, incluyendo los de tipo 
meodaieo). Es esto caso al grupo 36 asada, m  apalpo 44 qpe 
presenta, del utenaiiio 46 susc^tihie da trabajar
con plano antagonista 46, na pisador o m  par da pisado* 
roa elásticas %$ tscahiéi suscoptiMLas da cooperar can a l 
plano 46 y diapaestos uno comenta arribé y a l otro carrica 
te abajo da la  sena da trabajada del utensilio 46. as asta 
moda,, d  mismo descanso d d  equipo 44 y dal utensilio 46 da* 
teraiaa a l paro del material atoatras que a l ralaventaaienta 
da dicho equipo permita a l avance del material basta a l ten* 
gado por a l par da rodillos t4 an s i  bode AS* a* asta caso 
se eliminan loa rodillos dai par 16 y e l asmnaa rcMivamen* 
te  rápido del material dsada s i  bacía Af m  baeda 42 as ob* 
tiene como se ha indicado mtar&opaente mediante e l afécte 
del soplador 26 o por me aféete equivalente. --*.****.*.**

En la  Pig.. 6 as maestra ma variante de realisa* 
ciá i ccn respecto a la  Fig. $, en la  eoal so prsvd aiEpleaea 
to mi vaziador do velocidad para modificar la  velocidad de 
avance de los paree de rodillos .14 y 13# a iamgdad de esdag 
eia# esto es de fTecaencia, de los ciclas && equipo 44 del 
utensilio 46.

En la realisacida de la Fig. 7 se halla previsto 
m  sistema do estirado del material inciso y soldado per m
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utensilio  34 de equipo 56? sm&s&la per m  sistgs^. da 
le  y aaanivela análogo a l de los casos g&terioaseg* So Ĥ¡ss 
disposicida? se  prevé va Armo ^ éstica  58 <gBe actda sobre m  
par de rodillas 60 ssoálogos a le s  16? qâ  susceptivos 

3,  de ser fm^ados y ^  eat^i acVcaados por asdie de esa. gua­
te  de daaliasaiaata? coa,'una. velocidad t^ gm ciál nsyer #M* 
l e  do la  .e liss ita é i^  del satesáel coa e l par de rodillos 14? 
Bb ssgmado pisador 62 está previsto en s i  e# ip o  % ac­
túas directssEata sobre V  paBsaiCBá&áala contra V

10#; plano 64 do trebejado sobra e l qms actúa e l ntosailio 54# ^  
sets casa?. ccrrieata g^ajo del pisto 64 da tragad a  y por lo  
tasto garrámate abajo del sistema do los pisaderas 58 y 62 y 
del utensilio 34? aa prevé en sistesa  66 de estirado conoci­
do ^  c f oes s^ara lo s  trosas de saRosial inciso por a l 

15#: t t ^ s i l io  34? para de^rsiaer cm V io  sae s^asUiacián de
Les d istintos trosas de sedo ea s f  aoaooida g  ̂ le  tésaíea. —

la  variante de le  Fig# 8 suestm  sane solseiáa a i^  
la? a la  de la  Fig# 7? oca la  psess^ ia  de m  vaciador 68 de 
velocidad para sEBssatar la  vgdLeddsd de lo s  rodiUcs 60 y la  

3%. velocidad dgl aüBaattsdor 14 em r e c e t o  a la  cadmcia del 
equipo 36# *?,** ^ ^  -

Ea t^ o  caso? e l áasessse d$l eq%po 56 swliaa? 
cem e l  ístaade de los rodillos 6a?. V  paro del f e r i a l  esa 
la  sema de trabajado del utensilio y detessdaa la  fom aoíét 

25# de la. bolsa 41$ con e l relevsnts^ai^to dV eq^po 36? e l par 
de zed illas 60 provoca vea avance rápida del gateriai ose se 
acgaaala en e l bucle Al y ua tesaba del satasdal per e l par



da yaa&axea ?4 da anaeotaci^; hasta *& aieteaa da. toma del 
6$ da aetiradc, süentraa que díchoaiatem 66 da aa ti-

SR dapiM W B ea^aapa^^aaitK eK oo,^ .
añadida Q tw a %#3da pop parte del. rodnia 69 a di*$ot% 

W  efecto d d  tw adc qaa. es í̂ qpueeta a& aatesrtsd. .e^

H  psaiiM cih (!a íaa F ^ .  9 y ts  pyow  a ia R g

aaei& da peq^See aae^í ¡aedimáe e^rtadó PtáUüádd pap
parte dal 93%H9a3áo da corte aostada echre w  e^p^o 79 ggtá 
v^icst& m loa antoríorce y aandaRXe c^n rna fmcaanoia ecos-



dad del material y cea e llo  la  vasRaciáa de dim isiones 
de lee  peqoeSos sacos gea se producen.

Ea la s realisaoi(mos ilustradas gut^rios^to.,. e l  
pase entre an gamto de tr^tajado y e l ei^aá^te parte de 
la  barra de soldadura e en caal^si^r case del utensilio,. so 
ha hecho depender de la  longitud de saterial alíaaatado y 
por le  tasto de la  velocidad de amanee del satería! alimón^ 
do cea r ip eó te  a la  frecuencia de meado del equipo del ates 
s i l io ,  halléadoee todo establecido pos* tm eccplasdento meoá- 
aleo catre e l avance y e l asado del equipo del u tensilio . -

Segáa oteas soluciones, se  prever dos o m̂ ¡
barras soldadoras y/o n tm silics de cortado coa distancia sg  
tas# medida a lo  largo de le  eagrem del material, de osa 
mgnitud igual a la  longitud del Bmsmfsctursdo?. en este sa^ 
.so, a cada cie lo  as desarrolla ana longitud da arterial 
igaad. a l doble (o a m  admaro de veces igual s i  graspo de ^  
K?as) de la  longitud del msonfacturado y a «mda ciclo  se pro 
dueea dos o más piesas. Esta st^Luci^ és psrticalsEs^ite idd 
anea para la  produccián de piases cagya dim^sidn, medida ea 

sentido longitudinal del msteris^. .(por ejemplo catre sol-* 
dadEBcaa coatigaaS), ^  ^latim ssm te p eq u ^ . -  -  ^ -

,ü3s Figo. 11 y 12 EBResta-ga dos posibles soluciones 
con dos grupos de utensilios, te les ŝ mo. barras sudadoras
91 y 93 llevadas por etgaiyos 95 y  9? oca medías de presida 
de por s í  conocidos. Para definir la  caassem dal material ^  
tro lo s dos grapas soldadores 91$ 93 y 93, 9? so bailan pro^
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vistos roállloa 99 y 101 3a reenvío# con a #  fijo  y m  redi*, 
lio  103 3a reenvío que puado registrar an podido (par ej$^ 
pía par poderse diapcmer hasta la  posiciRa 103&) can amalea 
adoouadoa talco coao barras roscadas 105+ Se indica oon 137 

9,  a l canjéate da allasa^clda, constituido por un par de rodl^ 
líos da avance m anares a lca dal sjeaglo anterior, acciona 
dea per en mando w  parta a$ un: moler 109# con ana tmnami- 
s&áaopa an a l casa Re l s F ig .1 1 escaa trM aa!lsl^1l 1 de 
rclcoiones fija s  y evcntualmente con Rrgcnos m^MUituibles, 

10̂  miontrae que en e l caso da la  Hg# 12 comprenda una caja 111 
da varlaci&i da velocidad de la  que se deriva e l movimiento 
hacia al par da rodillos da avance 107. En anjboa casos aa pi& 
vd a l accionar los rodillos 137 para aument ar ana longitud 
doble de la  del manufacturado, correspondiendo la  longitud 

i$, do m manufacturado á l desarrollo de la  trayectoria del na^a 
rie l entre, loe atañamos 91 y 93 quo repitan Igual opera* 
oído sobre el material# ¡Los dos equipos son accionados de ag 
do sinoroniseao# * .^ ^ - < * - - .--.*-**.***-.******.<*..<*

Entre e l par de rodillos 187 y e l grupo 93, 97 sa 
20, podrá formar una bolea que correapeade s i desarrollo del aa* 

tarta! de dos manmacturados. -  -<*--.**.i**.<*<***<*.**.
3eedn otros desarrolles de la  Invanelda, se puede 

prever e l recorrido del material una trayectoria van& 
oaleniA saBndstrSbajadoyaepaadenprsvw w pxlpoade 

29# n t w llío s  ndvlles horisootalmente. *- * *"**--**--^*"-'

$as Figa. 13# 14# 1$ y 16 snestran esquenas de má*



qaiaaa trayectoria vartical d sl material* El sa terlsi 
procedente da la  bobina S4 as áH t^tado por 3a par da redi" 
Has 121 y alcanza coi trayectoria cortical a l ántere^asio 
de entre na equipo 123 portsstaasllios y aadios antagonistas 
125$ pndisndo presentar a l <^oipo 123$ por ajadla? hojas 
12? da nortada y/o sddadum. Boa s^aufastus^cs ana aeasag^ 
dos da modo en s í  conocido oca aedics da acussslaciác indica- 
dos ggadricssnnte oca 129* Loa rodillos 121 sos aaaies&a&ost 
por tta motíHp 131 que manda te ^ ié i a l equipo 123. Segda las  
Figa. 13 y 13 ee halla provista ama. traassasiáR 133 da rela^ 
oida f ija  y substituible? en las solucionas de la s Figo. 14 
y 16 se halla, prevista asm caja 135 de vsris^w da velocidad 
de la  gaa se deriva e l moviaieato para lo s  rodillos de a li­
mentación 121. Segda las 13 y 14 se fosma un bucle l i ­
bre- 44 de Hatería! que luego, por es&ia libre o por aerastre,. 
es llevado hacia -abajo catre e l conjunto 123$ 12? y la  estros, 
tara-125* Ssgt&s la s Fi^* 15 y 16 se farasa bucles- de ante-' 
r ie l 46 qpe son regulsrissdcs por medios tales como e l aopl^ 
dor 137. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

SegÚA las resunciones Se lea Pigs. 17 a 20 -se 
gpsvd sea di^oslci&A vertical análoga a la  de Isa Figs. 13 
a 16 pero coa' $$sá disposición que- eo í^ n d e doŝ  equipos psr- 
tautensiHoa 141 y 143$ con Amelones corrcsp^sidiontas a  las  
de loa dos equipos previstas en la s soluciones de las Piga* 
11 y 12 y meadades coao datos eimultánesasatc. Ba las Pigs*- 
17 y 18 se íorsaa bucles libres- coso los de la s  Pigs* 13 y 
14# mientras- que en las ?&gs. 19 y 20 lo s 'badea están defi­
nidos por soplos de aire coso en la s Pigs. 15 y 16. Se halla
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provista usa disposioi&í entra los Ace equipos 144 y M3 pw# 
obtener la  Imgitud deseada da la  trayectoria.del material 
entye estes dea equipos# que daba eorreepender a  3a longitud 
de las nanufaoturadee a  obtener; ^ 1  trayecteris puede ser 

5  ̂ nodifiesda can disposieionae siailaraa a  las ya descritas 
con respecto a las Pigs* 11 y 12. -*-.*<* ^  **"*'-* ^ **** ** -*

.;- --  ̂ . y

... se cualquier caso .ge Obtime w a substancial ala^ 
plificaci^. da las instalación*; respecto a le# A# la  t4cni-* 
ca antericr, una substancial regularidad da desarrollo del 

4ú. m terial a incluso una substancial reducei^ del mido de la  
insteííaai&i coa redacto a l que producen las da la  táoaiea ^  
tapiar que r^Lisan trababas equivalentes#

Los planea muestran adío tas ajeapliüeaoiáa da Is  
inveneido que podrá variar en au farsa y disposiaiones# Sa^ 

*!5* gdn una resHaaoiáa ilustrada, el mando de lw  pisadores y 
Ral utensilio 39 puedo obteneroe coa siotenas nens^tieos#

K......o .%....^

Se declaran de novedad y propiedad pana BapaSa, 
ana territorios y planas de soberanía# las eiguieatest -  ^

Ü s  1 v i s a  I C A 0 X .M ..M

4#  ̂Beríbecionaaientos en las máquinas para e l tr^  
bajado de material plástico# en película tubular o equivale^ 
te,, con una aünentaoi&; continua desde aa deposito ecn bo^



ma e desde la  ear^rusom o ja ra to  sisÉl^r de producci<^ y ^  
equipo do ts^agcdo, {^vil c iclíc^ s^ to  psm 3a soldaáum y 
la  iaelaidn o a l cortada del {gateada! y/u o^o trafagado, ^  
W tcrissdos porque la  Báquána cozprendet msdics pam la  
jsaaida do un bacía de amsaulaci^n del aaî &sáal aatze la  a li-  
manbacidn ccntiaua. y la  sena de acalda de dicho atrapo; me­
dies de avance rápido y de tensado para retarar e l  c^terial 
de didbo tnele en e l sentido del ayanco y can velocidad mar* 
yor que la  de stliaentasiáa, basta tensar e l imperial en cc- 
r^spoadeneia coa e l bacía de acsmaalaci4h; y medios de paro 
del material en la  sena de nocida de dicho eqtaipo de tpa&agg 
do, durante la  aceiáa de did&to equipo.

2.^ PerSeociosamicntos la  reivaaaieaci&í
csracterisadcs porque unos medias da avance rábido y de ten­
sado eatá& dispuestos cem ente arriba de la  sana de aRCiáa 
de diduo e^iipo de tralsgedo*

3 ^  PeriSacgicnasa&smts# s e # : 1 ^  yeiviaáiewímes 
í  y 2$ csracterisados porque la  trm ssdsi^  ssscáaíca, que 
manda lo s sedios de alim sotsci^ , e l  equipo de trafagado y 
lo s medios apañadores, presenta un valedor de velocidad en** 
tse  e l mando dál'equipo de trafagado y los medios de aHmsn- 
taei&í* * .^ .^ --* * --* -* * * .-* *  **-*---***-***-*****^-

4.^ Perfeccionsaientos según las ssiviaáicaoimes 
anteriores, caracterizados porq^ e l equipo de trahsg^do c ^  
px^nde dos utensilios, qas están dispuestos a cierta gistes** 
c ia  en^e s í ,  medida a lo  largo del raecrráde del material.



igual al paso entra los distintos puntos da trabajado sobre 
al Raterial* estando gispmstaa los Radios da avance rápido 
y do para para un araños igual a dea vanas dicho paco. -

Perfeccionamientos seg&A la  reivindieacldn 4* 
caraeterizadoa porque la  longitud da la  narrara del Raterial 
entre loa dos utensilios es modificada por medio del deapla­
zamiento de un medio desviador.

8 .- PerfescieasBieatoe según las r^vindieacicnes 
anteriores* caracterizados porque los Medios de avance rápi­
da coa^resden w  par de rodillos de arrastra vales acciona- 
dos a  velocidad periférica superior a la  de alimentación y 
susceptibles de ser frenados o de deslizar sobre e l material
tMmeaáíô  ^ ^

7 .- Serfeccicnamientcs según la  reivindicaei&i 6* 
oaraoterisados porque dichos rodillos de arrostre veloz son 
frenados cíclicamente para e l paro del material. - - - - - -

8#- Berfeccionasásatos según las reivindicaciones 
anteriores, caracterizados porque se forma un segundo bucle 
corriente abajo de la  zona de acoi3& del equipo de trabaja­
do* para asegurar la  salida continua* aeuBH&aado material du 
rante e l avance rápido de date en dicha zoca de aecidb. -  -

Perfecciennmimatos según la  reivindicación 8* 
caracterizados porque con dicho segundo bucle cooperan medios 
que solicitan su aumento de desarrolla* tales como un sopla­
dor, puliendo ser aptos dichos medica para re tira r el mate-



t e .-  Perfeccicasaiestes segán las reivlndicacienes 
anterieres, caraoterisados porque e l recorrido del ¡satería! 
se desarrolla en un caso verticalmente y al material es acli 
citado ea e l sentido del avance hacia abajo por su propio ge 
SO. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

p ia l d el primer bucle de acumulacián.

11.- "PERFECCION Â BSTOS ES LAS MAQUEAS PARA El 
TRABAJADO DE HATEEIA1 PLASTICO". -  - ----------------  - ----------

Todo ello  canforas ee describe y reivindica a i la  
proeente memoria que consta da disciaaeve hojas, foliadas y 
mocanogrsfiaiss por una sola de sus caras, y de nueve lámi­
nas de dibujos que la  ilustran.

MADMD2 1 MO. 1978
P. A . M . C U R R A  S U Ñ O t  -
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