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PAZENRTE DE IBVENCIOR

por VEIRTE efios

solicitada on Espafia o favor 4o Enrieo ATTUCCI y Fegmendo

AZ?UCCI, de nacicnalided italienn, domicilizdop essbom epn Via
Imprumetena 183, Aozsomonte, Impmmeta, Pirenge, Iialis, por
%perfoociongmientos en las miquinas pars el trebajedo de me—
terial pifstico™, con prioyidad de la= gsolicited ilmlimng

9525 4/75 Ge focha 2% Agoato 1975 mw v w w w m dv v o = - - -

Yo invenciln se roficve o e uiguinn pars ol trm~
bajede de zaterial pldoticc en pelicnln tulmlaw, is cusl
ofrcoe uza subotancial mimplificacifa con respsoto & les mée
quinss de la téenica mnterior; uns substancial reglorided
del desarrcllo del materinl ¢ imcluse wms subatonoisl reiuew

oAl Q0L YRG0 @ ™ o o = w o w kn - W W s Ax e e W W W

fo méguing comprende we oliventzeifn contisue deg
de uwn Gepdaito con bobing o depde in extrunora o cPATALO Biw
milar de produccifn y un equipo de tredajade, ndvil cfelicm
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mentte para la soldsdura y la incinifn o ¢d gortado del mate-
rial y/u otvo trgbajado. Segin la invencife, la miquing oone
prende aderdes wedics para la formeoidn ds wn acle do acwm
laeidn ded materia: entre la aliventacida conbimua ¥ ia mona
de acoifn de dicho equipo; modiocs do avance ripido y do ton-
#ad0 para yotirar el materisl de dicho bucle wn el sentido
del avencs ¥ con velocidal meyor que 1a de nMmestacide, kag
ta tensar ¢l mterial sn corrpspondencis con el bucls d oy
wmilacidn; y medios de parc del watorial en la wona de accidn
de dicho equipo de frabajado, duraute la aceidn da Aicho

-_Qquipﬁ‘;mnnmnq-*--wmnnunvw.nunmunuq

Pucdon hallaree Aispuctios medios Ge avance rfpido
¥ G¢ tonsado corriente myyida do la goua da accifn dol equie

PO do RRJal0. w = o ae oo .- e . e

Ia cfguing presenta e transnisith mecdnica que
pandn log medios de alimentocifa, ol equipo de trabajedo y
log medise fronndores; deglin s forma de roaligscidn de Ia
invenpiln, dicha transmisidn prescuta uwt varialor o velooie
dad entre ol mmdo del equipo da fmebajalo y los pedics dg

BLINERLOGIAG. = o o oh o " - -

Sepfin wn eventusl dosarrollo 4 la invencifo, ol
squipo do trabajaldo pueis comprender dop utonoiliow, me gow
tén dispuontos & cioria distencia mira of, medida o 1o lavw
go del rocoredde dol metevial, igusl al pess sntee 108 Aige
intos puntios de trabajado sobre ¢ matorial; cotsnds dige
puastos log medios do avance ¥dpide y do pavo parn W avanes
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igaal o dos vooes dicho pasd. Lo longitud de lo carxere sl
maberisl antpe los dof ulensilics pusds ser modificeds por
madio del mplmm&nﬁﬂ de va zedio ﬁmﬁﬁﬁﬁ% o oW Wk A

Lop molice de avancs rdpido pueden coumprender wm
par da redillos de arrnstre velos seclousies g velocidad po-
riférica superior & iz de slimmiscidn y suoceptidbles de mer
froncfics o do deslicer mobws ¢l materisl teusefos dichos ro-
€illcs do arragtre velod pucden ser frencdos ciclicauents pg
a0l pavo del naterial. w m w v ww e v w W o - o -

Ia mfqina puede comprender medios para formar W
sma bucle corricnte abajo 4o la mona do apeidn 45l equi-
po dg txebajado, para sseguray is splida comtimes, acumilon-
20 ¢l meterial durmte gl avance »&pido da dicho maberisl en
dicha zona 8z accifn. Con dicho soegimdo buels pucdon cotne-
ror medics qus solicitan ew mummnto de desorrolic [iales so-
mo wa soplagdor); eston medicsn pusden sor niends spios paza
retirar ol material del primer bucle do soemilacilo. « « = =

1o mfguizae pucls ooter oononbids peve qup ¢ recv-
rride Gel materisl sea hovigoatel como. o2 lee ndguines trafl
plensles, B plismativa, tachifs s :m&ﬁ prover qus gl yow
sorrido del mateeiol se desarpolly yertiosimente y eatd woii
citafe e ¢l sontido del gvesuce kaola sbajo, incluns por ou

w&giam@, M G N A Wb A e S A D W WS S W A GO DY AR R A e e e

Ig dnvenciin oo comppendesst mojur eigniodo ip 468
eripeifn ¥ 1o plsnos sasxcs, 1o qvales mwembron un ojeplo
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prdetico ¥ ne iimitative de la mimmm invenciti. En los plae

FICEIE v Wb o Uy B Je e e e Gl sl s BB R 0N WA G SR s e A R S

Iy Figs. 1 o 20 musgbran esquesas 48 renlimotf
do ndquinag segi Ja invencidi, gon diversas varisnies. » -

fiaciendo referencis inicialmonte o In Pige Te o
wn basbidor 1 estén montados un motar 3 ¥ modios imdSoatos
coendticanente con ¥ pora delermingr €} demlavanimnto de
w aguipo 7 que Lleva ol uimsilic de irabajelo; dote puede
seter conmtituldo por wia barea scliwiora 9y con medics e
hoja para la fncisidn {a bien dizgctamenie pura 01 cortalo)
el material e 5o trabaja, cotperandae Slchn wteneillo con
un plano infericr 10 do trabajafo. Por medio da unz trommui-
sidn que presonte wn cocovic comlin 12, ol motor seolons on
pobacifn w priney par de rodillon ¥ de aveno, I segodo
par do rodilios 6 de avanecd, dispraction corpiente geeiba 4y
lg pomicifn do drodajado del utensilic B, y oiro par de rodf
oo 18 do svance dispuestos corrienie abzjo de lu gonn ds
trabajiato del utensilio 9. Bl par de rodillos 14 y ol par de
rodillon 18 giran o velocidad periféries ipwl para dotermie
nar un avaice continuo del material, procedente de wn depdsl
%o 20 (perc que podrfa tarbién procster divectasente de lg
patruscrs que produce ol materinl en pelfonla tubular Sermg
pldetica); ol par de #udilies 16, cuando of acoiiodo o X0
tgoidn, presentn uoa volocidad porimotral nayor gua la s
log rodillos 14 y 18 EL par do rodillos 16 puode Bor Gocice
naio do modo glecundo o wng fxmonteids quoe caprenda por
ojezplio wne junts de friceiln suoeoptibla do Soslisanionto,
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4o modo tal gue lom rodilles 16 puclan ser frenados ¥ parage

EL ntennilic 9, tal cumo lg barra soldadoras puede
presontar tanbidn eventuales pisadores quo ol deseendes con
el equipe 7 se apoymn eldsticanente sobye ¢l plenc 10 de g
Maﬁﬂ' mﬁa elm%m’ oy Wy W AR W A OB S NS AR N W e

Batre el par de rodillos #4 y al par dg rodillos
16 hay praviste clierto copacle, en correspandencim con el
cual actda golre el material un goplador 22 quoe o@ gpto para
solicitar ol material a la formacif de un primer bucie 4t o
bucie dp acumilceifn, ¢l cusl por 1o demfe pusde tomoy wa do
sarroilo varisbles segin las exigmciss, tal come go indica
postoriorzeate. Se Lorma otro tucls o bolem A2 corriente sbg
o do 1o zona de Yrabejade del utensilic D or uwn traxe e
troyectoria caprendido entre 1z madics 24 de roddilos de
remvio, ventajooamente locos; ¥ ol par de vodilion 4 do
arrasize; o corpeopondencin omm aide segvndo bugle A2 Be
pmﬁwamﬁaaopm&w%mmammwﬁmw
pizl para la formacidn del mismo bucle el cual, pow otra psg |
t8y puede t@ermdwmnovmﬁable; - . o -

Desde ol reenvio 12 so prevéd wa transmields oue
Slommzn o wn &vbol guo llova wa lova 28 copom de mander W
equipe 30 suscoptible de agotusr como fmo de pabkin o soaivg
leate gobra ol par de rodillos 16; provocande S payo & Do
#ar de la tranemicidn del movimiento desde o1 zeemvio 12 o
por lo menog wac do 1oz rodilloz del poy de rodillicg 6. Bl
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nendo del oguips T para su lovemtardonts y foscensoe y par 1o
tantc pors 8l trabajo del utmeilis 9, puede yeslivarse por.
medio del mismo &0l de 1o lova 20 y por lo tanto ol mando
del freno, aocionndo o travds &0t aquipo 30 ¥ ol sendo el
ufensilio gstin gincrmission entre 5f do mofe quo determie
nen ol pare de lom rodillen 163 por elle estdn Sincrontzafon
ol parp del mterial baje ol utensilio 9 y par 1o tanto el
denconpo del mismo utensilio 9 ¥ ol reinicto del movimiento
o510 denpuds de que ha tenido lugar el releventantionto del
B8GUipd 7 ¥ por 1o tamto fol ULeNHLllo D ww w o o v o o - -

EX vaterdal os tomudo por el per 4o ypudillcs 14 por
desarecllo del deplsite de bobina 20 o por alimantacifn desde
w glimntalor cattinuo (que pusde Sor Sanbién dicha extrusg
ra) y el materisl, a lu sallda dol conjunto doocrito, es dip
frilaide & 1o migon velocidad del par 3¢ rodillow 8. Bn el
truse do frayaeiorin cosprovdide aire ol por de odillon 14
¥ ok par dg »odilics 18 e) material sufre paven y depplagaw
mientos sucanivon s uan velocddald muporior o la impussia por
leq pares do rodillon 13 ¥y 10, Q¢ mode ta) que oo cbhbtomgs
enda ceto, medlante win velocidad de tvensforatioin o dicho
conjunto que oorrespmda o ln veloeidad continua § waifovos
de g toma y de 1a salida del conjimtos. Cuandc so porn ) ng
tartal (por ol paro de los rodillos 16 realisado por la lova
28 y por ol oquipo 30), ¢l material olimentodn santinuntente
por o1 par de rodilles 14 forma la bolua Al que o yogularie
zada por @ soplo deol moplastor 223 ol parsres simultdneanenta
el gvonce dal materinl corriento abajo do la sonn do trabajs
do Gel ustoneilic 9, el bucls A2 ya formnio con ol swmellio tup
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bién del soplodor 26, eo reducide progrosivopsnts ea ou éeag
rzollo por la selida continuag dmpusets por gl par de Podie
1lcs 15. Cumndo ¢l por de rodillos 16 deja do cobar frensfio
guedn oz un bucie residuzl A2 cue evifa gl gutiredo 8l maw
torialy wienivss qus ¢l material scwmulzdo su el buslis At
gues B8 hn desarsollado en moyor gwalus €8 pecupersio por ol
par ds rodilles 16 (que basen svansay ol materiql o vas velo
cifad nayor qus 1g de los rodillon 16) 7 el busle A% P Tedu
ot hasts anularse y determinay lo formenids deo win Gegyuctos
pin tenga entre el par de rodilles ¥ ¥y €1 par do zedillos
16, Jos cuales pucdon deslissr con friccidn gotande frenndos
por el ctntacto om ol materisl Sonssdo o partir de los rodl
llos 14; ¢ giternativa, los podillos 16 proden &ea}.ﬁ.m D
bre ol mismo material. I esta punto se reinisis ol oiclo
oo pare del pes de rodilics 16 7 oon un awtve detoensc del
eguipo 7 y 9 para wue JUEVE mciﬁa-ﬁe goldndnys ¥ evan-
‘el incisida quo en cuniguisy cuood mentlens la contisuidad
QoL maberial, = = o o = = o W w o W oW -

Chséovese que 61 paro del materiel oo obiiens en
68%0 toso oM mwaw precisiln 3o posicimado gue eridd doturni=e
neds por ol contpol 4ol avence ol maficrial raelizals por el
per 8o podilics 14, por cuanto ly twayecturis desie Gicho
per do rodilion p in sae de Wobsjefo dol wheneilic © seld
Gofinide por ol tonmedo dzd mione paterduli. o w e w o~

fuyente el avance relativamnte répido realisedo
por ol par de wodilles 16 la bolea o Luols A2 gumento de
naevo do extensidn posa sowioy suficicnte matevial o Glae
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trituiy oo continuiSad o través de lop podiliop 18 duramts

T IDAGVC DRI ¢ o €« oo wo o e i n e We B A A e e e

En 1n variente de realisorifn iluwtreda en 1a Plg.
2y en ver dol pimple reenvio 12 gue centralizg los sovioiene
ton go prevs Wy variador 32 do veloeldst Se mofe que ol equl
po glrotoric &s 1n leva 28 ep'zecionsdo con velocifal oicme
pre n@mmﬁ oientras que, 2 trovée do dichs vemialor 32 ¥y
de un rgenvic 34 en correspondencia om la splide de dicho
variodor, sa pusds varisr la velocidod de log rofillos 14,
16 y 18 con respocte o la velopidad de scelonaniento del
sanipo 7 qus satd sinoronimndo con la yveloctdad do yotacide
de 1s leva 2B y por lo tanto dol sintems Sresento 30. Do so-
$e modo ¢ varta la looglted Sal material entro un punto de
acldadurs {0 en todo caso do tradbajalo del nteswdlic 9) y ol
BuceRivo, varimds lg velooldad do avancn del malerial e
respecto o I ondoncin dal mando dgl frome 30 7 del omulipo 7e
Tambidn pusde invertirse la dlsposicldn on o) soutide do que
pusie modificarne la calencis de trebajo del ntenwiiio y dol
medic freoonte con peppecio n wns velovidad de avance gonde

LATThCte % W ol s di pn s o o A e A S e e O e R G

i la varimnte de realignoids do la Fige 3¢ o 1o
qua los Srpanos sinilores mo indicon con la8 nintes refaren-
cias Sa lag Tiguens antoviores, ¢ 20 cabldn reforonciados, uw
plistems do articulacidn cor bisla y saniveln o oguivalenie,
indiendo oott 36, quo corvespaode al eje Su mande de la leva
28 del sjmplo antexdor, meniy s tn oquipo 38 del whensilio
39 oo wna calomcis corcospondionto & 1n de retocidn del g
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po 36, y unos medics frenmates 40 com pafn oldstico estin
1lgvpdcs directaneute por ol cquipn 38 pera fremar ol pur de
20311l 16+ 81 oo renlisan log patines d¢ fveno do woldo gue
scan puficientemgnte olfosticcs se pusde obduner uns maticipg
oifn adecuada del paye del materizl {cofo es, dol pare e
108 rodillos 16) com respeoto gl demccnmo del eumipo 38 y

39. - W e e N N W G WR WD W N B N W R W Ge e e G SR G TR W W W

En la vaviante de peclicacidn de la Fig. 4 e provd
mg disposicifa similar g la d¢ lg Pig. 25 ¢ Som w sintemn
variados 42 de velocided pern vavier la velecided de avence
dol wotorial oo reppecic & la cedencia do mande del sorino

33, 3934@.wm«.-uu-umum-mmnwuwwm-vmww

 loo gjemples hagts shora iluwdzades oo pyevé ol
acalerar gl tramo do matorinl comprendito colwe las pudillcs
14 y log rodilles 16 y teubidn dorpiemés ebajo do fabosy von
el ampiec de los rodillos 16 gue Sienen wma velooidad de avep
s pevimetral supsrior a2 la de Xos roiillicn ¥4 y quas fovorew
oot 1a tama dol materisl del tucle At peva Is rmedugciln de

tal ducle y £ aumento del tucle AZ. Date avence velos del

zatgrlal en gl twamo do corvieate 2bajd de lov redilics 14
hosta ol bugle’ A7 puesls obtenerse tambidn de fomun mlmple
por medio 8 w efecto de Stlicifacidn bocia 6l aumento de
desexrollo dol tmcle AR, cbtenible por wedlc 4o uns polaueia
dal soplafor 26 quo oo correppoadientemente moyor que s po
tenodia Aol goplador 22. eoia CaASs, uan var ha cosudo of
ofecto do paro del materigl e corresponisnols cox ol plemo
10, ¥ en corvespoadencia per lo Umato con ia sonm do trabulg
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So dol utanailio, tal come €1 9, 8l madterial es bocho avene
par ¥ teutndo et ooyrespondencin con ol bwcle AT, como 96 ha
Liustrgdo on Ia Fige 5, por o) giooo ofockc de 1o solicitew
elfn al awento 8ol tucis A2 obtendble con sl moplodor 26 (o
tandidn con otyon medies adecundss, ineluyendo log e tipo
mecdnico). Bn osto case el grups 36 mxnda wn equipe 44 oue
pregenta, cisads dgl utensilio 46 susoeptille de trabajar
oon ¢l plano ntagmista 48, mn pigsdor o W pay da ploadow
voo elfsticon 40, dombidn suscopiibles d¢ cooperas ook ol
plesio 48 y ddapusstos wno corrimbe oreiba ¥ ol otre corvien
to abajo do 1s gong de trabajado dsl utensilin 45. Do eute
midoy el misme desomoo dol aguipe 44 y del utenniilo 46 dew
terming al paro del materisl mtentras que ol relgvontsaiento
de dleho aguipo permite ¢l avanco del matorial basts ol fote
gado por & par 4¢ rodillos 14 on ) bucle A2. En oote caso
aaeliﬁnmloéwaiummmmyclmraﬁﬁw
te riplde del matorisl deode €1 ducle A1 ol tucls A2 po obe
tiene cone Be ha indicalo suteriormmte madiants o) efecto
dol poplador 26 o por wm efecto CQUIvALONGEe = v o » w = -

Bo o Pige © oo mestyn wma varimte do realisne
el con Tetpeto o 1a Pige 5, o la cual So pravd simplemen
te wm varipdor de valooidad pora modifione 1o volooidal dw
avenco de 1os pares ds rodillos 14y 18, & imnldad do cadem
ciay 68t0 o5 de frocumeln, de los pioloo del equipe 44 ded

GEAOSLLIID AG, w wn o 4o mv w or wo o W o e 9 S e A A W e

En ia realisacidn de 1a Pig. 7 e halls pravisio
w gigtena do gatirado del material incino y ooldaio por wm



S

[

15

23

w 5t -

utensilio 54 ¢ w equipe 56, mnfable por v sistems de big
iz ¥ ammivels snflogo al dp log cusop aaleriores. Io gota
digpozleiln, sz provd W fvons pifztics 58 ghe actiz sobro
par de rofillos 60 snfloges o log 16, oue Son usteptibles
do zer frensics y qus eolfn seoliomados por medio de mma jva-
ta de denlizanmicnio, con e velogided tongennisl mayor gus
iz do 1z alimentaucifn del materizl oo ol par de xodillcs 14«
&n segundo pisador 62 catf previste n 2l sgiipe 58 para ac~
tune divectzmomte oobye ol muteria) presicndiiclo santms ol
plmnoe 64 do trebajado sobre ol gue molds ol utensilic 5S4« Ba
enta ooso, corzisate sbajlo del plano 64 do Wrabaindo y pow io
tanto corpignte shmjo del sistemn de les piosiores 50 y 62 y
del usengilio 54, se prevé wn siotems 66 da estirgdo canoccl-
do on of que depara log trozon do matorial incise por el
ptensilio 54y parm determiner con gllo wup stumlocife de
log distintos twemog &e modo ¢n si gonogide gn la tdenica. ~

Ia varimte de la Pig. S muootva vng solusiin simb
isy a le de 13 Pig. 7y emlapamiaﬁam?aﬁaiwéﬂaa
velocifnd pare mumentar la volecidsd de log rofilles 60 y la
veloocidad ded slimentadcr wmm\eﬁ%smmwgm del

oQuine 56.u_v___--‘clnwnummmd'ﬁmmumntmwwwm

B 5080 caso, el desosmes Aol equips 56 reglisme,
oon ol frensdo de los rodillos 60, el powe del materisl e
1z gona de teabajado del uteamilie y delsrming s formacidn
do 1z bolss 413 con el releventemiento dsl eaquipo 56, el par
de rodillos 6O provocs vz avemes 3dpidc del materisl gue se
aowmalsz e el buzele At g un temoedo 4ol meterisl por el pow



da ¥odillos 14 de alimentacifin hosts & sistema ds toma el
grapo 66 de entirgdo, miantrap quo dlcho siatoms 66 de eatie
rdo provors da separaeiin 2el troXo © por lu veeistencia
ofvecilia s} avence rdpido por parte dsl roiiilo 69 o dlresty
Se wenie por efecin dol tenegio que ed impupeto gl paterdisl ene

ti% L9g podiHlos W o ﬁi:ﬁt?m &6 Lﬁ) u (e !a Gl“q

T

Iammmuimmmnmax!ﬂmmpmm;

oacidls du pegualios tacty mellsats un covladd vealionds now

s [ parte del utenniiio de corte nmnisdo sobre W emipe 79 equb
valents n log materiores ¥ mndable con wns frospansis ponte
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ded del material y con ello ln verigeidn de ias dimensiches
de 108 pequelion 54008 QUE Be DPXOJURENe = w m = & o = - w -

@ leg realisecices iluadresos apbeviosmwmbe, el
paso entra @ mmto de trabajado y o1 sipgnients pow zﬁéﬁe do
la baxrn de poldadura o ¢n cumlouior case del uleneilic, so
ha hecho dgpender de la longitud de material slimpntafio y
por lo tento ée lg velouwlded @u numncs del mntorigl alimenis
do e respecto a la frecusneis de mondo dol eguipoe del ulen
silio, halldndope todo eptablecidc por uvn scoplomicnto mood-
nico entre el gvonos y el mendo dol eguipo del uignsilic. =

Segln otras solucicnes, So pusian prever dos © mén
barraz soldadoras y/o utensilios de cortado oo distencin mi
tugy medida o lo large de la corresw dol materinds de uan
magnitud igugl o iz loagited del mamufecturado; en ente ca-
80y & cafa cicle 8o desarroils une longituld de matordal
igusl al doble (6 & wn mdumero de veces igual 2l nizerc de bp
rras) de 1a longitud del manwfacturaie y a ozle ciclo ze pro
dueen dos o pds plesas. Zste sclucién oo particulmrmente 188
nea para la producciln de piezes cuya dimenzidn, medids em
el sentido longitudinal del materiml (pox ojemplo entre sol=
aaﬂm cmtlgaash o2 relativemonte poquelite = w m o w « -

Las Pigs. 11 ¥ 12 mestran 4o pooiblen polucicaces
oo 405 grupcs de utennilion, tolem comd barras soldadorns
91 g 93 liovsdas por equipos 95 ¥ 97 con medios de presiln
de por el oonocidos. Pavae definiyr la carpeve 4ud matopigl en
$re los dog grupos eoldmdored 91 95 § 93, 97 €0 hallan prow
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viston rodillon 98 y 101 do mvenvio, oon ejo €10 ¥ w rodie
1lo 103 de reonvio que pueds registrar en pomieidn (por ejem
plo por poderss disponer husts la posicidn 1034) con medios
alecundon tales conc barras roscsims 105. Se indiva con 107
al canjunio de alinetecidn, conatituido por w par 4 yodie
1los do sumce sizilaves o los del ejenplo anterlor, acoidng
dos m w pendo que paﬂaﬂﬁehm‘ motosr 109, oo i tranemie
mﬁu.q&mslmoaelamg. 11 oo wn temszioidn 141 de
rolaciones fijas y eventunlmonte coy frgmos substitumidles,.
miontras qua on ol cace 4¢ la Flg. 12 cosprende una caja 113
do vardacidn de velocided de 1 que oo derivs ol novimiento
baeda ¢l par de rodillos de avonce 107. In subos casos 08 pry
v4 ¢l accionar 2os rodillos 107 pors alimntar mns longitud
doble de ls del mapufactursio, correppondiondo la lasgitud
g wn maanfacturado al desarrclle do i trayectoria del matp
rial sutre log utonsilios 91 y Y3 quo repiten igual opora-
cidn sobre el material. Los dos equipom gon acclonados de &g

Ao BinOTnisalon ™ = v w0 W o e e -

Intre ol par de rodillos 107 y ol grupd 93y 97 80
polird forwoy wg bolog que corresponde o) desarrolle dgl ma-
terinl de deﬂ-wwwmcﬂﬂﬁﬂanuﬂmmnwmm»

Segln otros dencrrollos 8e la invencido, os pueds
prover €3 recorride fdeol materdial segdn une traysctoria vertl
sal on Ja gne de tratajado y s pusden prever oguipos da
utensilion uivilen horizonialmentae = « w w o v w - w - -

Ian Figs. 13s 14, 15 ¥ 16 meotren eoquens de oi-
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quinga om teayectoriz vorticel 8ol matorinl. E3 wmBerdsd
procedents ds 1a bobing ¥4 o8 alimentedo por W pay &o rodis
1los 121 ¥ alemmza oon frgyeotoria verticsl ol inderespacio
4o entee 1w squipo 123 portentensilion y wedion antegmnipias
125, pudiendo presentar 61 equipe 123, por ejamploy hojas
127 do oowitalo y/o soldodd. Loy memfasturados s acunuls
dos de modo on &f camocido con medisg de avienlacifa indica-
doa gandricexante oo 129.‘ Tog ¥sdilloz 129 5o aocionados
por un moder 131 quo mumds Ysmbidn al oquipoe 123. Segl lam
Figo. 13 7 15 se halla proviota wos Seatonisién 133 de velae
cifn fijs y substituldle; en lae soluciones de lap Pigs. 14
¥ 6 s hallg provigka wa eajn 135 de variaior 8a walocided
¢ la quo so deriva el movimiento ysra loz podillos de gli-
mentacidn 121. Sozin las Pigo. 13 ¥ 14 so Tormm un buels ii-
bre A4 do materind que lusge, por onfda 1ibwe ¢ po nrrastes,
69 ligvado hacin abaju antrs ¢l conjmto 123« 127 y ia estoug
tara 125, Segln 138 Figds 15 ¥ 16 0o formsn Yucles do mate-
rial A6 que Bon vogularizados por medicos dales como el @opln

Segin 1as realizaciones dg lan Pigo. 7w 20 g8

prevd uns disposicifn vortical mflogs e iz do lus Pigs. 13
a 16 pero oo Wi digposdeidn qup compronde don aguipon pod
toatensilicn 141 ¥ 143 cinn ﬁmiﬁ&m copvespondionies & lad
de loa dop equipcs previsies ¢n los solucionss de las Pigs.
11 ¥ 12 y pondedos como dstor simltfneanentg. T Lag Figle
7 ¥ 3 oo Jormxn bucles libres como Los do lgz Pigse 13 7
14, migntran que e 109 Pige. 19 y 20 los bucles eotéin dofi~
nidos por soplos de aire como on 1as Piss. 15 ¥ 16. Se balia
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provists yna digposicile autre low dos oquipus 141 y 143 pava
obtener 1a longitud demgain ds la trayectoris dol matsrial
entza sotos 4oy oqulpon, quo debe corresponder a la lamgitud
dg loe maufacturadcs n obtenor; tal *wwmm puade oer
modificada eon disposicicnes sinilaves o las ya descrites

con rosponio a las Figs. 13__;,;.,;3. - -

' m cuslauier case go ottiens wna sutmiancial alne
plificacién da las ingtalacicues respecto o lag do 1o tdopie
ca mberior, wa subsiancial regularided de denareollo del
saterial ¢ ineluso una subotoncisl reducoide del ruide ds la
inptelasifn con respecto gl que producen las de la téonica ap
torior qus raglimws trabajon gmuivalonion = « m w « o -« -

Ios plones musstran odlo wna ejerplificasidn de la
invenaidn qua podrd vavisr en w foxma ¥ GLEpOBioicnss. So-
gin wa realizncién ilustrada, sl mendo de log pisaloves ¥
do) wimeilic 39 pusde cvbtexerse com Sivtenas peumiticotts =

B 0 2 &

—

Se declaren da novedad y propislad pava Espafiz,
mus territorics y placas de soberenia, las sigulen - -

¥V IR: L & 85

o= Porfoccionamientos en las riemings perg ¢l tng
bajads de paterial pldstico, en pelfoula tubular o equivalon
tay oon wan giingnineiss continua desde un deplsito oo bobi
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na o desie lz exirusore ¢ eparato similar dz producciln § wn
egaipo de trsbajodo, mdvil ciclicemente purs la polldadurs ¥
is inciaifa o ol cortade del matevdal y/u obro trabajelo, oa
ractorisados porgue la miquine comprende: mslies yars ln &g
macifn de wa bucle de nowmdiacifn del matorial matze ia alie
monbacida continua y la soan de acoiln do dicko eguipo; msw
divs de avence rfpido y de temsado pars refirse ol material
de dicho ucio en ol senti&o el avence y con velooldss mos-
yor gue la de alimentaciin, hagta tensar o) maturigl en co=
rregpondencis ocun el tucls ds scumplaciln; y medioca de paro
del materinl en la sona de accifn de dicho equips ds trabajg
Go, Gurante la aceidn de dicho oQUIpOs = « = « & = w w = w -

2+ Porfecciconenientos sggin la roivindiecmciln 1,
earanterivados poagus waos s2dlos de svarkwe xdpido ¥ de ten~
sado eotén dispucpics corvichte axywiba do ls mons de aecida
4z dicho oquipe 8o tTabnjafice w = o ® @ o - o - ---- -

’ 3o Perfoccionamicntos segln lae reivingicariones
1 ¥ 2y caracievizatos porgue lz trensmisidn mecfnics, que
mands los medios de alimentacifn, ol equipe de tvebajado y
ips nodion frena&sms. preseats un #ﬁw}w 6o velccidad gne
oe el mﬁé aél ‘eguipo de trabajefio ¥y los z2dics de alimne

'bacs,&h. D G e NS B LR B G AN G MR R R BN R W N K W W G BE WS AD e we

do~ Poxfoccionenmienion soghe les reivindicnciuiag
anferiores, carpelerizatos porque el ewuipo o tawbajeds cog
prevde dos néenailiaa, gay estdn dispusoios & ciorta disione
ola outre 8f, vedids s 1o largo Cel Tovorride del mubarizl,
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igual &l paoo entre los dimtintoes pimios de trabajado sobre
el maberial, satando dimpuenton los medios de avianes ridpidc
¥ de paro phva un avence igual n don veges dicKo DUSO. e -

Fuw Porfecoionamientios mgﬁn 2.a mvcrmdicmi.&:' by
caracterizndon porque la longitnd 8o 1a carrvera del material
entre los dos uteneilios e modificefa por medto del despla~
Pamlonto 46 MR HeAin AOOVIRON. = w = = = . = = m o i - - o

Gu= Porfeccicnsmientos segin las reivindicaciones
snieriores, carselerizados porgue los medios de avanes YSpi-
do comprendes w1 par de rodilios de arrastre weloz accloma~
due a veloelded perifirice superior s la de alinentacifn y
suaceptibles de ser frenados o de deslizar wobre el material

W@,‘mwﬂvw\nmnhuunn--n"n-a-.umwwna

Taw Parfeccicnnmicntos segin s relvinticaciln 6y
caracterizadon porguwe dichos xodilios de arrastre velos son
frenadon cfolicanente para el paro del DAtoYigl, w = o w w -

8.~ Perfgccicnamientos seglin lag reivindicaciones
anteriores, caractarizados porque se forma wn Sozmdo buols
corriente sbajo de la sona de acciln dol equips de trabaje-
#oy pore asogurar la salida continua, acuaiondo material du
rante sl gvance répido de éste en dicha sona de mccidn. - =

G~ Perfeccionamienteos sepin 1z reivindicacidn &,
caragctorizaicn porgue con dicho segundo bucle cooperan medioo
gue solicitan su aumento de desarrolls, tales cowo W soplas
dor, pudiendo ser apios dlchom madios para retirme ¢l matoe
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riel del pricer bucle 8o acusulacidfie = o = v w w = o -

10.~ Perfeccicoamiontos segin las reivindicacionea
mteriores, caracierizados porgue el recorrido del material
8¢ desarrellie en wn cg8c verticalmmnic y el maisrial oo 26li
citado en el sentide del avsnce hacla sbajo por su propic pa

eg‘u---uoc--uunu‘on—ounnnn-a-n--.w

1.~ "PERFECCTONAMIERNTOS EH LAS RAQUINAS PARA EL
TRABAJANC DE MATERIAL PLASTICOM: w o = v w e = o v e = o e ™

?080 allc conforme g demeribe y reivindics en ia
progcate meworia que cmsta de discinueve hojase folladno y
mecanografiadss por una sola de sus caras, ¥ &e nueve limi-
nas da 8ibujos gque ls ilustrap.

MADRID2 1 AGO. 1976
p. A M. CURELL SUNOK.
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