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El presente invento se refiere a un mecanismo de 
selección de agujas para una máquina de tejer punto, en 
particular una máquina de tejer punto circular de alimen­
tación múltiple.

Lá necesidad de un mecanismo de selección de agujas 
de acuerdo con el invento se debe a un intento de aumentar ' 
la zona de dibujo de un tejido en una máquina de hacer pun­
to circular de alimentación múltiple. Una máquina de este 
tipo tiene un cilindro de agujas accionado axialmente que 
está preparado para recibir unas agujas de tejer punto que 
pueden ser accionadas individualmente y un conjunto de pa­
lancas de platina para el dLbujo correspondiente provistas 
de pies de aguja de formación de dibujo adaptados para que 
actúen en ellos unas correderas selectoras de palancas de 
platina dispuestas de antemano en grupos verticales -usual­
mente un grupo delante de cada dispositivo de alimentación.

En una máquina de tejer punto de tipo circular de es­
te modelo, la acción selectiva de las palancas de platina con­
siste en ejercer dicho control individual selectivo sobre las 
agujas de modo que algunas agujas predi erminadaspuedan perma­
necer en posición baja y sin tricotar, que otras agujas se 
eleven, bien por encima de ía altura a la cual pueden tejer 
punto, o bien hasta una altura intermedia en la cual retie­
nen los bucles, todo ello de acuerdo con las necesidades del 
trabajo de tejer géneros de punto.

Los pies de aguja de formación de dibujo situados 
en las palancas de platina de dibujo, a razón de un pie por 
cada palanca de platina, están dispuestos corrientemente en 
una multiplicidad de planos superpuestos para que los pies 
situados en cualquier plano horizontal estén perfectamente
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separados en sentido circunferencial: con esta disposición, 
los pies de aguja de las palancas de platina sucesivas es­
tán dccalados relativamente en el plano superpuesto de mo­
do que formen escalones alrededor de la máquina, es decir 

5 que presénten lineas de pies de aguja diagonales separadas 
circunferencialmente y paralelas.

Los mecanismos de selección de aguias convenciona­
les, tales como los que se describen en la patente de los 
Estados Unidos a nombre del mismo solicitante número 

10 1.351.061, tienen unas correderas de selector de palancas
de platina que están normalmente orientadas por medio de un 
muelle hacia una posición de tricotado y que se desplazan po­
sitivamente a partir de esta posición por medio de un peine. 
Se ha comprobado que los mecanismos de selección de aguja 

15 que incorporan correderas selectoras de palanc.as de platina 
orientadas por un muelle no son adecuadas cuando se emplean 
a las elevadas velocidades que resultan de la utilización de 
zonas de dibujo más amplias. Los muelles hacen qua los meca­
nismos sean "lentos", propensos a romperse, y generalmente 

20 poco seguros. '
De acuerdo con el invento, se proporciona un mecanis­

mo selector de agujas para máquinas de tejer punto que inclu­
ye un conjunto de levas dispuesto para ser accionado en sin­
cronismo con un dispositivo de accionamiento principal para 

25 máquina de tejer punto, pudiendo un elemento de control de
dicho conjunto de levas acoplarse con una de las dos correde­
ras selectoras de palancas de platina, pudiendo cada una de 
dichas correderas acoplarse activamente con ura aguj a de te­
jer punto'para desplazar así dicha aguja a una posición de 

30 una multiplicidad de posiciones de trabajo, y un dispositivo

\
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de control electromagnético que puede actuar selectivamente 
sobre el elemento de control para que dicho elemento se en­
ganche de manera liberable con una de dichas correderas se­
lectoras de palancas de platina, de acuerdo con un dibujo de 

5 tricotado predeterminado.
El conjunto de levas puede incluir dos levas o dos 

lóbulos de leva y un único seguidor de leva de tipo desmo- 
drónicp que está siempre en contacto con ambas levas y es­
tá montado de manera que pueda efectuar un movimiento rec­

io tilíneo controlado por las levas, estando el elemento de 
control montado de manera pivotante o elástica en dicho 
seguidor de leva.

El elemento de control, que está hecho de un mate­
rial magnetizable, tal como acero para muelles, puede ser co­

ló mún para las dos correderas selectoras ¿b-palancas de platina. 
En esta disposición, el elemento tiene una forma alargada y 
está montado de .manera pivotante en el seguidor de leva, so­
portando una extremidad del elemento un par de cerrojos que 
pueden cada uno engancharse de manera amovible en una super- 

20 ficie de retención respectiva situada en cada una de las co- 
^ruederas selectoras de planeas de platina. En una'variante de 
realización, se han previsto dos elementos de control que es­
tán asociados cada uno con una corredera selectora de palan­
ca de platino individual. En,¡asta disposición, cada elemento 

25 de control es un muelle de lámina que tiene uia extremidad mon­
tada de manera fija en el seguidor de leva, estando previsto 
un cerrojo en un punto adyacente a la otra extremidad del 
muelle de lámina para que se enganche de manera amovible con 
una superficie de sujccción situada en la corredera selectora 

30 de palancas de platina asociada. El cerrojo puede ser un ce-
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rrojo punzonado o, en variante, un cerrojo separado, hecho 
adecuadamente de un material más duro que el del muelle de 
lámina, y que está sujeto en el muelle de lámina por ejem­
plo por medio de remaches.

5 Puede utilizarse un dispositivo de interconexión
para hacer que el movimiento rectilíneo impartido a una co­
rredera selectora de palancas de platina sea transmitido a 
la otra corredera igualmente, siendo el dispositivo de in­
terconexión tal que el movimiento rectilíneo aplicado a la 

10 otra corredera selectora de palancas de platina no sea im­
partido a dicha primera corredera selectora de palancas de 
platina.

Las palancas de platina de dibujo cuya posición es­
tá controlada por las correderas selectoras de-palancas de 

15 platina pueden estar montadas de manera deslizante en unos 
dispositivos axiales de un cilindro de palancas de platino 
o, en variante, -pueden bascular en unos dispositivos axiales 
del cilindro de palancas de platina, en ambos casos de ma­
nera conocida y para controlar las posiciones de trabajo de 

20 las agujas para tejer punto. Las posiciones de trabajo de
las agujas son las posiciones que corresponden a la posición 
en la cual se teje punto, a la posición en la cual no se te­
je punto, y a la posición en la cual se cogen los bucles.

El dispositivo de control electromagnético puede 
25 estar constituido por un par de eletroimanes dispuestos en 

una posición adyacente al elemento o a cada elemento de con­
trol. Cuando se utiliza un solo elemento de control pivotan- 
te en un mecanismo provisto de un dispositivo de intercone­
xión, cuando los electroimanes están desenergizados, las 

30 agujas de la máquina de tejer punto ocupan todas la posición
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en la cual tejen punto; la energización de un electroimán 
provoca el desplazamiento pivotante del elemento de control 
para enganchar de manera amovible una corredera selectora 
de palancas de platina con el objeto de situar la aguja 

5 en la cual se actúa en la posición de cogida de bucle; la 
energización del otro electroimán provoca el desplazamiento 
pivotante del elemento de control en la dirección opuesta pa 
ra desplazar ambas correderas selectoras de palancas de pla­
tina, por medio del dispositivo de interconexión, y para per 

10 mitir que la aguja en cuestión permanezca en la posición en 
la cual no teje punto.

Los'movimientos descritos más arriba se aplican 
igualmente a un mecanismo de selección de agujas provisto 
de dos elementos de control que tienen cada uno la.forma 

15 de un muelle de lámina.
Se observará que la energización de los electroima­

nes se hace de acuerdo con un programa de.tricotado prede­
terminado que 33 almacena en un grupo o conjunto de memoria, 
convenientemente un dispositivo de control de máquina.

20 Los mecanismos de selección de aguja según el in­
vento pueden estar montados cada uno en una caja común en 
la cual se superponen verticalmente una multiplicidad de 
mecanismos. Cada caja puede estar cerrada y llenarse con un 
lubricante tal como una grasa antes de su instalación.

25 Cuando la maquina de tejer punto es una máquina de
tejer punto circular del tipo de alimentación múltiple, 
pueden utilizarse uia multiplicidad de apilamientos de me­
canismos selectores de aguja que están separados anquíar- 

- mente alrededor de la máquina.
3-0 El invento se describirá más detalladamente a título
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de ejemplo haciendo referencia a los dibujos adjuntos, en 
los cuales:

ha figura 1 es una vista esquemática que repre­
senta una parte de una máquina de tejer punto cilindrica 

5 del tipo, de alimentación múltiple con una pluralidad de me­
canismos de selección de agujas de acuerdo con el invento 
adaptados en esta máquina;

La figura 2 es una vista en planta de un mecanismo 
de selección de agujas de acuerdo com n  modo de realización 

10 preferido del invento;
- La figura 3 es una vista en alzado lateral del me­

canismo que se representa en la figura 2.
La figura <1 es una ilustración esquemática de un 

dispositivo de control cb-máquina que emite las señales de 
15 control que se aplican a una multiplicidad de mecanismos

de selección de agujas según el invento, que se utiliza con 
una máquina de tejer punto circular del tipo de alimentación 
múltiple; y * '

La figura 5 representa unos detalles de las conexio- 
20 nes con el devanado del solenoide.

Los emplazamientos de una multiplicidad de mecanis­
mos de selección de agujas 10 cada uno de acuerdo con el in­
vento, se representan esquemáticamente en la figura 1 en su 
posición en una máquina de tejer punto circular del tipo de 

25 alimentación múltiple. El cilindro de tejer punto está ra- 
nurado axialmente para recibir las agujas respectivas que 
están provistas cada una de un pie para que la posición de 
las agujas individuales pueda ser controlada dentro de sus 
ranuras de manera conocida. Las palancas de platina de dibn- 

30 jo cuyo número corresponde al número de aguja están igualmen-
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te dispuestas-en unas ranuras formadas en un cilindro de 
- palancas de platina separado designado por 12 coaxial al 

cilindro de agujas, y de mayor diámetro que este último,
que gira con este.

' 5 Cada palanca de platina de dibujo tiene un pie
de formación de dibujo 14 que puede ser desplazado por el 
mecanismo selector de aguja según el invento para que la 
aguja asociada con él pueda situarse en una posición en la 
cual teje punto, una posición en la cual no teje punto, o 

10 una posición en la cual engancha un bucle. El mecanismo se­
lector tiene dos correderas selectoras de palancas de,plati­
na 16, 18 dispuestas la una al lado de la otra y que consti­
tuyen las correderas de cogida de bucles y de tricotado.
Las correderas selectoras de palancas de platina-tienen unas 

15 superficies de leva inclinadas 20, 22 que presentan alturas 
diferentes, y las posiciones de las correderas se controlan 
selectivamente de una manera que se describirá más adelante 
para determinar, asi la posición de las agujas.

Haciendo ahora referencia a las figuras 2 y 3,
20 se observará que el mecanismo selector que se representa es­

tá montado en una caja hueca común 24 que sirve para todos 
los mecanismos selectores de aguja, estando la caja provista 
de una pared periférica 28. La caja se apoya en una placa de 
base 26. Las extremidades opuestas 30 de la pared 28 están 

25 perforadas y soportan de manera deslizante las correderas
selectoras de palanca de platina 16, 18. Una placa superior 
(no representada) se ha previsto para cerrar la caja 24.

Un conjunto de leva está montado generalmente enci­
ma, según se ve en la figura 3, de las correderas selectoras 

30 de palancas de platina 16, 18 y consiste en dos lóbulos o dos
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levas que están sujetas mutuamente, designándose la leva 
inferior por la referencia 32 mientras que la leva superior 
está designada por la referencia 34. y estando accionadas 
ambas levas por medio de un eje ranurado 35 por el motor 

5 principal de la máquina de tejer punto en la cual está
adaptado el mecanismo. El eje ranurado 35 está montado en 
unos cojinetes soportados por las placas superior e inferior 
mencionadas más arriba. El conjunto de leva incluye también 
un seguidor de leva 36 que está móntalo paralelamente a las 

10 correderas 16, 18 y que incluye una porción en forma general 
de C que encierra parcialmente las levas y que está acoplada 
con ellas en cualquier momento, formando asi ún conjunto de 
levas conocido bajo el nombre de conjunto desmodrómico.
El segudor de levas incluye también una porción recta 38 

15 que se extiende hacia el exterior de la pared 30 de la cpja 
y forma un rabo para el seguidor de leva. La leva superior 
34 y el seguidor.de leva están situados sustancialmente en 
el mismo plano. La parte inferior de la porción en forma de 
C, según puede observarse, está escalonada hacia abajo para . 

20 formar una zona plana 40 contra la cual se apoya una parte de 
la leva inferior 32. Por tanto, se observará que*durante el 
funcionamiento, el seguidor de leva efectúa continuamente un 
movimiento de vaivén rectilíneo al ser accionado por el.con­
junto de leva.

25 La corredera 18 del selector está recortada en 19
y un elemento de apéndice 37 del seguidor de leva 36 está do­
blado hacia abajo para que penetre en la zona vaciada. La zo­
na vaciada es más larga que el apéndice 37 para permitir un 
cierto movimiento relativo entre el seguidor y la corredera.

30 Las correderas selectoras de palancas de platina
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16, 18 están escalonadas la una respecto a la otra para fa­
cilitar una interconexión, que se representa generalmente en 
42. Por tanto, la corredera 16 puede desplazarse hacia adelan­
te independientemente de la corredera 18, pero si se desplaza 
hacia adelante la corredera 18, la corredera 16 se eleva igual 
mente debido a la interconexión. -

Los muelles de lámina 44, 46 están hechos de acero 
para muelles y están sujetos de manera fija en la porción 
posterior del seguidor de leva por unos remaches 48, 50.
En la práctica, los muelles de lámina son idénticos pero, 
para facilitar la explicación, se representan dos muelles de 
lámina diferentes. El muelle de lámina 44 tiene un,cerrojo 
5'2 hecho con un material más duro <p.e el acero para muelles 
remachado en él por los remaches 54, y durante la utilización, 
el cerrojo 52 se acopla sobre una superficie de enganche 56 
formada en la corredera 18.

El muelle de lámina 46, por otra parte, está pro­
visto de una porción recortada-58, la cual, durante el fun­
cionamiento, se acopla encima de la superficie de enganche 
56 de la corredera 16. Un cuerpo cilindrico 6d hecho de ma­
terial no magnético y que tiene un diámetro ligeramente supe­
rior a la distancia que separa los muelles de lámina sirve 
para amortiguar cualquier tendencia de los muelles de lámina 
a oscilar durante el funcionamiento.

Se ha previsto un conjunto electromagnético adyacen­
te a la porción posterior 38 y .á los muelles de lámina 44 
y 46. El conjunto consiste en dos armaduras 62, 64 que están 
fabricadas con un material electromagnético tal como hierro 
sueco y están dispuestas generalmente de manera paralela con . 
relación a los muelíes de lámina 44 , 46, y presentando unas



11

porciones de las armaduras una forma redonda hacia los 
muelles de lámina en unas posiciones adyacentes al cuerpo 
60. Las armaduras soportan unos devanados respectivos 66,
68 que están conectados cada uno con una fuente adecuada 

5 de energía eléctrica, a través de un dispositivo de memo­
ria, el cual está constituido adecuadamente por un dispo­
sitivo de control de máquina ( figuras 4 y 5), y que con­
tiene un dibujo o programa de tricotado, cncrgizándose así 
los devanados de acuerdo con el dibujo almacenado. I.as dos 

10 -armaduras 62, 64 están unidas en un elemento ranurado 70.
El elemento ranurado 70 está sujeto a su vez en las placas 
superior e inferior que forman parte del recinto de los me­
canismos selectores, ^as condiciones eléctricas hacia las 
bobinas pasan por un conducto (no representado) que s.e termi- 

15 na en un conector 74 sujeto en una brida 76.
El funcionamiento del dispositivo de Control de má­

quina se para haciendo referencia a la figura 4 en la cual 
una multiplicidad de apilamientos de mecanismos selectores 
de aguja 10 están dispuestos con una separación angular al- 

20 rededor de una máquina de tejer punto circular del tipo
de alimentación múltiple. El equipo de control de máquina re­
presentado en la figura 4 consiste esencialmente* en una uni­
dad lectora de cassette 80, un ordenador 82 y un amplificador- 
decodificador 84. La información relacionada con el dibujo se 

25 almacena en una cinta magnética (no representada) y ¡esta in­
formación es leída por la unidad lectora de cassette 80 que 
transmite la información relacionada con el dibujo bajo la 
forma de señales electrónicas apropiadas, por un dispositi­
vo de interconexión de cassettes situado en el ordenador 82.

30 Esta información es tratada en el ordenador y se aplica desde

\
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un dispositivo de interconexión de alimentación del mismo 
al amplificador-decodificador 84. Esencialmente, el ampli- 
ficador-decodificador tiene dos terminales de entrada por 
cada mecanismo selector. Cuando, como en el modo de reali- 

5 zación ilustrado, existe una multiplicidd de apilamientos
de mecanismos y cuando cada apilamiento incluye por ejem­
plo 24 mecanismos, los mecanismos número 1 de todos los 
apilamientos están conectados eléctricamente en paralelo, 
lo-mismo que los mecanismos número 2, y asi sucesivamente.

10 Además, ya que se ha comprobado que el mecanismo número 12 
está desfasado 1806 respecto al mecanismo número 1, el me­
canismo número 12 de cada apilamiento está conectado en pa­
ralelo con el mecanismo número 1 y el mecanismo número 2 
de cada apilamiento está conectado en paralelo con el me- 

15 canismo número 13, y así sucesivamente.
Los terminales de entrada A y B del amplificador 

decodificador 84.presentan unas señales que representan en 
código binario número 0 o número 1 en cada terminal y el 
decodificador 84 tiene una sola salida C que puede tener 
el potencial 4 ve, -ve 6 cero, con respecto a la masa, y 

20 que está conectada a los dos devanados 66, 68 descritos más 
arriba de la manera representada en la figura 5. Una señal 
KNIT (tricotar), por ejemplo, tiene el código A - 0, B = 0; 
la señal MISS (no tricotar) tiene el código A = 0, B =¡ 1; 
y la señal TUCK (cogida de bucles) tiene el código A = 1,

25 B = 0. Por tanto, una señal de entrada aplícala a A y B de 
por ejemplo A = 0, B = 1, haría por ejemplo que la salida 
C sea positiva respecto a la masa. Esto haría que el diodo 
67 solamente sea conductor y energice el devanado 66. De la .. 

. misma manera, una señal A = 1, B = 0 que representa la cogi- 
30 da de un bucle haría que C sea negativo con respecto a la



masa, dando lugar a la conducción del diodo 69 y a la 
energización del devanado 68 solamente.

Se entiende que la selección de las agujas se pro­
duce cuando se satisfacen dos condiciones:

a) unas señales eléctricas adecuadas son generadas 
por el ordenador y aplicadas a los devanados de los electro­
imanes; y

b) el conjunto de levas está en una posición tal 
que pueda actuar en respuesta a las señales eléctricas.

. De este modo, las señales eléctricas pueden ser ge­
neradas en un período de tiempo en el cual el conjunto de 
levas no puede responder pero, cuando el conjunto de levas 
* está en una posición dada y puede responder a la señal eléc­
trica, se efectúa la selección de agujas adecuada tal y como 
está señalada por el ordenador.

Se ha previsto un codificador de eje 90 en ,1a máqui­
na de tejer jpunto para producir una señal de salida de forma 
binaria, de la posición absoluta de las agujas con relación 
a la rotación de la máquina. Esta información se aplica al 
ordenador 82 a través de un elemento de interconexión de co­
dificador y por tanto el ordenador es capaz de sincronizar la 
exploración del dibujo con la velocidad de tricotado.

Durante el funcionamiento, el conjunto de leva gi­
ra en sincronismo con el motor de accionamiento principal 
de la máquina de tejer punto y por tanto el seguidor de le­
va efectúa continuamente un movimiento de vaivén como se ha 
descrito más arriba, cada rotación de la leva haciendo que 
el selector accione cada pie de aguja sucesivo en la forma­
ción escalonada. Se observará que el seguidor de leva está 
accionado positivamente por las levas durante cada una de
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sus carreras de vaivén. Cuando el dibujo exige que las agu­
jas de la máquina de tejer punto ocupen un estado que no co­
rresponde a la operación de tejer punto, por ejemplo una po­
sición que corresponde a la ausencia de operación de tejer 

5 punto o a una posición de cogida de bucles, se energiza uno 
u otro de los devanados 66 o 68, de acuerdo con el estado 
deseado, para que los muelles de lámina 44, 46 se enganchen 
sobre las superficies de fijación 56 de las correderas 18,
16 adecuadas. La corredera o las correderas correspondientes 

10 se desplazan así, en razón de la acción de interconexión en­
tre el muelle de lámina adecuado con el elemento de control 
y la superficie de sujección apropiada 56, pra desplazar la 
aguja de tejer punto hasta la altura que corresponde a la 
cogida de un bucle o, en variante, deja que pase libremente 

15 hasta la posición en la cual no teje punto gracias a la pa­
lanca de plantilla de dibujo adecuada.

Es preferible que el movimiento transmitido desde 
las correderas selectoras de palancas de platina ¡a las pa­
lancas de platina de.dibujo sea amplificado antes de su 

2o aplicación a las agujas de tejer punto según se describe en 
la patente de los Estados Unidos a nombre del mismo solici­
tante número 1.351.061, aunque esta operación no sea una ca­
racterística esencial del invento.

Se observará que el invento no se limita al caso 
25 en el cual el conjunto de leva utiliza dos levas o lóbulos 

de leva ya que el conjunto puede incluir una leva o más de 
dos levas según las necesidades.

En una modificación del invento (no representada) 
se intercalan unos calzos entre las dos correderas selecto- 

30 ras de palanca de platina 16, 18 en la posición.en la cual
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pasan a través de la pared 28. Los calzos sirven para impe­
dir ün contacto por fricción entre las dos correderas y por 
tanto impide que el movimiento impartido a una corredera 
sea transmitido a la otra.

5 En resumen, la presente patente de invención que
se solicita deberá recaer en las siguientes

REIVINDICACIONES
1. Mecanismo selector de agujas para máquina de te­

jer punto que incluye un conjunto de levas dispuestas para
10 ser accionadas en sincronismo con el dispositivo de acciona­

miento principal de una máquina de tejer punto, pudiendo 
un elemento de control de dicho conjunto de leva acoplarse 
con una de las dos correderas selectoras de palancas de 
platina que pueden acoplarse cada vna con una aguja de te- 

15 jer punto con el objeto de desplazar esta aguja hasta una 
posición de una multiplicidad de posiciones de trabajo, 
y un dispositivo de control electromagnético.que puede ac­
tuar selectivamente sobre el ' elemento., de control para 
que dicho elemento se enganche de manera amovible con una 

20 de dichas correderas selectoras de palancas de platina de 
acuerdo con un dibujo de tricotado predeterminado.

2. Mecanismo selector de agujas según la reivin­
dicación 1, caracterizado porque el conjunto de levas inclu­
ye dos levas o dos lóbulos de levas y un solo seguidor de le-

25 va del tipo desmodrómico que está dispuesto de modo que es­
té siempre en contacto con ambas levas y que está montado 
para efectuar un movimiento rectilíneo controlado por las 
levas, estando el elemento de control montado de manera pi- 
votante o flexible en dicho seguidor da leva.

30 3. Mecanismo selector de agujas según la reivindica-



16

ción 1 6 2, caracterizado porque el elemento de control es­
tá, hecho de un'material magnetizable y es común a las dos 
correderas selectoras de palancas de platina.

4. Mecanismo selector de agujas según la reivindi- 
5 cación 3, caracterizado porque el elemento de control tiene

una forma alargada y está montado de manera pivotante en el 
seguidor de leva, soportando una extremidad del elemento un 
par de cerrojos que pueden engancharse de manera amovible 
con una superficie de sujección respectiva situada en cada 

10 una de las correderas selectoras de palancas de platina.

5. Mecanismo selector de agujas según las reivin­
dicaciones 1 6 2, caracterizado porque los dos elementos de 
control están asociados cada uno con una corredera selecto­
ra de palancas de platina individual estando cada elemento

15 de control constituido por un muelle de lámina que tiene
una extremidad montada de manera fija en el seguidor de le­
va, estando previsto un cerrojo adyacente a la otra extremi­
dad del muelle de lámina para que se enganche de manera amo­
vible con una superficie de sujección situada en la corre- 

20 dera selectora de palancas de platina asociada.
6. Mecanismo selector de agujas según la reivindi­

cación 5, caracterizado porque el cerrojo es un cerrojo re­
cortado.

7. Mecanismo selector de agujas según la reivindi- 
25 cación 5, caracterizado porque el cerrojo es un elemento

separado del muelle de lámina y hecho con un material más 
duro que el material del muelle de lámina, estando el ce­
rrojo sujeto de manera fija en el muelle de lámina.

8. Mecanismo selector de agujas según una cualquiera 
30 de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque se ha pre-
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visto un dispositivo de interconexión para que el movi­
miento rectilíneo impartido a una corredera selectora de 
palancas de platina sea transmitido a la otra corredera 
igualmente, siendo la interconexión tal que el movimiento 

5 rectilíneo aplicado a la otra corredera selectora de pa­
lancas de platina no .sea. transmitido a dicha primera co­

rredera selectora de palancas de platina.
9. Mecanismo selector de agujas según una cual­

quiera de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado porque 
10 las correderas selectoras de palancas de platina controlan

las posiciones de las palancas de platina de dibujo que están 
montadas ya sea de manera deslizante en unas ranuras axiales 
formadas en un cilindro de palanca dé platina o en varian­
te pueden bascular en unas ranuras axiales formadas en un 

15 cilindro de palanca de platina de una máquina de tricotar 
para controlar las posiciones de trabajo de las agujas de 
tejer punto entre unas posiciones que corresponden a la po­
sición en la cual se teje punto, la posición en la cual no 
se teje punto y la posición en la cual se coge el bucle..

20 10. Mecanismo selector de agujas según una cual-
' quiera de las reivindicaciones l a 9, caracterizado porque 

el dispositivo de control electromagnético, está constitui­
do por un par de electroimanes dispuestos en unas posicio­
nes adyacentes a cada uno de los elementos de control.

25 11. Mecanismo selector de agujas según la reivin­
dicación 10 caracterizado porque se utiliza un solo elemen­
to de control pivotante en un mecanismo dispuesto de un dis­
positivo de interconexión, de tal manera que cuando los elec­
troimanes no están energizados las agujas de la máquina de 
tejer punto están todas en la posición de tricotado, pro-30
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duciendo la energización de un electroimán el desplazamien­

to pivotante del elemento de control para que se enganche 
de manera amovible con una corredera selectora de palan­

cas de platina con el objeto de situar la aguja en la cual 

actúa en la posición de cogida de bucle; produciendo la 

energización del otro electroimán el desplazamiento pi­
votante del elemento de control en la dirección opuesta 
para desplazar ambas correderas selectoras de palancas 

de platina, por medio del dispositivo de interconexión, 
y para permitir que la aguja correspondiente permanezca 

en la posición en la cual no teje punto.

- 12. Mecanismo selector de agujas según la rei­
vindicación 11, caracterizado porque se utilizan dos 

elementos de control que tiene cada uno la forma de un 
muelle de lámina.

13. Mecanismo selector de agujas según cualquiera 

de las anteriores reivindicaciones, caracterizado porque 
la energización de los electroimanes se hace de acuerdo 

con un programa de tricotado preelegido que está almace­
nado en un dispositivo de control de máquina.

14. Se reivindica por último como objeto sobre 

el'que ha de recaer la presente invención: MECANISMO 

SELECTOR DE AGUJAS PARA MAQUINA DE TEJER PUNTO.



19

„ Todo conforme queda descrito y reivindicado en 
la presente memoria descriptiva que consta de dicinueve 
páginas mecanografiadas y dibujos que se acompañan.
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