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Bl presente invento se reficre a un mecanismo de‘
seleccidn de agnjas para una maquina de tejer punto, en
particular una méquina de tejer punto circular de alimen-
tacidn mhitiple.

La necesidad de un mecanismo de seleccién de agujas
de acusrdo cdn el invento se debe a vn intente de aumentar -
la zona de dibujo de un tejido en una méquina de hacer pun-
to circular de alimentacién m@ltiple. Una miquina de este
tipo tiene un cilindro de agujas accionado axialmente que
estd preparado para recibir unas agujas de tejer punto que
pveden ser accionadas individualmente y un conjuntec de pa-
lancas de plétina para el dbujo correspeondiente provistas
de pies de aguja de formacién de dibujo adaptados para que
actfien en ellos unas corredefas selecloras de palancas de
platina dispuestas de antemaﬁo en grupos verticales ~usual.w-
mente un grupo delante de cada dispositivo de alimentacién.

En una maquina de tejér punto de tipo circular de es-
te modelo, la aééién selectiva de las palancas de platina con-
siste en ejercer dicho control individual selectivo sobre las
agujas de modo que algunas agujas predterminadaspuedan perma-
necer en posicidn baja y sin tricotar, que otras agujas se
cleven, bien por encima de la altura a la cuval pueden tojer
punto, ¢ bien hasta una altura intermedia en la cual retic-
nen los bucles, todo ello de acuerdo con las necesidades del
trabéjo de tejer géneros de éunto.

Los pies de aguja de formacién de dibujo situvados
en las palancas de platina de dibujo, a razbtn de un pie por
cada palanca de platina, estén dispucstos corrientemente en
wna multiplicidad de planos superpuestos para que los pies

situados en cvalquiecr plano horizontal estén porfectamente
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separados en sentido circunferencial: con esta disposicibn,
los pies de aguja de las palancas de platina sucesivas o
tén decalados relativamente en el plano superpuaesto de mo-
do que formen escalones alrededor de la maquina, es decir
que presenten lineas de pies de aguja diagonales separadas
circunferencialmente y paralelas.

Los mecanismos de seleccibn de agujas convenciona-
les, tales como los que se describen en la patente de los
Estados Unidos a nombre del mismo solicitante nlmero
1,351,061, tienen unas correderas de gselector de palancas
de plaéina que estén normalmente orientadas por medio de un
muelle hacia una posicibén de tricotado y que se desplazan po-
sitivamente a partir de esta posicidén por medio de un peine,
Se ha comprobado quec los mecanismos de seleccidn de aguja
gue incorporan correderas selectoras de palancas de platina
orientadas por un muelle no son adecuadas cuando se emplean
a las elevadas velocidades que resultan de la utilizacidén de
zonas de dibﬁjo mas amplias. Los muelles hacen qie los meca~
nismos sean "lentos®, propensos a romperse, y generalmente
POCO Seguros. E

De acuerdo con el invento, se proporciona un mecanis-
mo selector de agujas para miquinas de tejer punto que inclu-
ye'un conjunto de levas dispuesto para ser accionado en sin-
cronismo con un dispositivo de accionamiento principal para
méquiha de tejer punto, pudiendo un elemento de control de
dicho conjunto de levas acoplarse con una de las dos correde-
ras selectoras de palancas de platina, pudiendo cada una de
dichas correderas acoplarse activamente con um aguja de te~
jer punto ‘para desplazar asi dicha aguja a wna posiciébn de

una multiplicidad de posiciones de trabajo, y un dispositivo
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de control electromagnético que puede actuar selectivamente

sobre el elemento de control péra que dicho elemento se en-

ganche de manera liberable con una de dichas correderas se-

lectoras de palancas de platina, de acuerdo con uvn dibujo de
tricotado predeterminado.

El conjunto de levas puede incluir dos levas o dos
16bulos de leva v un Gnico seguidor de leva de tipo desmo-
drénico que estd siempre en contacto con ambas levas y es-
té& montado de manera que pueda efectunar un movimiento rec-
tilin@o con%rolédo por las levas, estando el elemento de
control montado de manera pivotante o eléstica en dicho
seguidor de leva, .-

El elemento de control, que estd hecho de un mate-
rial magnetizable, tal como acero para muelles, puede ser co-
min para las dos correderas selectoras &palancas de platina.

En esta disposicidn, el elemento tiene una forma alardada y

esté montado de manera pivotante en el seguidor de leva, so-

portando una extremidad del elemento un par de cerrojos que
pueden cada muo engancharse de manera amovible en una super-
ficie de retencién respectiva situada en cada una de las co-
rrederas sclectoras de rélancas de platina. En vva variante de
realizacibn, se han previsto dos elementos de control que es-—
tén asociados cada uno con una corredera selectora de palan-
ca de platino individual. En.ksta disposicién, cada elemento
de control es un muelle de 1émina'que tiene ma extremidad mon-~
tada de manera fija en el seguidor de leva, estando previsto
un cerrcjo en un punto adyacente a la otra extremidad del
muelle de lémina para que se enganche de manera amovible con
una supeeficie de sujeccibn situada en la corredera selectora

de palancas de platina ascciada. El cerrojo puede ser un ce-
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rrojo punzonado o, en variante, un cerrojo separado, hacho
adecuadamente de un material mas duro que el del muelle de
1lémina, y que esté sujeto en el muclle de lé&mira por ejem—
plo por medio de remaches.

Puede uwtilizarse un dispositivo de interconexidn
para hacer que el movimient rectilineo impartido a una co-
rredera selectora de palauncas de platina sea transmitido a
la otra corredera igualmente, siendo cl dispositivo de ine
terconexién tal que el movimiento rectilineo aplicado a la
otra corredéra selectora de palancas de platina no sea im-
partido a dicha primera corredera selectora de palancas de
platina.

‘ Las palancas de platina de dibujo cuya posicibn es—
t& controlada por las correderas selectoras de palancas de
platina pueden estar montadas de manera deslizante en unog
dispositivos axiales de un cilindro de palancas de platino
0, en variante,~pueden bascular en unos disgpositivos axiales
del cilindro de palancas de platina, en ambos casos de ma~
nera conocida y para controlar las posiciones de trabajo de
las agujas para tejer punto. Las posiciones de trabajo de
las agujas son las posiéiones que corresponden a la posicién
en la cual se teje punto, a la posicién en la cual no se te-
je punto, y a la posicibén en la cual se cogen los bucles.

El dispositivo de control electromagnético puede
estar constituido por un par de eletroimanes dispuestos en
una posici6n adyacente al elemento o a 'cada elemento de cone
trol. Cuando se utiliza un sclo elemento de control pivotan-—
te en un mecanismo provisto de un dispositive de intercons-
%ibn, cuande los electroimancs estén desenergizados, lag -

agujas de la méquina de tejer punto ocupan todas la posicién
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en la cual tejen punto; la energizacién de un electroimén
provoca el desplazamiento pivotante del elemento de control
para enganchar de mancra amovible una corredera selectora
de paliancas de platina'con el objeto de situar la aguja
en la cval se actfia en la posicidn de cogida de bucle; la
energizacién del otro electroimén provoca el desplazamiento
pivotante del elemento de control en la direccibén opuvesta pa-
ra desplazar ambas correderas selectoras de palancas de pla-

tina, por medio del dispositivo de intepconexibdn, y para per-
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mitir que la aguja en crestibn permanezca en la posicibn en
la cual no teje punto.

Los movimientos descritos més arriba se aplican
igualmente a un mecanismo de seleccidén de agujas provisto
de dos elementos de control que tienen cada uno la. forma
de un muelle de lémina, .

Se observarl que la energizacibn de los electroima-
nes se hacé de acuerdo con un programa de, tricotado prede-
terminado que s ‘almacena en un grvpe o conjunto de memoria,
convenientemente un dispositivb de control de maquina.

Los mecanismos de¢ seleccibn de aguja segln el in-
vento pueden estar montados cada unmo en una caja gomﬁn en
la cual se superponen verticalmente una multiplicidad de
mecanismog, Cada caja puede estar cerrada y llenarse con un'
lubricante tal como una grasa antes de su instalacibu.

Cuando la maguina de tejer punte es una méquina de
tejer punto circular del tipo de alimentaciébn mOltiple,
pueden utilizarse ma multiplicidad de apilamientos de me-
canismos selectores de aguja que estan seﬁarados angular—
mexte alrededor de la mhquina. '

Bl invento se describiri mbs detalladanente a titulo
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de ejemplo haciendo referencia a los dibujos adjuntos, en
los crales:

La figura 1 es una vista esquembtica que repre-
senta una parte de wna mquina de tejer punto cilindrica
del tipo. de alimentaci6n m@ltiple con una pluralidad de ne-
canismos de seleccibn de agujas de acuerdo con ¢l invento
adaptades en esta miquina;

La figura 2 es una vista en planta de un mecanismo
de scleccién de agujas de acuerdo conwm modo de realizacibn
preferido de; invento;

La figura 3 es wna vista en alzado lateral del me-
canismo que se representa en la figura 2.

La figura 4 es una ilustracibén esquemética de un
dispositivo de control deméquina que emite las sefiales de
control que se aplican a una multiplicidad de mecanismos
de seleccién de agujas segln el invento, que se utiliza con
una maquina de tejer punto circular del tipo de alimentacibn
mbltiple; vy . '

La figura 5 representa'unos detalles de las conexio-
nes con el devanado del solenoide.

Los emplazamientos de vna multiplicidad de mecanis-
mos de seleccibén de agujas 10 cada uno de acuerdo con el in-
vento, se representan esquembticamente en la figura 1 en su
posicibén en una méquina de tejer punto circular del tpo de
alimentacién miltiple. El cilindro de tejer punto estd ra-
nurado éxialmente para recibir las agujas respectivas que
estén provistas cada uvna de un pie para que la posicién de

las agujas indivicduales pueda ser controlada dentro de sus

. ranuras de manera conocida. Las palancas de platina de dibu-

jo cuyo nfimero corrcsponde al nfmero de aguja estn igualmen-
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te dispuestas -en unas ranuras Pormadas en un cilindro de

‘palancas de platina separado designado por 12 coaxial al

cilindro de agujas, y de mayor difmetro que este Gltimo,
que gira con este.
Cada palanca de platina de dibujo tiene un pie

de formacidn de dibujo 14 que puecde ser desplazado por el
mecanismo selector de aguja segtn el invento para que la
aguja asociada con €1 pueda sitvarse en una posicién en la
cual teje punto, una posicién en la cual no teje punté, (o}
una posicibn en la cuval engancha un bucle, El mecanismo se-
lector tiene dos correderas selectoras de palancas de plati-
na 16, 18 dispuestas la wna al lado de la otra y que consti-
tuyen las correderas de cogida de bucles y de tricotado.
Las correderas seléctoras de palancas de platina-tienen unas
superficies de leva inclinadas 20, 22 que presentan alturas
diferentes, y las posiciones de las correderas se controlan
selectivaménte de una manera que se-describird més adelante
para determinar asi la posicibén de las agujas.

Haciendo ahora referencia a las figuras 2 y 3,
se observari que el mecanismo sélector'que se representa es—
t& montado en una caja hueca comfin 24 que sirve pgra todos
los mecanismos sclectores de aguja, estando la caja provista
de una pared periférica 28, La caja se apoya en wa placa de
base 26. Las extremidades opuestas 30 de la pared 28 estan
perforada; y soportan de manera deslizante las correderas
selectoras ‘de palanca de platina 16, 18, Una placa superior
(no representada) se ha previsto para cerrar la caja 24.

Un conjunto de leva estl montado generalmente enci-
ra, scgin se ve en la Pigura 3, de las correderas sclectoras

de palancas de platina 16, 18 y consiste en dos l6bulos o des



15

20

25

levas que estén sujetas mutvamente, designéndose la leva
inferior por la referencia 32 mientras que la leva superior
esté designada por la referencia 34, y estando accionadas
ambas levas por medio de wn ¢je ranurado 35 por el motor
principal de la maquina de'tejer punto en la cual esté
adaptado el mecanismo. El eje ranurado 35 esta montado en
uos cojinetes soportados por las placas superior e infcrior
mencionadas mas arriba. El conjunto de leva incluye tambien
un seguidor de leva 36 que esté& montalo paralelamente a las
correderas 16, 18 y que incluye una porcidén en Forma general
de C que encierra parcialmente las levas y que esté acoplada
con ellas en cualquier momento, formando asi un conjunto de
levas conocido bajo el nombre de conjunto desmodromico.
El.seguﬂor de levas incluye tambien una porcibn recta 38
que se extiende hacia el exterior de la pared 30 de la caja
y Porma un rabo para el seguidor de leva. La leva superior
34 y el seggidor,de leva estin sitvados sustancialmente en
el mismo plano. La parte inferior de la porcidn en forma de
C, segln puede observarse, esti escalonada hacia abajo para
Porrar una zona plana 40 contra la cual se apoya una parte de
la leva inferior 32. Por tanto, se observari que'&urante el
funcionamiento,-el seguidor de leva efectfta continuamente un
movimiento de vaivén rectilineo al ser accicnado por el .con~
Jjunto de leva. ‘

La corredera 18 del selector esté& recortada en 19
y un elemento de apéndice 37 del seguidor de leva 36 estéd do-
blado hacia abajo para que penetre en la zona vaciada. La zo-~
na vaciada es mis larga que el apéndice 37 para permitir un
cierto movimiento relativo entre el seguidor v la corredera.

Las correderas selectoras de palancas de platina
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16, 18 estén escalonadas la una respecto a la otra para fa-
cilitar vna interconexibén, que se representa generalmente en
42. Por tanto, la corredera 16 puede desplazarse hacia adelan-
te independientemente de la corredera 18, pero si se desplaza
hacia adelante la corredera 18, la corredera 16 se eleva igual
mente debido a la interconexién.

Los muelles de lamina 44, 46 estéan hechos de acero
para muelles y estén sujetos de manera fija en la porcibn
posterior del seguidor de leva por unos remaches 48, 50.

Bn la préctica, los muelles de lamina son idénticos pero,
para facilitar la explicacibn, se representan dos muelles de
lfmina diferentes. El muelle de lémina 44 tiene un,.cerrojo

59 hecho con un material més duro @e el acero para muelles )
remachado en'él por los remaches 54, y durante la utilizacién,
el cerrojo 52 se acopla sobre vna superficie de enganche 56
formada en la corredera 18. ]

El muelle de l&mina 46, por otra parte, estéd pro-
visto de una porcibn recortada 58, la cual, durante el fun-
cionamiento, se acopla encima de la superficie de enganche
56 de la correders 16. Un cuerp6 cilindrico €0 hecho de ma-
terial no magnético y que tiene un dihmetro ligeramente svpe~
rior a la distancia que sepafa los muelles de lamina sirve
para amcrtiguar cualquier tendencia de los muelles de lamina
a oscilar durante el funcionamiento. ) )

Se ha previsto un conjunto electromagnético adyacen-
te a la porci6n posterior 38 y'a los muelles de lamina 44
y 46. EL conjunto consiste en dos armadvras 62, 64 que estén
fabricadas con un material electromagnético tal como hierro
sueco y estan dispuestas gencralmente de manera paralela con .

relacidn a los mielles de lémina 44, 46, y presentando unas
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porciones de las armaduras una forma rcdonda hacia los
muelles de lamina en unas posiciores adyacentes al cuerpo
60. Las armaduvras sopoitan unos devanados respectivos 66,
68 que estln conectados cada uno con una fuente adecuada
de energia eléctrica, a través de un dispositivo de meno-
ria, el cual estd constituido adecvadamente por un dispo-
sitivo de control de miquina ( Figuras 4 y 5), Yy que con-
tiene un dibujo o programa de tricotado, encrgiznindose asi
los devanados de acuerdo con el dibujo almacenado. Las dos
.armaduras 62, 64 estén uvnidas en un elemento ranurado 70.

El elemento'ranﬁrado 70 estd sujeto a su vez en las placas
superior e inferior que forman parte del recinto de los me-~
canisnmos selectores. Yas condiciones eléctricas hacia las
bobinas pasan por un éonducto (no representado) que se termi-
na en un conector 74 sujeto en uvna brida 76.

El funcionamiento del dispositivo de tontrol de mé~
quina se para haciendo refercncia a la figura 4 en la cual
una mﬁltiplggidad de apilamientos de mecanismos selectores
de aguja 10 estén dispuestos con una separacidn angular al-
rededor de una méquina de tejer punto circular del tipo
de alimentacibén mtltiple., El eqﬁipo de control de méquina re-
presentado en la figura 4 consiste esencialmente en una uni-~
‘dad lectora de cassette 80, un ordenador 82 y un amplificador-
decodificador 84. La informacibén relacionada con el dibujo se
almacena en una cinta magnética (no representada) y esta in-
formacibn es leida por la unidad lectora de cassette 80 que
transmite la informacién relacionada con el dibujo bajo la
Porma de seflales electrbnicas apropiadas, por un dispositi-
vo de interconexibén de cassettes situado en el ordenador 82.

Bsta informacidn es tratada en el ordenador y se aplica desde

Pap— © o G armbvesesias om csemes s evges
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un dispositivo de interconexidén de alimentacibén del mismo
al amplificadof-decodificador 84. Esencialmente, el ampli-
ficador~decodificador tiene dos terminales de entrada por
cada mecanismo selector, Cuando, como en el modo de reali- »
zacién ilustrado, existe una multiplicidd de apilamientos
de mecanismos y cuando cada apilamiento inclyye por ejem-
Plo 24 mecanismos, los mccanismos ntmero 1 de todos los
apilamientos estén conectados eléctricamente en paralelo,
lo-mismo que los mecanismos ntmerc 2, y asi sucesivamente,
Ademés, ya que se. ha comprobado que el mecanismo ntmero 12
esté desfasado 18082 respecto al mecanismo nfmero 1, el me-
canismo nfmero 12 de cada apilamiento esta conectado en pa-
ralelo con el mecanismo nfmero 1 y el mecanismo nfimero 2

de cada apilamiento esti conectado en paralelo con el me-
canismo nbmero 13, v asi sucesivamente. .

Los terminales de entrada A y B del amplificador
decodificadgr 84 presentan unasg sefiales que representan en
cbdigo binario nfmero 0 o ntméroc 1 en cada terminal v el
decodificador 84 tiene wna sola salida C que puede tener
el potencial 4 ve, -ve 6 cero, &on respecto a la masa, y
que estd conectada a los dos devanados 66, 68 descéritos més
arriba de la manera representada en la figura 5. Una sefial
KNIT (tricotar), por ejemplo, tiene el cbédigo A = 0, B = 0;
la sefial MISS (no tricotar) tiene el cbdigo A = 0, B = 1j
ll
B = 0. Por tanto, una sefial de entrada aplicda a Ay B de

y la sefial TUCK (cogida de bucles) tiene el cédigo A

Lt

por ejemplo A = 0, B = 1, haria por ejemplo'qug la salida
C sea positiva respecto a la masa., Esto haria que el diodo
67 solamente sca conductor;geqergicc el devanado 66. De la
misma manera, waa seii2l A = 1, B = 0 que representa la cogi~

da de un bucle haria que C sea negativo con respecto a la
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masa, dando lugar a la conduccidn del diodo €9 y a la
energizacibn del devanado 68 solamente.
Se entiende que la seleccitn de las agujas se pro-
duce cuando sc satisfacen dos condiciones: |
a) wnas sefiales eléctricas adecuadas son generadas

por el orxdenador y aplicadas a los devanados de los electro-

imanes; y

b) el conjunto de levas estl en una posicién tal
que pueda actuar en respuesta a las secflales eléctricas.

De éste modo, las seilales eléctricas pueden ser ge-
neradas en un periodo de tiempo en el cual ¢l conjunto de

levas no puede responder pero, cuando el conjunto de levas

"estd en una posicibn dada y puede responder a la sefial elec-

trica, se efectfa la scleccién de agujas adecuada tal y como
esté seflalada por el ordenador. ' ‘

Se¢ ha previsto un codificador de eje 90 en la maqui-
na de tejer punto para producir una sefial de salida de forma
binaria, de la posicidn absoluta de las agujas con relacibén
a la rotacién de la méquina., Esta informaciéun se aplica al
ordenador 82 a través de un elemento de interconexién de co-
dificador y por tanto el ordenador es capaz de Siﬂcronizar la
exploracién del dibujo con la velocidad de tricotado.

Durante el funcionamiento, el conjunto de leva gi-
ra en sincronisic con el motor de accionamiento principal
de la méquina de tejer punto y por tanto el seguidor de le-
va efectfia continuamente un movimiento de vaivén como se ha
descrito mhs arwiba, cada rotacibén de la leva haciendo que
el selector accione cada pie de aguja sucesivo en la Fforma-
cibén escalonzada. Se observerd que el scguidor de leva csté

accionado positivamente por las levas durante cada una de
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sus carreras de vaivén. Cvando el dibujo exige gque las agu-
jas de la maquina de tejer punto ocupen un estado que Mo co-
rresponde a la operacibdn de tejer punto, por ejemplo'una po—
sicibén gue corresponde a la ausencia de operacién de tejer
punto o a uvna posicibn de cogida de bucles, se energiza wno
u otro de los devanados 66 o 68, de acuverdo con el estado
deseado, para que los muelles de lamina 44, 46 se enganchen
sobre las superficies de fijacibén 56 de las correderas 18,
16 adecuadas, La corredera o las correderas corfespondientes
se desplazan asi, en razbn de la accibn de interconexibén en-
tre el muelle de lamina adecuado con el elemento de control
¥y la superficie de sujecci6n apropiada 56, pra desplazar la
aguja de tejer punto hasta la altura que corresponde a la
cogida de un bucle o, en variante, deja que pase libremente
hasta la posicibn en la cual no teje punto gracias a la pa-
lanca de plantilla de dibwjo adecuada.

Es preferible que el @ovimiento transmitido desde
las correderas selectoras de palancas de platina a las pa-
lancas de platina de dibujo sea‘amplificado antes de su
aplicacibén a las agujas de tejer punto seglin se describe en
la patente de los Estados Unidos a nombre del miémb solici~
tante nfuiero 1,351.061, aunque esta operacién no s2a una ca-
racteristica esencial del invento.

A _ Se observard que el invento no se limita al caso
en el cual el conjunto de leva utiliza dos levas o lbébulos
de leva ya qua el conjuntotpuede incluir una leva o més de
dos levas segln las necesidades. .

En una modificacién del invento (no representada)

se intercalan unos calzos entre las dos correderas selecto-

ras de palanca de platina 16, 18 en la posicién.en la cual
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pasan a través de la pared 28, Los calzos sirven para impe-
dir tn contacto por friccibn entre las dos correderas y por
tanto impide que el movimiento impartido a una corredera
sea transmitido a la otra.
En resumen, la presente patente de invencién que
se solicita deberé recaer en las siguientes
REIVINDICACIONES

1. Mecanismo selector de agujas para miquna de te-
jer punto que incluye un conjunto de levas dispuestas para
ser accionadas en sincronismo con el dispositivo de acciona-
miento principal de una maquina de tejer punto, pudiendo
un elemento de control de dicho conjunto de leva acoplarse
con una de las dos correderas selectgras de palancas de
Platina que pueden acoplarse cada una con una aguja de te-
jer punto con el objeto de desplazar esta aguja hasta una
posicidn de una multiplicidad de posiciones de trabajo,

y un dispositivo de control electromagnético. que puede ac~
tuar selectivamente sobre el 'elementb.; de control para
que dicho elemento se enganche de manera amovible con'una
de dichas correderas selectoras de palancas de platina de
»acuerdo con un dibujo de tricotado predeterminado.

2. Mecanismo selector de agunjas segln la reivin-
dicacibn 1, caracterizado porque el conjunto de levas inclu-
ye dps levas o dog 16bulos de levas y un solo seguidor de le-
va del tipo desmodrémico que estd dispuesto de modo que es-
té siempre en contacto con ambas levas y que estd montado
para efectuar un movimientb rectilineo controlado por las
levas, estando el elemento de control montade de manera pi-
votante o flexible en dichc seguidor deleva. '

3. Mecanismo selector de agujas segfin la reivindica-
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¢ién 1 6 2, . caracterizado porque el elemento de control es-
t& hecho de un'material magnetizable y es comfin a las dos
correderas selectoras de palancas de platina.

4, Mecanismo selector de agujas segln la reivindi-
cacién 3, caracterizado porque el elemento de control tiene
una forma alargada v esté montado de manera pivotante en el'
seguidor de ieva, soportando una extremidad del elemento un
par de cerrojos que pueden engancharse de manera amovible
con vna superficie de sujeccibn respectiva situada en cada

una de las correderas selectoras de palancas de platina.

5. Mecanismo selector de agujas segfn las reivin- .
dicaciones 1 6 2, caracterizado porque los dos elementos de
contrdi estén asociados cada uno con una corredera selecto-
ra de palanéas de plating individual estando cada elemento
de control constituido por un muelle de lémina que tiene
vna extremidad montada de manera fija en el seguidor de le~
va, estando previsto un cerrojo adyacente a la otra extremi-
dad del muelle de lémina para que se enganche de manera amo-
vible con una superficie de sujeccién‘situada en la corre-

dera selectora de palancas de }latina asociada.
6. Mecanismo seléctof de agujas segln la reivindi-
cacibén 5, caracterizado porque el cerrojo es un cerrojo re-
cortado.

7. Mecahismo selector de agujas segtn la reivindi-
caciébn 5, caracterizado porque el cerrojo es un elemento
separado del muelle de lémina y hecho con un material mas
duro que el material del muelle de lémina, estando el ce-
rrojo sujeto de manera fija en el nuelle de lamina.

8. Mecanismo selector de agnjas seg@n vna cualquiera

de las reivindicaciones 1 a 7, caractrizado porque se ha pre~
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visto un dispositivo de interconexién para que el movi-
miento rectiiineo impartido a una corredera selectora de
palancas de platina sea transmitido a la otra corredera
igualmente, siendo la interconexidn ?91 que el movimiento
rectilineo aplicado a la otra corredera selectora de pa-
lancas de platina no.sea.transmitido a d?cha primera co-
rredera selectora de palancas de platina. '

9. Mecanismo selector de agnjas segfn wna cual-
quiera de las reivindicaciones.l a 8, caracterizado porque
las correderas selectoras de palancas de platina controlan
las posiciones de las palancas de platina de dibujo que estdn
montadas ya sea de manera deslizante en unas ranuras axiales
formadas en un cilindro de palanca de platina o en varian-
te pueden bascular en unas ranuras axiales formadas en un
cilindrc de palanca de platina de una miquina de tricotar
para controlar las posiciones de trabajo de las agujas de
tejer punto entre unas posiciones que corresponden a la po-
sicibn en la cual se teje punto, la posicién en la cual no
se teje punto y la posicibén en la cual se coge el bucle. .

10. Mecanismo selector de agujas segfin una cuale-
quiera de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado porgue
el dispositivo de control electromagnético esté comstitui-
do por un par de electroimanes dispuestos en unas posicio-
nes\édyacentes a cada uno de los elementos de control.

E 11l. Mecanismo selector de agujas segln la reivin-
dicacibn 10 cafacterizado‘borque se utiliza un solo elemen-
to de control pivotante en-un mecanismo dispuesto de un dis-
positivo de interconexién, de tal manera que cuando los elec-
troimanes no estén energizados las agujas de la méquina de

-tejer punto estén todas en la posicién de tricotado, pro-
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duciendo la energizacién de un electroimin el desplazemien-
to pivotante del elemento de control para que se enganche
de manera amovible con una corredera sélectora de paian«
cas de platina con el objeto @e'situar la aguja en la cual
actlia en la posicidn de cogida de bucle; produclendo la'
energizacidn del otro electroimén el desplazamiento pi-
votante del elemento de control en la direccidén opuesta
para desplazar ambas correderas selectoras de palancas

de platina, por medio del dispositivo de interconexi@n,

Yy para'permitir que la aguja correspondiente permanezca
en-la pbsicién en la cual no teje punto.

’ . 12. Mecanismo selector de agujas segﬁn la rei-
vindicacién 11, caracterizado porque se utilizan dos
elementos de control que tiene cada uno la forma de un
muelle de lémina,

13. Mecaniémo selector de agujas segin cualquiera
de las anteriores reivindicaciones, caracterizado porque
la energizacién de los elecéroimanes se hace de acuerdo
¢con un programé de tricotado preelegido que estd almace-~
nado en un dispositivo de control de miquina.

14. Se reivindica por Wltimo como objeto sobre
ei‘gue'ha de recaer la presente invencién: MECANISHMO

SELECTOR DE AGUJAS PARA MAQUINA DE TEJER PUNTO.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en

~

la presente memoria descriptiva que consta de dicinueve

péginas mecanografisdas y dibujos que se acompaiian.

Madrid, 20 de agosto de 1976
ERNARDO UNGRIA

-p.
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