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La presente invenoión se refiere a un procedimiento
para la obtención de compuestos de cancho, en particular a cota-1
puestos de caucho que muestran una mayor pegajosidad.

Por"pegajoeidad" se entiende la propiedad de un can­
cho que haoe que las superficies del caucho se adhieran cuando 
se oomprimen entre ai y permite la fabrioaoión de artículos ta­
les como neumáticos a partir de tiras de caucho y superficies 
reoubiartas con un adhesivo para impacto a base da caucho paira 
que se unan entre ai. Si un cauoho carece de pegajosidad, las 
superficies laminadas o empalmadas, no fluyan y sa cosan fácil­
mente entre sí. La falta de pegajosidad es más pronunciada en 
algunos oauohos sintéticos y erige tratamiento o adición do 
aditivos antes de que el caucho sea adecuado para su utiliza­
ción.

La presente invenoión coaprende, concretamente, un 
procedimiento para la obtención de compuestos de oanoho, carac­
terizado porque comprende una primera etapa, obtener una resi­
na por la copolimerización de una corriente de hidrocarburo üg 
y un buteno; y a continuación combinar la resina obtenida# con 
cauoho.

Según la presente invenoión, se obtiene una composi­
ción que posee una pegajosidad mejorada oomprende un caucho y 
una resina, en la cual la resina se ha producido por la copoli­
merización de una corriente de hidrocarburo da 5 átomos de cari­
beño y un buteno.

El buteno es preferentemente isobuteno, pero también 
puede ser una mezcla de butanos oomo la que se obtiene en 1& 
industria petroquímica en las operaciones de craqueado de los 
hidrocarburos. Esta mezcla de butenos puede contener, por 
ejemplo, un 20% en peso de buteno-1, un 20% en peso de butano-2



un 50% *n peno de iaobuteno, y traste de batano Inerte.
La corriente de hidrocarburo de 5 átomos de carbono 

es también un producto de las operaciones de craqueado del 
hidrocarburo, siendo un material una materia prima adecuada 
para el craqueador la nafta (gama de ebullición de 32* a 20530), 
aunque también pueden utilizarse otras fracciones del petróleo 
tales como la kerosina, (gama o intercalo de ebullición de 
205a a 260BC) y el gas-oil ligero o pesado (gema da abullioión 
205a a 315a y 315a a 430ac, respectivamente). La materia pri­
ma de hidrocarburo se craquea preferentemente en presencia de 
vapor. La oorriente de 5 átomos de otrbono, tal como se pro­
duce típicamente, entra en ebullición en el intervalo de 10* a 
80BC, aunque la temperatura final de ebullición puede subir 
posteriomente debido a la formaoión de dimeros, tales oomc 
el diciclopentadieno. Por lo general puede oontener la mayo­
ría de los siguientes hidrocarburos: átoprano, eis- y trans- 
plperileno, n-pentano, isopentano, oiolopentano, oiclopentar­
di ano, diciclopentadieno y pequeHas oantidadaa (aa deoir, no 
más del 10% en peso de oada uno) de penteno-1 * trans-<oenteao-2. 
2-metilbuteno-1, 3-metilbuteno-1, 2-metilbuteno-2, eiolopente- 
no y benceno. Si se desea, esta corriente de 5 átomos de car­
bono puede refinarse adh más antes de utilizarse en el pro­
cedimiento de la presente invención; por ejemplo el i soprano 
puede retirarse por destilación.

La oorriente de 5 átomos de oarbono antes o después 
de la adioión del buteno, puede calentarse a una temperatura 
de al menos 100BC, preferentemente a una temperatura an la 
gama de 100 a 150BC con el fin de dimerizar cualquier monoci- 
elopentadieno que pueda haber presente. La presanoia dal monó- 
mero tiende a producir resinas gelatinosas no raatilizables.
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No obstante, os conveniente que la oorriente de 5 átonos do can- 
bono contenga diciolopentadieno, particularmente, al menos, 
un 5% en peso, y preferentemente, al menos, un 10% en peso*
Por ejemplo, de un 10 a un 30% en peso del Cg total y del bu- 
teno. Como alternativa, el dioiclopentadieno puede ser susti­
tuido total o parcialmente por un dimero de oi olopent adi ene 
oon otra diolefina oonjugada tal como el butadieno, el isopre- 
no, o el piperileno. Natos "heterodimeros" pueden producirse 
haciendo reaccionar la corriente de Cg que oontiene las diols- 
finas conjugadas correspondientes y con o sin el butano, a 
una temperatura de al menos 160*0, véase nuestra patente britá­
nica ns 1.360.389.

La corriente de Cg y el buteno se copolimerizan por 
medio de un catalizador para producir la resina* Son adecua­
dos los catalizadores Friedel Crafts, por ejemplo, haluros 
inorgánicos y áoidos fuertes inorgánicos. Generalmente as 
prefieren los haluros inorgánicos, entre los que se incluyan 
los haluros de aluminio, hierro, estsKo, boro, zinc, antimo­
nio y titanio que pueden utilizarse en unión con un haluro 
de hidrógeno, tal como el cloruro de hidrógeno. Por ejemplo, 
el tratamiento am cloruro de aluminio, eomplexado preferente­
mente oon cloruro de hidrógeno en un disolvente aromático tal 
como el tolueno o un milano, produoe una disolución de la que 
puede recuperarse la resina. Na preferible, sin embargo qpe 
se utilice el catalizador Friedel Crafts en un disolvente 
aromático que es un benoano, liquido a la temperatura de lá 
polimerización y que es austituido por al menos un grupo ai- 
kilo secundario o terciario o por un grupo cioloaUd.lo, por 
ejemplo terc.-butilbenceno, p-cimenoy p-isobutil-tolueno,
p-etil-terc-amil-benoeno, o, en particular, oameno. Natos
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cal:alisadores se describen en nuestra patente belga n3 779.454, 
prefiriéndose un complejo de oloruro de aluminio, eumeno y 
cloruro de hidrógeno. La polimerización de la materia prima 
de Cg se realisa a una temperatura preferentemente de -100 a 
+20000 bajo presión atmosférica y el catalisador finalmente 
se descompone y retira del polímero por tratamiento, por ejem­
plo, con amoniaco alcohólico o álcali acuoso o por extracción 
oon una mezcla de iaopropanol/agua, seguido por uno o mée lar­
vados con agua y, a opoión, una dastilaoión al vapor, para 
retirar los monómeros residuales. Por ests medio ee obtienen 
polímeros con pesos moleouleres en la gama de 500 a 40.000.
El oopolimero contiene preferentemente de un 10 a un 30% an 
peso de buteno, y preferentemente de un 25 a un 50% en peso.

Aunque el oopolimero de la corriente de Cg y báteme 
puede utilizarse con cauchos tanto naturales come sintéticas, 
es particularmente útil con algunos ceuchoe sintéticos, par 
ejemplo, el poliisopropeno y, especialmente, los canchos da 
oopolimero estireno/isopreno. Batos dltimoa son polímeros en 
bloque que contienen más del 50% en peso de estireno y menos 
del 50% en peso de isopreno. El canche ocntisne adecuada­
mente de un 20 a un 160% en peso de la resina corriente de 
Og/buteno y preferentemente de un 60 a un 100% en peso.

Otras clases de canchos sintéticos que pueden uti­
lizarse en las composiciones según la presente invención, son 
los oauchos denominados EP y BHM, es deoir, copelímercs de 
etileno y propileno y ocpolímeros de etileno, propileno y un 
texmonómero que suele ser una diolefina no conjugada.

La diolefina no conjugada puede elegirse entre uno 
de los grupos siguientes:

a) diolefinas aciolicas en las que ̂¡0* enlaces de-



bles se encuentran separados por mds de dos Atoaos de 
carbono y en las que al menos un enlace doble se en­
cuentra situado terminalmente, per ejemplo, 1,4-hex** 
diano y 1,6-oetadieno,

b) dienoa mono oí oli coa o díanos monooielioos aUctl-
sustituidos en los que ambos enlaces dobles están 
situados en el anillo y que contienen preferentemente 
de 6 a 12 Atomos de carbono, por ejemplo, el ciolo- 
aotadieno,

o) los alkenil-cioloalkenoa conteniendo preferente- t 
mente hasta 12 Atomos de oarbono, per ejemplo, 4-Yi- ! 
nil-ci cloheneno,

d) dienos bioíolicos con nádeos condensedos que com­
parten dos o más Atomos de carbono en los que los 
dos enlaces dobles eatAn situados en anillos diferentes 
Aâ  dos +atomos de carbono pueden ser compartidos eomo 
en un indeno, tal como el 4,7,8,9-tetrahidroindeno, 
o compartirse tres Atomos de oarbono como en loa 2- 
alkil-norboma-2,5-dienos, en los que él grupo aHdlo 
puede contener hasta 6 Atomos de oarbono.

e) Dienos bioíolicos sustituidos por un grupo alke- 
nilo en el que un doble enlace está situado en un 
anillo y el otro enlace doble une el grupo aüeenilo 
a otro ¿tomo de carbono en el otro anillo, por ej.,
loa 5-aHconilnorbomenoa-2 conteniendo haata 6 Ato­
mos de oarbono en el grupo alkenilo, tal como el 
5-metilen-2-norbomeno y el 5-etiliden-2-norbomeno,



- 6

i) dianoa bicioliooa auatituidos por un grupo alque- 
nilo an al que un enlaoe dobla eatá eituedo an un 
anillo y al otro anlaoa dobla aatá aituado inta- 
riormente an al grupo alquenilo, por ajampio, loa 
5-alquanilnorbomanoa-2, an loa qua al grupo allcani- 
lo contiana haata 6 átomo a da oarbono como al 5-(l- 
propanil )norbomano-2,

g) dianoa bicioliooa auatituidoa por un grupo aüca- 
nilo an loa que un enlaca doble ae encuentra situar 
do an un anillo y el otro aatá an poaicidn terminal 
en la cadena aDcenllo, por ejemplo, loa 5-alkenil- 
norbomenoa-2, en loa que el grupo aUcenilo contiena 
haata 6 átomoa da oarbono, tal como al 5-iaoprope- 
nil-norbomano-2,

h) dianoa policioliooa conteniendo traa o máa ani- 
lloa an loa que loa anlaoaa doblaa catán aituadoa an 
anilloa difarantea, por ejemplo, al diddLopentadieno 
o un ciclohenenorbomeno, prafarantemente an loo qua 
al anillo da oiolohaiano contiena auatituyantea da 
alkilo inferior da uno o ambo a da loa átomoa da car­
bono da adhca dobla, tal como al l,4-endomatiloa-6- 
metil--! ,4,5,8,9,10-hexahidron*ftaleno.

3i aa daaaa, puedan utilizaraa juntoa doa o máa 
dianoa no conjugadoa.

Loa oauchoa oontienan prafarantemanta da un 65 
a un 35% en peso da etileno y da un 35 a un 65% an peao da pro- 
pilano, miantraa qua loa oauchoa BEÜH oontienan preferentemen­
te de un 65 a un 35% en paao da etileno da un 35 a un 65% an
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peso de propileno y de un 2 a un 20% en peso de un termonómero. 
Los pesos moleculares de estos polímeros se encuentren adecua­
damente en la gama de 3.000 a 1.000.000.

La resina corriente de Cg/buteno puede componerse con 
el cauoho por medios convencionales, por ejemplo, con an mea- 
dador de paleta en*Z", un mezclador Banbury ó por mezcla en 
solución.

A continuación se describirá la invención con refe­
rencia a los ejemplos siguientes:

EJBíPLO 1
La corriente de Cg utilizada se derivó de una ¿afta 

craqueada en vapor y contenía i so preño (16% en peso), cis- y 
trans-piperileno (10% en peso), n-pentsno, isopentano, pentcno-1 
ciclopentadieno, dioiolopentadieno, (total del mono- y di-eielo- 
pentadieno, 21,5% en peso), trans-penteno-2, 2-metilbuteno-1, 
3-metilbuteno-1, 2-metilbuteno-2, (2,5% en peso), oiolopenteno, 
ciclopentano y benzeno. A estos se les añadió un 30% en peso 
de refinado de butadieno de composición buteno-1 (23% en peso) 
isobuteno (45% en peso), trans-buteno-2 (8% en peso), butadieno 
(1,0% en peso), siendo el resto butanos. La corriente se car- 
lentó entonces en un reaotor tubular en el que su tiempo de 
permanencia fuó de 30 minutos, variando la temperatura en el 
reactor en toda su longitud de 120 a 140*0. Al salir del 
reactor, la corriente se hizo pasar a través de un segundo 
reactor, no calentado, en el que su tiempo de permanencia fuó 
de 40 minutos. ;

La polimerización se llevó a cabo a la temperatura 
ambiente tratando la materia prima con un complejo cataliza­
dor producido disolviendo cloruro de aluminio en eumeno míen-
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tras se burbujeaba cloruro Aa hidrógeno a través dal líquido.
Sa aHaüó eufioienta complejo para proporcionar un 0,8% en pa­
so da cloruro Aa aluminio, basado an al paao Aa la matarla bar 
se de hidrocarburo, la adición Aa catalizador aa realizó an 
un período Aa media hora después da la cual aa dascoayuso al 
catalizador por la adición da iaopropanol aouoao amoniacal, 
retirándose al cloruro da aluminio an la colusión acuoaa. La 
resina, finalmente Be lavó con agua, aa aacó, za destiló, para 
eliminar laa impurezas volátiles y se destiló an vacio para 
retirar loa aceites pasados.

La resina producida por asta procedimiento contenía un 
30% en peso da butanos y una temperatura da reblandecimiento da 
85" 0. Se mezcló con un copoÜmaro an bloque da astireno/iaopro- 
peno (CARIPLZI TR1107; CARIFLNI aa una marca registrada) disol­
viéndose el caucho y la resina an tolueno. Acto seguido sa 
determinaron laa propiedades da pegajosidad da la mezcla oancho/ 
resina, utilizando la solución da tolueno con al siguiente mé­
todo standard da prueba
180a de adhesión a la - Prueba dal Comité da Cintas RLezo- 
exfoliaoión sensibles (Nema US)TSM-*c.1. La

prueba se realizó a una velocidad 
da tracoión da 30,48 on/5ainuto, a 
partir da chapas da acaro inoxida­
ble y sa midió en g por 2,54 em linea­
les.

Pegajosidad Método da la bola rodante - TSTC-6
Los resultados dal prooedla&ento sa 
dieron an om.
Hn asta método un bucle de cinta re-Adhesión rápida
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cubierta con la mezcla cancho/resina 
ae mantiene en las mordazas de un pro­
bador de traooión (INSTBON). Las mor­
dazas del probador se descienden haz- [ 
ta que la cinta cae por su propio pe­
so haata una cinta de acero inoxida­
ble de 25.4 mm cuadrados de sección 
transversal. El movimiento de la mor­
daza se invierte entonces y se hace
la medición de la fuerza necesaria pa- !íra retirar la cinta de la chapa.

Los resultados de la prubba de la mezcla polimaro/re- 
sina preparada tal como se ha descrito arriba ae representan 
en la Figura 1, en los que se trazan en forma gráfica.

BJHÍEM 2
La oorrlente de Cg utilizada ae derivó de una nafta j 

craqueada por vapor y contenía isopreno (16% en peso), cis- 
y trgng-piperileno (10% en peso), n-pentano, isopentano. pan- 
teno-1, ciclopentadienoy dioiclopentadieno. (total delmono- 
y dioiclopentadieno, 21,5% en peso), transióenteno-2. 2-̂ metil- 
-buteno-1, 3-metilbuteno-1, 2-metilbuteno-2 (2,5% en peso), 
ciclopenteno, ciclpentano y benceno. A esto ae añadió un 30% 
en peso refinado de butadieno de la siguiente composición: 
buteno-1 (23% en peso), isobuteno (45% en peso), trans-buteno-2 
(8% en peso), oia-buteno-2 (7% en peso), butadieno (1,0% en 
peso) siendo el resto butanos. La corriente se calentó acto 
seguido en un reaotor tubular en el que su tiempo de perma­
nencia fuá de 30 minutos, variando la temperatura en el reac­
tor en toda su longitud de 120 a 140HC. Al salir del reaotor, 
la corriente se biso pasar a través de un segundo reaotor, no
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calentado, en el que en tiempo de permanencia íhá Ae 40 nina- 
toa.

La polimerización ae llevó a cabo a la tempoatura 
ambiente tratando la materia base con un complejo catalizador 
produoido diaolviendo oloraro de viaib en coseno, mientraa ae 
haoia burbujear cloruro de hidrógeno a travóa del liquido. Se 
aHadió complejo aufioiente para proporcionar un 0,8% en pazo 
de cloruro de aluminio baaado en el peao de la baae de hidro­
carburo. La adición del catalizador ae efectuó durante un 
periodo de media hora deapuóa de la cual ae descompuso el ca­
talizador aHadiendo iaopropanol acuoao amoniacal, retirándose 
el cloruro de aluminio de la aolución acuoaa. La realna ae 
lavó finalmente con agua, ae aeoó, ae deatiló para eliminar 
laa impurezaa volátiles y ae deatiló al vacio para retirar lea 
aoeitea peaadoa.

La resina producida por cate procedimiento contenia 
un 30% en peao de butenoa y mostraba un panto de reblandeci­
miento de 803C. Se mezcló con un caucho de BBBM (INTOLAN 1404; 
INIOLAN es una marca de fábrica) diaolviendo el oauohe y la 
resina en tolueno. A continuación ae detominaron laa propie­
dades de pegajosidad de la mezcla canohe/realna utilizando la 
aolución de tolueno por loa métodos de prueba descritos en el 
EJEMPLO 1. Loa resultados fueron loa siguientes:

t
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Partes de resina (en pese) por 100 partes de cancho
Pegajosidad(cms) Adhesión a la exfoliación en 180S (grar- mos por 25,4 até lineales)

Adhesión rá­pida (gramos)

20 19.1 200 30
40 8.4 475 90
60 9.6 500 320

80 14.3 950 520
100 21.7 745 530
120 31.3 860 560
140 >40 765 270
160 >40 855 225

Con la resina y el oancho se formé también orna meacla 
formada pro

INTOLAN 140 A 100 partea en peso
Negro HA? 40 " " M
SUNPAR 2280 10 " " " (aoeite plantificante)
Oxido de ZÍBLC g e  w M
Aoido esteárico 1 H M H
VUICAFOR MS 1,5 " * .

AgentesVULCAFOR MBTS 0,5 " " 
Azufre 1,5" " 

SUNPAR Y VULCAFOR son marcas de fábrica.

M¡
a!

decurado

Bata composición se ovalad entonces en "Tel-Tak" de
Monsanto y por medio de un redmetro. A oontinuacidn se dan los 
resultados.
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Partea de
retina por 
100 partea
de caucho 
(poso/peao

Pegajoaidad
(libraa/25;4 
mm cuadradô

0
10

20

15
26
31

17
39
42

Traooión Xg/^2

100y< 200%

14
5
6

53
25
16

300%

59
32

Resistencia
a la tra#- 
oidn Eg/aâ

96
156
177

Alargamiento Dureza
% ahora A

290
480
670

74
73
71

Partea de reaina por 
100 partea de cancho OORAS EN EL RBOHBTRO
(peao/peao) Mínimo Máximo 90 Minutos 95 minatoa

0 11.9 94 13 17
10 10.3 71.7 12 16

20 12.5 47.5 13 16

BHMBM3
Se repitió el ejemplo 2, pero el EMOLAN 140A ae 

sustituyó por el INTOLAN 170A. Loa reaultadoa ohtenidoa fue­
ron loa aiguientes:
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Partes de resina 
por 100 partea - 
de cancho (peao/ 
peso)

Pegajosidad
(3n)

Adhesión a la 
exfoliación en 
l803(gp/25,4 
na lineales)

Adhesión rápid* 
(granos

20 24 $0 .

40 24.2 495 245
60 12.2 585 330
80 9.6 635 330
100 12.2 675 680
120 36.8 735 340
140 >40 1050 550
160 >40 940 265
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Partes de 
resina —- 
por 100 - 
partes de 
caucho —  
(peso/pesoj

Pegajosidad
(libs/25,4

traooión Ná/en̂ Neaistenoia 
a la trae- 
eión ng/o*3

Alargan! ante 
%

Barbas 
Shoi e 
A100% 200% 300%

0 13 19 30 66 - 108 240 77
10 14 19 17 52 91 172 420 75
20 27 36 14 34 66 203 530 73

Partes de resina por CUNAS BN EL RECMETHO
(peeo/peso) 90 minutos 95 minutos

0 23.6 124.8 15 21
10 19.2 99 12 18

20 16.2 82.2 10 12

5

EL INTOLAN 140A y el INTOLAN 170A sen emboa tezpe- 
limeros de etileno, prOpielno y 5-etilideno-2-nerbozaeno. en 
los que el INTOLAN 140A tiene un menor peso moleeular (ACMoo- 
ney) que el INTOLAN 170A (70 Mooney).

Leyenda de la Figura 1!

1. - pegajosidad
2. - Adhesión rápida
3. - Exfoliación
4. - Adhesión rápida y adhesión a la exfoliaeión-gra/25,4 nm

10



5. -* Adhesión a la bola rodante - cm.
6. - Oooentración de la resina - Partes por cien - Canche.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 
asi como la manera de realizarse en la practica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas, son 
susceptibles de modificaciones de detalle en cuento no alte­
ren su principio fundamental.



REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para la obtenoión de compueztoa de 
caucho, caracterizado porque oomprende una primera etapa, obtannr 
una resina para la copolimerisaoidn de ana corriente de hidro­
carburo Cg y un butano; y a continuación combinar la resina ob­
tenida con cancho.

2. Procedimiento aegdn la reivindicación 1, caracte­
rizado porque el batano ea iaobuteno.

3. Procedimiento aegdn la reivindicación 1, caracteri­
zado porque la resina se produce por la cepolimerlsación de la 
corriente de hidrocarburo Cg y meada de butanos.

4. Procedimiento aegdn cualquiera de las reivindica­
ciones anteriores, caracterizado porque la oorriente de Mdroearbjnpo 
Cg pierde en la gama de 10 a 8000.

5. Procedimiento aegdn cualquiera da las reivindicad̂  
nes anteriores, caracterizado porque la corriente da Cg no con­
tiene más del 10% en peso de uno da loa oompuestos siguientes: 
penteno-1, trans-pentano-2. 2-matil-butano-1, 3-matil-butano-1, 
2-metilbuteno-2y oidopenteno, y benoano.

6. Procedimiento aegdn oadqjdhra de las reivindicacio­
nes anteriores, caraoterisado porque la eorrlente de Cg aa refi­
na ulteriormente antea da par utilizada para producir la regina.

7. Procedimiento aegdn la reivindicación 6, caracte­
rizado porque el isopropeno ae retira de la corriente de Og an­
tes de que se utilioe la sonriente ds Og para produdr la regi­
na.

8. Procedimiento aegdn cualquiera da laa reivindioaoioj- 
nes anteriores, caracterizado porque la corriente Aa Cg oontlene
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, al menos un 10% en peso de dieióLopentadieno, el dimero de ciclo- 
pentadieno con butadieno , el dimero de oiclepentadieno con iso- 
preno, y el dimero de oiclopentadiano con piperileno.

9. Procedimiento segdn cualquiera de las reivindica­
ciones anteriores, caracterizado porque la corriente de y el 
buteno se copolimerizan por medio de un catalizador Friedel
Craits.

10. Procedimiento segdn la reivindicación 9. caracte­
rizado porque el catalizador es cloruro Ae aluminio completado 
con cloruro de hidrógeno.

11. Procedimiento aegdn la reivindicación 10, caracte­
rizado porque el catalizador se disuelve en eumeno.

12. Procedimiento segdn oualqpiera de las reivindica­
ciones anteriores, caracterizado porque la resina tiene un peso 
molecular de 500 a 40.000.

13. Procedimiento segdn oaalquiera de las reivindica­
ciones anteriores, caracterizado porque la resina contiena da 
un 10 a un 90% en peso de buteno.

14. Procedimiento segdn la reivindicación 13, carac­
terizado porque la resina contiene Ae un 25 a un 50% en peso Ae 
buteno.

15. Procedimiento segdn oualquiera de las reivindicacio­
nes anteriores, oaraoterizado porque el oaacho es un canZho sin­
tético.

16. Procedimiento aegdn la reivindicación 15, carac­
terizado porque el caucho es poli i sopropeno.

17. Procedimiento segdn la reivindicación 15 caracteri­
zado porque el cancho ea un oopolimero de estireno/iaopropeno.
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18. Brooodlmianto aagdn la raiYindioaoidn 15, oarao- 
tarlaado porque al oauoha da oopolíaeroa da atilano y proplla- 
no (BP) a oauoho da copolínaroa da atilano, propilano y un tar- 
moadaaro qua anala aar ana dlolafina no oenjoyada (MMM).

19. Rrooadlalanto aagdn eualqpiara da laa vaitladlo#- 
cionaa anterioras, oaraotorinado porque la ocupaaloldn ooatiana 
de vn 20 a un 160% en paao da realna basada en al peao del oan­
cho.

20. Procediniento para la ohtanoidn da compuestos da 
caucho, tal y oouo q¡uoda austanclaluenta daaorito an la preaan- 
te Masarla.

Bata Manarla oanata da 1$ hojas, escritas a náqnlna
por una sola oara.

15 Madrid,

s

!
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