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por VKXHS5  años

solicitada en España a favor da F.E.I.B. -E1VA MPIlí ET 

EüGSRE SELVA KEURIS y tíuy jELVA, de nacionalidad frano osa, 

domiciliados en 45» xue ¿aldeck Rousseau, Lyon, ühon©,

Francia y 7» rus Vandorno, lyon* Hhone» Francia, respecti­
vamente , por "Perfeccionamientos ©n los hornos para panifi­
cación" , con prioridad de la solicitud francesa n$ 75 36414 

de fecha 21 noviembre 1975»

Hi^CniA DÍ^CRIITIVA

La presento invención se refiere a unos perfecciona­

mientos aportados en loe hornos para panificación, y prevé más 
particularmente permitir la realización de un diopsitivo de 

5. este tipo que tiene dimensiones relativamente reducidas, de uti 

lización individual o per lo menos familiar, que sea limpio y 

que asegure tanto la cocción del pan como la de plazas y otras

preparad caaes análogas» — - — ---— — — - — —

21 horno segán la invención es principalmente destáca­

lo* ble porque el orificio practicado en la bóveda usual» para la 

evacuación de los humeo cuando tiene lugar el calentamiento del 
conjunto, está dispuesto en la proximidad inmediata de uno de 

los extremos d© esta bóveda, preferiblemente a nivel de aquél
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d© loe extremos que presenta la abertura lateral do acceso* de 

manera que las llamas y gano o callentes do cpren di tío s por el 

ÍUeco do lefia» encendido a nivel del extremo opuesto del hor­

no* lamen la bóveda precitada que es aoí llevada a uno tempere 

turo elovada*

j3e acuerdo con otra característica deatacable de 

la invención* so gravó entre la atmósfera exterior y el espa­

cio interno del conducto de evacuación de los humos* un paso 

de by-paos asociado a unos medios de cierro* de manera que 

permita* cuando o© deí?eo» la creación de un contratiro^® apro* 
piado ¿ara disminuir la combustión de la lefia en el interior 

del homo y mejorar así el calentamiento de óoto* íJegón una 

disposición particularmente ventajosa* el paso de by—pase an­
tes indicado desemboca en el interior de un cajón para coni­

zas previsto inmediatamente por debajo de la ©olera del homoj 

permitiendo el desplazamiento de este cajón* de esta manera* 

mandar la apertura y el cierro del paso que asegura además 

la evacuación de los humos y gases calientes desprendidos por 

las brasas o cenizas recuperadas en dicho cajón deopuós de

la operación de calentamiento» — — — — — — — — — — —
* . \

El pleno anexo» dado a título de ejemplo* permiti­

rá comprender mejor la invención» las características que pro* 
renta y las ventajas que os capaz de pro£)Grclonar» *■««► — — —

Pig. i sn una sección vertical de un horno pera 

panificación oegán la invención, representado en el curso fie



la operación, de ccOLeatamienlíO •

Efg. 2 eo una sección transversal oegán II-II (fig« 1}•

Fíg* 3 reproduce la fig. 1 para ilustrar la operación 

de cocción propiamente dicha.' -

Fig* 4 es una cocción vertical de un homo realizado 

segón una variante — — — - — - — - — - — — - — - —

El líeme representado comprenda en primer lugar un so­

porte horizontal 1 sostenido por encima del suelo por dos pies 

longitudinales 2. La cara aupará or do este soporte 1 está re­

vestida de ladrillos refractarios 3 de manera que forras la 
solera del homo# y constituya un apoyo para un olesanto 4 

(fig* 2) con perfil en Ü o en V abierto en dirección hacia 

ahajo# determinando esto elemento de esta manera las paredes 

laterales 4a y la bóveda superior 4b del homo ; este elemento 

4 comprende además una pared transversal 4o que forma el fon­

do del homo# estando la pared opuesta 4d cortada por una 

abertura de acceso equipada oon una puerta 5# provista a su 

vez de una tobera de aspiración í?a asociada a un registro 6.

La cara interna de este elemento 4 está revestida de ladrillos 

refractarios análogos a los 3 del soporte 1. - -

El ©lamento 4 está coronado por un bloque 7 hueco por 

»na cavidad 7a abierta hacia abajo. El extremo de este bloque 

7» que está vuelto hacia la parte opuesta a la puerta 5 del 
elemento 4# está perforado hacia arriba por una tobera 7b a la 
cual puede conectarse un conducto de evacuación de humos de



tipo clásico, no representado* S© notará que en la parte de la 

parod tranovoroal anterior 4d» la bóveda 4b está a su. vea per» 

íorada por un orificio 4e que hace comunicar así ol espacio 

interior del horno con la cavidad 7eu

la pared transversal o fondo 4c eatá realizada con un 

espesor relativamente importante y contiene un paso vertical 

4f qye desemboca por una ¿arte en la cavidad 7a y» por otra 

parte, frente a un orificio 1a practicado tranoveroolmaite en 

el soporte 1. Además, por debajo do dato está dispuesto un 

cajón de cenizas 8 móvil en el interior de guías longitudinal 

les 9 fijadas contra la oara inferior del soporte precitado; 

la pared anterior de este cajón 8 comprende una tobera de as­

piración 8a. :;c notará finalmente que uno, referenciado con 3% 
de loe ladrillos refractarios 3 está previsto móvil, de manera 

que descubra, cuando o© desee, una trampa 1b practicada en el 

soporte 1 inmediatamente delante de la puerta, 5. — — — — —

El funcionamiento y la utilización del horno anterior­

mente descrito se comprenden fácilmente. 32n la fifí. 1 ©1 homo 

está representado cuando tiene lugar el calentamiento| deopuás 

de la apertura del registro 6, el füego de lefia es encendido
i , \

delante dol fondo transversal 4o, por lo quo las llanas y ga­

ses calientes lamen la bóveda 4b que es así calentada, atra­

viesan el orificio 4e» x*enetran en la cavidad 7a y con evacua­

dos a travóa do la tobera 7b. Con el fin de limitar el efecto 

de tiraje y de retardar la combustión del fuego de lefia, el



cajón 8 he nido llevado a la posición retrasada, para la cual 

descubre el orificio 1a previsto frente al paco vertical 4f• 

’b obtiene un calentamiento muy rápido del espacio interior 

del lioxno» - - -------------- --------------------------

Ona vez realizado este calentamiento, el ladrillo 

3* es oomontánsamonto quitado para permitir la evacuación de 
las con i sao y brasas del fuego, que son así recogidas en el 

interior del cajón 8, a través de la trampa 1b• Este cajón 8 

es llevado a la posición avanzada de la fig. 3, por 3c que loe 

humos y gases que ee desprenden de las brasas son evacuados 

a través del paeo 4f y la tobora 7b, notándose que estas bra­

sas y gases aseguran el mantenimiento de la temperatura de la 

solera del homo* El registro 6 de la puerta 5 es llevado a 

la posición cerrada, por lo que ©1 espacio interior del homo 
no está recorrido por ninguna corriente de aire y asegura, en 

consecuencia, ©n excelentes condiciones la cocción de los ¿ja­
nee u otras confecciones que están colocados en el mismo. — —

Eesde luego que en algunos casos el bloque superior 

7 ¿íuede ser suprimido* efectuándose la evacuación de los humos 

y gasea de combustión directamente a través del orifioio 4e 

de la bóveda 4b* -o concibe además que la pared exterior del 

homo es susceptible de estar revestida con una guarnición ca­

lorífuga o de un recubrimiento destinado a permitir al conjunte 
ser utilizado por el exterior*---------------- . . . . . . .

la fig* 4 ilustra una variante en la cual se han pre



visto dos registros móviles 10 y 11 asociados a unos vástalos 

do maniobra esqumatizadoo en 10a y 1%* El registro 10 per­

mite f cuando se desea» el oierro del orificio 4e* mientras 

que el registro 11 .manda una abertura 4¿£ practicada en la bó­

veda 4b inmediatamente par delante del fondo 4c. —

Para el encendido del fuego» la leda so dispone en la 

entrada del homo» Justo detrás de la puerta 5 í los dos regis­
tros 10 y 11 eetán en posición abierta» por lo que se obtiene 
más rápidamente una combustión viva* Cuando el fuego se ha en­

cendido» el usuario maní obra el registro 11 para el oierre» y 

el calentamiento del torno se efectúa jjot tatito en las mismas 

condiciones que las descritas con referencia a la fíg. 1» no­

tándose sin embaí go que la brasa es iareferontem ¿nte empujada 
sobre la solera hasta el nivel del fondo 4£* Pura la operación 
de cocción» loe registros 10 y 11 están ambos cerrados, de ma­

nera que se realice en el homo tata atmósfera perfectamente 

tranquila que favorece el mantenimiento de la temperatura a 

un valor oubatancialaonto constante* - - - - - - - - - - - -

Debe además entenderse que la descripción que precede 

luí sido dada solamente a título de ejemplo y que no limita en
i . ' \

modo alguno el campo de la invención, del cual no so saldría 

reemplazando los detalles de realización descritos por cuales­

quiera otros equivalentes. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -



S O S A

Se declaran de novedad y propiedad para Espaíla, sao 

territorios y plagan de soberanía* las siguienteoí — — - —

H n u n i C A c i  vo.fr e s

5* 1*— Perfeccionamientos en los hornos para panificación*

caracterizados porque el orificio practicado en la bóveda para 
la evacuación de los humos cuando tiene lugar el calentamiento 

está dispuesto en la proximidad inmediata de uno de loe extre­

mos de esta bóveda* de manera que dichos humos o gases lomen 

10* la parte interna de ósta asegurando su calentamiento en exce­
lentes condicione o de rendimiento* — — - —

2*- Perfeccionamientos 3egsía la reivindicación 1, carac­

terizados porque el orificio de evacuación está dispuesto ali­
neado con la abertura de acceso del horno*

15* 3*- Perfeccionamiento s segón cualquiera de las reivin­

dicaciones 1 y 2, carácter lijados porque el horno comprende un 

paso de by-pass que asegura, a travós de un sistema de .ando, 

la comunicación entre el conducto de evacuación de los limaos 

y la atmósfera exterior, con el fin de crear una circulación 

2o* de contratiraje que reduce la combustión* — — — — — —

4*- Perfeccionamientos segón la reivindicación 3, carac­

terizados porque el paso de by-pass * orientado vertí cálmente * 

desemboca hacia abajo a nivel de un cajón de cenizas previsto



&¡5vll a fin de actuar de olotona do «ando, formando el paso 

precitado un conducto para la evacuación do los huíaos y gasee 

calientes desprendidos por las conizas o brasas recogidas en 

dicho cajón después de la fase de calentamiento • — — — — — —

5*- Perfeccionamientos según cualquiera de las reivin­

dicaciones 1 a 4* caracterizados porque el homo está cons­

tituido por un soporte horizontal sobre ol cual se apoya un 

elemento en fonna de U o do V invertida, estando dicho ele­
mento dispuesto para determinar las paredes laterales, el 

fondo transversal, la bóveda superior y la pared enterlor 

abierta del horno» - — — — — — — — — —

6»- Perfeccionamientos según la reivind cación 5» ca­

racterizados porque el elemento con perfil en forma de V o 
de U está coronado por un bloque hueco por una cavidad vuel­

ta hacia abajo de manera que corresponda con un orificio prac 

ticado en la bóveda, comunicando dicha cavidad con la atmós­

fera exterior a través de una abertura superior que foiraa un 

conducto de evacuación» — — — — — — — — — — — — — — — — — —

?•- Perfeccionamientos según cualquiera de las reivin­

dicaciones ,5 y 6, caracterizados porque el paso de toy-iX'oo 

está practicado en el espesor del fondo transversal del ele­
mento en forma de U o de V , coincidiendo la desembocadura 

inferior de ente paso con un orificio practicado transversal- 

mente én el soporto horizontal» — — — — — — — — — — — — »• —



-  9 -

B.- i. ©rfoccionasientos segán cualquiera de las reivindi­

caciones 1 a 7* caracterizados porque al orificio de evacua­

ción practicado en la bóveda está asociado un registro desti­

nado a obturar dicho orificio cuando tiene lugar la operación 

5* de cocción. - - -  - -  - -  - -  - -

9*— Porfeccionaiaientos sogán cualquiera do las reivindi­
caciones 1 a 8* caracterizadoo porque en oposición al orifi­

cio de evacuación la bóveda está perforada por una abertura 
descubierta por un registro de aando cuando tiene lugar el

10« encendido del fuego» - — — — — — — — — —

10—  !*PEREüCClOH AMENTO3 ES L03 HORROS VABÁ P/1UF1CACIGH‘* .

Todo ello conforme se describe y reivindica en la presen­

te raer, ori a que consta de nuevo hojas r foliadas y mecanografía— 

tías por yn« sola de sus caras» y de dos láminas de cüt*i jos que 

15» la ilustran.
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