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LS.ÜRIA DESGIE LTIVA

La invención se refiero a unos perfeccionamientos 
en las instalaciones c disposiciones para soldar por arco 
v ltnlco mediante la fuerza de un muelle, en las que un por- 
taelectrodos aprieta el electrodo de soldadura envuelto con 
un recubrimiento durante la operación de soldadura sobre las 
piezas que se tienen que soldar y levanta el electrodo de 
soldadura fundido de la costura de soldadura para terminar 
la operación de soldar. - — — —

En la IT-G'J 1 565 642 se describe una disposición 
para soldar por arco voltaico con la fuerza de un muelle. 
Esta disposición comprende una gran cantidad de palancas 
de longitudes diversas y un gran numero de puntos de articu-
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laeián. Esta disposición tiene que someterse en el rudo tra­
bajo de soldar a continuos cuidados y operaciones de entrete­
nimiento debido a la gran cantidad do piezas móviles de cons­
trucción, de cañera que resulta un largo tiempo muerto duran- 

5. te el cual no puede soldarse. El operario sólo puede poner 
esta disposición conocida en funcionamiento con un gran nd- 
mero de manipuladonee engorroaao, de manera que loe tiempos 
entre las operaciones individúalos de soldar aumentan todavía 
más. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

^0. La invención se plantea el problema de eliminar los
tiempos qua resultan por el entretenimiento, los cuidados y 
por la difícil manipulación, y de concebir una construcción 
muy simplificada, de tal manera que el operario pueda manejar 
una pluralidad de disposiciones. - - - - - - - - - - - - - -

15. La invención estd caracterizada porque un muelle
que está unido por uno de sus extremos oon el bastidor de la 
disposición y par su otro extremo con un brazo de una palanoa 
do basculaoión basculable alrededor de un eje, guía el porta- 
electrodos dispuesto en el otro extremo de la palanca do baa-

20. culación durante la operación de soldar y deaplaza en una
posición determinada de la palanca de basculaoión la posición 
dol eje para terminar la operación de soldar. - - -  - -  - -  -

A la luz de los planos ee explica más detalladamente 
un ejemplo de ejecución de la invención. Los planoa muestran!
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La Fig. 1 en alzado lateral la disposición antes del 
comienzo de la operación de soldar con el pertaalectrodos 
a b i e r t o . — — — — — — — - — —

5.

10.

15.

\
20.

25.

La Fig. 2 en alzado lateral la disposición poco tiempo 
antes de la terminación de la operación de soldar. — - — — —

La Fig. 3 en alzado lateral la disposición deapuóa 
de la terminación de la operación da soldar. - - - - - - - -

La Fig. 4 la posibilidad de ajuste de la disposición 
para soldar costuras de soldadura en V. - - -  - -  - -  - -  -

La Fig. 5 la posibilidad de ajuste de la disposición 
para soldar costuras de soldadura en ángulo. - - -  - -  - -  -

La disposición se describa a continuación a la luz de 
la Fig. 1. La disposición se encuentra con la placa 1 de ba­
se. en la que pueden estar colocados pies 1 1 1. sobre el mate­
rial que se tiene que aoldar. Perpendicularmente respecto a 
la placa 1 de base se encuentra fijada la placa 2 de tope por 
ejemplo mediante soldadura. Bata placa de tope tiene dos fun­
ciones. En primer lugar sirve para la fijación de la disposi­
ción que comprende la pieza 3 de guía, el elemento intermedio 
6. las dos palancas 6, 10 y el portasloctrodon 13. Esta fija­
ción se efectúa mediante pomo roscado 4. el cual se encuen­
tra fijado en la parte 3 de guia y mediante la espiga 5. la 
cual se halla se lamente esbozada ea la Fig. 1. Con ayuda de 
la ínión 41 por tomillo y de la placa íntenaedia 42 se pro­
duce la fijación propiamente dicha de la disposición a la
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5.

10.

15.

2 0.

25.

placa 2 de tope. La segunda füncián de esta ¿laca de tope se 
describirá más adelante en relación con las figo. 4 y 5- Aqpí 
será suficiente indicar que debido a la configuración espe­
cial de esta placa de tope pueden soldarse costuras 24 de sol­
dadura en V o costuras 25 de soldadura en ángulo, segóh se des­
prende de la Fig. 1, en la pieza 3 do guía se encuentra fijado 
el eje 7 de giro. El elemento internadlo 6 puede girar alrede­
dor do este eje 7 da giro. El elemento intense dio 6 conprenda 
dos placas paralelas 6, tal como se puede ver muy bien en las 
Figa. 4 y 5- Las dos placas 6 van provistas en su extremo su­
perior con una chapa 61 de cubrición. En estas dos placas 
está fijado el eje 9 de vuelco y el eje 11 de basoulaeión.
La palanca 8 de vuelco ae mueve de manera volcable alrededor 
del eje 9 de vuelco, y presenta en su brazo más corto un trin­
quete que engrana en una ranura de la pieza 3 de guía, tal 
como puede verse en la Fig. 1. El brazo más largo de la pa­
lanca 8 de vuelco, el cual tiene un peso sustanoialmente ma­
yor que el brazo más corto, cuida de que en la posición mos­
trada en la fig. 1 la palanca 8 de vuelco mantenga al elemento 
intermedio 6 en la posición indioada. Sa trata aquí de la po­
sición de la disposición poco anteo del comienzo de la opera­
ción de soldar propiamente dicha. Esto se explicará todavía 
más detalladamente a continuación. Además, las placas del 
elemento intermedio 6 contienan un tope 18, contra el que to­
pa el brazo más largo de la palanca 8 de vuelco a la termina­
ción de la operación de soldar, tal como se explicará todavía



más detalladamente en relación con la Pig. 3- la palanca 10 

de baseulación puede moverse alrededor del eje 11 de bascula¡- 
ción. SI brazo inferior de la palanca 10 de baseulación está 
configurado para fornar una superficie de tope. La palanca 10 
de baseulación eo estirada en la dirección de la pieza de 
guia por un muelle 12, uno de cuyos extremos está fijado en 
la pieza 3 de guia del bastidor 1 , 2, 3 de la disposición.
SI otro brazo de la palanca 10 de baseulación oaté unido de 
manera fija o giratoria oon una placa de fijación. Esto está 
esbozado por loe tomillos 141 de unión. El partaalectrodos 
13 está sentado de manera fija nebro esta placa 14 do fija-*' 
ción. Esto se ha representado mediante la unión 131 por tor­
nillo. la parte delantera del portaeleetrodoa comprende laa 
dos mordazas 132. - - -  - -  - - - -  - -  - -  - -  - - -  - -  - -

La eapuSadura 133 nueve úna de las dos mordazas, 
de manera que el electro 17 do soldadura puede colocaras con 
cu extremo no revestido en estas mordazas del portaeleetrodoa 
13. En la placa 1 de baac ge halla representado temblón un 
-ituáti 21, el cual está provisto para la fijación magnética de 
toda la disposición, por ejespío al soldar costuras 25 de sol­
dadura en ángulo, tal como lo nuestra la Fig. 5. En este caso, 
el imán 2 1, que puede car un imán permanente o un electroimán, 
tendría que girarse 9CC en el plano del dibujo. En el extraño 
posterior de la placa 1 de base se ba previsto un soporte 16 

que sujeta a través do bridas 161 para tubos flexibles el ca­
ble aislado 15 de corriente para el suministro de corriente
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dol electrodo 17. - - - - - - - - - - - - - -  - - - - - -  - -

A continuación no describe el modo de funcionamien­
to* Antea del comienzo de la operación de acidar, cuando toda­
vía no se ha colocado ningún electrodo 17 de barra en las 

5* mordazas 132 del portaalectrodoa 13* la disposición tiene 
la posición mostrada en la 21g* 3* SI operario aprieta con 
ana mano la palanoa 133 del portaeloctroáos 13 hacia abajo y 
abre una mordaza 132. Mediante esta presión del operario que 
maneja la disposición, la totalidad de la misma es movida a 

10. la posición de la Fig. 1. Mientras que el operario todavía
mantiene apretada la palanoa 133 iiacla abajo y la disposición 
oe ha situado en la posición de la Pig* 1, el operario colo­
ca un nuevo electrodo 17 de barra con su extremo desnudo en 
las mordazas 132 abiertas del portaelectrodos 13* Después de 

1 $. que el operario ha soltado la palanca 133. se cierran las mor 
dazas 132. El elemento intermedio 6 permanece en la posición 
de la Flg. 1, debido a que el trinquete de la palanca 8 de 
vuelco se encuentra engranada con la contrapiesa de la pieza 
3 de guía. Sin embargo, el muelle 12 estira el brazo inferior 

20. de la palanoa de baeculacióa hacia la derecha, de manera que 
el portaeloctrodoe 13 bascula hacia adelante hasta que la 
punta del electrodo de barra, no representada en la Fig. 1, 
so encuentra en contacto con las piezas que se tienen que 
soldar. En el ejemplo de ejecución de la Fig. 1 ae efectúa 

25* la soldadura de una coatura 24 de soldadura en V (Fig* 4)*
A continuación se connota la corriente a través de un In-



terruptor no representado en los planos, de Bañera que el 
arco voltaico puede formarse entro la ¡yunta del electrodo 17 
de barra y la costura de soldadura en V, El electrodo de 
barra se va consumiendo cada ves mós en el curso de la opera­
ción de soldar, de manera que el ángulo entre el electrodo 
17 de barra y la costura de soldadura se vuelve gradualmente 
aáo en pinado

La Fig. 2 muestra la posición del portaelectrodoa 
13 poco antes de la terminación de la operación de soldar.
El muelle 12 ha movido la palanca 10 de bascalación un trecho 
tan grande hacia la dereoM que el braco inferior de la pa­
lanca 10 de basculación es apretado contra el brazo más largo 
de la palanca 8 de vuelco. La palanca de vuelco vuelca alre­
dedor de eu eje 9 hasta el tope 18. Debido a ello, el elemento 
intermedio 6 qne comprenda las dos placas ya no queda sujetado 
en la pieza 3 de guía sino que puede moverse hacia arriba al­
rededor de su eje 7 de giro, a saber, a la posición mostrada 
en la Fig. 3* - — — — — — — — — — — — — — — — —

Tan pronto como el elemento intermedio 6 ha llegado 
a la posición mostrada en la Fig. 3, la punta del electrodo 
de barrase ha alejado tanto de la coatura de soldadura que 
el arco voltaico es interrumpido bruscamente. Para continuar 
la operación de soldar, el operario tiene que volver a apre­
tar con una mano la palanca 133 del portaelectrodoa y volver 
a llevar con ello la totalidad de la disposición a la posi­
ción mostrada en la Fig. 1. Hedíante la apertura de las mor-
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dasno 132 del portaelectrodos 13, ae deepí'ende al trozo rea­
tante del electro 17 de barra uaado. El operarlo coloca en­
tonces un nuevo electrodo de barra. A continuación ae debo 
desplazar la totalidad del aparato en la dirección de soldar 

5. para cubrir otro tramo de costura. De esta sonora pueden sol­
darse con ayuda de esta disposición para soldar con la fuer­
za de un muelle costuras de soldaduras de muchos metros de 
longitud. Un solo operario puede controlar simultáneamente 
una pluralidad de estas disposiciones de soldar y manejarlas 

10. del modo náa rápido. - — - — - — — -

La Fig. 4 muestra una posibilidad de ajuste de la 
totalidad de la disposición para soldar costuras 24 de sol­
dadura en V. La placa 1 de base se encuentra apoyada con sus 
pies 111 sobre las piezas 22, 23 a soldar. Debajo de la pla- 

1$. ca i de base se ha previsto la costura 24 de soldadura en V 
entre las dos piezas 22, 23 de chapa. La placa 2 de tope 
tiene dos aberturas 19, 20 de una determinada configuración. 
La abertura superior 19 es ininterrumpida y Heno una forma 
triangular. En esta abertura penetra el perno roscado 4. Este 

20. perno roscado está fijado en la pieza 3 de guia, tal como 
puede verse en lao Figo* 1, 2, 3. En la Fíg. 4 no se ha re­
presentado la placa intermedia 42 ni la unión 41 por tor­
nillo. El elemento intermedio Ó y per lo tanto tambiáh el 
portaelectrodoa 13 se fijan en la posición de la Fig. 3- 

2$. En la abertura inferior 20, igualmente ininterrumpida, de
la placa 2 de tope, penetra la espiga 5, la cual está Igual­
mente fijada en la pieza 3 de guia. Las especiales formas de



las dos aberturas 19 y 20 gamiten que la totalidad de la 
disposición pueda ocupar diferentes posiciones. En la Fig. 4. 
e¿ portaelcctrodos 13 tiene la posición gara soldar una eos** 
tura 24 do soldadura en V. — — — — — —

Un la Flg. 5 el perno roscado 4 ee encuentra situado 
en la esquina derecha de la abertura superior 19 de la placa 
2 de tope. El parpo o espiga 5 se ha movido a la esquina iz­
quierda de la abertura inferior 20. En esta posición se fija 
la totalidad do la disposición Hedíante la unión 41 por tor­
nillo y la placa internadla 42. El portaelectrodos 13 ocupa 
entonces la posición para soldar costeras 25 de soldadura en 
áng lo. En el ejeaplo de ejecución de la Fig. 5 se supone 
que la costura a soldar en ángulo se encuentra en el lado 
izquierdo debajo de la placa 1 de base. La costura en ángulo 
puede estar situada naturalmente también en el lado derecho 
de la placa 1 de base, y entonces habría que mover meramente 
el perno roscado 4 hacia la esquina izquierda de la escota­
dura superior 19 y la espiga 5 hacía la esquina derecha de 
la escotadura inferior 20 de la placa de tope. Al soldar cos­
turas en *ngulo se recomienda utilizar el imán 21 mostrado 
en las Figo-. 1 , 2, 3 para la fijación de la totalidad de la 
diaposición de tal asnera que quede sujetado magnéticamente 
en la pared vertical de la pieza a soldar tal como se des­
prende del modo de ejecución de la Flg. 5. - — — — - — — - —
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N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Eapasa, ene 
territorios y plazas de soberanía, las siguientes* - - - - -

R E I V I N D I C A C I O N  E 3

5. 1 .- Perfoccionamlontoe en las instalaciones para sol­
dar por cuco voltaico, en las que un portaeleetrodoa aprieta 
el electrodo de barra mediante la fuerza de un muelle durante 
la operación de soldar oobre las piezas a soldar y levanta el 
electrodo de barra fundido de la costura do soldadura para ter 

10. minar la operación de soldar, caracterizados porque un muelle
(12) que está unido por uno de sus extremos con el bastidor 
(1, 2, 3) de la disposición y por su otro extremo con un bra­
zo de una palanca (10) de basculoción basculable alrededor 
de un eje (1 1), guía el portaelectredos (13) dispuesto en el 

15, otro extremo de la palanca (10) de baaculación durante la ope­
ración de soldar y desplaza en una posición determinada de la 
palanca (10) de baoculaoidn la posición del eje (1 1 ) para ter­
minar la operación de soldar. - - - - - - - - - - - - - - - -

2.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, ca- 
20. racterizadoe porque el eje (1 1 ) de la palanca (10) de baooula-

cldn está diapuesta en un elemento intermedio (6), estando alo­
jado este elemento intermedio (6) de asnera giratoria robre un 
eje (7) de giro dispuesto en el bastidor (1 , 2, 3 ) de la dis­
posición, mientras que una palanca (8) de vuelca que está alo-
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jada sobre un eje (9) de vuelco dispuesto en el elemento 
intermedio (6) mantiene al elemento intermedio (6) durante 
la operación de soldar en la posición de trabajo y libera 
al elemento intermedio (6) mediante la posición determinada 

5* de la palanca (10) de bu sedación para desplazar la posición 
del eje (1 1) .

3.- Perfeccionamientos segón la reivindicación 1, 
caracterizados por la siguiente configuración del elemento 
intermedio (6):---- ---------------- - - --- - - - ---

13* - el elemento intermedio contiene en uno de sus ex­
tremos el eje (1 1 ) de la palanca (10) de basculad ón que se 
encuentra sometida a la fuerza de un muelle (12) ; - - - - -

- el elemento intermedio contiene en su otro extre­
mo un eje (7) de giro dispuesto en el bastidor (1 , 2, 3 ) de

15* la disposición, sobre cuyo eje de giro el elemento giratorio 
se encuentra alojado de manera giratoria en relación con una 
parte del bastidor (1 , 2, 3 ) configurada como elemento (3 ) 
de guia; - - -  - -  - - - -  - - -  - - - - -  - -  - -  - -  - -  -

- el elemento intermedio contiene un ojo (9) de
20. vuelco, alrededor del cual puede volcar una palanca (8) de

vuelco en acción conjunta con la palanca de basculación. - —

4*- Perfeccionamientos sagán una de las reivindica- 
cienes anteriores, caracterizados porque la palanca (8) de



vuelco comprenda un brazo largo con un peso grande y un bra­
zo corto con un peao pequeño y con un trinquete, manteniendo 
engranado el brazo largo durante la operación de soldar me­
diante su peno el trinquete del brazo corto con la parto del 
bastidor (1, 2, 1 ) configurada como'elemento (3) de guía, 
desplazando para terminar la operación de acidar la ¿cianea 
(10) de basculad ón el brazo largo de la palanca (9) de vuel­
co, de tal manera que el trinquete del brazo corto de la pa­
lanca de vuelco libera el engrane con el elemento (3) de 
guía, debido a lo cual el elemento intermedio (6) gira alre­
dedor de su eje (7) de giro mediante la acción de la fuerza 
del muelle (12), ae desplana la posición del eje (1 1) de la 
palanca (10) de bacoulación y el electrodo (i?) de barra fun­
dido ee levanta de la coatura de soldadura, debido a lo cual 
se interrumpe el arco voltaico.

5*- Perfeccionamientos segón una o varias de las 
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque el bastidor 
de la disposición comprende las siguientes partes componentes:

- una placa (1) de base, colocada sobre el material
a soldar; - - - - --------------- - ----- - - - - -

- una placa (2) de tope fi jada verticalmente sobre 
la placa (1 ) de base, conteniendo esta placa de tope dea aber­
turas (19, 20) configuradas de manera determinada para ajustar 
el portaalectrodoa (13) dispuesto en el elemento intermedio 
(6) para soldar costuras (24) de soldadura en V o costuras



(2$) de soldadura ea ángulo;

- un elemento (3) de guía unido al elemento intermedio, 
(6), actuando este elemento intermedio mediante un pomo rea­
tado (4) en una abertura (19) y mediante el perno (5) de guía 
en la otra abertura (20) de la placa (2) de to^e, de manera 
que el electrodo (17) de barra sujetado en el portaeleetrodos 
(13) se lleva a la poaicidn vertical necesaria para soldar 
costuras (24) de soldadura en V o a la posición inclinada ne­
cesaria para soldar costuras (25) de soldadura en ángulo. — —

6#- Perfeccionamientos segdn una o varias de las reivin­
dicaciones anteriores, caracterizados porque en la placa (1 ) 
de base del bastidor (1, 2, 3 ) de la disposición se ha previs­
to por lo menos un imán (2 1) para sujetar la totalidad de la 
disposición nobre el material a soldar. - — — — — — - — — - —

7.- "FSRFEKK(nár3ENT03 El LAS INSTALACIONES PARA SOLDAR 
fCR ARCO VOLTAICO".--- - ---- ----- ----- ----- ---------

'iodo ello conforme se describe y reivindica en la pro ¡son­
to memoria que consta de trece hojas, foliadas y mecanografia­
das por una sola de cus caras, y de cinco láminas de dibujos 
que la ilustran.

MADRID 1 o f-
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