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Ia invencifn se refierc @ unos perfeccicnanientos
en lag ingtsluciones o dispogieieones para soldar por arco
v .ltalco mediente la fuerza de un muelle, en las que un por-
taelectrodos aprieta el electrodo de soldadura snvuelto con
un recubriniento durante 1a operacidn de scldadure sobre las
piezas que se tlenen que soldar y levanta el electrodo de
soldadure fundido de ls costura de scldadura para terminar

En la 1T=0: 1 565 642 se deseribe vna dicposieidn
pera solder por arce voltaico con le fuerzg de un zuelle.
Zeta dieposieidn comprende una gran cantidad de palancas

de longitudes diversas y un gran nidnero de untos de articu-
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lacidn. Lgta dispesicién tione que sometersc en el rudo troe
bajo de aoléar a continuoo cuidados y operaciones de entretow
nimiento debido a la gran cantidad do plezas néviles de cons=-
truceidn, de canera que resulta un lergo tienpo muerto durane
te el cual no puwede coldarsc. El operario sflo juede yponer
eate disposieidn conoceids en funcionaniento con un gren né-

mero de nanipulncicnes engorrosan, de nunera gue los tiempos
entre las operseiones individunlos do soldar sumentan todavia

més‘—----s---—---sﬁoo--u---a-—-.‘

Ia invencidn ze plantog el problema de eliminer los
tlermpos gue rosultan por el entretenieiento, los cuidadom y
yor la diffeil manipulacidn, y de concebir wna construccidén
auy sinplificadas, do tel =Aners quo el operaric pueda iane jer

ung plurslidad de dippocioiongs,. e v e w v e o v e m e e

La invencidn eotd coracterigada jorque wm muelle
qus eetf unido por wno de sus oxtremos von el bastidor de la
disposiciln y por su otro extromo com un breso de wne gelanca
do basculaocidén basculable alrodedor do un ejo, gufa el porta=~
elasctrodos dispuesto en el otro extremo de la palence de bas=
culacidn durante la operacidn de soldar y deaplaza en una
posicidn detormineda de la ;palance de basculacién la posicién
dol eje para terainar la operaciln de £0ldars = = = =  w = «

A la luz de los plmmos se explica nén detalladamente
un ejenplo de ojJecucidén de la invencldn. Los planos mwestrant
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Ia Fige 1 en alzedo lateral la disposicidn mntes dol

conienzo de la operacidén do soldar com ol peritaslectrodes

Ia Fige 2 on alsedo istoral ia disposicidn poeo tiempo
antes de la teminacidén de 18 operamcifn de poldar. = = « = =

La Pige 3 en alzado latersl la disposicidn despuda

de la terminacidn do la oporacidn do coldare » = = w = w o =

La Fige 4 lm posibilidad de ajuste do ls disposicién

pEria ooldar costurgs 4o ooldadura 6l Ve w» o v « o« o = « -

Is Fig. 5 la poeibilidad de ajuste de la disposicién

pora soldar costuras de soldadura en éngRliCe = = = = = « = =

ia disposiciln se describe e continuscidn & 1a luz de
la Fige« 1. Ie dicposicidn se¢ encuentra con 1a placa 1 de be-
sey on la que pueden esitar coloeados ples 111, sobre el mato-
rinl gue se tiene que soldar. Perpendlcularmente respecto a
la placa 1 do base se encuentra fijada la placa 2 de tope por
¢jemplo mediante soldadurm. Lota placa de tope tiene dog fun~-
cicnes. In primer luger =Arve pare la fijacidn do la dispooi=-
eiln que comgrenda la pieza 3 de gufa, 6l elemento intermedio
6y lua dus palanoas &5 10 y el porigelectirodos 13. Esie £ija-
¢idn se efectila medimnte pornc roscado 4, el cual se encuen—
tra fijado en ia parte 3 de gufa y mediante la espliga 5, ia
cual se halia aciamente esbosade en la Flg. 1. Con ayuda de
la wnifn 41 por tornillo y de la placa intermedis 42 se yro=
duco la fijacién propiamente dicha do la disposiciln & la
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ploca 2 do tope. La scgunda funciln de eotn ,leca de tops oo
doperibird nds adelante on rolacidn con las Fige. 4 y Se Aqud
cord cuficiente indicar que debido a la configuracifn espe-
cigl de esta placa de tope pueden coldarse costuras 24 de sol-
dadurs en V 0 costuras 25 de soldedura en dngulo. Segin se das-
prends de la Fig. 1, en la plesa ¥ do gufa se encuentra fijado
el ejo 7 do giro. E1 elemento intermedio 6 puede girar alrede~
dor do este cje 7 do giros. E1 elemanto intermedio & comprende
dop plaoms parnlelas 6, tul como se puede ver ruy bien en las
¥i:0e 4 y 5« Las dos placas 6 ven provistas on m extreno ou-
perior con una chapa 61 do cubricidn. En estas dos placas

estd £ijado el eje 9 do vuelco y el eje 11 de basculacidn.

La pelance 8 do vusleo se mueve de manera volcable alrededor
dol eje 9 de vuelco, y precenta en ou brazo mda corto un trine
quote gue engrans en una ranura de 1a pieza 3 de gufa, tal
como pusde verse en la Fiz. t. El brazo mfs largo de la pa-
lanca 8 de vuelco, el cucl tiene un peso sustencialmente ngw
yor gue el brago mia corto, cuida de que en la pooiciln mos=
trada en la fig. 1 la palanca 8 de vuelco mantenga &l elemento
intormedic 6 en la posicién incdiceda. Se trata aqui de la yo-
slcidn de la disposicidn poco antos del comienzo de la opera= '
cidn de solder progiamente dicha. Esto se explicard todavia
ods detalladamente a continuscién. Ademds, las placas del
clomonto intermedio 6 contienon um tope 18, contra el que to=
pe el brazo néds lorge de la palonce 8 de vuelco a ls termina-
cidn de la operacibn de goldar, tal como se explicard todavia
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nds dotalladamente en relscidn con la Fig. 3. La palanca 10
de baseulseidn puede noverse alrededor dol eje 11 de basculew
cidn. ©1 wrago inferior de la palanca 10 de bamculacidn ostéd
configurado para formar una superficie de tope. Lo palancs 10
do bagcaleoidn es estiradas en 1a direccidén de 1a ploza de
sufa por un muelle 12, uno de cuyos extremos estf £ijedo en
la plesa 3 de sufa del bastidor 1, 2, 3 do la disposicidne
£l otro brazo de la palanca 10 de basculancidn esté unido de
nenora fija o0 giretoris con una place de fijacidn. Eoto eatd
esbozado por los torniilos 141 de wmidn. ¥l portaclectrodos
13 eotd nontado de meneru fije sobres este plnca 14 de fiju-
c¢idn. Coto se ha representado moGianto la unidn §37 por tore
nilio. ia perte delantera del portseloetrodos comprende las

La empufisdura 133 mueve una de las dos mordazas,
de menora que ol electro 17 de goldadura pucde colocarse con
on extromo no revestido on estas mordazas del portaclectrodos
13. En la place 1 de basc ge halla representado tembién un
imdn 21, el cual estd provisto para la £ijacilén megnética de
toda 1o disposieciln, por ejemplo el solder copturas 25 de sol=
dadura e,;;-;épgulo, tal come lo muestra le Fige. 5. En este caso,
6l imfén 21, que pueds cer un imén permenente o un clectroimdn,
tendrfa que girarse 902 en el plano del dibujo. En el extreno
pogterior de la placa 1-de base se ha previeste un soporte 16
que oujeta s travéds de bridas 161 para tubos flozibles el ca-
ble aislado 15 de corriente para el euministro de corriente
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A continuacién so deseribe el modo de funcionamicne
to, Antes dol conienzo de la operacidn do soldar, cuando toda-
vfa no se ha colocado ningn elgct;'?do 17 de barrs en las
mardagas 132 del portaelectrodoa'?'iﬁ, la diopusteiln tiene
la pogleidn mostrada en la Fige 3« E1 operario eprieta con
ung mano la palenoa 133 del portaslectrodos 13 hacla abajo y
abro una nordaze 132. Modiante esta rooidn del operarioc que
maneda la disposioiln, la totalidad de la misme es movida a
la posicidn de la Fig. 1. ientras que el operario todavia
mantiene gpretada la palanca 133 hacia abajo y la dispesicidn
o0 ha situado en la posioidn de la Fige 1, 61 oporaric colo=
ca un nueve electrodc 17 de barra con m extromo desnudo en
lag nordazas 132 sbiertas del portaslectrodos 13. Despude de
que el operaric hz soliade la .alsnca 133, se cierran las nor
dages 132 El elenonto intermedio 6 permunece en 18 posicidn
do la Fige §, dobide & que el trinquete de la ;alanca & de
vuesles se encusntra engraneda con lz contrapleza de la picza
3 do gufs. Sin cmbargd, ol nuslle 12 estira el trazo inferior
de la palunoa de bacculacién hecis la dereocha, do uaners que
o) portascloctrodos 13 baocula hoole adolaente hasta quo la
punts dol eleotrodo de barra, ne reprecontuds en la Fig. 1,
86 encuentra on contacto con las plezas gue oo tlemen que
s0ldar. In ol ejomplo de ejecuoidn de la Fig. 1 oe ofectia
iz soldadurg 8o una cogtura 24 de soldadura en V {Fige. 4).

A oontinunoidn se comsota la corricnte o truvds de wn ine



Se

10

15

25

terruptor no representadc en los planos, de manersa que el
arco voltuico pusde formarse entre ia punta dol electrode 17
de barra y la costura de soldadurs en V. Z1 electrodoe de
barra se va concumiendo cada vep nls en el curso de la opera=-
eifn de soldar, de msnera que ol fdngulo entre el electrodo

17 de barra y la costura de scldadura se vuelve gradualments

La Fig. 2 nuostra 1ls posicién del pertaelectrodos
13 poco antes de 1o ter-inacién de la operacidn de soldar.
El muelle 12 ba movido la palanca 10 de basculmeidn un trecho
ten groande hacla la derceeha que el brage infericr de la pa-
lcnea 10 de basculucidn es sprotado contra el braze mds largo
de la palanca 8 de vuelco. Lo palanca de vuelco vasles alrge
éedor de ou e¢je 9 hasta el tope 18. Debide a elle, el elemento
intormedio 6 que comprende las dos placas ya no queda sujetado
en la pleza 3 de gufa sino que puede moverse hacia arriba ale
rededor de su eje T de giro, a saber, a la posicidn mostreda

GnlaFig. 3.—------—--—o——----------

Ten pronto como ¢l elemento intermedio 6 ha llegade
a la g:osiciﬁn mostrads en la Fig. 3, lz punta del electrodo
de berra'ger ‘ha alejudo tantoc de la costure de soldadura que
el arco voltaico es interrumpido bruscazente. Fara continuar
la operacidén de soldar, ol operario tieme que volver & apre=
tar cocn una mano la pelanca 133 del portaelectrodos y volver

a llevar con elio 1s totalided de la dioposicién & la .0si=
cifn mostrada en 1a FPige 1. [odiante 1a apertura de las more
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dazng 132 del porteslectrodos 13, se despronde el itroze reoe
tante del eleetro 17 de barra usado. £l operario coloca en-
tonccs un ruevo slcotrodo de barra. A continuacidn pe debe
desplazar lo totelidad ddl aparato en la direcccidn de coldar
para cubrir otro tramo de odstura.’ Lo esta manora pueden sole
darss con ayuda de epta diﬂpoai(\!i&; pare soldar con la fuere
za de un muelle costuras de soldaduras de muchos metros de
longitude Un solo oporario puede controlar simultédneanente
une pluralldad de estas dlgposlolones de sclder y mene jarlas

aalmf)doméﬁrﬁpidﬂ.h——onwﬁu-coonnnuo--u

la Pige 4 nuestra una posibilidad de ajuste de la
totalided de la disposioién para colder copturas 24 de solw
dadura en V. La plsca 1 de baus se encuentra apoyada con sus
pies 111 sobre las plesas 22, 23 a soldar. Debajo de la pla-
ca 1 de base so ha previsto la costura 24 de soldadura en V
entre las dos plezan 2Z, 23 do chapae La placa 2 de tope
tiene dos aberturas 19, 20 de unu determinada configurcciln.
La aberturs cupsrior 19 os ininterrumpida y tiene una forma
triangular. En esta sborturs penetra el pernc roscado 4. Este
perno roscodo ogtd fijado en la pleoza 3 ds gufa, tal como
sucde verse on las Flgoe 1, 25 3o Bn la Fige 4 1o 50 ha ro-
frezentade la ploce intermedig 42 ni la wnidn 41 por tor-
nille. Bl elemento interwzedioc ¢ y pcr lo tante taabidn ol
porsuclectrodos 13 se fijan en la posicidn de 1o Fig. 3.
En la gbertura inferior 20, iguslmente ininterrumpida, de
la rleca 2 de tope,s pencira la eapise 5, la cual entd l;unle
nonte fijade en s pieza 3 de gufa. las especiales formes do
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ias dog aberturas 19 y 20 pemiten que ls totalided de la
dioposicifn pueda couper diforentes posicionca. En le Fige &
el portamelectrodos 13 tieme lun posicidn rara coldar wne Coge

n la Fige. 5 ol perno roscado 4 se cucuentra situado
on la esquina dergcha de la sbertura superior 19 do 1a placa
2 de tope. E1 per;ao o esplga 5 e ha movido & la esquina Nia-
quiorda de la ebertura inferior 20. in esta yosleidn se fije
8 totalidad de la dieponleiln medimnte la wnidn 41 por Ltor-
nille y le pleca intermedia 42. F1 portaclectiodos 13 ovug
entonecen la poaleidn pare moldar costurss 25 de soidadura en
fng.10. En el sjenylo de ejecucién de la Fig. 5 se suvone
gue la costura a scldar on dngulo go encuentra en el lado
izquierdo debajo de la placa 1 de hase. La comtura en dngule
puede estar situada naturslmente tambidn en el lado derecho
ge 1z ;lsca 1 de bape, y entonees hebria gue mover merarvente
2l perno roscade 4 haclae lo eoquina izquierda de ia socotew
dura superior 19 y le espisa 5 heela le esgquine dorechs de
la escotadurae inferior 20 de la placa de tope. Al soldar cope
turas en ‘ngulo se recomicnda utilizer el imén 21 mostrado
en las F:"Lglésa.\ 1y 2, 3 pora la £ijacién de la totalidad do la
ﬁaposiei;Sn de tal menera que quede sujetado megndticamente
en la pared verticel de la pieza a goldar tal como so dege

prende del modo de gjecucidn de 18 Fife o * m e w a e e - =
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7@ Geclaran de novedad y propiednd pers Eppafia, sus

territorios y plazas de ooberanfa, las siguienteot = = « « =

REIVINLICACIONES

1+~ Perfeccicnanientos en las instaluciones jara cole
dar por arco voltaico, en las que un portaeleetrodos gyrieta
el electrodo de barra madiente ls fuerzae de un wuelle durante
la operacidn de poldar sobre las plezas a ccldar y lovanta el
electrode do barra fundido de la costura de¢ soldadura pare ter
ningr la 6pamc:i.6n de solder, caracterizados porque un muelle
{12) que eotd unido por uno de sus extrenmos con el bastidor
(1, 24 3) @e 1a dispcaieldn y por su otro extremo con umn bra-
zo de una alanca (10) de basculacidn basculable alroededor
de un eje (11), guin el portselectrodos (13) dispuento en el
otro extremo de la ;alanca (10) de basculacién durante la ope-
roeidn de soldar y desplaza en una posicién determinada de la
palanca (10) de basculseidn la posicidn del eje (11) pars ter—
pinor la operacidn de 90ldare = = = w s cc e o e v o - =

2.~ Perfeccionanientos segin la reivindieacidn 1, cs-
racterizaedos porque el eje (11) de la palunca (10) de bascula=-
eidn estd dispuesta en un eicmento intermedio (6), estando aloe
Jjado este elemento intormedio (6) de nanera girutoria ucbre un
eje (7) de giro dispuento en el bastidor (1, 2, 3) de la die=
poaicidn, mientras que una palance (8) de vuelco que estl aloe
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Joda sobre un eje (9) de vuslco dispuscto en el elemento

intermedio (6) mentiene al elomento intermedioc (6) durante

la operacién de coldar en la posicidn de trabajo y libers

al elomento intermedio (6) modientec la posicién detoruinada
de la palonca (10) de busculacién pars desplaszar la posicidn

3.~ Perfeccionanicntos seain la reivindiocacién 1,
caracterizados por la siguiente configuracidén del elemento

- ¢l elemonto intermedio contiene en uno de cug ox=
tremos ol eje (11) de la palanca (10) de basculacién que se

encucntra cometide 8 la fuerza de un muelle (12); = = = = =

- ¢l elemento intermedioc contiene en su otro extroe-
mo un eje (7) de giro dispusato en él bastidor (1, 24 3) de
la disposicidn, sobre cuyo eje de giro el elemento giratorio
ge encuentrae alojado de munera giratoria en relaecidn con una
parte del baotidor (1, 2, 3) confizurada ccno elemento {3)

.= el elemonto intermedio conticne wn eje (9) de
vueleo, alrededor del cual pucde voleer una palonea (8) de

vucleo en secidn conjunta con la palancs de basculacidne. — -

4 e~ Parfecci cnemientos gegin una de las reivindicae

cicnes anteriores, caracterisados porgue le pelanca (8) de
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vueleo comprends un braso lorgo oon un oo zrande y un bra~
g0 corto con un pesc pegueso y con un tringuete, nmteniendo
engranado ol brazo largo durante la operacidn de soldar mo-
ditmta su peusc el trinqueto del brego corto con la parto del
bagtidor (1, 2, 3) confizurada ohgd'olammto (3) de gufa,
desplagando para terainar le oporacién de soldar la alanca
(10) de basoulacidn el brazo largo de la ,alanca (8) de wvuel=
0y do tal manera que el triuquete del brazo corto de la pa=-
leneas de vueleo libera el ensirsne con ol elemento (3) de
gufa, devidc a lo cual el elemento intermedioc (6) gira alre-
dedor do su eje (7) de giro mediante la sceiln de 1a fuerea
del muelle (12), se desple-a la posieidn del eje (11) do la
pulanca (10) de basoulacidn y el olectrodo (17) de barrs fune
dido se levania de la costura de soldmdura, debido & lo cual

e lntorrumps €l arce voltaitte » s m m e v w v e v ww - -

Se= Perfeccicnenicntos segin una o varias de las
reivindicacicnes anteriores, caracterizados porgue el basitidor

de la disposicidn comprende las siguientes partes com.onentest

- una piaca (1) de base, occlocada sobre ol material

- una placa (2) de tope fijoda verticalmente nobre
la placa (1) de bane, conteniendo esta plaecn de tope dos mber—
turas (19, 20) confisuradas de nanera determinada para ajustar
el portaelectrodos (13) dispuento en el elemento intermedio
(6) para soldar costuras (24) de poldadura en V o costurns
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- un clemento (3} ds gufa wmido al elemento intermedio,
(6)y sctuando este elemento intermedio medisute un PETHRO o=
cade (4) en wna sbertura (19) y mediante el perno {5) do gufa
en 18 otra abertura (20) de la placa (2) de to.e, de nunera
que ¢l ecleetrodo {(17) de barra sujotado en vl portaelscirodos
{13) ge lleva a la poolcidn verticsl necesaria tara coldar
costuras (24) de soldadurz en V ¢ e la posicidn inciinade ne-

cesaria pera colder costuras (25) de soldadurs en daguloe = =

6.~ Perfoccionanientos segin una ¢ vardee de les reivine
dicneicnes mteriores, csracterizados porgue en la placa (1)
de bage del bastidor (1, Z, 3) de lua diepcaicifa se ha previe-
tG por 1o menos un imdn (2%) paxa sujeter iz totslidsd de 1r

disposicidn zobre el material & 50lders ~ = = = = = = - - - -

To= "PERFFCCICRANIERTOS EN LAG INOCPALACIONES ANA LOIDAR

SCK AGCO VOLTAICO NG = w o o o = o0 o2 on o0 w0 20 on %o on oo o = we wo o

Todo ello conforme ze deseribe y relvindice en la nrecens
to mecoria que consta de trete hojas, foliadas y mscsnogrefige-
das per una sole de sus curas, y de cinco ldminas de dibujos

que J& ilusiran.
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