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- PATENTE DE INVENCION -

la  firma! ESCHBR WYSS, G.m.b.H, de nacionalidad alemana, resi­

dente en RAVENSBURG/WURTT (Rep.Fed.Alemana), por! 
"PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS DE ASPIRACION PARA MAOUI -  

ÑAS PAPELERAS".

-Memoria Descriptiva-

La invención se re fiere  a perfeccionamientos en dis­

positivos de aspiración para máquinas papeleras, con una regle 

ta de aspiración de ángulo regulable, que presenta una superfi 

c ié  de aspiración destinada para colaborar con una criba de la  

5 m^uina papelera.

Por la  copia de la  memoria de patente estadounidense 

2. 928. 465, figura 2 se conoce un dispositivo de ésta clase. En 

éste d ispositivo conocido una parte que presenta una superfi -  

c ié  de aspiración puede g irar en tom o a un perno g ira torio , -  

10 que se extiende a todo lo  ancho de la  criba de la  máqpina pape
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le y *, de la  que debe aspirarse agua de un vellón de papel que se 

forma em la  criba* Este dispositivo conocido es relativamente ca 

ro, poco ríg ido  y además no suficientemente seguro en e l funcio­

namiento, pues la  unión g iratoria  con e l perno puede agarrotarse 

fácilmente a causa del óxido o del ensuciamiento*

Además por la  copia de la  memoria de la  partne suiza -  

num* 545*375, es conocido un dispositivo de aspiración en e l que 

una parte que presenta la  superficie de aspiración está fijada  -  

de manera que puede cambiarse sobre un cuerpo que se extiende -  

oblicuamente sobre toda la  anchura de la  máquina papelera* En 

so de que exista necesidad de cambiar e l ángulo de la  superficie 

de aspiración, se puede cambiar la  pieza por otra*Se entienda -  

que esta forma de realización no es adecuada para efectuar cam -  

bios frecuentes y rápidos del ángulo de la  superficie de aspira­

ción*

la  invención tiene como finalidad la  creación de un -  

d ispositivo de aspiración de la  dase mencionada, que se puede -  

graduar continuamente de forma sencilla  en e l funcionamiento, de 

manera que pueda modificarse e l ángulo de la  superficie de aspi­

ración, mientras a l mismo tiempo la  regleta de aspiración, espe­

cialmente su superficie de aspiración, se mantenga especialmente 

f i ja  en la  posición ajustada una vez*

la  finalidad segdn la  invención se consigue fijando r i  

gidamente la  regleta de aspiración a un soporte, dispuesto trans 

versalmente a la  criba de la  máquina papelera, que está apoyads­

en sus extremos sobre dispositivos de apoyo que permiten un movi 

miento g ira torio , que presentan un e je  de rotación común, que -  

discurre en la  dirección longitudinal del del soporte y fundamen 

talmente se encuentra en un plano que discurre verticalmente a -  

la  criba a través de la  punta delantera de la  regleta de aspira-
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ción.

De ¿ata manera es posible configurar e l soporte f i  j  o ,- 

especialmente ríg ido  a la  torsión, estando lim itado e l apoyo g i­

ratorio  solo en sua extremos, lo  que contribuye mucho a la  sim -  

5 p lificac ión  del dispositivo#

El soporte, por lo  menos en uno de sus extremos, puede 

estar provisto de un dispositivo de graduación, que permite una- 

regulación del g iro  del soporte en tom o a l e je  g ira torio  de los 

dispositivos de apoyo# Dada una configuración del soporte su fi -  

10 cientemente rígida es posible disponer e l d ispositivo de regula­

ción sólo en un extramo del soporte, por ejemplo en e l lado de­

mando de la  máquina# Gracias a esto me sim plifica considerablemen 

te  e l manejo de la  máquina y además se ev ita  e l peligro  de que -  

la  regleta de aspiración se tuerza y rompa a causa de diversas -  

15 regulaciones efectuadas en los dos extremos del suporte, s i está 

hecha de un material duro, quebradizo#

En éste caso todo d ispositivo de apoyo puede contener- 

una parte del tip o  de resorte de lámina, que está sujeto rígida­

mente a una caja destinada a la  fija c ión  en la  máquina papelera- 

20 y a  una parte o pieza dispuesta en e l soporte y que se encuentra 

fundamentalmente en e l plaho vertical# De éste modo no sólo se -  

consigue un apoyo g ira torio , que es insensible a l óxido y a l en­

suciamiento, sinó además un apoyo especialmente ríg ido  de la  re­

gleta  de aspiración en dirección v e rtica l, es decir vertica l a l- 

25 plano de la  criba, por lo  que se evitan vibraciones de la  regle­

ta y de la  criba#
El dispositivo de regulación puede presentar un tom i­

l l o  de ajuste con dos secciones roscadas con pasos diferentes en 

tre  s 'i ,  estando roscada una dad estas secciones en la  caja y eg 

tando dispuesta con su e je  fundamentalmente paralelo a la  parte-30



del tip o  de resorte de lámina, y la  otra aocci<*on roscada está -  

roscada en un perno, que está apoyado de forma giratoria  en la  -  

parte dispuesta en e l extremo del soporte. El to m illo  de ajuste 

permite por una parte una graduación fina del ángulo de la  reglg 

ta da aspiración y apoya por otra parte a l mismo tiempo e l sopog 

te  con la  regleta de aspiración en la  dirección en la  que la  pag 

te  del tipo  de resorte de lámina es pspecialmente blanda, es de** 

e ir  en la  dirección paralelamente a l plano de la  criba.

La parte del tip o  de resorte de lámina se puede gra -* 

duar en e l plano vertica l para ajustar la  altura de la  punta delan 

tora de la  regleta de aspiración. Preferentemente e l extremo in* 

fe r io r  de la  pieza del tipo  de resorte de lámina puede apoyarse-, 

sobre un to m illo  de ajuste roscado en la  caja.

En éste caso la  pieza del tip o  de resorte de lámina pue 

de estar hecha preferentemente de un p lá tico  reforzado con fibras 

de v id rio . Prescindiendo de que una pieza de data clase es insen 

sib le a l óxido, la  pieza puede configurarse para una rig idez da­

da a la  torsión con un espesor relativamente mayor que por ejem­

plo e l de un resorte de lámina de acero. Debido a esto se aumenta 

su rig idez verticalmente a áu plañe, es decir en la  dirección de 

la  criba.

El soporte puede estar hecho preferentemente de un tu­

bo, Gracias a esto con gastos de adquisición bajos se obtiene u- 

na rig idez óptima del soporte paralelamente a la  dirección de la  

criba asi como verticalmente.

La invención se explica por medio de un ejemplo de rea 

limación representado en e l dibujo.
Presenta;

La figura 1 una vista  del extremo del d ispositivo de -  

aspiración segdn la  invención con sección parcial a través de la
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línea I  -  I  de la  figura 2#

La figura 2 una vista  la tera l parcial del dispositivo- 

de acuerdo con la  dirección de la  flecha I I  de la  figura 1 y

La figura 3 una sección parcial segdn la  línea 111-111 

de la  figura 1#

El d ispositivo de aspiración representado en e l dibujo 

contiene un soporte 2 de forma tubular dispuesto transversalmen­

te  a la  criba 1 de la  máquina papelera no representada u lte rio r­

mente, estando fijada  en éste soporte una regleta de aspirad óa- 

5 por medio de una pieza de fija c ión  3 y una regleta de apritte- 

4.
En lo s  extremos del soporte 2 están soldados fondos fr, 

a los que están soldadas placas 7* Como resulta de la  figura 2 ,- 

las placas 7 discurren fundamentalmente en sentido paralelo a la  

criba 1, s i e l d ispositivo de aspiradón está dispuesto en la  má 

quina papelera.

Adn cuando en las figuras 1 y 2, sólo está representa­

do un extremo del d ispositivo de aspiradón, se entiende queA -  

los dispositivos de apoyo representados en las figuras están dis 

puestos a ambos extremos del d ispositivo de aspiradón.

Tpdo d ispositivo de apoyo 8 contiene una parte lld e l -  

tip o  de resorte de lámina, qued está sujeto a una caja 12. La ca 

ja  12 está destinada para su fija d ó n  en un bastidor 13 de la  má 

quina papelera y contiene a áste fin  guias 14 asi como regletas- 

de apriete 15.

La parte 11 del tip o  de resorte de lgamina está fijada  

por una parte por medio de to rn illos  16 y una placa despalete — 

16' a la  placa 7; apoyándose contra un saliente 17 de la  placa -  

I .  Además la  pieza 11 está fijada  a la  caja 12, y concretamente- 

por medio da una placa de apriete 18 y to m illo s  20. La placa de
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apriete 13 está prevista de un saliente 21 y está apoyada sobre 

un g a t illo  22 que sirve para e l ajuste de altura de la  placa de 

apriete 18 con la  pieza 11# Para perm itir un movimiento de regu 

lac&án la  pieza 11 y la  placa de apriete 18 están provistas de­

o r ific io s  longitudinales 19#

La caja 12 representada en las figuras está provista- 

de un caequillo roscado 23, en e l que está roscada una secci&a- 

raacada 24 de un to m illo  de ajuste 10, que est-a asegurado por­

uña contratuerca 25# Además e l to m illo  de ajuste 10 está prg -  

v is to  de una secci&i roscada 26 que está atornillada en una ros 

ca in terior de un perno 27 que está ̂ poyado de forma giratoria -  
en un taladro de la  placa 7#

Las secciones roscadas 24 y 26 tienen rosca con pasos 

diferentes entre s i, de manera que a l efectuarse una vuelta del 

to m illo  de ajuste 10 resulta un movimiento opuesto de la  caja- 

12 y del perno 27 con e l correspondiente extremo de la  placa# -  

Los pasos pueden ser diferentes respecto a su tamaSo o también- 

respecto a su sentido#

Como resulta además de las figuras, en e l extremo su­

perior del to m illo  de ajuste está fija d o  un disco graduado 28, 

que colabora con una marca 30, que está fijada  en la  placa#

Durante e l montaje, con ayuda del to m illo  22 se puedo 

ajustar exactamente respecto a la  altura de la  pieza 11 del tip o  

de resorte de lámina juntamente con la  placa 7 y e l extremo del 

soporte 2 unido a ésta, tratándose de lograr generalmente la  -  

misma altura en ambos extremos del soporto.

En e l funcionamiento mediante un g iro  del to m illo  10 

e l perno 27 es bajado o subido por la  caja 12 respecto a l cas -  

qu illo  roscado 23 y  por tanto respecto a la  caja 12. Gracias a- 

esto se consigue un movimiento g ira torio  de la  placa 7 que actda
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como palanca, formando la  pieza 11 del tip o  de resorte de lámina 

un punto de g iro . Por medio del g iro  del to m illo  de ajuste 10 -  

pueden efectuarse movimientos de graduación del ángulo H. (figura 

1 ), mayores como también muy finos, de la  regleta de aspiraciÓn- 

5 respecto a la  criba 1, y concretamente también durante e l fun­

cionamiento de la  máquina papelera.

El e je  de g iro  A, en tom o a l cual tiene lugar e l moví 

miento g ira torio , se encuentra, como se puede ver en la  figura 1, 

fundamentalmente en la  zona de transición comprendida entre e l -  

sector empotrado y e l sector libremente fle x ib le  de la  piola 11. 

Como a l mismo tiempo la  pieza 11 y con e lla  también e l e je  A se- 

encuentran en un plano E vertica l a la  criba, que conduce a tra­

vés de la  punta S delantera de la  regleta de aspiración 3 en re­

lación con la  dirección del movimiento de la  criba 1, en e l caso 

de un movimiento g ira torio  de la  regleta de aspiración 5 no exis 

te prácticamente ninguna vaciad6n de altura de la  regleta de as 

piradÓn 5 respecto a l bastidor o armazón 13 de la  máquina pape­

lera . Además la  pieza 11 sólo está sometida a predón por las -  

fuerzas que actúan verticalmente sobre la  regleta de aspiradón- 

5, y por e llo  es especialmente ríg ida . De ésta manera se evitan- 

la  formadón de vibradonea de la  regleta da aapiradón.

En la  forma de realizadón  representada e l to m illo  de 

ajuste 10 sirve a l mismo tiempo para e l apoye la tera l del sopor­

te 2 respecto a fuerzas que actúan paralelamente a la  direcdán- 

de la  criba. El to m illo  de ajuste 10 está fija d o  sólamente en -  

e l caequillo roscado 23, con su aecdón de rosca 24 y puede sopor 

tar por tanto fuerzas horizontales en la  figura 1, apoyando asi­

la  pieza 11 del tip o  de resorte de lámina.

El to m illo  de ajuste 10 puede estar dispuesto prefe -  

rentemente solo en un lado del d ispositivo de aspiradón, por -
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ejemplo en e l ledo de mando de la  máquina# Bato resulta poeible- 

grad as  a la  configurad&a ríg ida del soporte en forma de tubo#- 

El ajuste del ángulo <1 ee sim plifica de manera eapedal de date- 

modo, descartándose e l peligro  de que pueda dañarse, a causa de­

diferentes gradnadenea en ambos extremos,la regleta de aspira -  

d in  5# Preferentemente data puede estar hecha de un material -  

muy duro, pero quebradizo, como por ejemplo óxido de aluminio#

Bn caao de que s&Lo ee prerea la  posibilidad de gradúa 

d in  con ayuda del to m illo  de ajuste 10 en un lado del d isp o d - 

tivo  de a sp ira d la , en e l d iapodtivo de apoyo 8 en e l otro lado 

sendllamente se emite e l to m illo  10 con e l perno 27 y la  cqg -  

tratuerca 25#

La pieza 11 de forma de reaorte de lámina está fabriqa  

da en la  forma de rea lizadón  representada de un pláatico re fo r­

zado con fib ras de vidrio# Bn comparad ón con un resorte metáli­

co, por ejemplo de acero, existe en éste caao la  ventaja p r in d -  

palmente de que con la  miaña e la stid d ad  d i grosor D de la  pieza 

de p lástico  puede ser mayor que e l de un resorte metálico correa 

pendiente# De aquí resulta una mayor rigidez frente a fuerzas -  

que aetdan sobre la  regleta de a sp irad lo  5 y e l soporte 2 en la  

dirección de la  criba 1 y per tanto verticalmente a l plano R#
REIVINDICACIONES

1 **- Perfeccionamientos en d ispodtivoe de aspiración para miqui 

ñas papeleras, can una regleta de a sp irad  ón graduable en cuanto 

a su ángulo, qne presenta una su perfid e  de a sp ira d le  destinada 

a colaborar con una criba de la  máquina papelera, que se carado  

riaan por e l hecho ds que la  regleta de asp irad ín  está fijad a  -  

rígidamente a un soporte dispuesto transversalmente a la  criba -  

de la  máquina papelera, e l cual soporte está apoyado en sus ex -  

tremee sobre dispositivos de apoye que permiten un movimiento -
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g ira to rio , que presenta un e je  de g iro  común que diacurre en di­

rección longitudinal del soporte y fundamentalmente ae encuentra 

pn un plano que d i serré verticalmente a la  criba a través de la -  

punta delantera de la  regleta de aspiración.

$ 2 *.- Perfeccionamientos, según reivindicación 1, que se caracte­

rizan por e l hecho de que e l soperte esté provisto por lo  manos­

ea uno de sus extremos de un dispositivo de graduación que perm  ̂

te  una graduación de g iro  del soporte en tom o a l e je  de g iro  da 

les  dispositivos de apoyo#

10 33*- Perfeccionamientos, según reivindicación 2, que se caracte­

rizan por e l hecho de que cada dispositivo de apoyo contiene una 

pieza del tip o  de resorte de lámina que está sujeto a una caja -  

destinada a la  fija c ión  en la  máquina papelera y a una pieza dig 

puesta en e l soporte yqae ae encuentra fundamentalmente en e l pía 

15 no vertical#

48.- Perfeccionamientos según reivindicación 2, que se caracteri 

zan par e l hecho de que e l dispositivo de graduación presenta -  

un to m illo  de ajuste coa dos secciones roscadas con un paso di­

ferente entre s i,  estando atornillada una de las secciones rosca 

20 das en la  caja y dispuesta con su e je  fundamentalmente eah sentí 

do paralelo a la  pieza, del tip o  de resorte de lámina, y la  otra 

sección roscada está roscada en un perno, que está apoyado en -  

forma giratoria  en la  parte dispuesta en e l extremo del soporte. 

58.- Perfeccionamientos, según reivindicación 3# que se caracte- 

25 rizan por e l hecho de que la  parte del tip o  de resorte de lámina 

puede graduar en e l plano vertica l para e l ajuste de altura de -  

la  punta delantera de la  regleta de aspiración.

6#.- Perfeccionamientos según reivindicación 5, caracterizados -  

por e l hecho de que e l extremo in ferio r de la  parte del tip o  de­

resorte de lámina está apoyado sobre un to m illo  de ajuste ator­30



- 10

n illado  en le  caja*

7 ** - Perfeccionamientos aegdn rsivindicaciones 3- 6, que ae carag 

terizan pac e l hecho de que la  picea del tipo  de resorte de lámg. 

na está hecha de un p laatico reforzado con fib ra s  da vidrio*

5 8 # .- Perfeccionamientos aegdn reivindicación 1, que ae carácter^,

zan por e l hecho de que e l soporte está hecho de un tubo*

9 1 .- "PSRFECCIONAMIEHTOS BN DISPOSITIVOS DE ASPIRACION PARA MA­

QUINAS PAPELERAS"

Conata la  presente memoria descriptiva de diez hojas- 

numeradas y mecanografiadas por una sola cara a la s  que ae le  -  

acompasan tres de planos para su mejor comprensión.
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ESCHER WYSS, GmbH. TRES HOJAS (HOJA 3 a ) .

Fig. 3
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Madrid,
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