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Ia invencién se refiere a un aparato para produ-
cir una corriente continua de un material en particulas y
en que dos o mis constituyentes en partfculas son suminis-
trados para producir ung corriente contimua de una mezcla
de los constituyentes. ILa invencién se refiere en particu~-
lar, pero no exclusivamente, a la produccidén de una corrien
te continua de mezcla a base de cemento, yeso o emplasto,
ya sea seco 0 como una lechada o pasta que contiene liguido
(por ejemplo, agua). En tales mezclas, se refuerza usualmend
te un polvo de cemento, yeso o emplasto por constituyentes
adicionales en particulas, tales como roca o piedra tritura
da, grava 0 arena o agregado fabricado. Se conoce también
afiadir un material de refuerzo fibroso, tal como fibra de
vidrio, filamentos de amianfo, pléstico o metal, a la mez-
¢la. Es importante que log materiales de refuerzo se mez—
clen a fondo con la base de polvo y, cuando se haya de pro-
ducir una lechada o0 pasta, con la cantidad correcta de azgua
para obtener la hidratacién apropiada del cemento o de otro
material bésico en polvo.

La cantidad de agua utilizada en relaciébn con la
cantidad de cemento tiene una influencia principal en la
trabajabilidad del mortero de cemento w hormigén producido
¥y en su resistencia final. En los procedimientos usuales de

mezcla de cementos, se emplean cominmente las relaciones de

agua/cemento, en peso, comprendidas entre el 35 y el 100%,
mientras que una relacién en peso del 28% de agua/cemento
es suficiente para obtener la hidratacién; pero en la pric-
tica hay pocas probabilidades de obtener esto,

En procesos usuales de mezclado de cementos, el

cemento y los diversos materiales de refuerzo, tales como 1g
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arena y el agregado, se miden en volumen 0 en peso y se nez
clan juntos en tandas. En una instalacién de proceso conti-
nuo tal como la utilizada en la solicitud de patente pendien
te britdnica, del mismo solicitante, mimero 31944/73, es de
seable utilizar un proceso de mezclado contimio que propor—
cione una corriente continua de mezcla. BEsto es particular—
nente importante cuando se incorporan en la mezcla materia~
les de refuerzo fibrosos, tales como fibra de vidrio, ya que
las fibras deben sufrir una magnitud minima de perturbacién
para evitar dafios a, 0 la degradacidén de, las fibras y el cdn
siguiente peligro de corrosidn por el cemento y pérdida de
resgistencia en el material final,

De acuerdo c¢on el invento, el material en particu
laz se introduce en una caja tubular gue contiene un rotor
de armazén que es hecho girar con relacibén a la caja y me-
diante el cual se efectia el volteo del material dentro de
la caja y efectuanndo también la fuerza centrifuga el movi-
wiento del material hacia la pared periférica de la caja,
coiminicédndose también al meterial una componente de movi-
miento para efectuar su transferencia a lo large de la caja
tubular hagta una salida separada longitudinalmente de la
caja tubular desde una entiradas a la misma, desde cuya sali
da se descarga una corriente continua de material durante

lz inbroduceidén del material en particulas en la caja Ttubu

lar.
Cuando ge introducen en la caja tubular dos 0 uwds

materiales en part{culas, los materiales se mezelan juntos
durante gu paso a través del rotor y se descarga desde la
salida una corriente contima de la mezcla.

Se puede iantroducir en la cajs tubular agua u otreo

1iguido, siendo la cantidad de agua, en el caso de una mez

cla cementosa, justo la suficiente para producir una pasta
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hidratacién de cemento, yeso o emplasto introducido como uno
de los constituyentes.

Cuando se haya de incluir en la mezcla un material
de refuerzo fibroso, el material de refuerzo fibroso puede
ser uno de los constituyentes inicigles ¢ se puede introdu-
cir en la corriente continua de una mezcla inicial que pasa
a través del rotor o descarga desde la salida de la caja
tubular,

El invento se refiere, por tanto, a un aparato
gue incluye dicha caja tubular y dicho rotor de armazon,
comprendiendo el rotor una pluralidad de miembros alargados
gue se extienden longitudinalmente con respecto a la caja
vy separados lateralmente entre si en posiciones separadas
circunferencialmente alrededor del eje de rotacibn del ro-
tor y del eje longitudinal de la caja, estando soportado el
rotor por medios de arbol dispuestos coaxialmente con res-
pecto a la caja y pare hacer girar el rotor con relacifén
a la caja.

El nmimero, forma de seccidn transversal y dimen—
siones, asi como la separacidén de los miembros alargados,
pueden variar de acuerdo con los materiales a mezclar. For
ejemplo, se pueden mezclar de la mejor manera polvos lige~
ros, fritables, utilizando como miembros alargados seis ba-
rras 0 varillas de pequefio didmetro, mientras que se pueden
mezelar mejor materiales coerentes 0 granulares, pesados,
utilizando sélo dos o tres barras de mayor didmetro.

Convenientemente, los miembros alargados se en-—
vuelven a 10 largo de zal menos parte de la longitud axial

del rotor mediante una aleta helicoidal dirigida hacia fue-
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ra, que tiene vueltas ampliamente separadas para comunicar
dicha componente de movimiento a lo largo de la caja tubu-
lar.

Ia holgura enire la periferia externa de la aleta
o ala helicoidal y la c¢aja, la profundidad del ala helicoi=~
dal y la velocidad de rotacidén del rotor que se puede selec-
cionar dependen del tipo de comstituyentes a mezclar y a
transportar y también de la cantidad o régimen de mezcla a
pasar a través dei aparato.

BEs posible variar todos o algunos de estos facto-
res para conseguir un rendimiento éptimo a un régimen de pa-|
80 elegido para una mezcla particular de constituyentes; pe-
ro en la prdctica se estableceria un compromiso entre dife-
rentes faotores para prbporcionar un aparato que sea oc8paz
de mezclar una diversidad de materiasles a diferentes regime-
nes o caudales de puso.

Cuando spe requiere compresidén de la corriente con-
tinua descargada desde la salida, el ala helicoidal puede
estar dispuesta de maners que sea de paso de creciente en
la direccién de flujo a 1o largo del rotor.

Los medios de Arbol pueden ser un 4rbol que se ex-
tiende coaxialmente a través del rotor, entre placas extre-
mas del mismo en las que estdn soporitados los miembros alar-
gados.

Alternativamente, el rotor puede ineluir una pla-
ca extrema en cada extremo del mismo, en la que estdn sopor-
tados los miembros alargados, soportando cada placa extrema,
o estando goportads por, un drbol de mufién coaxial mediante
el cual estd soportado el rotor coaxialmente en la caja tu=

bular, estando uno de log Arboles de mufién accionado en ro-
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tacién y dispuesto para hacer girar el rotor.

Cuando se introduce agua w otro ligquido en el alo-
jamiento, el citado 4rbol coaxial, 0 al menos uno de los 4y
boles de mufién, puede .ser tubular y ser utilizado pera sumi-
nigtrar el 1liquido a una salida del mismo en el interior de
la caja tubular. |

Puede estar previsto un manguito tubular retirable
entre el rotor y la caja para formar un forro retirable en
la caja. El manguito ge puede sugtituir cuando se desgasta
como consecuencia de la accidén abrasiva del material que pa-
sa & su través o si resultara deflado. El manguito separable
también hace mds fdecil la limpisza del aparato. EL manguito
retirable o separable podria estar provisto, cuando fuera
necesario, de aberturas coincidentes con.las aberturas de
entrada y salida previstaes en la caja.

Cuando se haya de introducir mabterial de refuerzo
fibroso en lg mezcla, se puede efectuar la introduccién en
cualquier posicién deseada a 1o largo del rotor. Por ejem-
plo en o justamenie aguas arriba de la salide desde la ca=-
ja tubular o aguas sbajo de la salida. Por ejemplo, se pue~

de introducir el material de refuerzo fibroso en la caja

i

del rotor a través de una entrada adicional situade inmedis
tamente por encima de une parte del rotor adyacente a una |
salide de descarge desde la caja del rotor. En este caso,
la citada parte del rotor, junbtamente con los materiales
que pasan & su través hacia la galidas de descarga, puede
gservir para controlar la introduccién de dicho material de
refuerzo fibroso en el material que pasa & través de dicha

parte del rotor efectuando un egtrechamiento en el flujo
libre de dicho material de refuerzo fibroso & través de la
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entrada adicional, Convenientemente, el 4rea de la salida
de descarga se puede hacer variable, por ejemplo mediante

un obturador ajustable, mediante el cual se conbtrola el ré-

| gimen de descarga del material a su través y, por lo tanto,

la cantidad instanténea de material en dicha parte del ro-
tor, con lo que el estrechamiento efectuado en el flujo li-
bre de dicho material de refuerzo desde la salida adicional
es controlable., El ala helicoidal que rodea los miembros
alargados del rotor puede terminar en el extremo de aguas
arriba de dicha parte del protor ¢ el ala helicoidal puede
extenderse a través de dicha parte del rotor.

Alternativamente, la salida puede estar conectada
a una caja tubular adicional que puede ger una exbensidén de
aguas abajo de le primers caje tubular que contiene un ro-
tor montado excéniricamente, efectuando la rotacién de esté
Yltimo dentro de dicha caja tubular adicional la compresidén
y aflojamiento sucesivos de la corriente contimiz de mezcla
descargada a través de dicha salida, estando previstos me-
dios para introducir dicho materiasl de refuerzo fibroso en
dicha caja tubular adicional, con lo cual, al girar el ro-
tor excéntrico, el material de refuerzo fibroso se mezcla-
rd en la corriente continua de mezcla que pasa a través de
dicha extensibén tubular adicional durante los sucegivos
aplastamiento y aflojamiento de¢ dicha corriente continua
de mezclae.

la corriente de mezcla puede ser movida a 1o larw-
go de dicha caja tubular adicional por gravedad, inclinando
dicha caja tubular adicional hacie abajo, hacias una salida

desde la misma, o efectuando un flujo forzado disponiendo

un ala helicoidal dirigide hacia fuers alrededor del rotor
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excéntrico y/o haciendo cualquiera o ambos, el rotor excén—
trico y dicha caja tubular adicional, de forma tronco-céni-~
ca, de manera que la trayectoria de flujo recibida entre di-
cha caja tubuler adicional y el rotor excénirico sea de 4rea
ereciente hacia la salida, desde dicha caja tubular adicio-
nal.

A contimuacidén se degceribirdn, a modo de ejemplo,
varias formas de aparato para mezclar dos o méé constituyen—

tes en particulas; particularmente de mezcla a base de ce—

' mento, yeso o emplasto, con referencia a los dibujos que se

acompafian, en los cusles:

La figura 1 es una seccién axial a través de una
primere realizacidn, pero mostrando un rotor de la misma en
alzado;

Ia figura 2 es una seccidén tomada por la linea
IT-II de le figura 1 mostrando uns tolva para la introduc-
cién de material de refuerzo fibrogo para una mezcla en el
rotor;

La figurs 3 es una seccidén tomade por la linea
ITI-~-III de la figura 1;

La figura 4 es una seccidén similar a la figura 2,
pero mostrando una tolve alternativa para la introducecién
del mgterial de refuerzo fibroso;

Las figuras 5 a 9 son esquemas en perspectiva de
partes extremas alternativas del rotor mostrado en la figu—
ra 1;

La figura 10 es una seccidén axial de una segunda
realizacién, pero mogtrando un par de rotores de la misma
en alzado;

La figura 11 es una seccién tomada por la linea
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LI-XT de la figura 10;

Ia figura 12 es una seccidn axial de una tercera
realizacién que miestra un rotor de la misma en alzado;

La figura 13 es un esquema gque muestra disposicio
nes de tolva de alimentacidn pars constituyentes a mezclar
para utilizar con el aparato mostrado en las figuras 1,10 y
125 ¥

La figura 14 es una seccién tomada por la linea
XIV~XIV de la figura 13.

Haciendo referencia a las figuras 1 a 3, la pri-
mers realigacién del aparato proporcionado por esta inven-
cibn estd prevista para mezclar una pasta de cemento y pa
ra reforzar esa pasta mediante la introduccién de fibras de
vidrio en la misma, El aparato comprende una cajs tubular 1
que ‘tiene montadoe un menguito de forro tubular 2, sl cual
puede ser retirable de la caja l. El manguito 2 contiene un
rotor formado de placas extremas en forma de disco, 3 y 4,
entre lag cuales me exbtienden una pluralidad de verillas 5
longitudinalmente con respecto al manguito y a la caja. Las
barras 5 estdn separadas alrededor del eje de rotacién del
rotor, es decir, alrededor del eje longitudinal de la caja
1 y del manguito 2, y se pueden disponer paralelamente al
eje longitudinal de la caja, segin se muestra, ¢ inclinadas
con respecto al mismo pars proporcionar un rotor en el que
log extremos de las barras 5 en una placa extrema estdn deg
plazados circunferencialmente con respecto a los extremos
de las barras de la ofra placa extrema. El rotor ftiene un
drbol central 6 que se digpone coaxialmente a través de, y
que estd asegurado a, cada placa extreme 3, 4. Alternativa

mente, cada placa extrema 3, 4 puede tener un drbol de mu-




10

15

20

25

30

Ilajn nam. 1 O 07 1 06

fi6n dispuesto axialmente desde la misma 0 puede estar pro-
vigte de un receptdculo central en el gue se sitda un Arbol |
de mufibn, El rotor estd dispuesto para ser hecho girar por
el drbol 6 6 por uno de los drboles de muiién, cuando exis-
tan. E1 drbol 6 6 los drboles de mufién estén soportados en
cojinetes (no mostrados). Adicionalmente, el rotor puede eg
tar reforzado entre las placas extremas mediante rayos (no
mostrados) o por miembros de arriostramiento equivalentes.
El rotor lleva también un ala helicoidal 7 que tiene vuel-
tas ampliamente espaciadas. Esta estd asegurada fijamente a
lag barras, por ejemplo por medio de soldadura, y asi el
rotor forma una estructura de armazén rigida. lLa profundi-~
dad del ale helicoidal 7 ea tal que existe una holgura de
giro entre la periferia externa del ala helicoidal 7 ¥ la
superficie circunferencial interna del manguito 2, Ia caja
1 tiene una entrada 8 en su pared periférice adyacente al
extremo de aguas arriba del rotor y una salida 9§ en su pa~-
red periférice adyacente al exiremo de aguas abajo del ro-
tor y en una posicién diametralmente opueste & la de la en
trada 8. El manguito 2 tiene aberturas en coincidencia con
la entrada 8 y la salida 9. Los maeteriales constituyentes
a mezclar se introducen a través de la misma o de tolvas se
paradas en la entrada 8. Alternativamente, se pueden dispo-
ner una pluralidad de entradas 8 longitudinal o circunfe-
rencialmente con respecto a la caja, paras los materiales
constituyentes separados.

En funcionamiento, el rotor es hecho girar y se
introducen log constituyentes secos (por ejemplo, cemento
¥y arena) a través de la entrada 8. Los miembros alargados,

es decir las barras 5, efectian el volteo de los congtitu-
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yentesg en la caja y los lanzan por fuerza centrifugs con-
tra el manguito de forro 2 6, cuando no estd previsto éste
dltimo, contra ei interior de la pared periférica de la cg
ja 1. Esta accibn da por resultado la mezcla a fondo de los
constituyentes. EL ala helicoidal 7 sirve para comunicar

un movimiento a lo largo de la longitud de la caja 1 para
la mezcla ¥y asi se descarga & travéds de la abertura de deg
carga 9 una corriente contima de la mezcla. En 1o que se
refiere a esta deacripeién, ha sido ignorada una tolva de
entrada edicional 10, La finalidad de la tolva de entrada
10 se describird a contimacidén. Aunque se introducen usual
mente al menogs dos constituyentes a mezclar a través de la
entrada 8, el aparato ge podria utilizar también cuaendo se
introdujera un solo constituyente a través de la entrada 8.
En ese caso el aparato actuaria como un transportador. 9in
embargo, la accidén de volteo producida por las barras 5 man
tendria al material en movimiento confinuo y ayudaria su mo
vimiento & lo largo de le e¢aja y reduciria cualquier tenden
cia del material a la coalescencia,

Usualmente, pero no siempre, el material o los ma
teriales constituyentes necesitardn ser mezclados con agua
u otro 1iquido. Este puede ger comvenlentemente introducido
inmediatamente después de que los constituyentes secos ha-
yan entrado en la caja 1 & través de la entrada o las en-
tradas 8, Una entrada pare agua se muegtra en 23, Alternati
vamente, el 4rbol 6 6 el mufién adyacente a la placa extrema
3 pueden ser tubulares y utilizarse para admitir agua dentro
de la caja a través del dnima o abertura del drbol,

Cuando se introduce agua en una mezcla de cemento/

arens o0 gimilar, la pasta resultante tendrfa una accién abrg
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siva sobre el manguito de forro 2. Cuando se desgasta, el
manguito 2 puede ser retirado y sustituido fécilmente. Ia
caja estd asi protegida de excesivo desgaste. El uso del
manguito de forro retirable 2 hace también posible limpiar
o desatascar el aparato mis fdcilmente despuds del funcio-
namiento y, por lo tanto, reduce el tiempo en que el aparg
to queda no utilizable para la produccidn.

El mimero, forma de seccién transversal y dimen-
siones, asl como 'la separacién de las barras 5, pueden va-
riar de acuerdo con log materigles a mezclar. Por ejemplo,
polvos fritebles ligeros se pueden mezclar de la mejor ma=-
nera utilizando por éjemplo seig barras de didmetro peque~
flo, mientras que materiales gramulares pesados, ccherentes
o gramlares, se podrian mezclar de la mejor manera utili-
zando sélo dos o tres barras de mayor didmetro. Las figuras
5 a 8 muestran, algo esquemiticamente, partes extremas de
rotores alternativos que tienen diferentes disposiciones de
barras 5 y medios de montaje 11, 12, 13, 14 para las mismas,

La holgura entre la periferia externa del ala he
licoidal 7 ¥y el manguito de forro 2, la profundidad del ala
helicoidal 7 y el dngulo y el paso del ala helicoidal, y la

del tipo de conatituyentes a mezclar y a transportar y tam
bién de la cantidad de la mezcla a pasar por el aparato.
Por ejemplo, en el caso de cemento reforzado con fibra de
vidrio, 2 partes de cemento, una parte de arena fina, el 5%
de fibra de vidrio, en peso, y una relacién de agua/cemento,
en peso, de 0,30, una holgura entre la periferia externa dei
ala helicoidal 7 y el manguito de forro 2 de 6 mm, dardn un

rendimiento éptimo para una caja con un didmetro interior,
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o didmetro interior del manguito, de aproximadamente 125
mm.

Con respecto a la velocidad de rotacidn, para una
mezcla de cemento reforzado con fibra de vidrio que tiene
un intervalo comprendido entre el 100¢ de cemento/0;. de
arena u otra carga y el 30% de cemento/70% de arena u otra
carga y una relacién, en peso, de agua/bemento comprendida
entre 0,70 y 0,28 y fibrag de refuerzo afiadidas de hasta el
8. de 1a mezcla total y a un régimen comprendido entre 10
y 100 kg/minmuto, la velocidad de rotacidén estaria compren-
dida entre 40 y 1500 r.p.m.

Eg posible hacer variar todos o algunos de losg
factores precedentes para dar un rendimiento O6ptimo a un
caudal o régimen elegido para una mezcle particular de cong
tituyentes; pero, en la prédcticm, se llegard & un compromi-—
so entre factores diferentes paras hacer que el aparato sea
capaz de mezclar una diversidad de materiales a régimenes
diferentes.

Debido a la naturaleza intima de la mezcla efec-
tuada por el aparato, se necesita usar menos agua que con
log aparatos de mezcla de cemento usuales. Por ejemplo, se
ha efectuado una buena mezcla eon el presente aparalo uti-
lizendo sélo aproximadamente el 25% en peso de agua.

El ala helicoidal 7 emtd mostrada con un paso uni
forme, peroc cuando se requiere cierta dengificacién de la
megela en la salide, el ala helicoidal puede fener un paso
que se reduzca gradualmente hacia la salida 9.

“ungue la caja 1 ha sido mostrada horizontalmen—

te en la figura 1, puede estar inslinasda o incluso verti-
cal, El paso y el dngulo de hélice del ald helicoidal se
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gseleccionaria para dar el movimiento requerido de la mez-
cla a lo largo de la caja. Cuando la caja se inclina hacia
abajo lo suficiente para que se produzca el flujo por sra-—
vedad a lo largo de la misma, no se requerird el ala heli-
coidal.

Se pretende en particular que se pueda utilizar

mizado, fibroso, tal como fibra de vidrio, en una mezcla‘a
base de cemento, yeso o emplasto. El material fibroso se
puede introducir en la mezcla en cualquier lugar a lo lar-
go de la caja 0 aguas abajo de la salida 9, pero un lugar
conveniente pare la introduccidén del material de refuerzo
fibrogso es en la parte extrema del rotor, junto a la sali-
da 9. Para esta finalidad, el aparato mostrado en las fi-
guras 1 a 3 incluye un conducto adicional de entrada 10. *1
conducto 10 egtd situado en posicién diametralmente opuesta
a la salida 9, por encima de la parte extrema adyacente del
rotor., Bl material de refuerzo fibroso es soplado o espol-
voreado dentro del conducto 10, pero no cae directamente a
través del rotor de armazdén, ya que el materisl mezclado
gue ha sido transportado e lo largo del rotor hasta la par—
te extrema adyacente a la salida 9 actda para retener el mg
terigl de refuerzo. A medida que la mezcla es movida perie-
féricamente por el rotor, el material de refuerzo serd ple-
Zado en la mezcla primeramente, antes de que sea descarpgado
a través de la salida 9, Como se muestra en la figura 1, la
salida 9 puede tener un obturador ajustable 15, mediante el
cual gse puede modificar el drea de flujo a través de la sa-
lida 9. Mediante ajuste apropiado del obturador 15 se puede

efectuar un retroceso de mezcla en el rotor y, asi, la mez
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cla tenderd a moverse al extremo inferior del conducto 10,
con lo cual el plegado del material de refuerzo fibroso ocu
rrird en la salida del conjunto 10. Ajugtando el obturador
15, se puede hacer que el flujo del material de refuerzo fi
broso desde la tolva tenga lugar desde el borde delantero
16 del conducto 10 al borde trasero 17 indicado en la figu-
ra 2, siendo el sentido de rotacidén del rotor el sefialado
por la flecha 18 en la figura 2. Ia rotacidén del rotor pue-
de tener lugar en el sentido inverso, pero, en ese caso, se
requeriria un ala helicoidal 17 de sentido contrario al de
le mogtrada en la figura 1. En la figura 2 el material de
refuerzo estd indicado por 19 y el plegado en el conducto
10 y el plegado en la mezcla estd indicado por 20. Las pa=-
redes que definen el conducto de salida pusden estar ineli-
nadas en el sentido de rotacién 18 del rotor, donde el ma~-
terial de refuerzo es soplado en el conducto para evitar o
limitar la entrada de mezcla en el conducto 10, como se in—

dica para el conducto 21 en la figura 4. Las paredes delan-

tera o trasera del conducto, o ambas, pueden ser ajustables
en su inclinacién. Aunque en la figura 1 el ala helicoidal
7 se extiende hasta el extremo de salida del rotor, puede
terminar antes de que alcance el conducto 10 y, ademds, el
didmetro total del rotor se puede reducir por debajo del
conducto 10 doblando partes extremas 22 de las barras 5
hacia dentro como se indica en la figura 9. Se pueden hacen
variaciones de forma del conducto 10 y de la parte extrema
de salida del rotor para conseguir 6ptimos resultados cuan-
do se introducen otros materiales de refuerzo, por ejemplo
hilos de cable o pulpae de panel, Ademds de materiales de

refuerzo fibroso, se pueden afiadir a través del conducto 1(
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agregados, polvos, arenas 0 materiales gramilares.

En vez de introducir el material de refuerzo a
través del conducto 10 provisto en el aparato mostrado en
las figuras 1 a 3, se puede introducir en la mezcla o pas~
ta aguas abajo de la salida 9 en una mezcladora adicional,
que se describe ahora con referencia a las figuras 10 y 11.
En la figura 10 se muestra uns primera mezcladora similar
a la mostrada en la figura 1 y se han utilizado los mismos
mimeros de referencia para partes andlogas. La salida 9 que
lleva la mezcla o pasta desde la primera mezcladora, condu-
ce & la mezcladors mdicional, que comprende una caja tubu-
lar 31, convenientemente de la misma longitud que la caja
tubular 1, con lo cual se hace posible situarla longitudi-
nolmente con respecto a la ceja tubular 1 para formar una
unidad mezcledora combinada de la longitud de la caja tubu~
lar 1, seain me ilustra en la figura 10. Ia caja tubular
31 contiene un rotor 32 en forma de tambor montado para gi-
rar en mufiones 33, 0 en un Arbol que pasa a través del ro-
tor 32, soportados en placas o0 paredes extremas 34 de la
caja tubular 31. El rotor 32 estd montado excéntricamente
en el 4rbol 33 con respecto a la caja tubular 31, y el 4r-
bol 33 o uno de ellos, cuando se utilizan mufiones, estd
dispuesto para ger hecho girar, con lo que se produce la
rotacidn excéntrica del rotor 32 dentro de la caja tubular
31« E1 rotor 32 tiene un ale helicoidal 35 dirigida hacia
fuera envolviendo su superficie cilindrica. Ia caja tubu~
lar 31 tiene una entrada 36 queé comunica con la salida 9
de la caja tubular l, de manera que la corriente contirma

de mezcla o pasta desde la caja tubular 1 entrard en la ce-

Ja tubular 31 y serd alll comprimide y aflojade sucesiva-
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nente g medida que gira el rotor excéntrico 32. EL ala he-
licoidal 35 comunica movimiento longitudinal hacia unz sa-
lida 37 en el extremo derecho de la caja tubular 31, como
se mestre en la figura 10. El material fibroso desmermza-
do, por ejemplo fibra de vidrio, se introduce en la mezcla
o pasta por ejemplo mediante un soplador, a través de una
tuberia de entrada 38 a medida que la corriente contima
rasa a la caja tubular 31. A medida que la mezcla o pasta
se meve a lo la}go de la caja tubulaxr 31 hacia la salida
37 y es sucesivamente comprimida y aflojada por el rotor 32,
se mezcla suavemente el material fibroso mediante una ac-
cién de plegado en la mezcla 0 pasta. De este modo, la su—
perficie de las fibras tiene menos posibilidades de ser da<
fiada y, por lo tanto, se reduce el riesgo de corrosién de
las fibras por el cemento. Aunque no se ilustran, los drbo-
les 6, 33 de log dos rotores se pusden engranar entre gi
para ger hechos girar por el mismo ﬁotor o por otro drganc
de accionamiento.

La excentricidad del rotor 32 en la caja tubular
31 puede ser ajustable, por ejemplo, hacisndo subir o bajay
el eje del rotor con relacidén el eje longitudinal de la cas

ja tubular 31.
Alternativamente, procedimientos para mover la

mezcla 0 pasta a 10 largo de la caja tubular 31, en lugar
de, o adicionalmente &, proporcionar el ala helicoidal 35,
son hacer bascular la caja tubular 31 hacia abajo, hacia
la derecha, haciendo referencia a la figura 10, con 1o que
se hace uso del flujo por gravedad a lo largo de la caja
31, o hacer que el rotor 32 6 la caja tubular 31, o anbos,

tengan forma tronco~cénica, de manera que el espacio entre
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la caja tubular 31 y el rotor 32 sea divergente desde su
extremo junto a la entrada 36.

Aunque las cajas tubulares 1 y 21 se han ilustra-
do una junto a otra, la caja tubular 31 se puede disponer
en cualquier otra posicién. Por ejemplo, puede estar en
alineacién axial con la caja tubular 1 6 ser una extensidn
axial de la misma, como se muestra en la figura 12. En la
figura 12 se han mostrado también con los mismos mimeros
de referencia las partes que aparecen en las figuras 1 y 10

Una entrada 38, a través de la cuasl es soplado
el material de refuerzo, estd prevista junto al extremo gde
aguas arriba del rotor 32.

En el aparato mostrado en las figuras 10 y 11, s
puede utilizer un obiturador ajustable, gimilar al obturador
15 de la figura 1, para controlar el flujo de mezcla o0 pag-
ta a través de la salida 37 6 en la entrada 36 a la osja
del rotor 32 en la figura 10.

En lugar de prever el alojamiento 0 caja tubular
31 y el rotor 32 para recibir la mezcla o pasta descargada
desde lz salida 9 de la caja tubular 1, se puede utilizer
una mezcladora usual, tal como uns hélice en-una caja tubud
lar o una mezcladora del tipo de cubs y paleta, en la que
seé introduce el material de refuerzo fibroso, con tal de
que el material fibrosgo no se degrade con egte clase de
mezclado, Este método se utilizarfa normalmente para la
introduccidén de agregado en lugar de material fibroso,

las Tiguras 13 y 14 miestran una disposicién de
alimentacién para suministrar dos constituyentes, es decir
cemento y arena u otra carga o relleno, separadamenie a

la entrada 8 de la caja tubular 1 de la mezcladora mostra-
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da en las figuras 1 a 3. El cemento se vierte en una tolva
40 y es transportado por un rotor (similar al rotor situa-
do dentro de la caja tubular 1) utilizado como un transpor—
tador de dogificacién a una premezcladora 42 que comprende
un rotor, similar al rotor situado dentro de la caja tubu-
lar 1, excepto que el cemento es alimentado transversalmen-—
te con respecto a los miembros alargados 5 del mismo, no
previdéndose ala helicoidal 7. la arena u otra carga es ver—
tida en una segunda tolva 43, dispuesta también para descar
gar dentro de la premezcladora 42 bajo el control de una
vdlvula, tal como una vdlvula de compuerba 44. F1 cemento
¥ la arena son mezclados en la premezcladora 42 y se descar
gan en una unidad mezcladora 45, similar a la mezcladora

gque comprende la caja tubulaxr 1 y el rolor formado por las
barras 5 y el ala helicoidal 7 en la figura 1. La unidad

mezcladora 45 puede tener un conducto de entrada 10 (como
en la figura 1) para afiadir material de refuerzo, o el pro-
ducto puede alimentarse, a través de una salida 46, desde

la unidad mezcladora 45, a una mezcladora adicional, sindi-
lar a la mezcladora que comprende la caja tubular 31 y el

rotor 32, como en las figuras 10 6 12. La premezcladora 42
estd convenientemente degplazads desde debajo de la tolva

43, como se mmestra en la figura 14.

Bl aparato que comprende las mezcladoras mosira—
das particularmente en lag figuras 1, 10 y 12 estd particu-
larmente previsto para entregar una corriente continmug de
pasta a la miquina de extrusién y moldeo como se describe
en la golicitud britédnica anteriormente citada; pero ge
pucde utilizar en otras aplicaciones donde sea necesario

producir una corriente contimua de mezcla 0 pasta seca con
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0 sin material de refuerzo fibroso,

REIVINDICACIONES

Los puntos de inveticidn propia y nueva, que se
presentan para que sean obje%o de esta solicitud de Patente
de Invencién en Espafia, por QEINTE afios, son log que se re~
cogen en las reivindicacioneé siguientes:

12 ,~ Un aparato paﬁa producir una corriente con-
tinua de material a partir dé uno o mis materiales consti-
tuyentes en particulas, caracterizado porque incluye una
caja tubular en la cual ge introducen el o cada uno de di-
chos materiales en particulas, y un rotor de armazbn que
puede ser hecho girar dentro de la caja tubular, compren-
diendo el rotor una pluralidad de miembros alargados que se
extienden longitudinalmente respecto a la caja y separados
lateralmente entre si en posiciones circunferencialmente es+
raciadas en torno al eje geométrico de rotacién del rotor
¥y al eje geométrico longitudinal de la caja, estando sopor—
tado el rotor por medios de 4rbol que se extienden coaxial-
mente con la caja y dispuestos para girar con respecto a
ella, por lo que el material en particulas sufre urn movi-
miento de volteo y es sometido también al efecto de la fuer

ze. centrifuga, que da lugar a un movimiento del material
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hacia la pared periférica de la caja, comunicédndose fambién
al material una componente de movimiento para consezuir su
transferencia a lo largo de la caja tubular, hasta una sali-
da separads longitudinalmente a la caja tubular respecto de
una entrada a ella, desde cuya salida es descargada una corrijen
te continua de material durante la introduccibén de material
en particulas en la caja tubular.

28 .= Aparabo seadn la reivindicacidén 18, caracteris
zado porque incluye dicha caja tubular y dicho rotor de arma-
zén, comprendiendo el rotor de armazén una pluralidad de mien
bros alargados que se extienden longitudinalmente con respec
to a la caja y separados lateralmente entre s{ en posiciones
circunferencialmente separadas alrededor del eje de rotacibn
del rotor y el eje longitudinal de la caja, estando el rotor
goportado por medios de Arbol dispuestos coaxialmente con reg
pecto a la caja y dispuestos para girar con relacibn a la cat
Jae

2.~ Aparato segin la reivindicacibn 22, caracteri
zado porque los miembros alargados estédn envueltos a lo lar-
g0 de al menos parte de la longitud axial del robtor por un
ala helicoidel dirigida hacia fuera, que tiene vueltas am-
pliamente espaciadas, para comunicar dicha componente de mo~
vimiento a lo largo de la caja tubular.

42 .~ Aparato segin la reivindicacibn 323, .caracteri
zado porque el ala helicoidal tiene paso decreciente en la

direccién de flujo a lo largo del rotor,
58 ,— Aparato segin cualquiera de las reivindicacig

nes precedentes 22 a 48, caracterizado porque losg medios de
drbol son tubulares y estdn conectados para introducir liqui
do en el interior de la caja tubular.

62 ,~ Aparato segin cualquiera de las reivindicaci§
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nes 22 a 58, caracterizado porque estid dispuesto un mangui-
to retirable entre el rotor y la caja para formar un forra
retirable en la caja.

72 .~ Aparato segin cualquiera de las reivindicacio
nes 28 g 62, caracterizado porgue estén previstos medios pa-
ra introducir material de refuerzo fibroso en la caja tubu-
lar a través de una entrada adicional situada inmediatamen-
te por encima de una parte del rotor adyacente a una salida
de descarga desde la caja, con lo cual dicha parte del ro-
tor, juntamente con el material que pasa a su través hacia
la salida de descarga, sirve para controlar la introduccién
de dicho material de refuerzo fibroso en el material que pa~
sa g través de dicha parte del rotor mediante el hecho de
efectuar un estrechamiento en el flujo libre de dicho mate~
rial de refuerzo fibroso desde la entrada adicional.

88 .- Aparato segin la reivindicacién 72, caracte-
rizado porque estd previsto un abturador ajustable para con
trolar el Adrea de dicha salida de descarga desde la caja ¥

controlar con ello el régimen de descarga de material a su
través y, por lo tanto, la cantidad instantdnea de material

en dicha parte del rotor, con lo que el estrechamiento efec
tuado en el flujo libre de dicho material de refuerzo fibro
s0 desde la entrada adicional es controlable,

02 ,~ Aparato segin cualquiera de las reivindica-
ciones 22 a 62, caracterizado porque la salida desde la ca-
Ja tubular estd conectada a una caja tubular adicional que
contiene un rotor montado excéntricamente, efectuando, la
rotacién de éste dentro de la citada caja tubular adicional
la compresgién y aflojamiento sucesivos de la corriente de

mezcla continua descargada a través de dicha salida, estan-
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do previstos medios para introducir dicho material de re-
fuerzo fibroso en dicha caja tubular adieional, con lo que,
al girar el rotor excéntrico, el material de refuerzo fi-
broso serd mezclado en la corriente continua de mezcla que
pasa a través de dicha caja tubular adicional durante los
sucesivos aplastamiento y aflojamiento de dicha corriente
continua de mezcla.,

102 ,~ Aparato segin la reivindicacién 92, carac—
terizado porque un ala helicoidal dirigida hacia fuera estd
posicionada alrcdedor de dicho rotor excéntrico.

112 .~ Aparato segin las reivindicaciones 92 o 102
caracterizado porque cualquiera de ellos o ambos, rotor ex-
céntrico y dicha caja tubular adicional son de forma tronco+
~cénica, de maners que la trayectoria de flujo definida en
tre dicha caja tubular adicional y dicho rotor excéntrico
es de drea creciente hacia la salida desde dicha caja tubu
lar adicional.

128 .= Aparato segin cualquiera de las reivindica
ciones 92 a 118, caracterizado porque dicha caja tubular
adicional es una extensidén aguas abajo de dicha primera ca

ja tubular.
132 .~ Un aparato para producir una corriente con

tinua de material a partir de uno o mds materiales consti-

tuyentes en particulas.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante
cede, representado en log dibujos que se acompafian y para

los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veinticuatro hojas escri

™~
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tas a miquina por una sola cara.

Madrid,
P.A.

Alberio de Elaabury
Por P,
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