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1 La.presente solicitud de patente se refiere a una mejora 
en el compresor rotativo descrito y reivindicado en la  solicitud 
440.196 del mismo so licitan te , y se encuentra- en relación de paten­
te  de adición con e lla .

5 En la  solicitud de patente anterior de los mismos inven­
tores se ha descrito y reivindicado un compresor rotativo que com­
prende un alojamiento dentro del cual, están montados rotores aparea­
dos para rotación alrededor de ejes, contiguos, paralelos¿ que es­
tán situados preferiblemente en un plano comán. Cada rotor tiene

IO varios perfiles de sección transversal, constante ( tre s  en las rea­
lizaciones descritas) dispuestos uno tras otro a lo largo de sus 
ejes de rotación. Cada p e rf il  está  provisto al menos de un lóbulo 
y al menos de una cavidad, siendo una característica peculiar de 
la  solicitud de patente anterior del mismo solicitante e l hecho de

15 que los lóbulos y las cavidades de cualquier p erfil están desplaza­
dos angulaimente en una dirección! alrededor de su eje de rotación 
con relación a los lóbulos y las cavidades del p e rf i l  inmediatamen­
te  adyacente a aquél a lo largo del eje de rotación.

En virtud de la  disposición indicada, el fluido que se
20 halla  en cada eámara de trabajo sufre precompresiones separadas-. Es 

decir, que el fluido se precomprime en cada cámara de trabajo con 
independencia de la  acción en la  o tra eámara de trabajo debido a 
que el fluido de entrada atraviesa sucesivamente y es encerrado pro­
gresivamente en el volumen decreciente de las cavidades totales de

25 los perfiles ocasionados por la  interacción de los lóbulos de un 
p erfil de un rotor oon las cavidades del perfil complementario que 
g ira  en sentido inverso del otro rotor y por la  comunicación propor­
cionada entre las regiones posteriores de las cavidades de un per­
f i l  con las regiones anteriores de las cavidades de perfiles adyar-

30 centes de cada uno de los rotores.
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Como se describe en la  solicitud de patente anterior del 
mismo solicitante, el fluido es precomprimido en estas condiciones 
debido a que el mismo no se expone a la  lumbrera de descarga duran­
te  la  etapa de precompresión. De hecho, sólo después que el fluido 
se ha precomprimido a una presión predeterminada por encima de la  
presión de entrada se expone el fluido precomprimido a la  lumbrera 
de descarga para-descargar a su través el fluido Bometido a presidí 

Se ha encontrado ahora que puede obtenerse una precompre- 
sidn mayor del fluido en un compresor utilizando la  estructura bá­
sica de la  solicitud de patente anterior del mismo solicitante y 
controlando (a) el espesor o la  extensión de cada uno de los perfi­
les de los rotores a lo largo del eje de rotación del rotor y/o (b) 
el desplazamiento angular de cada perfil con relación a perfiles 
adjuntos alrededor del eje de rotación del rotor.

Más específicamente y de acuerdo con la  invenoión, se prc 
poroiona una mejora en el compresor rotativo de la  solicitud de pa­
tente 44O.I96 y que comprende un alojamiento y rotores apareados 
montados de modo que pueden g irar en dicho alojamiento, teniendo 
cada rotor al menos dos perfiles de seooión transversal constante 
dispuestos uno tras otro a lo largo de sus ejes de rotación, teniei 
do cada uno de dichos perfiles al menos un lóbulo y al menos una ci.' 
vidad, estando los lóbulos y las cavidades de cualquier perfil des­
plazados angularmente en una dirección alrededor de su eje de rota­
ción con relación a los lóbulos y las cavidades del p erfil inmedia­
tamente adyacente a aquél, caracterizándose la  mejora por el heoho 
de que el perfil de cada rotor que está más alejado de una lumbre­
ra de salida existente en el alojamiento tiene un espesor axial 
que es mayor que el del p erfil inmediatamente adyacente a dicho per 
f i l  más alejado.

Se obtienen resultados ventajosos cuando el perfil más
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alejado está provisto de un espesor axial que es al menos 20 por 
ciento mayor que el del p erfil inmediatamente adyacente.

Los lim ites de precompresión se pueden aumentar adicional}- 
mente si la  distancia angular entre las líneas de centros del lóbu­
lo del p erfil más alejado de la  lumbrera de salida y el p erfil in­
mediatamente adyacente al perfil más alejado es al menos sustancial 
mente de 55 grados y si el desplazamiento angular entre las líneas 
de centros de los lóbulos de los dos perfiles más alejados de cada 
rotor es al menos sustancialmente de 110 grados.

Los objetos y ventajas de la  invención se verán claramen­
te  a p a rtir  de la  descripción que sigue tomada en conjunción con 
los dibujos que se adjuntan, en los que:

las Figuras 1 y 2 ilustran  v istas desarrolladas de un se­
r ie  de interrelaciones que son sa tisfactorias para relaciones de 
compresión inferiores a dos; y

las Figuras 3 y 4 ilustran- v istas desarrolladas de una se¡- 
gunda serie de interrelaciones que son adecuadas para relaciones de 
compresión mayores de dos.

Más específicamente, la  Figura 1 es una v ista  desarrolla­
da de un rotor, que tiene tres perfiles, que muestra el comienzo 
del proceso de precompresión, y la  Figura 2 muestra las posiciones 
relativas de los perfiles a la  terminación de aquél. Para fa c ili­
dad de la  explicación se muestra sólo un rotor; no obstante, la  ope­
ración es igual para el otro ro tor. La línea C representa una l í ­
nea que pasa por los puntos de contacto, que separa los dos rotores 
.  i-pide .1  finjo entre o l í . . .  9 i  y representan lo . de.pla,a.is¡n 
tos angulares definidos como el retraso angular curvado entre los 
oentros de lóbulos de perfiles adyacentes del rotor, mientras que 

dg y d  ̂ representan el espesor axial respectivo de cada p erfil 
El volumen común de gas localizado entre los perfiles se designa
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porV. Como las Figuras 1 y 2 son v istas desarrolladas, el espacio 
entre el borde anterior de un lóbulo y el borde anterior del otro 
en cada perfil representa 180 grados de arco y 0  ̂ y Og representan 
sustancialmente 45 grados de arco. En la  realización de las Figs.
1 y 2, se muestra que los espesores d^, dg y d  ̂ son sustancialmente 
iguales. En la  Figura 1, el volumen V de la  cavidad encerrado se 
i lu s tra  al comienzo del proceso de precompresión cuando la  lumbre­
ra  40 está aislada de la  comunicación con el volumen de la  cavidad 
entre el borde posterior 112 y el borde an terior 114. Así, el gas 
contenido en el volumen V está encerrado o retenido. Esta reten­
ción continúa cuando el rotor g ira en la  dirección de la  flecha R 
haciendo que el volumen V disminuya hasta que se alcanza la  posi­
ción de la  Figura 2. En la  Figura 2, el borde posterior 112 acaba 
de pasar justamente por la  lumbrera de descarga 40, con lo que el 
movimiento u lte rio r estábleoe comunicación con el volumen V para 
finalizar el proceso de precompresión. La magnitud de la  precomprd- 
sión viene determinada por una comparación entre el volumen encerra­
do V de la  Figura 2 y el volumen V de la  Figura 3. Puede verse que 
el volumen V ha sufrido sólo aproximadamente una reducción de 15 
a 20 por ciento en su magnitud, lo que da como resultado sólo apro­
ximadamente un 20 a 30 por ciento de aumento de presión antes que 
se abra la  lumbrera de descarga. Un ta l  aumento, si bien es satis, 
faetorio para acomodar una relación de presión inferior a 2, no es 
deseable cuando han de acomodarse relaciones de presión más a ltas.

Además, como puede verse en la  Figura 2, cuando la  lumbre}* 
ra  de descarga 40 se abre, los perfiles alejados de la  lumbrera de­
descarga se encuentran en situación de descarga. Es decir, que el 
gas del volumen V que se halla entre el borde anterior 88 y la  l í ­
nea C y entre el borde anterior 64 y la  línea C se ve forzado a sa­
l i r  por la  lumbrera de descarga 40 en el mismo comienzo del proceso
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de descarga, dando como resultado una sobrepresión de descarga en 
el compresor. Tal sobrepresión hace que aumente el trabajo requerí" 
do para desplazar el gas del compresor.

Una mayor precompresión y menores sobrepresiones pueden 
lograrse para acomodar una mayor relación de compresión por modifi­
cación de las relaciones dimensionales y angulares relativas entre 
lOB perfiles de la  manera que se sugiere generalmente en las Figura;: 
3 y 4* las cuales son vistas desarrolladas, similares a las Figuras 
1 y 2, que muestran, respectivamente, el comienzo de la  precompre­
sión y la  terminación de la  misma.

Para fines ilustra tivos solamente, la  Figura 3 muestra el 
p e rfil en el plano de la  lumbrera de descarga (o el que está en co­
municación directa con la  lumbrera de descarga) con un espesor d  ̂
que es aproximadamente cuatro tercios de d2, que es el espesor del 
p erfil inmediatamente adyacente a aquél y que, a su vez, es aproxi­
madamente tres quintos de d^, que es el espesor del p erfil más ale­
jado del perfil de descarga, d^. Además, los ángulos de retraso 
^1 y son mucho mayores que los de las Figuras 1 y 2, siendo apro­
ximadamente de 67 grados, por ejemplo.

Una comparación del volumen de cavidad V encerrado en la  
Figura 3 con el volumen de cavidad V encerrado en la  Figura 4 indi­
ca una reducción sustancial, que es aproximadamente del 50 por cien­
to para el ejemplo ilustra tivo  dado. Una ta l  reducción permitirá 
una acumulación de presión de precompresión de aproximadamente 170 
por ciento.

Además, como se puede ver en la  Fig. 4, cuando comienza 
el proceso de descarga sólo el perfil relativamente delgado dg se 
halla en régimen de desplazamiento y las sobrepresiones están no­
tablemente reducidas en comparación con el ejemplo de la  Figura 2, 
en el que los perfiles de espesor dg y d^ se hallan en régimen de3 0
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desplazamiento. El desplazamiento del p e rfil d  ̂ se ha completado 
ya en la  Figura 4 debido a los ángulos de retraso mayores que los 
que existían en el ejemplo de la  Figura 2.

Aunque se han dado dimensiones y relaoiones angulares es­
pecíficas, éstas deben considerarse como ilu stra tiv as , y no como l i ­
mitantes, de los resultados ventajosos de optimizar el proceso de 
precompresión y reducir las sobrepresiones. En la  práctica, se ha 
encontrado que siempre que el perfil más alejado del p erfil de des­
carga ( en la  realización ilustrada d^) es mayor que su perfil adyar- 
cente (dg) al menos sustancialmente en un 20%, se conseguirán las 
ventajas adicionales arriba indicadas. Esto es cierto cualquiera 
que sea el número to ta l de perfiles. Adicionalmente, o alternativa^ 
mente, el desplazamiento angular entre el centro del lóbulo del per­
f i l  más alejado del perfil de descarga y el centro del lóbulo del 
perfil inmediatamente adyacente a tal. p e rfil alejado debe ser al me­
nos sustancialmente 55 grados. Asimismo, el desplazamiento angular 
entre el primer p e rf il ( el más alejado del p erfil de descarga) y el 
perfil de descarga debe ser al menos sustancialmente 110 grados, 
cualquiera que sea el número to ta l de p e rfile s . En resumen, las ma­
yores precompresiones y menores sobrepresiones para acomodar rela­
ciones de presión, del compresor que excedan de dos pueden conseguir­
se de una o más de las maneras siguientes, consideradas aisladamen­
te o en combinación:

1. El primer perfil es más grueso, al menos en un veinte 
por ciento, que el perfil inmediatamente adyacente a él;

2. El desplazamiento angular entre las líneas de centros 
de los lóbulos de los perfiles primero y segundo es al menos 55 guar­
do s;

3. El desplazamiento angular to ta l ent-re las líneas de
30 centros de los lóbulos del primer p erfil y el perfil de descarga es
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1 a l menos 110 grados.
Aunque cada perfil se ha descrito en la  presente solicituc 

de pa.tente anterior como teniendo dos lóbulos y dos cavidades, debe 
entenderse que pueden proveerse lóbulos y cavidades adicionales.

5 Asimismo, s i bien se ha ilustrado e l eje de la  lumbrera de descarga 
40 en la  presente solicitud de patente anterior como perpendicular 
al eje de rotación de los rotores, es evidente que el eje de la  lum-- 
brera de descarga podría ser también paralelo al mismo o tener com­
ponentes paralelos y perpendiculares; siendo Tínicamente necesario 

10 que el fluido precomprimido encuentre acceso a la  lumbrera de des­
carga cuando el fluido, ha alcanzado el nivel de presión deseado.

15 REIVINDICACIONES

2 0

Los puntos de invención propia y nueva que se presentan 
para que sean objeto de esta solicitud de Certificado de Adición en 
España, son los que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

1" . -  Mejoras introducidas en el objeto de la  patente prin- 
cipal ns 440. 196, presentada el 12 de Agosto de 1975# por: "PERFEC-

25

3 0

OIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UN COMPRESOR ROTATIVO", segán las cua­
les el compresor comprende un alojamiento y rotores coincidentes mon­
tados a rotación en dicho alojamiento, teniendo cada rotor al menos 
dos perfiles de sección transversal constante dispuestos uno tras 
otro a lo largo de sus ejes geométricos de rotación, teniendo cada 
uno de dichos perfiles por lo manos un lóbulo y al menos una cavi­
dad, estando los lóbulos y las oavidades de cualquiera de los per—
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file s  desplazados angularmente en una direoción alrededor de eu eje 
geométrico de rotación con respecto a los lóbulos y cavidades del 
p erfil inmediatamente adyacente a él, caracterizadas porque el per­
f i l  de cada rotor que está más alejado de una lumbrera de salida 
del alojamiento, tiene un espesor axial mayor que el del perfil in­
mediatamente adyacente a dicho perfil más alejado.

2^.- Mejoras de acuerdo con la  reivindicación 13, carac­
terizadas porque dicho espesor axial de dicho p erfil más alejado es 
al menos un 20% mayor que el de dicho perfil inmediatamente adyaoen 
te .

33. -  Mejoras de acuerdo oon las reivindicaciones 13 o 2"{, 
caracterizadas porque el desplazamiento angular entre las líneas 
giométricas centrales de lóbulos de dicho perfil más alejado de di 
oha lumbrera de salida y de dicho perfil inmediatamente adyacente 
a dicho perfil más alejado es de, por lo menos, sustanoialmente 55°

4**.- Mejoras de acuerdo con oualquiera de las reivindi­
caciones precedentes, caracterizadas porque el desplazamiento an­
gular entre las líneas geométrioas centrales de lóbulos de los dos 
perfiles más alejados de cada rotor es de, por lo menos, sustancialt- 
mente 110 a.

53. -  "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE 
PRINCIPAL No. 440.196", presentada el 12 de Agosto de 1975? P°r- 
"PERFECCDNAMENTOS INTRODUCIDOS EN UN COMPRESOR ROTATIVO".

25

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que antecede, re­
presentado en los dibujos que se acompañan y con los fines que se 
han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a máquina por 
una sola cara.

JAC. 3 0

Madrid, 2 5.SET. 1378

Osear %  Ebahwry /



1/11CALsrAH o^n:o;r Ti oí; 
[=***=*--------- ------------

F!G.¡



CALSrAN cnRi'fmmON 1 1 / 1 1

F)G. 3

F!G.4
Oscarfu*


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



