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nl presente invento se reficre a un instrumento
de quitar las cscemas (desescanmador), pars la prevaracidn
de pescado, en particular narz uso doméstico.

Haste chors, pars quitar las escamas al nescado
se utilizabén cuchillos especiales que tenfan wn cuerpo -
provisto de una cara plena con diente; dc rospado rigilos
y macizos, repartidos sobre la cara »lana eitada. Lo uti-
lizacidn de estos instrunentcs requiere un esfucrzo muscu
lar notable. .idemds, presentan el inconveni-nts de 1royecs
bar las osemmus en todas direcciones. Ademds corren el —-
rissgo de ocasionar heridas en las manos del usuaric.

21 objeto del presente invento es realisur un -
instrumento parc quiter las escamas sencillo, féceil de uti
lizer 3in -eligro, evitenao les inconvenientes citados.

‘e conocen, por otra werle, lnstrumcntos que ——
pucden ser zccionados cn movimiento alternutive por uvn mo
tor eldéctrico y por una tracsmisién aproviada, que comunl
con 2 6rponos de arrastre desplazamiento: paralelos de ——
sentido contrurio y de la misma emplitud. Otro objeto del
invonto es realisar un instrumento de quitor las oacamas:
gue puede sor adatado fdcilmente a aparatos ide arrustre
del tino aue se acabs de indicar.

Seglin el invento, el instrumento de quitar las
eseccncs para la preperacidn del pescado eatd caructeriza-
de porque comprende dos elemcnios raspodores contisuos -
suisdos en traslecidn pera poderse deslizor alternativa—-—
mente uno respecto a otro, llevendo los elementos ruspado
rez citezdos medios de uniln con Organos de arrastre zecio
nados por wa motor scsin desplizanientos aliernatives pa-

roalclos ¥y de sentidos opucsitou.
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Como se explica mds adelante, los desplazamien—-—

o5 alternativos de los elementos raspadores aseguran de -

do. Ademds, las disposiciones que se acaban de indicar per
niten realiéar un instrumento para quitar las escamas uti-
lizables cémodamente y sin esfuerzo.

Segin un modo de realizacidén perticular, los me-
dios do unién comprenden dos ramas yuxtapuestas solidarias,
cada una, de uno de -los elementos raspadores. Los extremos
de estes remas opuestas a los elementos raspadores estdn -
desplazedos con relocién a éstos y unidos a los drganos mo

tores de arrasire.

“n servicio, la parte moiriz, que se encuentra a
we cieria distancia por encima de la superficie del necca
do,es entonces particularmente fdcil de tomar con la mano.

£1 control de los movimientos del instrumento es
féeil y el usuario puede seguir con precigion las curvas -
del cuerpo del pescado. ‘

Tl instrumento de guitar las escamas puede com~-
prender también ventajosamente un falddn periférico flexi-
ble que rodea los dos elemenlos raspadores y aisle la zona
de limpieza de escamas, 1o que suprime completamente las -
pocas proyecciones de escamas qué pudiersn subsistir,

Otras varticularidades y ventajas del invento re
saltardn todavia de la descripcién de los modos de realiza
cién, presentados a continuacidén a titulo de ejemplo no 1i
nitativo, con referencia a los dibujos anejos, en los cua=-
les:

- lo figura 1 es una vista lateral esquomdtica -

de vn instrumento de quitar escamas conforme al invento,
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- la figura 2 es una vista en plontc del instru
nento de la figura 1,

- la figura 3 es una vista esquenética del aco-
plemiento de los medios de unién con los drganos de arres
tre en el caso del instrumento de las figuras 1 y 2,

- la fisura 4 es una vista por dehzjo de wn gse-
gundo modo de realizacidn del invento,

- la figura 5 muestra la misma realizacién en -
alzado, con arrangues,

- la fizuwre 6 es un corto segun VI-VI de la fi-
gure 5,

- la figura T cs una vista parcial desde arriba
del instrumento de las figuras 4 a 6.

In el modo de reelizacién de las figuras i 2 3,
el instrumente de quiter escamas ¢std destinado 2 la pre-
pzracién dcl pescado, especialnente para uso domdatico.

Conforme al invento, el instrumento citaio com-
prende dos elementos raspsdores coplanares exterior e in-
terior 1 y 2, guiados en traslacidn para poder deslizsrse
alternativamente wno respecto 2 otro. Loz elementos raspa
dores 1, 2 llevan medios de unidn, descritos mds adelan—-
te, para asoclarlos a drganos de arrastre T accionndos —-—
por un motor li scatn desplazemientos altcrnativos paraic-
los y de sentidos opucstos,

“n el modo de rcalizacibén de las fisuras 1y 2,
¢l elomento respador exterior 1 es wna placa notidlica de
forma gencrul rectungular, reletivemente zruesz, de eje -
=1, que presenta una renwrs axial 3 de bordes rectili-~ -~
neos y narclclos, guc se cextionde desde cerce de wno do -~

3us oxtremos hasta el otre extremo. A lo larso de los dos
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bordes ¥y a lo largo del extremo redondeado de la ranurs 3,
ge extiende un resalto 4 de poca anchura, paralelo al pla-
ne de las caras principales del elemento raespador 1, ¥y si-

tvado aproximadamente a la mitad de la profundidad de la -

TN

1 fondo de la ranura 3 estd porforade por una -
abertura slargeda 5, gue se extiende sobre una parte de su
longitud. La cara de trabajo plana 6 del elemento raspodor
1 en 1o cual estd formada la ranura 3, ¢3 sensiblemente pa
ralela al eje I-X y presenta una serie de dientes wnaralele
pipédicos 7, cuyas aristas son perpindiculares a la carz -
de trobajo 6. Los véritices de log dientes 7 son planos y -
se oxtienden segin wia misma superficie plana P parslela a
la cara Jde trabajo 6. In la forms de ejecucidn descritas, -
los dientes 7 estédn repartidos segin una red de mallas cua
Jradas, cuyos lados cstén orientados segin los flancos de
los dientes y sc extienden oblicuamente con relacién 2 1os
hordes longitudinales del elemento raspador 1. '

Tl elemento rasprdor interior 2 tiene dimensio--
nes ajustodas ¢ las de la renura 3; de maners gue pueaé -
ser introducido en cste ranura, descansanio sobre cl resal
to ¥ que se cncuentre rodezdo lateralmente por el elemento
1.

Bl elemento 2 rresenta, a su vesz, ua cara de —-
trabzjo plana 6, que lleva dientes 9 similarcs a los dien-—
tes 7 repartidos de la nisza manera y cuyos vértices sc en
cuentrun iguelnmentc en el plano P en serviecio. Pors mante-
ner los dos elementos raspadores 1 y 2 acoplados uno con -
otro, permitiendo & la vez sus desplazemientos altcrnati--

vos, couo se exnone mis adelante, ¢l instrumento descrito
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comprende un drgano de enlace comstituldo por wn tornillo

10, cuyo véritice atraviesa la abertura 5 y se introduce -

en la cara del elemento raspador 2 opucsta & la cara de -

trabajo 8. Lz eabeza del tornillo 10 sobresale de la aber
tura alargaéa 5 sobre la cara del elemento rospador 1 - -
oouesta & la cara de trabajo 6, lo que asegura la unién -
entre los dos elementos.

De preferencia, los dngulos de los parclclepipe
dos gque constituyen los dientes 7 y 9 estdn enromsdos,

Jos léminas de unién en acero, 1l y 12, fijadus,
fespectivamente, a los elementos 1 y 2, ¥ perelelos o —-
las caras de trabajo, constituyen érganos de unidén, que -
perniten unir por separado los elementos ragpadores 1 y 2
a érganos de arrastre descritos mds adelsunte. Un extremo
de cadea una de las ldminas 11, 12 estd fijado, por ejem—-
plo »or soldedura, remeche o cualguier otro medio, = cada
uno de los elementos raspadores 1 y 2, de preferencis con
tra lz cara de cada uno de estos elementos que cstd obqu
ta a la cura de trabajo. Bn su otro extremo, las liminas
11, 12 presentan, cada waa, un tetén de enganche 13.

%1 instrumento de quitar escamas (figuras 1 v 2)
estd adaptado para ser montado en una abertura anterior -
144 de wna c2ja 14 de una cuchilla eléetrica doméstica. —
Lz caje 14 contiene el mctor I ya mencionado,asocisdo al
transformador de movimicento T, al cual estin sconlodos —-—
dog Lreozos paralelos Tl, T2. Lz rotacién del motor i comu
nice asi 2 los braszos T1, T2, movimicntos zlternatives —-
contraribs de cadeneiao rdpids, gegin el ejo L-o,

Por cl lado de sus extremos dirigidos heoein la

aberturz 144 de la ceja 14, los brazos parslelos T1, T2 -
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presentan, cada uno, un zlojamiento T3 corresponuiente a
uno de los tetones de enganche 13 de lag léminas de unién
11, 12. “stas presontan una flexibilidad suficiente para

veraitir la introducceidn de sus tetones 13 en los alojo—-
nicntos M3 de los browzos T1, 72, cuando se introducen las
fminas 11, 12 en la abertura anterior 144 de la caja 14,
para montor allf el instrumentoc de quitar escamas. iAsi, -
los elementos de raspade 1, 2 del ingtrumento de guitor -
escats wueden ser arrastrados altcrnativamente por el mo
tor Ii, & la misma cadenciz rdpida que los brazos T1, T2.

Je ermoondrd shora el funcionamiento y el empleo
del instrumento de quitar escamas que acaba de ser descri
to con refocrencia o loo figuras 1 y 2.

Cuondo se none en marcha el motor eléctrizo con
fenido en la caja 14, lag ldminas de unidén 1l y l?, ¥y con
cllas los elementos razvadores 1 y 2 estén animados de mo
vimicentos 2lternativos dirigidos en el sentido del eje —-
= Los novimicntos citados son de sentidos ovuestos, pe
ro de iguul amplitud, A pesar de una difercneia de iner--
cia de los dos elcmentos rasgpadores 1 y 2, debida & sus —
diferenies dimensiones, la experiencia muestrz gque los —-
dos elenentos son erragstrados regularumente por el motor -~
eléctrico de la caja 14. \

.n uwna forma de ejucucién preferide, la smpli~-—
tud de desplazamiento ¢ del orden de aproximademente 15
mm. L abertura alersuda 5 presenta una longitud correg--—
pondicute. Aplicando de plano con una meno ¢l instrumento
de quitxf escamas, y desplazdndolo sobre ¢l cucrpo'del —

nescado en pasedas paralelas y regulares, de uonera que -
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el pleno P repose sobre la piel a limpiar de escemas, se -
asegura umuy rdpidamente el despegue de las escanzs, Gra- -
~cias a los movimientos alternos de los elementos raspado—-
res 1, 2, la caja 14 no sufre ninguna reaccidn sensible, y
la operacidﬁ no requiere ningin esfuerzo particular, Ao,
el cuerpo del pescado no corre el riesgo de resbalar en la
otra meno. No es de temer ninguna herida peligrosa, debido
a. la amplitud alternativa muy reducida de los dientes de -
ragpadio 7, 9.

Lz distribucidn regular de los dientes de raspa-
do 7, 9, sobre los elementos raspadores 1, 2, asi cone su
p:rfil‘particular de vértice plano, que define la suocrii-
cie plana P comin a todos los dientes, ascgura we retira-—
da muy eficaz de las escumas del pescado, sin dafiar la -
piel, tento mds cuanto que las aristas de los dientes 7, §
ostén ligeramente despuntadas. Las escamzs asi retiradas -
del cuervo del pescado se acumulan en los intersticiocs de

los diecutes de raspado 7, 9, en lugar de ger »royectadas -

1)

alrededor, como con un cuchillo de quitar escamas usual.

Asi la operacién de quiter las escamas del pescg
do se efectiz de una menera méds fdeil y mds rdpida que con
una cuchilla de quitar escamas usudl, pero tembién con mu-
cha wayor limpieza.

Para desmonter el ingtrumento de quitar escames,
¥ seperarlo de la caje 14, por ejemplo para lz limpieza _—
después del uso, hastz aproximar una a otra las dos 1dmi—-—
nas eldsticas de unidn 11, 12, onfronte de la ebertura l4A
de la caja. Para hacerlo, se aprietan uns contra otra las
lémines 11, 12 ea el sentido indicadc por las flechas 15 -
de la fizura 1., Se pueden separar entonces los tLetones 13
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de sus alojamientos T3, lo quc permite cixtrzer las ldminas

11, 12 de la caja 14.
jomin el modo de reslizacidn de las figwras 4 a

7, loz elcmentcs raspadores 1 y 2 llovan respocitivenmente,

cono Srgcnos de unidn, dos rames designadas regpectivemen-—
te con las rofercneias 19 y 20, yuxtapuestas en scrvicio y

ue eutdn heochas solidories de los elementos 1 y 2, cstun-

@

Jo unides por sus caras opuestas & las caras de travajo 6
v 8,

Les ramas 19 y 20, hechas, por cjemmnlo, en mate-
riz nldstica, presentan la misme forma acodada en el senti
do longitudinal ¥y plana en el sentido tronsverszl. e tor-
minon eubas en extremos similares 21 y 22 que son scnsible
nente paralclos al eje -i. Estos extremos 21 y 22 se'én——
cucatron asi desplezados hocia atrds con relacidn a log —-
clementos 1 y 2, y catdn colocados a wuz cierts distoncia
de 1lco cares de trobzjo 6 vy 8 y del plano P en servicin;

Los extremos 21 y 22 llevan medios de engonche -~
smovibles 2 los braszos 1 y T2 del motor I, constituidos -
cgul por selientes 23 gque se vienen & oncajar on serviecio
en hmecos corresnondientes de los brazos Tl y 12, ostondo
constituidos éstos, en la versién considercda, por dos ld-
ninas dec resorte planas dispuestas una enfreate de otra y
gue sc nucden separar laterclaente por elusticidod wars —-
peraitir el paso de los salicntes 23. Estos extromos 21 y
22 lleven igusimente dos supoerfieies de Jeslizamiento lén-
gitudineles 26 gue permenscen en apoyo une scbre otrs, cua
lesquierﬁ due scen lus nosiciones relativas de los elemen-
tos 1 y 2 cn su novimiento de vaivén reciproco.

i le proximided de su wnidn con ¢l clemento 2,
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la rama 20 atraviesa en servicio el elcmento 1 por una - -
abertura 27 precticada en un fondo 28 de la ronura 3. “sta

rama 20 lleva una espiga 29 que se encuentra spoyads cn wn

.lado 33 de la abertura 27 cuando el elemento 2 cstd coloca

do en la ranura 3, y cuyo saliente eg ouperior a la unchu-
ra residual de la abertura 27 a la altura de la rama 20 en
servieio (figura 7).

La gbertura 27 comprende igualmente una nartc en
sanchada 34 (figura 7) que la prolonga en la misma (iref—-
cién paralela a =X y cuyas dimensiones son suficientes na
ra permitir el paso de la remo 20, incluidos los salientes
de la supcrficie 26 correspondiente y de la cspigs 29.

En la realizacidén representada, el elemento inte
rior 2 comprende una fila medisna de cinco dientos 9 ali--
nezdos scgun I-i y dos filas laterales de semi-dientes 9a,
mientrzs que el otro elemento 1 comprende una filw de dien
tes 7 ¥ una fila de semi-dientes 7a a cadz lzdo del elemen
to 2, siendo cada uno de los semi-dientes Ta contiguoc a wa
semi-diente 9a. Los vértices de los semi-dientes 72 y 9a,
como los de los dientes T y -9, son sensiblementc plenos y
sc encuentran en gervicio en el plano P. estando los dife-
rentes dngulos de las aristas, de prefcroncin, enromados.

‘n su periferis, el elemento 1 lleva wn folddén =
flemible 35 que rodea, & la vez, los dos elementos 1 ¥ 2.
Termindndose en bisel, el fa2lddn 35 presents wa borde in——
clinado hacic. el exterior, que forma wn dngulo de aproxina
damente 602 con el plano P que forma sensiblemente salion-
te con relacidn a este plano.

Segin una versién preferida, el falddén 35 cstd -

aividido en léminas rzdiales 36 por muescas 37.
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51 elemento 1, la rama 19 y cl falddén 35 csotdn he
chos, de preferencia, de una sola pieza de watirizl moldea-
do fleoxible en lémina flexible, a la vez que sigue siendo -
resistente en masa. Lo mismo ocurre con el elemento 2 y con
1. ramo 20. 'La experiencia ha probado  que un matoerlel plis—
tico Jel tipo poliamida,como el nylon, convenia perfcctamen
te. '

Cuando se utilize el instrumento de las fisuras 4
a 7 nera quitar las escamas de un poescado, la caja 14 sc en
cuentra o wna cicrte distancia de la suseriicie a limpiar -
de escamas, contre la cual se encuentra colocado ¢l nlano -
P, 1 comportemiento y el mantenimiento de la caja 14 se en
cuentra por ello feecilitedos y se hace posible seguir con -
precisidn le forma redondeada del cuerpo dcl pesczdo sin —-—
ser cztorbodo por el plano do trabajo sobre cl cual atd co
locado. Lo operacién de quitar las escamzs puede ser, puos,
perbicularmente completa y no dejar de lado ninguna perte -
pocc accesible del cuerpo del pescado.
Tn su movimiento reciproco segin X-%, los elemen-
tos 1 y 2 estédn perfectamentc mentenidos uno resyccto a = =
otro por la cooneracidn de tres apoyos dezlizantes: ol del
cverpo dcl elemento 2 sobre el resalto 4,el de la cspiza 29
soure el borde 33 de la abertura 27 y el de las supcrficies
le deslizamiento 26 una sobre otra.
Por el ontraerio, es fdecil desolidariusr estos dos
cleucntos 1 y 2 después del uso. Basta para esto, después -
le haber separado de manera conocida las ramzs del elemento
notor, hacer deslizar el elemento 2 con rolacién al clemen-
o 1 mosin la flecha I (fig. 7) paralelaments a X- hasto -

"o

jue 1o cspige 29 se encuentra eafrente de la parte ensancha
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da 34 de lé ahertura 27, y luego hacer wvasar la reomo 20 a
través de esta parte ensanchada 34. |

. Los dos clementos 1 y 2 pueden scr luego limpia
dos y guardados por separado, ¥ su nuevo montaje ulterior
ge efectia ralizando a la inversa las opcraciones citadas.

In servicio, el faldén flexible 35 se aplica —-
por elasticidad, lémina 36 por ldmina 36, sobre la super-—
ficie dol pescado y mantiene en el interior del érea que
delimite, las escamas quitadas. Ademés,-cuandq el instru-
mento e seporado de la superficie a limpliar de cscamas,
gin quec el usuario pare cl motor K, como sucede con fro--—
cuenciz, durantc o al finald la operacién de limrieze de
cscomas, el falddén 35 se endeoroza y forms una pantalla —-—
cficaz contra los riesgos de proyeccilones ;aterales de eé
camas. ' '

Naturalmente, el invento no ésatd limitado al mo
do de realizacidn que acaba de ser descrito = titulc de -
cjemplo, y se le pueden introducir numerosszgs variantes -
gin salir del dmbito del invento.

Asi, por ejemplo,-se pueden realizar de otra —-
manera los 6rgznos de unidn que unen los eleamentos ragpa-—
dores 1, 2, a los brazos de arrastre T1, 2, accionados -
por el motor H.

-n particular, se puede realizer tul wnidn de -
manera permanente, siendo suministrado enionces el instry
mento de quitar escawas con su propio motor i ¥y su trang-

Tornitdor de movimiento T.

2

demds, sc puedc dar evidentemcntc, @ los dien-

i

tes 7, 9 de los elemcntos raspadores 1, 2, diverszos nerfi

les difersntes, por ejemplo piramidales o cilindricos de
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vértice enromado, o en forma de seta, pudiendo ser el ni-
mero de Jdientes diferentc del que se ha repregentado.
Pinalmente, el movimiento reciproco de los dos
elenentos raspadores podria ser un movimicnto rotativo y
no lineul}'tenicndo uno de log elementos una forme circu-
lor y constituyendo el otro una corona que rodea &l prime

ro.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva ¢ue sC —
presenton pare gue sean objeto de esta solicitud de Puven
$e Jde Invencidn en IZspaila, por VBINTE ailos, son los qué -
se rccogen en las reivindicaciones siguicntes:

1l2,~ Perfeccionzmientos introducidos en umn ins-
trunento desescamodor para la preparacidén de pescedo, o=
racterisedos porgue ¢l instrumento comprende dos elemen--
tos raspadores contiguos guiados en traslacién para podér
deslizarse alternativamente uno respecto a2 otro, llevando
los clemeéntos raspadores citados medios de unidn para oso

ciarlos & 6rzenos de arrastre accionados por un motor so-

&,- Perfeccicnamientos segin la reivindicacién

18, ceracterizados gorpuc uno de los elementos raspadores
D

-~

pregonte una ranura longitudinal y porguce el otro elemen-
to csté introducido en Gicha ranura. '

2,- Perfeccionamicntos segun una de las reivin
dicacionés 18 y 28, carscterizados porgue cada elenento -
ragpador prescnta ung carz de trabajo plans y unae sorie -

de dientes de raspado repartidos sobre la cera de trabajo,
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c:rtendiéndose las caras de trabajo de log Jdos clementos -
sobre un mismo plano,

2,~- Perfeccionamientos gegin la reivindicacidn
32, corccterivzados porgue los dientes de raspado son de -
seceidn poligonal y presentan un vériice plabi y aristas
perpindiculares a la cara de trabajo, extendiéndose los -
vértices de todos los dienlces seglin una nisma superficie
paralela a las caras de trabajo.

58.- Perfeccionamientos segin une de las roivin
Jdicaciones 12 a 4%, caracterizados porgue los 6rgunos de
unidén comprenden ldmines de wnidn rectilineas paraleles -
fijadas cada una a uno de los elementos raspadores y pro-
longéndolos en el eje de su desplazemiento relativo, pre-
sentando las léminas citadas en sus extremos opuestos a -
les elementos raspadores, medios de enganche a los drge——
nos de arrastre asccilados al motor.

62.~ Perfeccionamientos seguin la reivindiecceidn

58, caraeterizados porque las léminas de wnién son puralie

las al pnleno de los elementos raspadores.
78,- Perfeccionamientos segin una de las roivin
dicaciones 12 a 68, ceracteriszados porigue los elementos ~

raspadores estén unidos wno a otro por un 6r:sano de unidn

" solidario de uno de los elemenios e introducido on uwng —-—

abertura slargada que prescenba el otro elemento.

83,- Perlfeccionamientos segtn unz dc las reivin
dicacioncs 1% a 42, caracterizados porque los Orzanos de
unidén comprenden dos ramas ywctapuestas golidarias, cads
uze, de uno de los elomentos raspadorcs, cstoando los cx——
Tremos de egtus ramas opuestos a les clementos raspadores,

desplazados con relocidn a éstos y nrovistos de medios de
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cnganche a los 6rganos de arrastrc citados.

9@.—_Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
38, coracterizados porque las dos ramas catén scodadas y
ge terminan paralelamente al eje de desplazumienvo rela-
tivo de los dos clcmentos raspadores.

108.~ Perfeccionanientos segin una de las rel--
vindicaciones 62 y 98, ceracterizados porgue uno de los -
clementos raspadores rodea ai otro y lleve a la sltwra --
del elemento interior una abertura atravesads con servicio
por la rana de &ste.

118,~ Perfececionamientos segin la rcivirdiczcidn
108, carccterizados porgue la cbertura comprende una par-
te cstrecia de anchura correspondiente al grosor de lu ra
qn del eleosento interior en el lupar en gue es atravesada,
llevando esta rame una espiga en saliente situada, on ser
vieio, a la altura de la parte estrecha citada en el lado
onuesto al elemento raspador, leniendo igualmentc la aber
tura wia parte .de anchura suficiente para permitir el pa-
so de la ramz entcra provista de la cspiga.

128.- Perfecciomamientos segin una de las rei-—-
vindicaciones 88 a 113, caracterizados vorque las dos ra-
mas llevan en sus partes desplazadas, dos caras de desli-
zamiento en apoyo una sobre otra.

138,- Perfeccionamientos segin unz de los reivin
dicaciocnes 12 a 128, curucterizados porque un falddn peri
férico flexible roden los dos elementos raspadores.

142,~ Perfeccionamientos scgua la reivindicacién
138, carectorizados porguc el falddén flexible es llevado
por wio de los elenentos raspadores, rodeando éste al otro

eleronto.
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152,~ Perfeccionamientos segin una de las roi-—
vindicaciones 128 6 132, caracterizados porgue el falddén
forma un reborde inclinado hacia el exterior y que rebasa
el plano de trabajo de los elementos raspadores.

168,~ Perfeccionamientos gegin una de las rei--
vindicaciones 128 a 158, caracterizados porgue el falddén
estd dividido en elementos laminares.

172.- Perfeccionamientos introducidos ea un ins

trumento desescamador para la preparacién de nescado.

Tal y como se¢ ha descrito en la Liemoria gue an-
tecede, representado en los dibujos que sc acompaion y pa
ra los fines gque se han especificado.

Este Memoria consta de diecisels hojaes escritas

a méquina por una sola cara.

Hadrid,
P.A.
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