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E l invento se r e f ie r e  a un automático de línea  

con c a ja  de ejecución co n stru ctiv a  estrech a en la  que es­

tán dispuestos los d istin to s  componentes para e l  disparo 

electrom agnético, térmico y manual en subdivisiones que 

tienen pasos que en parte  comunican entre s í .

Desde hace tiempo se emplean ca ja s  de construc­

ción estrech a de 17)5 mm para montar los componentes de 

automáticos de lín e a . E l  espacio entonces disponible para 

los componentes, o no e stá  provisto en absoluto de subdi­

v isio n es , o sélo e s tá  dotado en parte de e l la s . Una parte  

de e s ta  ca ja  e stá  hecha con sección de' forma de U y , de 

este  modo, e l  espacio in te rio r  e stá  disponible en toda 

su anchura. Entonces, un lado de la  c a ja  e s tá  provisto de 

una abertura que debe cerra rse  con una tapa, lo que, de 

cualquier modo, representa una d ificu ltad  en e l  montaje.

Al aumentar las  exigencias impuestas a los automáticos de 

lín e a , sin embargo, la s  simples subdivisiones ya no son 

por lo comán su fic ie n te s , de modo que se necesitan  medidas 

ad icio n ales.

Se ha v isto  ahora que es conveniente que é l  es­

p acio , reducido de todos modos, en t a l  ca ja  de construc­

ción estrech a , se subdivida de modo que venga dado un apro­

vechamiento lo mejor posible. A sí, se conoce ya un automá­

tic o  de lín ea  cuya c a ja  e stá  dividida en dos mitades apro­

ximadamente ig u a le s , estando los componentes montados en 

la s  dos mitades de la  ca ja  de acuerdo con sus misiones 

(Nemoria de la  patente alemana No. 1 .5 3 8 .3 3 1 ) . E sta  d iv i­

sión de la  ca ja  lim ita  de una manera considerable e l  espa­

cio  para lo s d istin to s  componentes ya que, de la  anchura 

co n stru ctiv a  de 17 ,5  mm, sólo se dispone en cada caso de
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la  mitad lo que, todavía, es menoscabado por e l  hecho de 

que, además de la  pared c e n tra l  e x is te n te , están p rev istas  

en ambos lados sendas tap as. Un c r i te r i o  importante para 

un automático de lín ea es su re s is te n c ia  a los co rto c ircu i  

to s . La exigencia de una gran re s is te n c ia  a los c o r to c ir ­

cu ito s  exige a su vez una disposición de extinción co rre s ­

pondientemente grande para e l  in te rru p to r. De cualquier mo 

do, e l  espacio para e llo  disponible en una ca ja  con sec­

ción de doble T es demasiado pequeSo.

Por consiguiente, e l  invento se propone reso lver  

e l  problema de cre a r  una ca ja  para un automático de lín ea  

de la  clase  mencionada a l  p rin cip io , que tenga una d iv i­

sión ló gica  y adecuada de los componentes, con la  consecu­

ción simultánea de una re s is te n cia  especialmente a l t a  con­

t r a  los co rto c ircu ito s  y que permita un montaje s e n c illo .

Este problema es re su e lto , segán e l  invento, por 

e l  hecho de que los componentes están montados, de acuerdo 

con su misión de disparo y de funcionamiento, en cámaras 

parcialm ente ab iertas  de la  ca ja  que tienen un tabique co­

mún longitudinal cuyos dos extremos se convierten en pare­

des e x te rio re s  dispuestas en ángulo re cto  a l  tabique, pare  ̂

des que, a su vez, tienen extremos dispuestos a d istan cia  

paralelamente a l  tabique y que corresponden a la  anchura 

del tabique, pudiendo ce rra rse  con tapas las  aberturas la te  

ra le s  subsistentes entre lo s extremos de pared y e l  ta b i­

que.

Esto s ig n if ica , ventajosamente, que la s  zonas de 

disparo y de funcionamiento están ya separadas entre s í  en 

e l  espacio g racias  a la  forma de la  c a ja , sin lim itaciones  

de ninguna cla se  para la  configuración y e l  montaje de los
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componentes, en esp e cia l áe la  disposición de extin ción .

Con e llo  se tien e  la  posibilidad de prever una disposición  

de extinción  especialmente e f ic a z , lo  que conduce a una re

s is te n c ia  muy a l t a  a los c o r to c irc u ito s .

Ha resultado entonces ser conveniente que la  ca ­

j a ,  según una forma de ejecución del invento, tenga en per 

f i l  una sección tra n sv e rsa l en forma de S.

Según o tra  forma de ejecución , la  ca ja  puede te ­

ner también en p e r f i l  forma de Z.

Ambas formas de sección tienen a  ambos lados 

ab ertu ras, de modo que se sim p lifica  ventajosamente e l  mon 

t a j e .

Según o tra  forma de ejecución del invento, una 

de la s  cámaras e stá  p rov ista  de un número de entrantes que 

corresponde a l  de chapas individuales que componen la  d is­

posición de extin ció n , en los ouales están dispuestas las  

chapas.

Como ven taja  hay que hacer r e s a l ta r  que las  cha­

pas individuales pueden recambiarse con fa c ilid a d , con lo 

cu al se tien e la  posibilidad de cambiar rápidamente desde 

una re s is te n c ia  muy a l t a  a lo s c o r to c ircu ito s  a una menor, 

por reducción del número de las  chapas. Por tanto y con es­

casos g asto s, pueden tenerse en cuenta la s  peculiaridades  

del mercado.

En e l  dibujo se ha representado un ejemplo de eje  

cución del invento que será  d escrito  en d e ta lle  en lo que 

sigue. Muestran:

La f i g .  1 , un automático de lin ea con c a ja , en 

sección tra n sv e rsa l;

La f i g .  2, un automático de lin ea  con la  tapa qui30
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tada, en una primera v is ta  l a t e r a l ,  estando a b ie rta  una 

cámara; y

la  f i g .  3 , este  mismo automático de lín ea con la  

tapa quitada, en o tra  v is ta  la t e r a l ,  estando ab ie rta  la  

o tra  cámara.

Como muestra la  f i g .  1 , l a  ca ja  3 co n siste  en 

esencia en la s  dos cámaras 1 y 2 que tienen un tabique co­

mún 4 cuyos extremos, en lados opuestos de la  ca ja  3 , f o r ­

man sendas paredes e x te rio re s  5 y 6 . A su vez, éstas  t i e ­

nen extremos de pared 7 y 3 que discurren espaciados y pa­

ralelam ente a l  tabique 4 a  cuya anchura corresponden apro­

ximadamente. Para los lados ab ierto s  están p rev istas tapas 

9 y 10. En la  cámara 1 e s tá  montada una disposición de ex­

tinción  11 que llen a en toda su anchura e l  espacio de que 

se dispone dentro de e sta  cámara 1 .

En la  f i g .  2 pueden verse los componentes de fun- 

cionamiento 12, entrando un brazo de contacto en la  dispo­

sició n  extin to ra  11. E sto s componentes de funcionamiento 

12 están montados en la  cámara 1 de la  ca ja  3*

En la  f i g .  3 pueden verse los elementos componen­

te s  13 del disparo en la  cámara 2 de la c a ja  3 . A e llo s  peí 

teneoen los disparos electrom agnático y térm ico.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva que se pre 

sentan para que sean objeto de e sta  so licitu d  de Patente de 

Invención en EspaSa, por VEINTE anos, son los que se reco ­

gen en las  reivin dicacion es sig u ien tes:
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l a , -  Perfeccionamientos introducidos en un auto­

mático de lín ea con ca ja  de construcción estrecha en la  au( 

están dispuestos en subdivisiones los diversos componentes 

para e l  disparo electrom agnético, térmico y manual, carac­

terizad os porque los componentes están montados, de acuer­

do con la  c la se  de disparo y de funcionamiento, en cámaras 

parcialm ente a b iertas  de la  c a ja , que tienen un tabique 

longitudinal común cuyos dos extremos se convierten en pa­

redes e x te rio re s  dispuestas en ángulo recto  a l  tabique, pa 

redes que, a su vez, tienen extremos de pared que discu­

rren  espaciados y paralelamente a l  tabique y que correspon  

den a la  anchura del tabique, pudiendo ce rra rse  con tapas 

la s  aberturas la te ra le s  que subsisten entre los extremos 

de pared y e l  tabique.

2 § . -  Perfeccionamientos según la  rei-vindicación  

ia , caracterizad o s porque 3a c a ja , en p e r f i l ,  tiene sec­

ción tra n sv e rsa l en forma de S.

33. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación  

18, caracterizad o s porque la  ca ja  tiene sección tran sv ersal 

en forma de Z.

48. -  Perfeccionamientos según la s  re iv in d icacio ­

nes 18 a 38, caracterizad o s porque una de las cámaras está  

p ro v ista  de un número de entrantes que corresponde a l  de 

chapas individuales que componen la  disposición de ex tin ­

ción , en cuyos entrantes están montadas las  chapas in d iv i­

duales.

53. -  Perfeccionam ientos introducidos en un auto­

mático de lín e a .

30
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Tal y como se ha d escrito  en la  Memoria que an­

tecede, representado en los dibujos que se acompasan y 

con los fin es  que se han esp ecificad o.

E sta  memoria consta de s ie te  hojas e s c r ita s  a 

máquina por una sola c a ra .

Madrid
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