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Bl invento se refiere a un procedimiento para la en-
trega de una corriente ininterrumpida de material fluyente
desde wn drgano de salida de un recipiente de feserva, en
una altura de smontonamiento regulada, sobre un dispositi
vo transportador cue ce desplaza nor debajo del drgeno de
salida, formendo el material situado debajo del drgono de |
salida sobre el dispositivo transportador un cono de talud,

En muchos casos ha de entregarse material fluyente coun

dispositivoes transportadores movidos. Esto es el caso, en
particular, en instalaciones de sinterizacidn. En ellss
tienen gue entregarse grandes cantidades de carga de parri
1lla y mezcla de sinterizacidn sobre la mdquina de sinteri-
zacidn, grandes cantidades de material sobre cintas trens-—
portadoras y bédscules de cinta de dosificzcidn, y grendes
cantidades de material sinterizado acabado sobre el refri-
gerador de material sinterizado. En este caso, la aliura
de amontonamiento necesiria cada vez itiene gue mantenerse
lo mds constante posible o ajustarse a un valor nuevo,

BEs conocido entregir una mezcla de sinterizacidn sobre
una cinta de sinterizacitn de manera que debajo del drgano
de salida de un depdsito de entrega estd dispuesto un trang
portador de tombor, a través de cuya rotacidn se evacida del
depdsito de entrega una centidaed de material determinada
que, pasando por una placa inelinada, cae sobre la cinta de
sinterizacidn y forma alli wm talud. Bl conto inferior de
la placa inelinada sirve de separador y ajusta la altura de
amontonaﬁiento deseada (Memoria de Patente estadounidense
3 262 770). En este caso se produce un fuerte desgaste en

la gbertura de evscuacidn del drgano de evacuacidn y en la
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placa ineclinada y se compacta la superficie de la mezcls
de sinterizacidn sobre la cinta de sinterizacidn.

Por la Memoria de Patente alemnna 1 174 995 es conoci
do entregar la mezcla de sinterizscidn desde una canaleta
basculante, pasondo por placas distribuidoras inclinadas,
sobre la cinta de sinterizacidn, siendo ajustada la altu~
ra de amontonamiento por medio de wn separafior. También
en este cago se produce un fuerte desgaste de las placas
inclinadas y del separador y se compacta la superficie de
la mezcla de sinterizscidn.

Por la Memorig de Patente francesa 1 443 771 es cono
cido entregor a uns cinta de sinterizacidn una corriente
ininterrumpida de la mezcla de sinterizacidn desde wn Sr-
gano de evacuascidn de un depdsito de entrega, formando el
material situado debajo del drgano de evacuzeidn un cono
de talud gue es cortado hasta la altﬁra de zmontonamiento
deseada por un separador ajustable dispuesto en el lado de
lantero del drgano de evacuacidn., Este separador estd so-
metido a un fuerte desgaste y compactza la superficie de la
mezcla de sinterizscidn. '

" El invento se basa en el cometido de evitar las des-—
ventajas de los procedimientos de entrega conocidos y de
evitar en particular el desgaste del separador y la compac
tacidn del material sobre el dispositivo transportador.

Segiin el invento, la solucidn de este problema se efe¢
tda debido a que la punta del cono de talud formado sobre
el dispositivo transportador bajo el dngulo de talud del
material estd situade, mirando contra la direccidn de maxr
cha del dispositivo transportzdor, delante del canto infe
rior de la pared delantera del érgano de salida, y la regu
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lacidn de la altura de amontonamiento del material sobre
el dispositivo transportador se efectda por medio del ajus
te de la altura del cono de talud de tal manera que la po-'
sicidn del principio del cono de talud detrds del canto in
ferior de la pared trasera del drgano de salida, dotada de
una inclinacidn que sobrepasa el dngulo de corrimiento del
material, tiene lugar por ajuste de la distancia vertiecsl
entre el cento inferior de la pared trasera del Srgano de

salida y el dispositivo transportedor y/o de manera que

canto inferior de la pared delantera del drgano de sgalida
tiene lugar por ajuste de la distancia vertical entre el
canto inferior dé la pared délantera del drgeno de salida
v el dispositivo transportador.

Los recipientes de reserva pueden ser depdsitos o ca-
naletas. El drgano de evacuacidn puede tener forms de tol
va o0 de cuba y puede estar dispuesto en sentido vertical o
tanbién de forma ligersmente inclinada. El drgano de eva-
cuacidn estd cargado con el material, por regla general en
toda su altura. Sin embargo, es suficiente tembién wn ni-
vel de carga constente que gaorantice constantemente la for
macidn del cono de talud.

La posicidn de las paredes del drgemo de salida y del
cono de talud se sefials siemvre mirando en contra de la éi
reccidn de marcha del dispositivo transportador, es decir
desde el extremo de descarga del dispositivo transportador.
El cono de material vertido se forma por una recta desde
el dispoéitivo transportador, bajo el dngulo de talud del
material, hacia el canto inferior de la pared delantera

del dispositivo de evacuacidn y de su punto de interseccidy
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con una recta desde el dispositivo transportador, bajo el
fngulo de talud, pasando por el csnto inferior de la pared
trasera del drgano de evacuecidn. EL punto de intersec-
cidn de las dos rectas - y con ello la punta del cono de
material vertido - es ajustado de tal manera que la punta
esté situada delante del conto inferior de la pared delan
tera. BEsto se efectia ajustando la distancia vertical en
tre el dispositivo transportador y el canto inferior de la)
pared trasera y/o el canto inferior de la pored delantera
del drgeano de evacuacidn. ‘Gracias a ello se varia la po-
sicidn del princivio del cono de talud detrds de la pared
trasers o delante de la pared delanterz del drgeno de eva
cuacidn y se éesplaza.paraleiamente la recta trasera o la
delantera. Duronte el movimiento de avance del dispositi
vo trensportador, el material es evacuazdo en paso libre por
el canto inferior de la pared delantera del dispogitivo de
evacuseidn. ILa altura de amontonamiento evacuada corres—
ponde a la eltura de la punts del cono de tzlud. ILa pun-
ta del cono de talud se extiende trensversslmente respec-—
to al digpositivo trensportedor a través de la anchura del
drgano de evacuacidn,

Una realizacidn preferida consiste en que el conto in
ferior de la pared irasera del drgsno de evacuacidn estd
gituado detrds del canto inferior de la pared delrsntera.
Esta realizacién se dispone principalmente cuando se desea
una a2lturs de smontonamiento mayor sobre el dispositivo
Yransportador.

Una realizacién preferida consiste en que el éngulo
de corrimiento de la perte inferior de la pared tresera

del drgano de evacuacidn tiene uma inelinacidén menor que
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el Zngulo de tzlud del material, y el canto inferior de la
pared trasera del drgano de evacuacidn estd situado delan-
te del canto inferior de la pared delanterz. Esta realiza
cidn se utiliza principalmente cuando se desean zlturas de
amontonamiento menores sobre el dispositivo tramsportador.
Esta reelizacidén es ventajosa, por ejemplo, para la entre-
ga de carga de par¥lla sobre una miquina de sinterizacidn |
o para la entrega con una sliura de amontonamiento pequefia
sobre cintas transportadoras reguladas con poca potencia.
Incluso en caso de las alturas de amontonamiento pequefias
se sigue conservando la totalidad de la seccidn transver-
sal de salida del Srgano de evacuacidn. ELl dltimo tramo
delante del canto inferior de la pared tfasera puede éonfi
gurarse de modo basculsble hacia arriba. De este modo pue
den desviarse hacla arriba, por ejemplo en caso de enirega
de carga de parrilla sobre una mdquina de sinterizacidn,
eventusles desigualdaedes en la superficie de los carros

de parrilla.

Una realizacidn preferible consiste en que €l canto in
ferior de la pared trasera del Srgano de evacuacidn estd
situado verticelmente debajo del canto inferior de la pa-~
red delantera. Esta reslizacidn se utiliza principalmente
cuando en caso de dngulo de t2lud variable del material ha
de mantenerse, a pesar de ello, una altura de amontonamien
to constante. Bn efecto, en esta realizacidn la altura de
amontonamiento evacuada es igual para todos los dngulos de
talud.

El.invento se ilustra con ayuda de las figuras, mos-—

trando:

La figura 1, la posicidn del como de talud en el caso
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de una realizaocidn sesin el eztado conocido de la téenica,
sirviendo de separador el canto inferior de la pared delan
tera;

la figura 2, wna realizacidn segin el invento para al
turas de amontonamiento mayores;

la figura 3, otra realizacidn para alturas de amonto
namiento mayores;

la figura 4, una realizocidn para pequefins slturas de
amontonamientoy

la figura 5, wna realizacidn para alturss de emontona)
miento muy pequefias, siendo movible el Ultimo trazmo delen-
te del cento inferior de la pared trasera; y

la figura 6, una realizacidn en la que el canto infe-
rior de la pared trasera estd dispuesto verticalmente deba)
jo del canto inferior de la pared delantera.

El material que sale del érgano de evacuacién forma
un cono de taluvud sobre el dispositivo $ransportador 1. La
punta 2 del cono de talud estd situada en el nunto de in-
terseccidn de la recta 3 que bajo el dngulo de talud Xdel
material va desde el dispositivo transportador 1 pasando

por el cento inferior 4 de la pared traserz 5 del drgano 4

W

evacuacidn, con la recta 6 que bajo el dngulo < pasa por
el eanto inferior 7 de la pared delantera 8., Graciss 21
movimiento del dispositivo transportador 1 en direccidn de
la flecha, el materisl es retirado del cono de talud con
la altura de amontonamiento h.

En lz figura 1, el cono de talud del material es cor-
tado haéta 1z altura de zmontonamiento h por medio del can
t0 inferior 7 de la pared delantera 8.

En las figuras 2 a 6, el material es evacuado libremen
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te debajo del canto inferior 7, ¥ la altura de emontona~
miento h corresponde a la altura de la punta 2 del cono de
telud porgue la punts 2 estd delante del conto inferior 7.

En la figura 2 se ha representado cdmo, aumentando
1ls distancia verticel entre el conto inferior 4 de la pa-
red trasera y el dispositivo transportador 1, varia la po
sicién del principio del cono de talud detris del canto in
ferior 4 para que la recta 3’ se desplace paralelamentg a i
la recta 3, para que aumente la aliura de la punta 2’ del
cono de telud y asumente también la altura de amdntonamieg
to h'. En caso de un gumento de la distancia verﬁicalieg
tre el canto inferior 7 de la pared deiantera 8 y el dis-
positivo transportador 1 varfa también la posicidn dei
principio del cono de talud delente del canto infexrior 7
para gue la recta 6" se desplace paralelamente a la recta
6, para que aumente la <ltura de la punta 2" del cono de
talud y aumente también la altura de amontonamiento h". L%
pared trasera 5 tiene una inclinacidn mayor de lo que es
el dngulo de corrimiento del material, y el canto inferior
4 de la pared trasera 5 estd situado detrds del canto infe
rior 7 de la pared delantera 8.

En la figura 3, la parte inferior de la pared 5 estd
realizada con un recipiente de material por el que resbéla
el materisgl. Graciag a ello se protege la pared. EL ma-
terial consiste en material sinterizado que tiene un dngu-
lo de talud de 38e. _

En la figura 4, la parte inferior 9 de la pared trase
ra 5 tiene wna inclinacidn menor de 1o .que es el 4ngulo de
talud del material. El canto inferior 4 de lz pared trase

ra 5 estd sitvado delente del cznto inferior 7 de la pared
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delanterz 8. En caso de un aumento de la distancia verti-
¢al entre el cento inferior 4 de 1a'pared trasera 5 y el
dispositivo tramsportador 1, la posicidén del principio del
cono de talud sobre el dispositivo tromsportador 1 varia
detrds del cento inferior 4 para que la recta 3’ se despls
ce baralelamente a la recta 3, pars gue aumente la sliura
de la punta 27 del cono de talud y cumente teambién la al-
tura de amontonsmiento h’. Un aumento de la distancia ver
ticsl entre el canto inferior 7 de la pared delantera 8
tendria como resultodo tembién un cembio andlogamente al
de la figura 2.

En la figura 5, el dltimo tramo 10 delante del canto
inferior 4 estd realizado de forms movible.

En la figura 6 se ha mostrado que en caso de una dis-
posicidn vertical del camto inferior 4 de la pared trasera
5 dehajo del canto inferior 7 de la ﬁared delasntera 8, el
dngulo de talud del material no-tiene influencia sobre la
altura de amontonamiento. Ias puntas 2, 2’ y 2" como pun
tos de interseccidn de las rectas 3 y 6, 3’ y 6’ asi como
3" y 6" proporcionan siempre la misma altura h.

Las ventajas del invento consisten principalmente en
el hecho de que el material sale libremente debajo del can
to inferior de la pared delantera, que el conto inferior
no se necesita como separador y que gracies a ello disminu
ye sustancialmente el desgaste y se impide una compactacidn

del materizl sobre el dispositivo transportador.
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REIVINDICACTONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presen—
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que se reco-
gen en las reivindicaciones siguientes:

18,~ Procedimiento para la entrega de una corriente
ininterrumpida de material fluyente'desde vn drgeno de sa
lida de un recipiente de reservs, en una altura de amonto—
namiento regulada, sobre un dispositivo transportador que
se de3pléza por debajo del drgammo de salida, formando el
material situado debejo del drganc de salida sobre el dis-
positivo transportador un cono de talud, coracterizado por
que la punta del cono de talud formado sobre el dispositi-
vo transportador bajo el dngulo de talud del material estd
situada, mirando contra la direccidn de marcha del disposi
tivo {ransportador, delante del canto inferior de la pared
delantera del drgano de salida, y la regulacidn de la altu
ra de amontonamiento del material sobre el dispositivo traﬁgl
portador se efectia por medio del ajuste de la altura del
cono de talud de izl monera que la posicidén del prineipio
del cono de talud detris del canto inferior de la pared
trasera del drgeno de salids, dotada de ung inelinacidn que
sobrepasa el 4ngulo de corrimiento del material, tiene lu-
gar por ajuste de la distancia vertical entre el canto in-
ferior de la pared trasera del drgano de salida y el dispo
sitivo transportador y/o de manera que la posicidn del

principio del cono de talud delante del canto inferior de
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la pared delantera del drgano de solida tiene lugar por
ajuste de la distancia vertical entre el canto inferior de
1z pored delantera del drgano de salida y el dispositivo
transportador.

28,~ Procedimiento segin la reivindicacidén 12, carac-
terizado porque el cento inferior de la.ﬁared trasera del
drgano de evacuacidn estd situado detrds del canto inferior
de la pared delanters.

38,- Procedimiento segin la reivindicacidn 18, carac-
terizado porque el dngulo de corrimiento de la parte infe-
rior de la pared trasera del drgano de evacuocidn tiene
una inclinacidn menor de lo que es el 4ngulo de talud del
material, y el canto inferior de lz pared trasera del drga
no de evacuacidn estd situado delante del canto inferior
de la pared delantera.

» 48,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 18, carac-
terizado porque el canto inferior de la pared trasers del
drgano de evacuacidn estd situado verticalmente debajo del
canto inferior de la pared delanters.

58,-~ Y"PROCEDIMIENTO PARA LA ENTREGA DE UNA CORRIENTE
DE MATERIAL FLUYENTE DESDE UN ORGANO DE SALIDL DE UN RECI
PIENTE DE RESERVA".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que sntecede,
representado en los dibujos que se acompafian, y para los

fines que se han especificado.
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