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El invento se refiere a un procedimiento para la en­
trega de una corriente ininterrumpida de material fluyente 
desde un órgano de salida de un recipiente de reserva, en­
una altura de amontonamiento regulada, sobre un dispositi 
vo transportador que ce desplaza por debajo del órgano de 
salida, formando el material situado debajo del órgano de 
salida sobre el dispositivo transportador un cono de talud,

En muchos casos ha de entregarse material fluyente coi. 
una altura de amontonamiento determinada y constante sobre 
dispositivos transportadores movidos. Esto es el caso, en 
particular,.en instalaciones de sinterización. En ellas 
tienen que entregarse grandes cantidades de carga de parri 
lia y mezcla de sinterización sobre la máquina de sinteri­
zación, grandes cantidades de material sobre cintas trans­
portadoras y básculas de cinta de dosificación, y grandes 
cantidades de material sinterizado acabado sobre el refri­
gerador de material sinterizado. En este caso, la altura 
de amontonamiento necesaria cada vez tiene que mantenerse 
lo más constante posible o ajustarse a un valor nuevo.

Es conocido entregar una mezcla de sinterización sobre 
una cinta de sinterización de manera que debajo del órgano 
de salida de un depósito de entrega está dispuesto un trans 
portador de tambor, a través de cuya rotación se evacúa del 
depósito de entrega una cantidad de material determinada 
que, pasando por una placa inclinada, cae sobre la cinta de 
sinterización y forma allí un talud. El canto inferior de 
la placa inclinada sirve de separador y ajusta 3a altura de 
amontonamiento deseada (Memoria de Patente estadounidense 
3 262 770). En este caso se produce un fuerte desgaste en 
la abertura de evacuación del órgano de evacuación y en la.

t y



5

10

15

20

25

30

ü o jn  nóm. 3 09086

placa inclinada y se compacta la superficie de la mezcla 
de sinterizacidn sobre la cinta de sinterizacidn.

Por la Memoria de Patente alemana 1 174 995 es conocí 
do entregar la mezcla de sinterizacidn desde una canaleta 
basculante, pasando por placas distribuidoras inclinadas, 
sobre la cinta de sinterizacidn, siendo ajustada la altu­
ra de amontonamiento por medio de un separador. Tambidn 
en este caso se produce un fuerte desgaste de las placas 
inclinadas y del separador y se compacta la superficie de 
la mezcla de sinterizacidn.

Por la Memoria de Patente francesa 1 443 771 es cono 
cido entregar a una cinta de sinterizacidn una corriente 
ininterrumpida de la mezcla de sinterizacidn desde un dr- 
gano de evacuacidn de un depósito de entrega, formando el 
material situado debajo del drgano de evacuacidn un cono 
de talud que es cortado hasta la altura de amontonamiento 
deseada por un separador ajustable dispuesto en el lado de 
lantero del drgano de evacuacidn. Este separador está so­
metido a un fuerte desgaste y compacta la superficie de la 
mezcla de sinterizacidn.

El invento se basa en el cometido de evitar las des­
ventajas de los procedimientos de entrega conocidos y de 
evitar en particular el desgaste del separador y la compac 
tacidn del material sobre el dispositivo transportador.

Segdn el invento, la solucidn de este problema se efe<¡ 
túa debido a que la punta del cono de talud formado sobre 
el dispositivo transportador bajo el ángulo de talud del 
material está situada^ mirando contra la dirección de mar 
cha del dispositivo transportador, delante del canto infe 
rior de la pared delantera del órgano de salida, y la regu
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lación de la altura de amontonamiento del material sobre 
el dispositivo transportador se efectúa por medio del ajus 
te de la altura del cono de talud de tal manera que la po­
sición del principio del cono de talud detrás del canto in 
ferior de la pared trasera del órgano de salida, dotada de 
una inclinación que sobrepasa el ángulo de corrimiento del 
material, tiene lugar por ajuste de la distancia vertical 
entre el canto inferior de la pared trasera del Órgano de 
salida y el dispositivo transportador y/o de manera que 
la posición del principio del cono de talud delante del 
canto inferior de la pared delantera del órgano de salida 
tiene lugar por ajuste de la distancia vertical entre el 
canto- inferior de la pared delantera del órgano de salida 
y el dispositivo transportador.

Los recipientes de reserva pueden ser depósitos o ca­
naletas. El órgano de evacuación puede tener forma de tol 
va o de cuba y puede estar dispuesto en sentido vertical o 
también de forma ligeramente inclinada. El órgano de eva­
cuación está cargado con el material, por regla general en 
toda su altura. Sin embargo, es suficiente también un ni­
vel de carga constante que garantice constantemente la for 
mación del cono de talud.

La posición de las paredes del órgano de salida y del 
cono de talud se señala siempre mirando en contra de la di 
rección de marcha del dispositivo transportador, es decir 
desde el extremo de descarga del dispositivo transportador. 
El cono de material vertido se forma por una recta desde 
el dispositivo transportador, bajo el ángulo de talud del 
material, hacia el canto inferior de la pared delantera 
del dispositivo de evacuación y de su punto de intersección
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con una. recta desde el dispositivo transportador, bajo el 
ángulo de talud, pasando por el canto inferior de la pared 
trasera del árgano de evacuación. El punto de intersec­
ción de las dos rectas - y con ello la punta del cono de 
material vertido - es ajustado de tal manera que la punta 
está situada delante del canto inferior de la pared delan 
tera. Esto se efectúa ajustando la distancia vertical en 
tre el dispositivo transportador y el canto inferior de la 
pared trasera y/o el canto inferior de la pared delantera 
del órgano de evacuación. Gracias a ello se varía la po­
sición del principio del cono de talud detrás de la pared 
trasera o delante de la pared delantera del órgano de eva 
cuación y se desplaza paralelamente la recta trasera o la 
delantera. Durante el movimiento de avance del dispositi 
vo transportador, el material es evacuado en paso libre por 
el canto inferior de la pared delantera del dispositivo de 
evacuación. La altura de amontonamiento evacuada corres­
ponde a la altura de la punta del cono de talud. La pun­
ta del cono d.e talud se extiende transversalmente respec­
to al dispositivo transportador a través de la anchura del 
órgano de evacuación.

Una realización preferida consiste en que el canto in 
ferior de la pared trasera del órgano de evacuación está 
situado detrás del canto inferior de la pared delantera. 
Esta realización se dispone principalmente cuando se desea 
una altura de amontonamiento mayor sobre el dispositivo 
transportador.

Una realización preferida consiste en que el ángulo 
de corrimiento de la parte inferior de la pared trasera, 
del órgano de evacuación tiene una inclinación menor que
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el ángulo de talud del material, y el canto inferior de la 
pared trasera del árgano de evacuación está situado delan­
te del canto inferior de la pared delantera. Esta realiza 
ción se utiliza principalmente cuando se desean alturas de 
amontonamiento menores sobre el dispositivo transportador. 
Esta realización es ventajosa, por ejemplo, para la entre­
ga de carga de parrilla sobre una máquina de sinterización 
o para la entrega con una altura de amontonamiento pequeña 
sobre cintas transportadoras reguladas con poca potencia. 
Incluso en caso de las alturas de amontonamiento pequeñas 
se sigue conservando la totalidad de la sección transver­
sal. de salida del órgano de evacuación. El último tramo 
delante del canto inferior de la pared trasera puede confi 
gurarse de modo basculable hacia arriba. De este modo pue 
den desviarse hacia arriba, por ejemplo en caso de entrega 
de carga de parrilla sobre una. máquina de sinterización, 
eventuales desigualdades en la superficie de los carros 
de parrilla.

Una realización preferible consiste en que éL canto in 
ferior de la pared trasera del órgano de evacuación está 
situado verticalmente debajo del canto inferior de la pa­
red delantera. Esta realización se utiliza principalmente 
cuando en caso de ángulo de talud variable del material ha 
de mantenerse, a pesar de ello, una altura de amontonamien 
to constante. En efecto, en esta realización la altura de 
amontonamiento evacuada es igual para todos los ángulos de 
talud.

El invento se ilustra con ayuda de las figuras, mos­
trando :

La figura 1, la posición del cono de talud en el caso
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de una. realización según el estado conocido de la tócnica, 
sirviendo de separador el canto inferior de la pared delan 
tera;

la figura 2, una. realización según el invento para al 
turas de amontonamiento mayores;

la figura 3, otra, realización para alturas de amonto 
namiento mayores;

la figura 4, una realización para pequeñas alturas de 
amontonamiento;

la figura 5, una realización para alturas de amontona 
miento muy pequeñas, siendo movible el último tramo delan­
te del canto inferior de la pared trasera; y

la figura 6, una realización en la que el canto infe­
rior de la pared trasera está dispuesto verticalmente deba 
jo del canto inferior de la pared delantera.

El material que sale del órgano de evacuación forma 
un cono de talud sobre el dispositivo transportador 1. La 
punta 2 del cono de talud está situada en el punto de in­
tersección de la recta 3 que bajo el ángulo de talud <Xdel 
material va desde el dispositivo transportador 1 pasando 
por el canto inferior 4 de la pared trasera 5 del órgano d<s 
evacuación, con la recta 6 que bajo el ángulo os, pasa por 
el canto inferior 7 de la pared delantera 8. Gracias al 
movimiento del dispositivo transportador 1 en dirección de 
la flecha, el material es retirado del cono de talud con 
la altura de amontonamiento h.

En la figura 1, el cono de talud del material es cor­
tado hasta la;altura de amontonamiento h por medio del can 
to inferior 7 de la pared delantera 8.

En las figuras 2 a 6, el material es evacuado libremei.
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te debajo del canto inferior 7? y la altura de amontona­
miento h corresponde a la altura de la punta 2 del cono de 
talud porque la punta 2 está delante del canto inferior 7-

En la figura 2 se ha representado como, aumentando 
la distancia vertical entre el canto inferior 4 de la pa­
red trasera y el dispositivo transportador 1,' varía la pô  
sición del principio del cono de talud detrás del canto in 
ferior 4 para que la recta 3* se desplace paralelamente a 
la recta 3, para que aumente la altura de la punta 2* del 
cono de talud y aumente también la altura de amontonamien 
to h*. En caso de un aumento de la distancia vertical en 
tre el canto inferior 7 de la pared delantera 8 y el dis­
positivo transportador 1 varia también la posición del 
principio del cono de talud delante del canto inferior 7 
para que la recta 6" se desplace paralelamente a la recta 
6, para que aumente la cltura de la punta 2" del cono de 
talud y aumente también la altura de amontonamiento h". La 
pared trasera 5 tiene una inclinación mayor de lo que es 
el ángulo de corrimiento del material, y el canto inferior 
4 de la pared trasera 5 está situado detrás del canto infe 
rior 7 de la pared delantera 8.

En la figura 3, la parte inferior de la pared 5 está 
realizada con un recipiente de material por el que resbala 
el material. Gracias a ello se protege la pared. El ma­
terial consiste en material sinterizado que tiene un ángu­
lo de talud de 38$.

En la figura 4, la parte inferior 9 de la pared trase 
ra 5 tiene una inclinación menor de lo que es el ángulo de 
talud del material. El canto inferior 4 de la pared trase 
ra 5 está situado delante del canto inferior 7 de la pared
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delantera 8. En caso de un aumento de la distancia verti­
cal entre el canto inferior 4 de la pared trasera 5 y el 
dispositivo transportador 1, la posición del principio del 
cono de talud sobre el dispositivo transportador 1 varía 
detrás del canto inferior 4 para que la recta 3' se despla 
ce paralelamente a la recta 3, para, que aumente la altura 
de la punta 2' del cono de talud y aumente también la al­
tura de amontonamiento h'. Un aumento de la distancia, ver 
tical entre el canto inferior 7 de la pared delantera 8 
tendría como resultado también un cambio análogamente al 
de la figura 2.

En la figura 5, el último tramo 10 delante del canto 
inferior 4 está realizado de forma movible.

En la figura 6 se ha mostrado que en caso de una dis­
posición vertical del canto inferior 4 de la pared trasera 
5 debajo del canto inferior 7 de la pared delantera 8, el 
ángulo de talud del material no tiene influencia sobre la 
altura de amontonamiento. Las puntas 2, 2* y 2" como pun 
tos de intersección de las rectas 3 y 6, 3* y 6' así como 
3" y 6" proporcionan siempre la misma altura h.

Las ventajas del invento consisten principalmente en 
el hecho de que el material sale libremente debajo del can 
to inferior de la pared delantera, que el canto inferior 
no se necesita como separador y que gracias a ello disminu 
ye sustancialmente el desgaste y se impide una compactaciói 
del material sobre el dispositivo transportador.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva que se presen­
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de 
Invención en España, por VEINTE años, son los que se reco­
gen en las reivindicaciones siguientes:

is.- Procedimiento para la entrega de una corriente 
ininterrumpida de material fluyente desde un órgano de sa 
lida de un recipiente de reserva* en una altura de amonto­
namiento regulada, sobre un dispositivo transportador que 
se desplaza por debajo del órgano de salida, formando el 
material situado debajo del órgano de salida sobre el dis­
positivo transportador un cono de talud, caracterizado por 
que la punta del cono de talud formado sobre el dispositi­
vo transportador bajo el ángulo de talud del material está 
situada, mirando contra la dirección de marcha del disposi 
tivo transportador, delante del canto inferior de la pared 
delantera del órgano de salida, y la regulación de la altu 
ra de amontonamiento del material sobre el dispositivo tra^s 
portador se efectúa por medio del ajuste de la altura del 
cono de talud de tal manera que la posición del principio 
del cono de talud detrás del canto inferior de la pared 
trasera del órgano de salida, dotada de una inclinación qu¿ 
sobrepasa el ángulo de corrimiento del material, tiene lu­
gar por ajuste de la distancia vertical entre el canto in­
ferior de la pared trasera del órgano de salida y el dispo 
sitivo transportador y/o de manera que la posición del 
principio del cono de talud delante del canto inferior de
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la pared delantera del árgano de salida tiene lugar por 
ajuste de la distancia vertical entre el canto inferior de 
la pared delantera del órgano de salida y el dispositivo 
transportador.

2§.- Procedimiento segán la reivindicación 13, carac­
terizado porque el canto inferior de la pared trasera del 
órgano de evacuación está situado detrás del canto inferior 
de la pared delantera.

3§.- Procedimiento segán la reivindicación la, carac­
terizado porque el ángulo de corrimiento de la parte infe­
rior de la pared trasera, del órgano de evacuación tiene 
una inclinación menor de lo que es él ángulo de talud del . 
material, y el canto inferior de la pared trasera del órga 
no de evacuación está situado delante del canto inferior 
de la pared delantera.

* 4-.- Procedimiento segán la reivindicación 13, carac­
terizado porque el canto inferior de la pared trasera del 
órgano de evacuación está situado verticalmente debajo del 
canto inferior de la pared delantera.

53.- "PROCEDIMIENTO PARA LA ENTREGA DE UNA CORRIENTE 
DE MATERIAL FLUYENTE DESDE UN ORGANO DE SALIDA DE UN RECI 
PIENTE DE RESERVA".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, 
representado en los dibujos que se acompañan, y para los 
fines que se han especificado.



12 09086
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