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#PROCEDIMIENTO PARA FREPARAR Y ENLURECER UNA HASA DE UN COM
PONENTE ENDORECIBLE".

El invento se refiere a uns masg liquida, pastosa,
$ixotrépica, semieﬂida, o sélidm, endurecible a base de com~
ruestos mondmexos, oligdmeros y/o polimeros y uno o varios —
componentes que sirven para ¢l endurecimiento estando protegl
dos por lo menos el compussto mondmero, oligdmerc o polimero
y/0 los componsntes que sirven para ¢l endurecimiento, por -
una vaina de proteccidn gue sirve pera impedir la reacoidn, -
con un contenido expleosivo para la vaina protectora y even- =
tualmente otros aditivos usuales, Se Atmta por consigniente -~
de masas de un solo components en las cuales por 1o menos ano
de los clementos de la reaccidn, iniclador de resccién acelera
cién de reaccidn y/o productes guimicos auxiliares estd inmc~
tivado temporalmente por las vainas protectoras. Con el nombre
de sistemas de un solo componente segdin el invento se entien
den masee a base de mezelas de sustanclas reactives liquidas,
vastosas, tixotrdpicas, semisdlidas y/o solidas. Fueden conw
tener ademés adicionalmente aditamentos inertes, plgmentos,
colorantes, plastificantes, betunes, alquitranes, breasy resi
nas y/o disolventes. Por otro lado el invenio se refiere a la
fabricacién d‘g dichas masges, g su endurecimiento esi como &
su empleo

ILas ventajas de masas de dos y mas componentes de -~
base inorgénica, organometdlica y/o orgénica son suficientge—
nente conocidas en la préctica. Sin embargo, estos sistenas -
de doa o mfs componentes poseen algunas desventajas notables
con lo cuanl 2o hace mposihle su utilizacién en muches campos
de la téenica y de la artessnfa. Istas desventsajas son entre

otras la necesidad de costosos dispositivos de mezcla y dosi~
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ficacién de dos y méo componentes, proporciones de mezela erf
tlcas con ol peligro de errores en las mézclas, cortos tiempos
de elaboracidn y vida Gtll, reacciones exotérmicas en el caso
de granden preparados do mezclas, problemss fisioldgicos en =
machas sustanclas reactivas y sicdlares.

No hon faltado esfuergee para crear sistemas do an
solo componente que estén lidreo de diches desventajos. T «-
elertos ssctores se pude glecanzar un progreso técnico con 8is
temas de un solo componente reactivables por la humedad del ~
alre (por ejemslo, maces a base do ceuchos de oilicons, polin
retanos y polisulfuros). Sin embarpo, por diversas razones ma
ches sistemas de don y varios componentes no se pueden modifi
¢ay pars que oe endurezcan con humedad, o ®o@, para elsborar-
los en la prictices Adoméo, los sistemms que endurecon con hu
medad tionen enire otras las desventajes de que las velotida-
des de endurecimiento con muy reducidas (varios dfas) y de—
penden del ospesor de la cape o de la humedad relativa del -
alre avbicnte. Ademds, la fabricscidn de tales sistemss ondu-
recibles on homedad rpquiere un cuidado especisl y unos gru=-
pos mezelsdores costosos con equipo de vacfo.

Reoientemente so intentd, por consigulente, sortear
este y otros inconvenientes recubriende por lo menos uno de -
los dos elementos de la reamccidn con vaines protectoras. Para
el rocubrimiento de tales gotitas de liquido y/o particules -
8dlidas con materiales murales quimicemente inertes se utili-
zen actualnente ds preferencia conoeidas teenologfas de encap
sulado, eepecielmente microoncepsulado. Para mayer sencillewm
se hadblard a coiutinuacién preferentemente de microcdpsulas y
de sustancias microencapsuladas aunque nos refiramos en gene~

ral a valnas protectoras.

TSI AU
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Para eonseguir ung reactivacidén femporsl de las sus
tencias las vainaes protectoras deben satisfacexr una serie ds
requisitos von lo cusl Se crean nuevos pardmetros criticos al
utilizar sustancias nicrocarsuladas. Tas vainaﬁ profecioras ~

5. con materigles murales deben ser quimicamente inertes frente
2 la fase interna y cxterna, herméticoe a la difusidn, resis-
tente a la rotura, elasticas o flexibles y esiaebles o la tem-
peratura. Ademds, los momentos bipolares @iferentes ea lag -~
fases interna y exbtorna deben producir intercambio de materias.

10, Con el fin de que las vaines protectoras o log materiales mu-
rales satisfogon estos ¥y otros requisitos se negesitan diver—
sos tratanlentos posteriores. Asl no bastan con métodos espe~
cificos de cont‘mccmn y endurecintento y se estd obligado n
colocar tabliques secondarios adliclionales para las vaines pro-

15« tectoras. De este modo Se cream vainas protectoras herméticms
a la difusién, reoistentec a la rotura y estables al elmscenn
miento gue sin embarge dificilwente resultan destruidas por pre
siones muy elevadas y/o fuergms de cizaellemiento en el sector
de los requetion espectros de cdpsulass 4 esto hay que sfiadir

20, &1 hecho de que para los pequerios espectros de ohpsulas los
nateriales murales son mds estebles y fuertes, lo cual o5 la
base de su peor destructibllideds

Existe otra desventaja al incorporar sustancias mie
crocapsuladas en sistemes ¢on elevada viscosidad tizotropia ~

25, y/0 elevado grado de relleno, especislmente con materinles e
de relleno grenulado y/o de aristas. las elevades fuerzas de
cizollaniento necesarias para 2l rrocesp de mezcla son en mu-
chos cesos tan grandes gque una parte de las vailnas protecto=—
ras explotén y laal.susi:arxciaa reactivas liberadas iniclas = - -

30. reacciones no dessadas.
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Ademés, las masas reactivables, que contisnon sus-
tancias miémmcapeuladaa y 8a dos'binazi gl recubrinionto pro-
vio de superficles a mnir o s impermeabilizar, presenten la -
desventala edicionsl de que los espesores de capa proselscelg
nados no 8¢ punden adapiar a las tolersncian y Juegos de la ~
cavidad de la Junta, I1 por ejemplo una csvidad de una junis
no se reliena totelmente cop. tales masas no oo producen mnlo-
nes en toda la ouperficie por lo menos en las suporficies 1i~
miteoy lo cusl trae como consocuencis pérdida de adhesién o =
falte de estanquei{iad. Otra desventaja consiste en que s8dlo -
ge produce roturs 4o las ¢gpoules en los puntos de contameto,
lo ocusl trag coneigo un endurecimients solamente parciasl. En
los casos en gue lgs tolerancios son menores que los eopesores
de capa precelecclonades oe quitsrd la masa de las superficies
recubliortas proviamente, de modo que no se produscan huecos -~
de juntpe Bln rellenar. Estoe defecton puedon prﬁaucir por -
ojemplo en eoncxiones enchufnbles metélicas que la mesa a -
reactivar no recidba ninguna rresidn con Io cusl no se endure~
cexrd segtn lo determinado.

Con ¢l fin de evitar estas desventajas en conexiones
enchufables y uniones de Juntas, oS¢ ha propuesto -ecpolvorear
on la oapa de meon aplicada, todsvia himeds, cuerpos de Lrie=~
cidn a base de dxldos motdlicon que oirven psra hacer csto~ «~
1lar lgs valnas protectoras. Ademds de les manipulaclones adl
cionales, pare espolvorcar dichos ouerros y de tener que ¢epl
Jlar rara eliminar loo excedentos, donde ya pueds producirse
ung rotura parcial de la cépsuls, aparcce otra desvontaja més
gue o5 debida & la composicidn no homogénea do la moogs

FYor otra parte se intentd equipar diversas suverfi-
cies de matericles y oubetratos con capas adhecivas cctoblem
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al ahacmsﬁmto, no pegajosas, Secas ¥y que contenian adisol-
venles migrccapsulédos pudidndose reasctlivar modisnte disolven
tes aplicand® proesidn y/o Zolpese Se vio sin embarsgo que las
fuerzaa; de vresidn y los golres no sron suficientes en la ~ ~
prictica para romrer las vainas protectorns, especialmente de
pequatios eopectros de cdpsula con el fin de que Val disolvente
reactivase la masa adhesiva @l ser atacada e ninchada.

Tas razones de logs problemags que se producen ¢n ma=
sgs liquidan, pastoscas, tizotrdpicas y senisdlidas para em~ -
mastes, rellenos, asisonades y reveatimientos, que contienen
sustancias ricrocapsuladas, se tienazn que buscar en la falts
de un efecto de roce y en 1as reducidas fuerzas necénicas en
el enplaste y en el aploonado mientras no Se pudieron £abrime
car nasgs con aditementos de grano grueso.

En la solicitud alemana de patente IT=A3 2.200 163
se describen morteros seccos y masas de emplasle a base de ye~
go caleinado gue contlonen aditives microcapsulades. Una. des
ventala esencial de estas nasas consiste en gue a pesar do =~
toner tienpo de hinchado y de disolueldn y/o e#fuemoa necénd
cos intensos sdlo ce consipguen destrucclornes parcialen, Lree—
cuentenente nuy reducidas de las edpsulags. Como la deatmccidﬁ
de la e4psula no constituye en las eircunstanciss dades un =
factor regulable, las propiedades ya serdn Qivergentes para -
dos npreoarados obtenidos en las miomes condliciones. Esto: oe
ve claranente on equellas sustencias aditivas en las que pe-—
queriisinas cantidades adicionales produsen una fuerte modifi-
cacidén.

 Ademds, se intenté en el canpo de los plésticos yo-—
ferzados, espocialmnente en el cago de rolidsoteres reforzados -
con £ibra de vidrio (GFK); obtoner sitemes de un romponente



- -
reactiveble que eontienen olementos de reaccidn microcepsula-
dos. No e consiguié soluclonar este problema ya que no se pu
do obtener un coeficlentc homogéneo de diatribucidn de log w-
inicindores de renccidn microcapsulados ni tampoco una eleva~

Se dz cuota de rotura de cfpsulan (ror lo menos 90 y nds por = -
cien). Ia mals cuota de dostruceidn de cépsulas es debida a quo
las presiones eren muy nrequeiise y/o0 de duracidén muy breve.

Las desventalas de lo que acebamos de deperidbir de
los sistemnas conocidos de un solo componente gque contienen e

10. eustoncias veactivas microcarsulsdas se pueden reoumir coOn ==
dos carscteristices nogativas relevantess
1.~ Debido a clevadas fricciones en loo procesos de mozela no
se pudieron febricor meses con clevados coeficientes de visog
sided y/o de tizotropia, couneccialmente en presencia de aditamen

15. too anpulosos y de puntas.
2.~ Iao fuersas de presidn, cizollemiento, rotacidn y/6 topes
oi6n no faeron .sufioientcs rara obtoner una rotura éptima de
lan cédpoulan.

El objetho del rresente invento coneiste en prerparar

20« maces de un componente mejoradms que contienen reactivos, co-
reactivos y/0 editivos modificadores inactivba i:emyoralmente—
por cdpoulas pmteetoma; que no presentan las desveninjas an
toriores ni otras conocidas, ani como en su reactivaclén y -
aplicaciin.

25. Segin el invento ol probleme se resuolve pare una =
nasa lIquida, pactosa, tizotropics, semisdlida o edlida, enda
recible, o base do compuestos molimeros y/o oligémeros monde
meros y do uno o varios compmonentes que sirven para el endu=
rocimiento, en la cunl por lo menos, el dompuento monémero, =

30« oligémero y polimero y/o ¢l o los vonponentes que airven para
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el endurecimiento estén rodeades por una caperuza que impide
da yeacoidn, y con un contenido de explosivos para romper lag
vainas protec#oras asi como otros aditivos adicionales, ha= -
ciendo que diches explosives para lus vainas protectoras sesn
5e cuerpos con microcavidades que forman &l aplicar fuerzas meca
nices sobre la mase partes angulesas y/o puntizgudas. 108 = -
cuerpos con microcavidades conslsten por eonsiguients on exe==-
plosivos (destructores) de valnas protectorss activables por
fuerzas de presién, eigzallsmiento, rotacidn y/o torsidn, ya -
10. que suas rroductos de destruceidn presentan estructurss angulo
sas y/o puntisgudns. Los cuerpes con microcavidades poneen «-
edemis la importancis de aditementos. En este caso lo que impor
ta no ea gue 153 tuerpos con microcavidades queden cuantita=—
"~ tivamente destruidos sino que basta con que por lo menos una
15, parte sensible do ellos se destruya formande destruciores de
vainas protectorase '

Ias cavidades librés producidas em wn estadio inter
medio,desgueé de 1la destruccidn de los cuerpos con microcavi~-
dades pueden contribuir a aumentar la reactividad y/o a conse

20« gﬁir un elevado coeficiente de dlstribucidn de los adlitemen=—
ton reactivba y/o modificadores creando vigs internas libres
de transferencia de productos. De este modo se¢ consiguen ade~
mée mezcles més homogéness e intenses de las mases. Las fon—
siones, presiones y fuerzas de expansidén se pueden compensar

25, Y nivelar. .

Tos cuerpos con microcavidadesy seglin el presente ~
invento, puecden estar febricados a base .de sustancias inorgh-
nicas y/o orgﬁnicaa.‘Ebseen de preferencia una forme de esafe=
ra vacia y sus productos de destruccidn deben proporcionar eg

30, peoislmente particulas angulosas y puntlasudss, astillas y i
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milaves.

Los ocusrpos de microcavidades inorginicos pueden fa
bricarce a bane de vidrio, cerdmica, aditamentos minerales in
suflados y/o expendidos como perlita, =ilicate, por ejemplo,

5e silicato eélcico. Los cuerpcs con microcavidades orginicos -
pueden ser de pldstieco como plésticos termoentables, por ejom
ploy, aminopldsticos y fenoplésticos, _

Tos tamafion de grono de los cuerpos oon mlorocavida
des pueden variar dentro de amplios limites y sus didmetros -

10+ son de preferencim inferlores a 1.500 milimicres, on especial
inferdores o 500 milimicras. Ademés, tienen pesos especificos
bajos, asi como una reduclida donsided gravimetrica, de prefe~
rencia inferior a 1,0 g/cm3, en especinl inferior & 0,7 g/cm3,
sobre todo menos que el pezo especifico de las masas on las -
15« cuales van contenidos. Bvidentemente, las masas, segin el in-
vento, pueden contener mezclas de cuerpos con mierocavidades
de diversos didmetros. Ias cantidades de cuerpos con microoa~
videdeno on las maoao, Begin el invento, pusden variar asimis~
mo Qentro de amplios limites perc oscilan de preferencia entre
20« 1y 600% en pesoy referido a las sustanclas bésicas oin rells
nar. El contenido de cuerpos con microcavidedes depende ade—
nés, del contenido de microodpsulas, de la cepacidad de dese—
truceidn de las vainas protectoras, del grado de relleno y si
milares. Sin embargo, las masgs de un componente segdn el in~
25, vonto que contienen les ouskenclies microcapsuladas deberien -~
presentar un contenido de cuerpos con miorocavidades comprendi
do sntre 10 y 100 , de preferencie ontre 30 y TO¥ en peso =
referid® a las sustancias bédicas ain rellenar, comiuesio mo-

ndmero, nligdhwro y/0 polimero,
30. lLas pases segin el invento puedeén tener base inorgd
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nica, organometélica y/o orginica. Pusden vresentarse en for-
na liguide, pastosa: y tixotrépica, semisdlida y/o sdélida. Coe~
no compuestos inorginicos, mondmeros, oligdmeros o polimeros,
resultan adecundos entre otros las masas de fragusdo hidrfuem=-
lico, cementos, como cemento Portland, cemento fundido; yeso,
enhidritas, magnetitas, colitas, silicatos comp silicato potd
gico. Fertenecen a los sistemas orgenometilicos, entre otros
los conpuestos orginicos de ellicdo y/o titanio, como orzano~
s8lloxanos, resinas de siliconas, cancho de siliconm, tita'nato '
de alkylos Para las masas de un componente reactivables .de' ba
se mondmera, oligbmera y polimera argéxuca, resultan adecuados
todos los compusstos remctivos, que dan mediente remcciones =

de polimexizacién, policondensacidn y/o poliadicidn, campués-

-to8 polimeros y/o elastémeros humectados. Fertenecen a estos,

entre otros, sistemas elestémeros y de caucho neturales vuleca
nizebles y/o sintéticos, como copolimerizados de butadieno-
acrilnitrilo, copolimerizados de butadieno-sstirol, ponsulfg

ross sainoplaston y fenoplastos, como condenssdos de urca,

meleming, fenol y/o resorcin gldehido; compuesios que contie~

nen grupos dienicos y/o vinilicos como dcido acrilico y/o me=-
toerilico, sus ésteres, amidss, nitrilos y demds derdvados, -
entirol y sus derivedos, resines de polidster nosaturadan; w-
compuestos epdxides y poliepéxidos como xesinas epoxido-aromd
ticas, aliféticas y cicloalifdticas, deter de alicidilo, &Ster
de glicidilo, poliuretanos y demds sistemams reticulables en
isocianato; poliaminas, polinzidas, rollimas, rolilmides y sus
deriwmdos y similares.

Con el nombre de "componentes que sirven para el en
durecimiento® se entiende por ejemple iniciadores de reamccidén

para log sistemas Ge vulcanizacidn, polimerizacidn, policon=-
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densacidn y/o poliadicidn, o sea, en general compuestos reacti
vos que pucden indcisr reacciones. Pdﬂeneem g loo mismos, -
ademis de los correactivos entre otros endurecedorss como por
ejemplo, poliomiras, polisuidosminas; formadores conocldos de
radicales, como pordxidon, hidropexdxidos, pordeidos, sus do=
rivados y salen; agentes oxidanies como diéxido de plomo, dio
xldo de mngaheao; isoclanatos y auﬁ' dorivedos; mercaptencs y
nercatocomrueston.

Adomds, se incluyen entre estos componentes, segin
el presents invento, tambidén los disolventes que pueden utili
garge para reactiver peliculss secas mediente humectecidn y/o
deolueién de sistoman de frogusndo f£isico.

Entre los aceleradores de reaccidn comgbomponentes
que sirven para ol endurecimiecnto se encuentran aguellos come
pusstos que ceden ficilmente clectrones y que pueden, por =
ejemplo, descomponeyr ypidasmente los perdxidos. Pertenscen a
los mismos, sobre todo, las cales de metsles pesados, aminas,
amidao, imidas, iminas, mercaptonos, azoicoe y similarese ~ -
También pertenccen a este grupo catalizadores y similares.

Taubién pertenecen a oste grupo los mditivos gque de
ben permanecer insctives durente el slmacenaje ya que por ojem
rlo, 8o evaporsn y/o pusden reaccionay con otras sustencias.
Pues deben proporcionar a las masas sus propisdades modificaw-
doraa n6lo durante y/o después de la aeplicacidn. Teles susten
elas pueden ser agentes de conservacidn, sustancias hidréfuges,
retardadores de fraoguado y/o aceleradores para mases de fra-
gusdo hidrfiulico, agentes bunectentes, barmioces de ignelacién
y similares. ) . '

Con ol presente invento serd posible hacer que los

procesos de reaccidén de oustanciame aliamente reactivas que no
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se pueden dominar en condicliones normﬁlea, por ejemplo debie
do a tiempos demasimdo breves de elaboracidén y perdodoa de g
giltaelén demgsiado cortes puedan gplicarse mediante inactiva
eidén temporasl por valnes protectoras. Vo este modo se pueden
fabricar sistemas ds un compronente Seglin ¢l invento, que se
puedan reactivar y ge endurezesn a temperaturas inferiores a
02C.

Iss masas de un solo oomponente reactivables con un
contenido de sustancla resctiva microcapsulade segin el ine~
vento tienen una constitucidn tel que permanecen inactivas
durante ls febricacién y/o el slmacensje. ¥l hecho de saber
cudl de les sustancies reactives de un sistema doberd inactl
varse temporalﬁzente con vainas protectoras con el fin de ro=—
derse eniremezclar con el oire reactivo, dependerd ‘ae la teg
nologie del encapsulado, del tipo dé aplicacidén y de la rentg
bilidad. Do préfemncia pe pone en valnas protectoras sguee=

" 1les oustoncias reactivas que aparecen en el sistema en peque

Hiag cantidedes. For esto se ulilizen generslmente micyocapsy
lados en elguno de los sistemas de un solo componente rescti
vable. Ios comporentes gue producen el en&ureéimianto, de vreg
ferencia 165 iniciadores de resceidn y/o los aceleradores de
reaccidn.

las masas, semin el invento se pueden modificar con
nuevos aditivoes. Son aditives adecusdos, por ejemplo, plasti
ficantes, aceites, breas, mzefaltos, betunes, disolverites, co
lorentes, pigmentoa, agentes tixotrépicos, aditamenios inor=-
ginicos y/o orghnicos y fibras. Ademds, se les pueden afiadir
estabilizadores y/o inhivbidores.

Los euerpos de microcavidades que se utilizen en =~

les mases, segdn el invento, as{ como las microcdpsnlas y/o
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aditamentos pueden revestirse adicionalwente con susiancies
que forman puentes, como los eilenos, complejos de cromo con
el fin de reforzar las uniones on las superficies limited, =~
Pupden sin ombargo "coatarse® para insctivarse frente a pro-
ceuos de admoreidn quimica con sustancias como geides grasos,
éoteres grasos.

Para la febricacién de las mases segin el invento,
resultan asdecuados todos los grupos mezcladores que no dosge
rrollan durante el proceco de mezcla fuerzas de clzallaulen-
to demasiado elovedas y/o friccicnes en lg materis mezclada.
Pertenccen a este %ipo, entrs otros, los mezcladores planetg
rion, mezeladoren de tambor, y de tormillo sin fin.

En la fabricacidén de masas ton elevados coeficien-
tes de vincosided y/o de tixotropfa, especialnente nando =
exiaten partfoulas de aditavents angulosas y/o puntisgudas,
es preciso trabajar con especial precausidn. Ha dado muy = -
buenos resultedos ol mojar lea microcdpsulas antes de la mez
cla con un aditive liquido y/o el incorporariss como primer
elemento on el caso de sustancles lfquides, mondmeras, olipgd
merss y/o volimeras. A continuacidn se roslizard la adicidn
de los cuerpos con microcavidades. En la fabricacién los = =
ecuerpos con microcavidades ejercen une funcidn wlierior, co-
no ge descubrid sorprendentemonte, cuarido el tamafic de dicho
cuerpo hueco ¢8 Ge una g ¥res veces nayor que ol temafio de lam
microcépai:la. En este caso los cuerpos eon microcavidades -
ejorcen una funcidn proteciora que no se puede explicar ten
facilnente frente a las miorocdpsulas qus resulta caracteris
tica especislmonte em aditives que gumentan la viscosidad -
y/o la tixotropias, de vreferencie en prescncia de particulas
de mditsmento angulosas y/o puntiagudas, Puede que contribuya
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tanbién e dicha funeidn protectora la forma de esfera hucca.

5i so utilizan compuestos no satursdos que lleven
grupos libres carboxilicog de la clase de los poliésteres, =
acidos carboxilicos y/o sus derivados como sustancia bdsica
reactivae, se realizara de preferencis el ajuste de la viseow
sidad y/o de la tixzoiropis segin la patente alemana (U7-08
2 534 737).

0tro objetlvo del invente lo constituye un procedi
niento para el endureclumiento de las masas segin el cual las
fuerzas de presién, cizallamiento, rotacidn y/o torsidn quse
ce ejerqg‘sobre la masa antes, durante y/o después de la apli
eseién produce & partir de los cuerpos con microcavidades =
producton anguiosos /0 runtimgudos que destruyen las Qainas
protectoras dejéndose en libertad les sustaneciss connciﬁés -
en diches valnas y desarrollendose entonces la remceidn de -
endureeimiento. Para creasr elevadas cépacidades ruptoras de
eipoulas se utilizan de prefercncia megclas de cuerpos con -
nicrocavidades cuyos espectros de distribucidn de eavidades
son de uno a sels veces superiores a los espectros de lag =
nicrocipsulas con lo cual no Solamente Se generz unn oferta
regilar de elenentos para romper las vainas protectoras sino
que ge crean tamblén conductos de transferencia libres para
la dictribucidén méis homogénea durante la reactivacién inter—
medis.

El proceso de reactivacidn se basa en que dehido a
las fuersas de presidén, ciszallamiento, rotura y/o torsidn se
destmyen primariemente los cucrpos eon mlcrocavidades y sdlo
posteriormente se rompen las microcédpsulas con sus productos
de destruccidn.

Las faerzas de rresidn se pueden generar apretando,



S

10,

15e

20.

254

30

- 14 -
envlastando, aploonondo y golpeando. las fuerzas de ¢izallaow
miento oe produsen de vreferencia sl aglitar dichas masas en
méquings homogeneizadorss de elevadas revoluciones, extrusio
nadoras y similagres. Les fuerzas de rotscidén y/o torsién se
producen de preferoncia cuando se introducen en les masse he
rramientas, elementos y similares con roscs y/o partec rosca
das con lo ocuel debido a las fricciones adicionagles rroduciw
das se favorece y acelera la reac"bivacidn.-

Qon el fin de poseor una eapacided suficlente de =~
reactivacidn en les mases e un ¢componente sin rellenar, se
necesiton vor 1o menos 10 por oiento en peso de cuerpos con
microcavidades = referide a le sutancia mondmera, o’igdmera
o volimera: 81 hay presentes, en ocambio, adiclonalments nare
ticulsp angulo.sas y/o puntiagudas de aditamentos en la mesa .
de un componente y se requiere una baja capacidad de reacti-~
veoién, bastord con un contenido minimo de % en peso de cuer
pos con microcavidades =~ referido a la sustancia resctiva mo
némera, oligfmera o polimers.

0tro objetive del rresente invento consiste on el
ompleo de las masas de un solo componente reactivables segin
el invento, en muchon sectores de la tdenica, de la economia
industrinl, de la ertesenian y de la industria doméotica y >
milares.

Las masas do un solo componente regsctivables sesin
ol invento, pueden adaptaxr sun composiciones, raactividades,
reactivebilidades, proricdades reoldsices y valores téonices
en estado endurecido a logs diversas tecnologias eszecificas
de elaboracidn y/o aplicaciones. Se paeden preparar también
masoe do un solo componente reactivables més universalss para
varios campos de aplicacidn.
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Las masas de un solgbomponente, segin ol invento,
estén onvasades en tubos, cartuchos, latas, hobbocks y simi~
lares y se pugden almacehar durante varios meses. las masas
segin el invento pueden ubtllizarse para adhesivos, lurerneg-
bilizantes, emplasstes, rellenos, apisonados y/o recubrizien=-
$0Se

Adoemés, lug masaes de un solo componente reasctivables,
segin el invento, resulten adecusdas para la construccidn de
modelos, y/o de herramiedias y para la fabricacidn de cuerpos
prencados, huecos y/o inyectados.

51 les wases, ocegin el ianvento, estén hechas a ba
se de pléstidos termoestsbles sus productes de endurecimien—
to preseanton résietencias meednicas relativamente elevadas,
buena estabilided en ¢l dlmensionado, estructura relativamen
te hermética y ¢ pueden elgborar de rreferencia manualmente
y con miguina con herramientas de virutaje, cuando la propor
cidn de cuerpes con microcavidades ¢s elevade y el contenido
de aditamentos duros de gramo gruese es reducido.

Con las magas de un solo componente reactivables,
seglin el invento, pueden unirce un gran nduero de materiales
v/o substratos, impermeabilizarse, emplastarse, y/o recubrin
9@e 51 se utilizen como magsa de aplsenado y/o relleno Se pue -
den rellerar cavidades como agujeras, rechuges y similares.
Los materiales F/o substratos pueden ser entre otros metales,
como acero, hierrc, sluminio, cobre; materiales inorghnicos,
cono piedras, hommigdén, vidric, ceramica; elastdmeros; plés— -
ticos, como termoplasticos, plésticos terncestablesj maderas
y materieles de madera; bojas de pldstico, laminados de plés
tico; materiales texblles, papel, cartén y simileres.

Tales nececidades de unir, impermechblilizar, emplag
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tar, recubrir y/o rellenar se presentan en muchos sectores -
téenicon de la investigmeidn, la industria, la artesanim y la
industria domésiica. Tembién se presentard le necesidad en -
la industria de la construceidn y obrao miblicas; industria
tranoformadora de medera y plédsticos, construccidén de vohiou
los, baxcos y mviones, construccidén de méguinags y aparatos,
electrotecnia, construceidn de modelos y herramientas, y ade
nés muchos vectores de la artesanis, como instalmcionos slég
tricas y sanitarins, montaje y scctor de reparmciones y simi
lares.

Una especial forma de aplicacidén de las masav, se~
gin el invento, es su empleo como suctaneia reactivable adhe
8iva, impexrmeabilizente y/o de emplaote pare montaje y/o re-
paraciones.

As{, por ejemplo, ¢on una mase adhesiva, segin 6l
invento, se pueden colocar y encolar elementos de fijacidn,
como tornillon, varilles de anclaje en taladros sin necesi~
dad de otros medios mecdnicos adiclonsles de fijacidén. Con =
les mismas mases se pueden encolar y hermetizar tamblén ene
tre otras cosas las brides. Otra forma de aplicacidén esiecial
de una masa de un solo componente reaétivable-., sogin el inven
to, consiste en el recubrimiento provio de superficies de subs
trato y/o de material a impermeabilizar y/o a unir,

Asi por ejemple, se puaden recubrir previamento rog
cas y surerficies de jJuntas de uniones cnchufables con una ~
mass de cote tipo. Lom copesores de capa pueden elegirne de
modo que soan superiores a las tolerenclas a esyerar y/o a -
los Jusgos en la cavidad de la junta. Pues al introducir o al
atornillar no se leventarén o se lovantan nuy pocas cantida-
des del material de recubriuiento sobrante ys que los cuerpes



-17 -
con microcavidades contenidos en los mismos cumplen la misidn
de aditamento autonivelador y eutoimpermesbilizente ademés -~
de olemento de rotura de las veinas protectoras.

Otra forma de aplicacidn segin el inventc consiste:

5, ©en el recubrimiento previe de materiales en lojes como placas
estratificadas do resinas up, resinas de melanina y similaores,
placas de PVC; perfiles de estanqueidad de goma, asbesto y ai
milares con adhesivos de contacto reactivables por disolven~
tes, que contienen disolvenies microcepsulados ¥y cuerpoes oon

10, nicrocavidades.

Ia capa de adhesivo aeplicaeda estd s,éca, no vegajo-
sa y se puedo g.lmao.enar; se puede reactivar por ejemplo tom-
primiendo y/o dando golpes.

Otra de las preferides formas de aplicacién segin

15, el invento, consiste en el empleo de mezclas de polvo secas,
peliculas, hojas y/o laminados, que contienen sustaneing = =
reactivas microcapsuladas, cuerpos con microcavidades y/u =
otros aditamentos que se puedea reactivar medisnte esfuerzos
mecénicos, fuersas de presidn, cizallamiento, roturas y rotg

20, o¢ién y/o torsidn: Ias mezcles en rolvo pueden ser de base ——
inorgénics, como cementos, calizes, y/o de base orgénica sglu
tinzntes. I el ¢aso de pellcules, hojas y/b-lamina&os se tra
ta ds polimeros orgénices y/o aglutinantes que se pueden elg
borar por ejemplo, bajo presidn, en vacio y/o con calox,

25, Otra forma de aplicsocidn, se@iﬁ el invento, consis
te en el »émplee de lss masas de un solo componente resctiva=
bles on la construccién de modelos y herramientas. Para ello
‘8¢ utilizan masas segdn el invento que son por sjemplo poco
plasticas a temperatura ambienie, pero que 21 slevar la tem~

30. peratura ligeramente por ejemplo, con lu meno, se pueden = -
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reactivar, ¢onformar y anacar y tratar después de su endure=
cimiento con herramienias de virutaje. Resultan igmbién ade-
cuadas para todes lag demds aplicaclones en ocuya tecnologia
aparecen fuerzas suficlentes pera la sctivacidn dsl materisl
qQue rompe las valnas protectoras.

Otro empleoo preferido de lss mmsee reactivables, =
segin el presente invento, es la febricacién de cuerpos pren
sados, huecos y/o inyectadon. Asf por ejemplo, en el campo -~
do los plésticos reforzados, de proforencia do los polifste~
ros reforzados con fibra de vidrio y otros durdmores y/o ter
moplasticon, existen no solamente -teonologias adecuadas, como
método de auto c¢lave, métddo de veolo lgajc rrosion, moldec -~
eon saoov eldstico a presidn, téenicas (ie prensado on frio y
en caliente, para elsborer las masas des tn #solo componente
reactivable, Seg;in ¢l invento, sine que con los sistemas pre
fabricados de un solo componente, liquidos, pactosos, tizotrd
picon, sélidos y/0 en polvo, ofrecen como productos intorme=
dioo mmopo prensadas y/o prepregs, una serdie de ventajas.

Tales masgs de un colo componente, semin el inven=
Y0, presenten entre otras cospo composiciones més homogéneds,
rogctividad unitaria, ninmn tiempo de eleboracidn y oe pue=
den elmacenar dursate varios meses.

Bn la téonica industrial, en el scctor de la arte~
sanis y de la industria doméstice existe un gran ndmere de po
sibilidades de aplicmeidn para las masas de un componente =
reanctivable, segin el presente invento, que no se pueden tra
tar en detalle.

Segin ¢l prosente invento, no solamente se aplicen
masas de un colo componente remetivable nuevas y mejoradas pg

ra muachos ueos y aplicaciones y que no tiencn las deowenta]as
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indicadas asi como tampoco ninguna otra, sino que presenion

una serie de ventajas adlelonsles desde el punto de vista de

1a técnica de la eleboracién y de la aplicaeidn que venig ~

oxigliendo la prictica deade hacia bastante tiempo. Estas ven

tajas que dependen de cada masa de un Solo componente son e

tre otras las siguientesns

~ Sistema do vm solo componente regctivable antes, durante =
y/o después de la elasboracidn con las conocidas ventajas -
de ung masa de dop y varion conmpontntesy

- Aplicacidn £4eil y no critica ya que no es preciso nmezclar
dos o mds conmponcniesSe

~ lo hey error de mozcla.

- Beaativabilia.ad £hcil ¥y regular.

= Tfo hay tlempo de elsboracidn ni perfodo de aplicacién.

= Reacciones preprogramadas, como tiempos de egelificacidn y
“endurecinientos;

-~ Propicdades sutoniveladoras y/o autoespesantes.

=~pctitud para el conformado y/o el amasado gradusble oin que
la 1masa seq pegajoss.

~ Coeficientes de viscosidad y/o tizotropfa gradusbles perms
nentenente. N

- fndurccimiento sin contraccidn y/o con eontraceidn my ro-
dueidas

- Disminueidn o inexlstencia de tensiones internas y formacio
nes do grietas.

- Buenas ¢atabilidedes el almacenaje de las nasase

~ Disminucién y/o eliminacién de problemas fisiolégicos y o
xicoldgicos y/o problemes de conteninacién ol emplear y -
elaborar sustancias de trabaje peligrosas.

El invento se aclarerd con los ejemplos siguientes,
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sin gque ello supongn limitsoidén algupa':
Las cantidades y proporciohaa caantitatives emplen
das en los ejenplos se¢ refieren ror 1o general al peso.
BIENTLO
Para everismar le capacidad metivaeble de los pro=
ductos destructores ds las valnas protectoras se propararon
4 mezelas a base de microcdpoulan tefiidas y que contenfan ~
tolueno, cuerpos con miorocavidades y arena de cuarzot
Mezcla n? 13 100 partes en peso de microcépesulas, tamafio -
de grano inferior a 100 milimicrao,

Hegzcla ne 2t 100 partes on peso de microcdpoulas, tamofio de
grano inferior a 100 milimicros,
10 partes en peso, arena de cuargo, tamafo de

~ grano 100300 milimicras.

Mezmcla n2 3¢ 100 partes en peso microcdpoulns, tampiic do =
grano inferior a 100 milimicras.
10 partes en veso d¢ cuerpos con microcavida~
dos a base de siliceto soplado, tamafic de gra
no: 100~ 300 milintcras.

Lesela n? 43 100 partes en pesov mioroodpsulas, btamafio de <
grano inferdior a 100 milimicraas,
5 partes en pesgo de ocusrpos con microcavidoew
den, tamafio de gramos 100-300 milimicras.
5 partes en peco arana de cuarzo, tamalic de -
grano: 100-300 milimicras.

Se pusicron 5 pories en peoo de ¢ada wnn de ostas
megelas entre dos placas de vidrio gruesas y se aplicaron en
toda la superficle de dichas placns presiones crecientose m
Une vez alcangada la presién de prusba se mantuve constante
durante 60 segandos y luego Se quitée Loo resultados obtenie
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dos se encuentran en la tabla 1 siggienté.

ZABLA 13
% de rotura o destruccidn de edipsula con pre
olones de ese €0 i:x:p/cm2
5e 0p1 0,5 1,0 2,0 5,0
Hezcla n2 1 0 0 0 0 20
Heozela no 2 ] 0 0 10 35
Ifezela ne 3 5 g0 >9 100 100
Hezela no 4 70 85 2 9 100 100
10, El examen comparativo y svs resultados en la tabla

2 mueotren que la capacidad mctivable de los eunerpos con mi-
crocavidades como elomemtos Gestructores de vainas protecto~
ras es un miltiplo de la presidn sola o de la presidn en com
binacidn con un aditamento anguwloso y pmtiagudo.
15. Euestran ademéis que con un contenido en aditamento
anguloso y/o puntiagudo puede roducirse la cantidad de cuer-
Pos con nmicrocavidadesS.
Ejemplo 2
Se pregararon los siguientes tres pegamentos de un
20. 80lo componenie como masa Je fijacidn adhesivay
Peganento 1 100 partes on peso de resina UP
10 partes en peso de perdxido microcapsulado
gl 40%, tamatio de grano inferior a 50 milimi-
Cras. |
25. 30 partes en peso de cuerpos con microcavidades
de silicato soplado, temafio de grano inferior
& 300 milimicras.
2 padtes en peso de Sxido de magnesio.
2 partes on peoo de 6xido de zinc
30, 8 partes en peso de polvo de copolimero injer
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tado de olefine con 2,1 de Acide scrilico.
20 partes en poso de tiorra silicea de Neubunrg,
"coatada®, temaflo de grano inferior a 10 milimicres.
Pogemento 2: 100 partes en peso de resina UP.

9e 10 partes en peso de peréxido microcépsalado,
al 407, tamafio de greno inferior a 50 milimi—-
orag.

2 partes en pedo de dxido de magnésio.
2 partos en peso de éxido de zinc.

10 8 partes en peso de polvo de copolimero injerts
do de olefina con 2,17 Qe dcido acrilico.

30 partes en peso ds srens de cuarzo, voatada,
tamalfio del greno inferior a 300 milimicras.
20 vartes en peso de tierra silicea de Teuburg,

1Ha coatada, tomafio de grono inferior a 10 milimi-~
crage.

Pegomonto 33 100 partes en peso de resina UP.

10 partos en geso de perdxido microcdpsulado,
al 407, tamafio de grano inferior & 50 milimi~-

20, cras. '

2 rertes en peso de dxido de magnesio.

2 _pMes en peso de 4xido ds zinc.

8 pertes en peso de polve de copolimero injerta
tado de olefina con 2,%l do decido acrilico.

254 50 partes en peso de tierrs silicea de Neubarg,
coabadn, tameilo de greno inferior a 10 milimi=
cras.

UP = Polidster no agturado
Viseosldad: 1700 eP
30. Contonido de estirol: 327
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Indice de &cido: 28

Las mases adhesivaé para fijacién se pusieron en -
cartuchos para su aplicscidn. Despues de hacer taladros en wn
hormigdn de la clase D 300 se limpiaron dichos tgladros y se
rellenaron con masa adhesive parz fijacidn. In los taladros -
rellenados se colocaron seguldemente a mzno tornillos de ace~
ro normeles y con méquina varillas de anclajes In la Tabla 2

se¢ reproducen los resultsdos obtenidoS.
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Los resultados de la tabla 2 muestren que la adiciéa
de cuerpos ocon microcavidades en el pegamento 1 en comppro=-
eidn con el pegamento 3, geners una capacidad de activecidn
mgyor como elemento destructor de valnae protectoras y prome
porciona por consigulente una mayor velocidad de endurecie =
niento debido & la major mezela y a los valores de extraceidn

nas elevadoS.

5@ prepararon lag slgulentes dos mezelas de pega~——
nentos para recubrimientos previos:

Pegemento 1: 25 partes en peso de adhesivo a bose de meto=
crilato microcapsulade, taomafio Ge greano infow
rior a 200 milimicras.

15 partes on reco de ligente a base de resina
4 partes en peso de Gcldo silicico muy disper—
oado

6 partes en peso de perdxido de bengoilo, al
407 en plastificente.

50 partes en peso de mezcle de disolvente Ge -
gasoling 60/90: Tolusmo 13 1

Pogamonto 2: Tenia la mistha composicidn gue el pegamento 1
més 10 partes en peso de cuerpos con microcavi
dades.

El aglutinante a .i:aae de resina contenido en los -
Peganentos 1y 2 ge necesite como rortador ligesnte para la -
fijacidén de las microcipsulas en la saperficie.

Con estos pegementos se recubrieron 10 tornillos
i 10 de t&l modo que después del secado, avroximadsmente el
50% de loo valles de las rosces egtoban recublertos. Segul-

demente ae¢ atornillaron tuerces con una tensién previa de -
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3 mkpe Al glrar las tuercas sobre los tomillos recubiertos
previgunente con el pegamento 1 se quité parcialmente la cgew-
pa mlentras que en los tornillos recublertos previamente con
el pepumento 2 la capa se lncorpord en la roasca debido = sus
propledades asutoniveladoras y autoespesantes. lLos momentos -
de ruztura por arranqus oran los simuientes despuds de tres
horas:
Tornilloo con pegamento 4z 200 em kp,
Coeficiente de variacidn
407
Tornillos con pegemento 2: 310 om kp
Coeficionte de variscidn 187
EIEMTTO 4
Se rrepararon loa dos mortoros adhesivos cigulentes
pre-nceleradoss
Pogamento 1: 100 partes on peso de resing UP
15 partes en pesc de perdxido microcépsulado al
407y tamefio de grano inforior a 100 milimicras.
2 nartes on peso de okioamte de cobglto, al 27
en plaatificante,
40 partes an poso de cuorpos con microcavidae
don, tamafio do grano inferior o 300 milimicras.
1 parte an peso de dxido do nagnesio. '
3 partes en reso de éxide de zinc.
1 parte en peso de #cido silicico muy dlspersp
do.
5 partes en peso de polvo de copolimero injere
tado de olefina, 6,0/ da #cido acrilico.
33 partes on peso de srena de cuarzo, coatada,

tamailo do greno 0,1 - 0,3 mm.
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(x) .
Contonido de estivol: 407
Indice de doidos 24
Viscosldads 600 oF.

5. - Pegamento 2 Ia prepraracidén del pegemento nt 1 se modificd
poniendo en lugar de 40 pér‘bes en peso de cusy
pos ¢con microcavidades, 40 partss en pegc de
grena de cusrzo bamalio 0% greno Cp1 ~ 0,3 nfe

. Como cuerpo &g nrueba se ulllizsron pieé}raa de hor

10 migdne las pledras de hormigén so maleabilizaron previanente
durante 24 horas en congeladores a ( - 212 C) y luego oe apli

caron los pegementos 1 ¥y 2 g la superficie a encolar. En to-
tal se preparai‘on cuatro cuerpos de pruebaes Las piedras de hor

migén se introdujeron vigorooamente en lam lechada de pegomen’

15 to y se pusieron de nuevo los cuerpos de prusha en el conge~

lador ( - 212 C),
Despuda de cuatro horas el pegamento 1 estaba fra-
guado y se produjo una rupture fuera de la zona de unidn por
el adhesivo, después de someterlo s cargas de rupbura. El pg
20 gamento 2 mostxd 24 horas despuds sdle un comlenzo de endurg
cimlento. Los cuerpos de prueba se podian separar con la ma~
no por la junta do unidn en la que se habia aplicado el adhe
SiVGe
BIEMFTO &

254 Se prepararon las dos maszs de impermegbilizantes
giguientess
Hasa impermeablll
zente n? 13 100 partes en peso de polimero polisulfu

0,
304 5 partes en peso de didxido de plimo mie
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crocépsulado, tamefio de grano 100-300 mi
limierss.
30 partes en peso de cuerpos con microea
vidades, tamafio de grano: 300 milimicras.
Se 30 partes en peso de plastificente olorp
a0,
5 perton en peso de dclido silfcico muy -
dispersado.
45 partes on peso de aditamento, como =
10. ercta (tiza) coatada.
Hose impermeabili
gante no 2: 100 portes en paso de polimerc polisulfu
ro.
5 partes en peso de didxidoe de plomo miw
154 crocapsulade, tsnefo de grano: 100-~300 ~
allimicras.
30 partes en peso de plastificante clora
0.
5 partes en peso de doido silicico muy -
20« - dispersado.
45 portos en peso de aditemento, como ti
ga coatada.
30 parten en peso de arens de cuarzo, tg
maflo de grand, 0,3 mue
25 Se colocd cada una de las nmasas lmpermeabilizantes
entre dos bridas que se atornillaron. 4 horas después la masa
impermenbilizente 1 ectabe totalmente vulecanizade mientras -
que la maoe inpermeabilizante 2 emtaba todavia en estado plés

%ico y era blanda.
30. EIBMFIO6
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Se prepararon les siguionies masas de emplaste, rg
lleno, ¥y apisonado:

100 partes en pese de polfmero mcrilieo
8 partes an peso de perdxido microcapsulede, sl
40
50 partes en peso de cuerpos con microcavidades,
tonaBo de greno inferdor a 300 milimicras.
150 partes .en péso de arena de cuarzo inferior a
045 mme '

2 partes en peso de écido ailficico muy dispersadoe.

(+)

Polimero acrilieo

al 407 disuelto en
mondmercs ecrilicos.
Viscosidads 2500 ¢Pe

Con vna parte de osta masa se emplastaron superfi-

clen de hormig&n.’. Las guperficies estzban totalmente endure~

cidas y se podian rectificar 21 cabo de 8§ horas. Con otra =.
parte de¢ lu nmasa se rellend un taladro y se apisond la masa
con un oincel de acero.
Cuatro horas después la masa estaba totcimente en~
durecida.
EJIRIFLO
de prepararon los dos adhesives y revestimiento si
guientes: _ | ,
Pegamento 13 100 partes en pess de resins epéxido, microcap
sulada, coeficiente epdxido: 0,5, tamafio de ==
granoy infordor a 300 milimicras.
100 partes on peso de polismidoamina (endurece
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dor).
40 partes en peso de cuerpos con microcavida=
des, tamafio de grano: 300 milimicras
5 partes en peso de deido silfcico altamente —
dispersado.
55 partes en peso de tiza coatada

Pegamenio 23 Se modified la receta del pegmmento 1, y en 1u -
gar de 40 partes-en peso de ocuerpos con microcs
vidades se utillizaron
40 partes en peso de arena do cuargo, de tama=
fio de grono: 0,3 mm,.

Se dividieron ambos pegamentos reslizandose con =
los mismos los sigunientes encolados y revestimientos:

a) hormisgdn sobre hornipdn

la colocacidn del pegomento se reslizd con
espfinla y semidonente Be prensd.

b) El rovestimiento se colocd sobre una superfi- .

cle de piodra artificisl con una sspétulae

En el encoledo hormigén/hormigin, el pegamento 1 -
preporciond un compuesto monolftico &l cabo de 24 horas. la
rotura se produjo fuera de la gona de unidn. Fl elemento 2 ~
entaba endurecido totalmente después de 6 dlas y se produjo
una rotura en la sugerficie de la zona encolada.

En el cgso de las superficies emplastadas de piedre
artificiel, ol pegemento 1 proporcidnd gl cabo de 24 horams
une capa de revestimiento homogénea rilentras gue el pegemen=—
to 2 eotoba todavia pegajonc.

BIEMPTO 8

Se prepard la sigulente cols para madera sobre ba
pe d¢ dispersidén souvosa:
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100 partes en peso de dispersidn de acetoto de 23
livinilo, homopolar, sl 50%
5 pertes en peso de acetilacetonato de vanadio mi=-
crocapaulado, el 104 en glykolbutilester
35 partes en peso de cuerpes con microcavidades, -
tamgfio de grano: 100 = 300 milimicras.
30 partes en peso en espato ligera.
Con esta cola para madera se realizardn encolados
en pivoten de madera do hoyae. .
| Después de alrasenarlos durente § dfes los cuerpos
de pruchba encoledos se tuvieron durante cuglro semanas en
agna frias YWientrashue en el encolads de prueba cero, os de-
eir, 8in acatiiacetonato de vengdio m;crucépsulado, 1la junta
encolada se abrid después ée dos semanas la otra estaba fodg
via intacta después de cuatzo semanas. El acetilacetonato de

vanadio no yuede incorporarse directamente en la dispersidn

| de la cola ya qhe esta coasula emsegulds.

EJEMPLO 9
A un peganento &e policlorofreno ususl en el mer~ -
cado se le afiadid lo sigulentes

Pegamento 1: 100 partes en peso de pegemento a base de poll
eloroprens.
25 partes en peso de microcépsulas de toluens
tamafio de zrano inferior a 100 milimicras
25 partes en peso de ouerpoc con microcavida=
teBe

Pegamento 2: 100 partes en pesoe de adhesivo a base de poli-
eioropreno.
2% partos en peso de nicroecdpsules de tolueno.

Con estos pegancntos se recubrieron perfiles de &
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ma. Despuds de evaporar los disolventes se almatensron los =
perfiles durante 14 dfas. Los perfiles con lss Capas de pess
nonto reactivables se colocaron sobre una superficie de made
ra do haya ¥y oe golpearon fuertemente con un martillo., Ios ~
perfiles revublerton con el regnmento 1 se unleron después de
10 minutos a la madera de haya, mientrma que el pegamento 2
8610 proporeciond alpunos puntos de unidn.

EIENPLO 10

Se almecenaron durante 6 meses a temperaturn ame-
blente unas mucsiras de los pegauentos Gel ejemplo 2 coloca~
dag en eartuchos. Con estas mases se encoloron dornillos de
acero ~ coro s¢ describe en el ejemplo 2w,

Lan propledados reoldgicss y lao resistoncias co-
rresponden a los resultados inieigles.

BIENMPLO 11
Se prepararon los 2 fieltros de resina siguientess

Fieltro de resing 1 @

Compoeicidn de la resinn: 100 pertes en peso do mezola de ~
resina UP,
4 partes en peso de per$xido micro
capsulado al 40%, tamefio de grano
inforior a 40 milimicras.
100 partes en peso de tizs, coaty

da.

5 rartes en peso de estearato de
ginc.

1 parto en peso de éxido de magne
glo «

40 partes en peso do cuerpos con |
microcevidades,
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Temefio de grano: 0,1 ~ 0,3 mm.

Con eata solucidn resinosa se impregné un fieliro
de fibra de vidrio. El contenido de vidrio era en el fleltro
de resina aproximadamente del 307 en peso.

Fleltro de resing 23

Compoaicidn de la

resinas 100 partes en peso de mezela de resina UP
4 partes en peso de perdxido microcapsula
do, ol 407, temeiio de grano inferior a 40
milirieras.
140 partes en peso de tiza, coatada
5 partes on peso de estearsto de zino
1 parte en pemo de dxido de magnesio

Con esta solucidn resinosa se impregnd un fieltro
de fibra de vidrios El contenide de vidrio eras en 6l fisltre
de resina de 307 en PeSOa

Ambas masas 3¢ prensaron 2 1402C y bajo una presidn
8e 4 kp/en?. FL fieltro de rosina 1 estoba totalmente eadurs
cido despuds de 5 minutos, mientras gue el fieltro de resins
2 todavia estaba pegajoso y blando. '

N O T &

Ia Patente de Invencidén que se solicita vor veinte
gfios para Espafia, de acuerdo con la vigente Logislacidn, de~
beré recaer sobre: "FROCEDIMIENTO PARA PREPARAR Y ENDURECER
UNA IASA DB UN COWPCHENTE ENIURECIBIE", con Frioridad de la
solicitud de Fatente en Alemenia Occidental ne P 25 36 319.3
de fecha 14 de¢ Agosto de 1975, segin las caracteristicas « -~

esenciales de las siguientess

WD gr WP WM M WM WP WOR NS AT oW W

R Y
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REIJVIRDICACIORES
10.~ Procedimiento para preparar y endurecer ung mag

B8g de un componente endurecible, @ base de compuestos mondme

ros, oligimeros y/o polimerns y uno o varios componentes que
girven paras ¢l enfurecinmiento, estendo rodeado por lo menos
el compuesto mondmerc, oligémero ¢ polimoro y/o el o los com
ponentes que sirven para el endurceimiento, de una vsina pro
tectora que impide la reaccildn, conteniendo elementos para -
destrudr las vaines protectorms asl como eventualments otros
aditivos ususles, cuyo procedimiento se caracteriza porque -~
como elementos destructores de las valnas protectoras se uti
livan cuerpos con microcavidades destruibles y transformables
en trogoes anglosoe y/o puntimpudoz aplicendo sobre la masa
fuerzes de presidn, cizallomiento, rotacidn y/o torsidén.

20.~ Procedinmiento para proparar ¥y endurecer ana -
masg de un comvononte endurecidls, segin la reivindicacidn 1
que se carscterizs por el heche de que los cuerpos econ micrg
cavidades tionen forma de esfera huecn.

3%.,~ Procediniento para preparar y endurscer una -
mnea de un componente endurecidble, segin la reivindicacién 3
6 2, que se caracteriza por el hecho de gue los curerpos con
microcavidades satén hechos s base de sustanciae inorgénie
cas, de preferencig de matorial a base de milleato, especlal
mente expandido o soplado como silicato cdlcico.

48 .- Procedimiento rars preparar ¥y endarocer una -~
masa de un componente endurecible, sogin una de las relvindd
cociones 1 a 3y que se carscberize por el hecho de que los -~
ouerpos con microcavidades son cuerpos huccos ds vidrio, - -
cuerpos huecos de cerdmica y/0 cuerros huccos de pléstico, es

pecialmente cuerpos huecos de plésticos tormoestables.
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58,.,« Procedimiento. para preparar y endurecer ung =
mase de un componente endurscible, segin una de lus re:!:vin-
dicaclones de patente 1 a 4 que se caractorize por el hecho
de que los cuerpos con microcavidades tienen un dlémetro in- -

S ferdior a 1500 milimicras, espe¢lalmente inferior a 1000 mill
micras o inferior a 500 molimicres, de¢ preferencia de 20 a 500
milinioras.

68.~ Procedimiento para preparar ¥y endurecer una -
masa de vn gcomponente endurecible, segin una de las reivihd_i:_ :

10. caciones 1 a 5 cue se caracteriga vor el hecho de gque los o=
ecuerpos con microcavidades tienen un peso especifico info-—
rior a 1,0 -g/cm3. especialmente inferior a 0,7 {g/em3 doe pro=~
ferencia entre .0,10 ¥y 0,7 g/cm3.

T2.~ Procodinlento para preparar y endurccer ung -

15. masa de un componente endurscible, Segin una de las reivindl
caciones 1-6 que e ¢oracteriza por el hecho de gque los cuer
o8 con microcavidades se encuentran en una cantidad de 1 a
6004 en peso, de preferencia 10 = 100% en peso, especialmenw
te 30 a 707 en pesn, referido a los compuestos mondmercg, ==

204 éligﬁmema y/0 polimeros.

8% 4~ Procediniento para preparar ¥ em::lurecer ung -
masa de un componente endurecible, segin vna de las reivindl
caclones 1=7 que se caracteriza por el hecho de que los cuer
oS con nierocavidades presentan un volumen igual g 3 veces

25. nayor que el de las vainas protectoras.

98 .= Procedimiento para preparar y endurecer una -
masa de un comporente endurecible, Segin una de lan reivindd
caciones 1 a 8 que se cormoterica por el hecho de que log =
componentes que _sirvcn para 8l endurecimiento son un elemento

30 de reaccidn pare el compuesto monémero, ollgSmero y/o yolime



5e

104

15

20,

25,

30.

- 35 -
Y0, un acolerador - iniciador de reaceidn y/o catelizador, -
de prefercncie un oxidante inorgénico y/o orginico, éxido mg
télico, poroxiéeido, perdxido, hidroperdxido, amina, imina,
mercaptano y/o un cuerpo szdico.

108 .~ Procedimiento péra preparar y endurecer una
nesa de un componente endurecidle, segin una de lag reivindl
caclones 1 sl 9 que se caracieriza por el hecho do que 6l ~-
componente que sirve rara el endurecimiento tiene un tamalo
de particula inferior @ 1500 milimicras, eapecialmente infe-
rior & 1000 milimicras.

118.~ Procodimiento para preparar y endurecer una
masa 4o un componente endurecible, seplin una de la9 reivine
dicaciones 1 a 10 que se¢ carmcteriza por ol hecho de que con
tiene aditementos.

128 .~ Procedimiento para prerarar y endurecer una
masa de un componente endurccible, semin una de las reivin-~
dlecpciones 1 & 11 =~ que se carscteriza por el hecho de que -
los cuernod con microcavidades, vainan protectoras y/o adita
mentos ostén tratadas praviamente con compuestos que forman
puontes de unién, especialmente silanos y/o complejos de cro
noe

138.~ Procedinicnto rara preparar y enduroter una
masa do un componente endurceible, seain una de las reiviandl
caclones 1 a 12 que se carnctoerize ror ol hecho de que los -
cuerpos con microcavidades y/0 los aditamentos estén treta=
dos ¢on productos que impiden la adsoreién quimica, sspecial
mente deidos grasos y/o derivados de dcidos grasos,

140 .~ Frocediniento para preparar ¥ endurccer una
maca de un componente endurecible, segin una de las reivine-

dicaciones anteriores que se caracteriza por el hecho de que
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los cuerpos con microcavidedes se afiaden & la megzola a base
de compuestos mondmerog ., oligsmero y/o polimero y de compo=
nentes gque sirven para el endurecimiento, esiande por lo menos
uno de estos elementos rodeado por wna vaina protectora.

158.~ Procediniento para preparar y endurecer una
pasa de un componente endurecible, segin una de las reivindi
caciones snteriores que se cargcteriza por ol hecho de que ~
se aplican fuerzas de presidn, eizallamiento, rotacidn y/o ~
torsidn, antes, duranie y/o después de le gplicacidn o de la
colocacién de le mass fornando g rartir de los cuerpos con -~
microcavidedes elementos destructores de las vaings protecto
ras angulosos y/o puntiagudos, que destruyen por lo menos una
parte de aichsé vainas protectoras, liberando su contenido y
rrodueiéndose la remccién entre el compuesto mondmero, ollgd
mero y/o polimero v el componanie que sirve para el endureci
mlento. k

168 4~ YPROCEDTHIENTO PARA PREPARAR Y RBNIURECER UNA
FA3A DE UN CQOMTONERTE EMIURECTBIEY.

Segdn queda sustancialmente descrito en la presente
nenoria descriptiva que conota de treinta y siete bojas, es=

crites a miquina por una solg Carg.
wadrid, 28 OCT,
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