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2.

La presente invención se refiere a la obtención 

de nuevas composiciones fungicidas, de uso agrícola que contie­

nen, a base da la (dicloro-2,4 hidroxi-5 fenil)-3 terciobutil-S 

oxadiazolina-1,3,4 ona-2, en asociación con uno o varios diluyen 

tes o adyuvantes compatibles y utilizadles en agricultura,

La presante invención se caracteriza por el proce 

dimiento inventivo que comprende en una primera etapa, se trata ; 

el compuesto de fórmula:

por un ácido mineral fuerte tal como al ácido sulfúrico a una 

temperatura inferior a 25Q C., para dar el compuesto de fórmula

OH

porque se trata a continuación entre 0 y 10B c. por nitrito de 

sodio para dar la sal da diazonio correspondiente que se separa 

y después se trata con cloruro euproso en medio ácido clorhidri i 

co concentrado para dar el compuesto de fórmula:
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y porque en una segunda etapa aa mezcla este producto a razón 
de 0,005 % a 95 % de la composición con 0 a 20 % de un agente 

tenaioactivo, siendo constituido el resto por un soporte sóli­

do o diluyante liquido inerte;

La actividad fungicida de la (dioloro-2,4 hidro- 

xi-5 fenil)-3 terciobutil-5 oxadiazolina-?l,3,4 ona-2 se mani­

fiesta sn numerosos hongos, an particular los que son fitopató- 

genoa.

Los ejemplos siguientes se dan a título no limi­

tativo, respectivamente para ilustrar la actividad fungicida de 

las composiciones segón la invención.

E3EMPL0 1.

15

Ensayo in vitro de la actividad fungicida.

Para este ensayo, se utiliza una serie de tubos 

de ensayo que contienen cada uno 4 mi. de un medio de cultivo 

artificial (gelosa de Sabouraud).
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Después de la esterilización en autoclave, se aña­

de a cada tubo 2 mi. de una suspensión que contiena la materia 

activa, a diferentes concentraciones (en materia activa).

Para diferentes especias de hongos, se prepara una
6suspensión da espora añ agua destilada estéril, a razón da 4.10 

esporas/ml. y se siembra cada tubo con 0,25 mi. de asta suspen­

sión, Después da la siembra, los tubos soh mantenidos en una es­

tufa a 253 c. durante nueve días.

Al noveno día de cultivo, se evalúa el porcentaje 

da inhibición del desarrollo en ¿ada especie de hongo para diver, 

sas concentraciones en materia activa. A partir de estos reaul- 

tados, se determina, para cada especie de hongo, la concentra­

ción mínima del producto que provoca 95 a 100 % de inhibición 

del crecimiento da los hongos, denominada "concentración mínima 

inhibidora". Esta Concentración se expresa en ug de materia ac­

tiva por mi. de medio de cultivoí los resultados observados se 

encuentran en el cuadro siguiente.

Hongos Concentración mínima inhibido­
ra ug/mi.

fusarium oxvsDorum 500

Saccharomyces oaatorianus 500

Ootrytis cinérea 100 !

Trichoohyton mentaqroohvtes 10

Candida nlbicans 750

Pnnicillium dioitatum ' 750 .

Asoeroillus niqer 200

Colletotrichum-lindemuthianum 500 ""
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5.

Concentración mínima inhibido­
ra ug/ml.

Ervsiphe cichoracaarum 2000

Puccinia olumarum 2000

Ejemplo 2.

Este ejemplo describe la preparación de una compo­

sición utilizablo en agricultura para los tratamientos fungici­

das, según la invención.

A una solución de 25 partes en peso de (dicloro- 
-2,4 hidroxi-5 fenil)-3 tsrciobutil-5 oxadiazolina-1,3,4 ona-2 

en 65 partes de una mezcla en partes iguales da tolueno y de aca 

tofenona, se añaden 10 partes de un producto da condensación de 

octilfenol y de óxido de etileno a razón de 10 moléculas de óxi­

do de etileno por molécula de octilfenol. La solución obtenida
, , 3 t

a-a utilizada, trae la dolucion en agua a razón de 100 cm de es-j

ta solución para 100 litros de agua, para inhibir el desarrollo j

y el crecimiento de los hongos. !

Las composiciones agrícolas que contienen como ma-¡ 

teria activa la (dicloro-2,4 hidroxi-5 fenil)-3 terciobutil-5 j

oxadiazolina-1,3,4 ona-2 son particularmente útiles para la eli-j 

minación de los hongos parásitos del suelo. Ensayos complementa- ¡ 

rios a pleno aíre han mostrado además, que estas composiciones j 

eran activas frente a Rhizoctonia solani. hongo parásito de la j 

araquita (cacahuate). ;

Además de la materia activa, las composiciones se-,
i

gún la invención comprenden un soporte y/o un agenta tensoacti- '

^  .................!
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descripción designa una materia, orgánica o mineral, natural o 

sintética, con la cual la materia activa ae asocia para facili­

tar 3U aplicación sobre la planta, sobre simientes o sobre el 

suelo, o su transporte, o su manipulación. El soporte puede ser 

sólido (arcillas, silicatos naturales o sintéticos, resinas, ce­

ras, abonos sólidos ...) o fluido (agua, alcoholes, cotonas, frac 

ción de petróleo, hidrocarburos clorados, gas licuado).

El agente tensoactivo puede ser un agente emulsio­

nante, dispersante o humectante, pudiendo ser cada uno iónico o 

no iónico. Por ejemplo se pueden citar sales de ácidos poliacri- 

licos, de ácidos lignina sulfónidba, condensados da óxido de eti 
leño sobre alcoholes grasos, ácidos grasos o aminas grasas.

Las composiciones según la invención pueden prepa­

rarse bajo la forma de polvos humoctables, da polvos para espol­

voreo, de soluciones, de concentrados emulsionables, da emulsio­

nas, de concentrados en suspensión y de aerosoles.

Según la forma de presentación utilizada, la pro­

porción en materia activa de las composiciones según la inven­

ción puede variar de 0,005 % a 95 % en peso.

Los polvos humectadles aoh habitualmente prepara­

dos de forma que contengan de 20 a 95 % en peso da materia acti-j 

vá y contienen habitualmente, además de un soparte sólido, de : 

0 a 5 % de agente humectante, da 3 a 10 % en peso de un agente 

dispersante, y cuando es necesario, da 0 a 10 % en peso de uno o 

de estabilizantes y/o de otros adhesivos como agentas de penetra 

ción, adhesivos o agentes antiapelmazantes, coloreantes, etc.

A titulo da ejemplo, he aquí la composición de un 

polvo humectable, datando expresados los porcentajes en peso:

materia activa (compuesto de fórmula i) ..............  50 %

lignosulfato de calcio (defloculante) ................  S %
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isopropilnaftaleno sulfonato (humectante) ............. 1 %

sílice antiapalmazanta ........... ¿ J J .......... 5 %

carga caolín ................. .........................  39 %

Loa polvos para tratamiento de siembras a para es­

polvoreo son habitualmente preparados.bajo la forma da un concBn 

trado en polvo que tiene una composición similar a la da un pol­

vo humectabie, pero sin agente dispersante; y pueden diluirse en 
el lugar de utilización con ayuda de una cantidad, complementaria 

de soporte fluido de modo que se obtenga una composición que pu¿ 

da recubrir cómodamente ios granos a tratar y que contenga habi- 
tualmenta de 0,5 a 10 % en peso de materia activa.

A título de ejemplo, he aquí la composición de un

polvo para el tratamiento de siembras:

materia activa (compuesto de fórmula i) .............. 50 %

agente humectante aniónico ...... . 1 %

sílice antiapalmazanta ................ ............ 6 %

caolín (carga) ...... ........................ . 4 3 %

Los concentrados emulsionadles aplicables después 

de la dilución en agua, en pulverización contienen habitualmente 

además de disolvente y, cuando es necesario, un co-disolventa, 

de 10 a 50 % en peso/volómon de materia activa, de 2 a 20 % en 

peso/volumen de agentes emulsionantes y da 0 a 20 % en peso/volju 

mon de aditivos apropiados, como estabilizantes, agentes de pe­

netración, inhibidores da corrosión, y coloreantes y adhesivos.

A título de ejemplo la composición de un concentra 

da emulsionadla, estando expresadas las cantidades en g/litro:

materia activa (compuesto de fórmula I) ............ . 400 g/l

dodeeilbenceno sulfonato .......... 24 g/l

nonilfenoi oxietilado a 10 moléculas ............ . 16 g/l
t

ciclohexanona...... ............... .................. 200 g/l :
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disolvente aromático ......... ............... q.s.p. 1 litro

Los concentrados an suspensión, igualmente aplica­

bles en pulverización, se preparan en forma que se obtenga un 

producto fluido estable qué no se deposita y contienen habitual­

mente de 10 a 75 % en peso de materia'¡activa, de 0,5 a IS .% en 

peso de agentes tensoactivos, de 0,1 a 10 % en peso de agentes 

anti-sedimento como coloides protectores y agentes tixótropos, 

da 0 a 10 % en peso da aditivos apropiados, como anti-musgos,

inhibidoras de corrosión, estabilizantes, agentes da penetración 

y adhesivos, y como soporte, agua o un liquido orgánico en el 

que la materia activa as sensiblemente insolublé; algunas mate­

rias sólidas orgánicas o sales minerales pueden disolverse an el 

soporte para ayudar a impedir la sedimentación o como antigeles ' 

para el agua. ^ ;

Las dispersiones y emulsiones acuosas, por ejemplo: 

las composiciones obtenidas siluyendo con áyuda de agua un polvo, 

humectable o un concentrado emulsionable según la invención, a 

razón de 10 a 500 g. da materia activa por hectólitro da agua, 

eatán comprendidas también en el marco general da la presante in 

vención. Estas emulsione^ pueden ser del tipo agua en aceite o 

del tipo aceite en agua, y pueden tener una consistencia espesa ' 

como la de una "mayonesa".

Para una aplicación denominada "a muy bajo volu­

men" con una pulverización en muy finas gotas, se preparan so!u-= 

cienes en disolventes orgánicos que contienen de 70 a 95 % de 

materia activa.

Las composiciones según la Invención puedan conte-; 

nar otros ingredientes, por ejemplo,:coloides protectores, adhe­

sivos o espeaativos, agentes tix.ótroppe, estabilizantes o secuast¡
; i

trantos así como materias activas conocidas da propiedades pes- }
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ticidas, en particular inaecticidaa o fungicidas.

Las composiciones aegón la invención puedan apli­

carse por cualquier medio utilizado de forma habitual en agri­

cultura, Generalmente, ae obtienen exoelantaa resultados cuando 

5 aa utilizan estas composiciones por pulverización del suelo a 

razón de 0,5 a 5 Kg. de materia activa por hectárea.

Oeacrita suficientemente la naturaleza dal invente, 

asi como la manara da realizarlo en la práctica, deba hacerse 

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son aus- 

10 ceptiblea da modificaciones de detalle en cuanto no altaren su 
principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

le.- Procedimiento de preparación de composicio­

nes fungicidas, a base de (dioloro-2,4 hidroxi-5 fenil)-3 tercie 

butil-5 oxadiazolina-1,3,4 ona-2, utilizablea para la lucha coni 

tra las enfermedades fúngicas de las plantas, caracterizado por 

que en una primera etapa, se trata el compuesto de fórmula:

NHOH

10

por un ácido mineral fuerte tal como el ácido sulfúrico a una 

temperatura inferior a 25a C., para dar el oompuesto de fórmu-

15

porque se trata a continuación entre 0 y 100 C. por nitrito de 

sodio para dar la sal de diazonio correspondiente que se separa : 

y después se trata con cloruro cuprqso en medio ácido clorhidri ¡ 

co concentrado para dar el compuesto de fórmula:

!
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y porque en una segunda etapa se mezcla cate producto a razón 

de 0,005 % a 95 % de la composición con 0 a 20 % de un agente 

tensioactivo, siendo constituido al reato por un soporta aólido 

o diluyante liquido inerte.

siciones fungicidas a base de (dioloro-2,4 hidroxi-5 fanil)-3 

tarciobutil-5 oxadiazolina-1,3,4 ona-2, tal y como queda suatan 
cialmente descrito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta da 11 hojaa escritas a máqui­

na por una sola cara.

2a.- Procedimiento de preparación de nuevas compo

Madrid í'' * - o
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