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El presente invento se refiere a un dispositi-
vo para soldar entre si una tapa y un recipiente de material
termopldstico. Bl invento se refiere a un disvositivo para
soldar con un Util en forma de placa caliente o de plancha,
es decir, un proceso en el cual las superficies que han de
unirse son calentadas hasta el estado fundido y son reuni-
das luego, adecuadamente bajo presidn controlada, de modo
que se obtiene una unidén entre las dos partes. El dispositi
vo de acuerdo con el invento results especialmente adecuado
para su uso cuando el recipiente, o la tapa, presents ele-
mentos que se extienden por cncima o por debajo de los res-
pectivos bordes, de modo que no puede usarse un Gtil solda-
dor plano y gue cubra toda la superficie. Se prevé que el
dispositivo encontrard su aplicacidn vrimordial en la solda
dura de la tapa sobre un recipiente o vaso para los elemen-
tos o celdas de bateria de acumuladores eléectricos. :

La soldadura con vlaca caliente es un método que
se utiliza mucho para unir recipientes y tapas de material
termovléstico cuando los gruesos de pared son de 1 mm apro-
ximadamente o mis. Se dispone de midquinas automiticas vara
ejecutar esta operacidn de soldadura. El dtil, es decir, la
placa calentadora desde la cual es transferido el calor a
las superficies que han de unirse, consiste en estds migui-
nas en una placa plana con la misma configuracidn que las
superficies o los bordes gque han de unirse. Tales mdquinas
se han usado también para la Fijacidn de tapas sobre vasos
de baterias. En ciertos tipos de baterias hay detalles de
conexidn en el sistema eléctrico gue sobresalen del borde
del vaso, en cuyo caso al Util soldador se le practican en-

trantes que corresvonden a estos detalles. Al soldar entre
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si tapas y recipientes, los mismos se llevan vrimero a una
posicién especifica en relacién una con el otro, a una dis-
tancia adecuada, de modo que el Util soldador pueda introdu

cirse entre ellos., Entonces la tapa y el reciviente son apl|

| Limd

cados contra el ftil lo gque, por lo general, se hace mante-
niendo estacionaria la tapa y apoyando el Wtil soldador con
tra ella. Después, el recipicnte es llevado contra la cara

inferior del dtil soldador. Cuando se ha transferido una caj

[ ad

tidad de calor suficiente, el recipliente es bajado y luego
lo es el @til, tras lo cual se retira el dtil, es decir, red
1liza un movimiento que corresvonde a menos a la anchura de
la pared mds estrecha del recipiente. Luego, el recipiente
es subido de modo que se aplique contra la tapa y es oprimi
do contra eila con una presidén especifica durante un perig
do de tiemwo especificado.

Bete método conocido adolece de varios inconve-
nientes. Uno, importante, es que el Util soldador es sustan
cialmente mayor cue lac osuverficies de los bordes que han
de calentarse. 3¢ vproducen por ello innecesarias pérdidas
de calor y, como el dtil cubre toda la superficie del reci-
niente, los entrantes antes mencionados han de hacerse en
el Util para zcomodar los detalles gue se extienden hacia
arriba. Ademds, el Util soldador ha de realizar un movimien
to en dos direcciones, uno de cuyos movinlentos es relativg
nente larco. Bsto trae consigo el que el tiempo que transcu
rre entre la rotura de contacto entre el Util y las superfi
cies de la tapa y el recipiente y la opresién de estas su-
verficies una contra otra, como hemos deccrito, pueda ascen
der o unos 2 seguﬁdos. Durante este tiempo, se produce cier

to enfriamiento del material termopléstico calentado, lo que
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ha de retirarse de las superficies calentadas ¥y sacarse me-
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puede tener un efecto periudicial sobre la soldadura ¥ sobre
las propiedades de la soldadura obtenida. Por consiguiente,
serfa muy ventajoso poder reducir este tiempo. Otro inconve
niente de los métodos conocidos ez que ha de usarse un dtil
soldador especial vara cada configuracidén de las suverficies
aue han de soldarse. Esto suvone gastos adlicionales de mano
dc obra y de tiempo al cambiar entre varios tipos de vasos

v tapas.

Ll presente invento se refiere a un dispositivo
con el cual se eliminan los mencionados inconvenientes, EL
dispositivo de acuerdo con el invento pronorciona asi fGtiles
de masa calentada sustancialmente menor, da overaciones de
unidn mis rdpidas ¥ une mayor flexibilidad en la cuestidn
dcl tamaiio variable de los objetos aue han de ser uvnidos,

Un dispositivo para soléar una tapa y un recipign
te de material termoplistico de acuerdo con el invento estd
caracterizado porgue el Util soldador consiste en dos costa
dos o mordazas calentadores, sustancialmente de forma de I,
dispuestos de modo movible, cada uno de los cuales tiene dos
brazos. Como el Wtil cubre sdlo los bordes que han de calen-
tarse y deja libre, vor lo demds, la superficie de encima
del recipiente, se obtiene una reduccidén sustancial del pesg
v el volumen del dtil de soldar. E1l Util soldador consiste en

dos brazos dispuestos con posibilided de movimiento uno res-

pecto al otro., De este modo, el Util puede dividirse cuando

diante dos cortos movimientos opuestos. El tiempo requerido
para retirar el Util soldador después de la conclusidén del
caldeo es, asf, muy corto. Los dos cosbtados calentadores eg

+4n adaptados a la confisuracidén de los objetos a unir y, cg
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no éata es en general rectansular, los costados calentado-
res tienen primordialmente la forma de L. E1 invento no que
de linitado, sin embargo, a esta forma de los costados calepn
tadores, sino que el hecho esencial es que esté adavtada a
la forma de los objetos a unir, No obstante, en el estudio
siguiente la descrivcidn se basard en costados calentadores
con dos brazos que forman una L, con un &nsulo de 902 entre
los brazos. El movimiento para retirar a los costados calen
tadores de la posicidn que asumen a2l calentar las superfi-
cies a soldar debe asi, convenientemente, estar dirigido en
un dngulo de 452 con refercncia a los brazos. De este modo
se realiza el movimiento mds corto posible para los costa-
dos calentadores. Los costados calentadores, por consiguien

te, deben fijarse sobre lo que agqui designamos "carriles de

5]

gufa®, gue deben formar un &ngulo de unos 452 con referenci
a los brazos. £l disvositivo debe incluir tembién medios »na
ra retener el reciplente y la tapa, uno de los cuales, por
lo menos, debe ser movible en &ngulo recto contra el plano
del 4til soldador.

Bl dispositivo es especialmente adecuado para
la uwridn de la tapa y el reciviente en la fabricacidn de
productos en una serie de diferentes tamafios con dimensionep
normalizadas. Un ejemplo de tal producto lo constituye ciég
ta clase de vasos de baterfas de acumuladores eléctricos,
Bl tamafio de estos vasos viene determinado vor el de los
e¢lectrodos gue han de disponerse en ellos, La anchurs de eg
tos electrodos es la misma en un gran nimero de elementos
de diversos tipos y se obtienen elementos de diversas capa
cidzdes incorporando en los clementos electrodos de diferen

te longifud y un mimerc diferente de electrodos, Como las
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dimensiones de la suverficie a cubrir vor la tapa del ele-
nento dependen en parte de la anchurs de los electrodos y
en parte de su nidmero, resulita cue la zbertura rectancular
del vaso para un, gran ndmero de tipos de elementos tiene la
misma longitud, vero varfa en anchura. Un disnositivo de
acuerdo con el invento puede transformarse de modo sencillo
para usarlo sobre anchuras diferentes porgue los costados
calentadores estén dispuestos de modo movible uno con rela-
cién al otro, en una direccién naralela a un brazo de cada
resvectivo costado calentador. Por ello, si el lado corto
de un brazo de un costado calentador es aplicado contra el
lado largo interior del otro brazo del otro costado calenta
dor, el ajuste es sencillo, por ejemplo, cambisndo la fija-
cidn de vno de los costados calentadores.

Describiremos ahoras una realigzacidn preferida
del invento con nis detalle vy en relacidn con el dibujo, en
el cual muestran:

La fig. 1, un disvositivo ‘'de acuerdo con el in-
vento, en persvectiva; y

la fig. 2, el dtil soldador de este dispositivo,
asi como las vartes para fijar el dtil, gue permiten el mo-
vimiento en un dngulo de 452 con referencia a los brazos de
los costados calentadores.

En la fig. 1, se muestra también en parte un

dispositivo, para sujetar la tapa que ha de soldarse, al pa

cado. Por otra narte, se ha indicado con lineas de trazos
la posicidn de un vaco antes de llevarlo contra los costa-
dos calentadores.,

El dispositivo comprende dos costados calenta-
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dores 1 y 2 de forma de L, que estdn fijados sobre carriles.
de gufa 3 que van sujetos de modo movible en sovortes 4. Ll
noviniento se efectda vor medio de¢ cilindros hidrdulicos o
nevmdticos 5., Log sopories 4 estén fijados sobre un bastidor
con una parte inferior 6 y una columna 7. Los soporbes pue-
den moverse adecuadamente a lo largo de la columna. Ia parte
inferior G puede moverse en una direccidén varalela a cualgule
ra de los brazos de ambos costados calentadores, Los costa-
dos calentadores estdn dispuestos de modo que un brazo 10

de un costado 1 se apligue contra el lado largo interior 12

del otro brazo 11 del otro costado calentador 2.

RETIVINDICACTIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Espafla, por VEINTE afios, son los que se re-
cogen en las reivindicaciones siguientes:

12,- Un dispositivo para soldar entre s{ una
tapa ¥ un recipiente de material termopldstico, caracteriza
do por un Wtil de soldar consistente en dos costados calen-
tadores en esencia de forma de I que estdn dispuestos de mo
do movible uno con relacién al otro.

) 22,- Un dispositivo segin la reivindicacién 12
caracterizado porque el lado corto de un brazo de un costa-

do calentador se aplica contra el lado largo interior del
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otro brazo del obtro costado calentador.

32,- Un dispositivo segin cualquiera de las rei
vindicaciones anteriores, caracterizado porcue los costados
calentadores estén disvuestos de modo movible sobre carri-
les de gufa que forman un Angulo de unos 452 con respecto a
los braszos.,.

42,- Un dispositivo semin cualquiera de las rei
vindicaciones anteriores, caracterizado porgue los costados
calentadores estin dispuestos también de manera movible uno
con relacidn al otro en una direccidn paralela a un brazo
de los resvectivos costados.

52,- Un dispositivo seglin cualquiera de las rel
vindicaciones precedentes, caracterizado porgue comprende
también disvosiciones para sujetar el reciviente y la tapa,
y porque al menos una de dichas disposiciones es movible en
una direccidn en dngulo recto al plano del Util soldador.

a2,~ UN DISPOSITIVO PARA SOLDAR ENTRE 3I UNA T4
PA Y UM RECIPIENTE DE HATERIAL TEREQPLASTICO.

Tal y como se ha descrito en la llemoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompalian y para
los fines gue se han especificado. '

Esta liemoria consta de ocho hojac escritas a m§
guina por una sola cara.

Liadrid, 13.A60.1976

Pohe aloerio ue maswet™

ACH,
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