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REF: USSN 406,664

EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

Se mezcla hidrdxido de Laznesio sintético o sal
oroductora de maznesia o Mg0 finamente dividido con mine-
ral de cromo finamente dividido en el cual al menos 50%
de las particulas poseen un grado de criba de -325. la mez~
cla es calecinada en un solc proceso de coccidn para produ-
cir un grano de magnesia-crouo denso y homogéneo. El grano
puede tratarse despuds en forma conocida convirtidndolo en
formas de ladrillo que sinterizan a una densidad iy eleva-
da. E1 ladrillo resultante es muy denso, posee escasa poro-—
sidad, y presenta una wicroestructura continua con un alto
grado de integridad.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento s¢ refiere a un grano de ragnesia-
wineral de cromo previanente some®ido a reacecidén y a un mé-
todo mara su fabricacidn. lids especificauente, este invento
se refiere a un grano previamente sometido a reaceidn que
puede ser tratado de una manera convencional convirtiéndolo
en formas de ladrillo que sinterizan a una densidad muy ele-
vada en hornos de tinel de tipo corriente.

Se preparan ladrillos o formwas refractarias direc-
tarente consolidadas a partir de couposiciones refractarias
que comprenden predominanteumente uineral de crouno y magne-
sia. E1 mineral de crouo consiste cscncialmente en espinela
de cronita con minerales de menor imporitancia accesorios
de ganga de silicato. L& nagnesis consiste esencialmente en
dxido de nmgnesio con menores cantidades de silicatos ¥
otras impurezas. Frecuentecuente se hace referencia al dxido
de magnesio en su forma pura coro periclasa.

Especificamente, los winerales de cromo refracta-
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rios, como machos otros minerales, se obtienen a partir
de depdsitos naturales. El mineral de cromo refractario
consiste en una solucidn sélida de minerales que contiene
Cr O, Mg0, A1 O y Jdxidos de hierro con una gange mine—
rai gilicea. Sgb%e una base de dxido, el mineral de cromo
refractario da por lo comin un andlisis de aproximadamen-
te 30 a 50 por ciento de Cr 0 y 2 a 9 por ciento de SiOZ.

La magnesia refragtgria se obtiene mediante
"calcinamiento muerto" de la magnesita mineral (MgCO ), o
conpuestos de magnesio tales como el hidrato o el cloruro,
para obtener un grano denso residual de dxido de magnesio
de cardcter estable. El término "“calcinamiento muerto" usa-
do en relacidn con la nagnesita indica un procediwniento en
el cual la magnesita es caldeada de aproximadamente 2900 a
4000°F (1593,33 a 2204,44°C). El1 procedimiento convencio=—
nal para producir grano de nagnesia denso requiere dos fa-
ses de calcinamiento o coccidn. En primer lugar, la materia
prima tal cowmo la magnesita o el hidrato es calcinada a
Mgo y convertida en pildoras. El material convertido en pil-
doras es después sometido a calcinamiento muerto a MgO den-
S0,

En afios recientes, se han hecho disponibles mate-
riales de una mayor pureza. Por ejemplo, por beneficiacidn
pueden obtenerse ninerales de cromo con un contenido en
gilice tan bajo como 0,2 por ciento. Se ha producido un cam-
vio igualmente importante en la magnesia refractaria comer-
cialmente disponible que actualmente da por lo comin un
andlisis de 97 a 994 por ciento de MgO. En estas nmagnesias
refractarias relativawente puras, la silice constituye por

lo comin menos de un 1 por ciento en peso sobre una base
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de dxido,

En los refractarios convencionales de magnesia-
cromo y/o crouo-wagnesia, la fase magnesia es consolidada
a la fase cromita por los silicatos. Estos silicatos, ta-
les cowo nerwinita, forsterita, y monticelita, son desarro-
llados por reaccidn de la magnesia con los silicatos de
ganga del mineral de cromo & ortosilicatos. La estructura

de consolidacidn es esencialmente una coastruccidn de puen-

‘tes de silicatos que ponen en contacto y unen entre si las

fases predoninantes de magnesiu y espinela de cromita. En
los refractarios de consolidacion directa, las fases de
periclasa y espinela de cromitu son, como el nombre iwpli-
ca, unidis entre si directansnte sin la intervencida de una
fase de silicato. asi, una forma rerractaria cocida, direc-
tamente consolidada, posee tipicamente una microcstructura
de grano de nagnesida unido a granc de wuguusia, graao de
magnesia unido a particulas primarias de mineral de croxo,
granos de mwegnesia unidos & partfculas de cristales secun-
darias de espinela, que por lo comain precipitan a partir

de una fase ligquida al producirse la refrigeracidn, wagne-

. . - . . [
sig, y grano de miweral de crowo, y c¢syinelas eubedricas
sueltas cada una unida & fuses d

¢ silicato y cristules de
espinela sueltos dentro de los granos de periclasa que for-
nan durante la parte de enfriaziento de la coccidn.

£n la fabricacidn de ladrilivs refractarios de
consolidacidn directa, y du formas correspondientes, se
mezelan nineral de crowo ¥y magnesia de dptimo tamaiio de
grano junto con aglutinantes Tcecuperales apropiszdos e¢n can-
tidades wroporcionadas predeterminadas. Tales conmposiciones

aglutinantes consistirdn de osuinario en pequeiflas cantidades
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de agua y un naterial o materiales aglutinante(s). Algunos
materiales aglutinantes incluyen lignosulfonatos, pez, mag-
nesio, sales, dcidos crdémico y sulfurico, y similares,

La mezcla de mineral de cromo, magnesia y agluti-
nante es combinada y prensada en un molde a una presidn su-

perior a 5,000 1lbs/pugl2 (352 kg/cm2) y con preferencia

aproximadamente 10.000 a 20.000 lbs/pulg2 (704 a 1.408 kg/em2).

Esta forme prensada o moldeada es secada después de una ma-
nera apropiada, tal como por ejcmplo, en un horno 2 uvna tem-
peratura comprendida en los limites de aproximadamente 90°

a 180°C y con preferencia aproximadamente 100° a 125°C. Des-
pués de mezcladas, prensadas y secadas, les formas refracta-
rias son cocidas en un horno a temperaturas de sazonamiento
por lo comin superiores a al menos aproximadamente 1650°¢C.
Por lo general y con preferencia, tal cocecidn debe ser con-
ducida a una tenmperatura de sazonamiento comprendi&a en los
1imites de aproximadamente 1700° a 1900°cC,

Los ladrillos cocidos de consolidacidn directa
convencionales, sin embargo, no exhiben de ordinario nin-
guna, o a lo sumo my poca, densificacidn al cocer cuando
son preparados a partir de naterial de grano de tamalio con-
vencional. De hecho, estos refractarios convencionales con
frecuencia exhiben una ligera expansidn al ser cocidos en
formas de ladrillo. Asimismo, en tales formas refractarias
de consolidacidn directa, existen por lo comin algunas grie-
tas, vacios o espacios entre particulas contiguas minerald-
gicamente disimilares. La existencia de vacios entre las
particulas disminuye indeseablemente la resistencia total
de la forma refractaria.

También se han preparado formas refractarias me-—
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diante un proceso de fundicidn-solidificacidn o vaciado
fundido en el cual un refractario fundido es vaciado en
moldes y cuidadosamente enfriado y recocido. La microes—
tructura de tal refractario no presenta por lo general
vacios gruesos y es monolitica. Las formas refractarias
producidas mediante técnicas de fundicidn-solidificacidn
poseen muchas propiedades degseables, pero son en extremo
dificiles de fabricar.

En el pasado, se han fabricado también formas
refractarias a partir de granos de magnesia-mineral de
cromo cocidos previamente. Tipicamente, estos granos pre-
cocidos son preparados mezclando mineral de cromo bastan-
te gueso de 1 mm o mds con Mg0, o MgCO , formando ladrillos
y cociéndolos a temperaturas que excedgn de los 3200°F
(1760°C), y probablemente del orden de 3500°F (1926,66°C).

Los granos pre-cucidos de la téenica anterior
presentan de ordinario una microestructura caracteristica
my similar a la de los refractarios cocidos directamente
consolidados. Asi, los granos pre-cocidos de la técnica
anterior exhiben un tipo de consolidacidén de periclasa a
periclasa, periclasa a mineral de cromo primario, pericla-
sa a silicato y similar. Los granos previamente sometidos
a reaccion de la técnica anterior son cocidos generalmente
a temperaturas mds elevadas que los refractarios directa-
mente consolidados, y estas condiciones de coccidn mds ele-—
vada se traducen por lo comin en un grano que poSee una es-
tructura granular algo mejor unida que los refractarios de
consolidacidn directa. Los granos previamente sometidos a
reaccidn de la téenica anterior, no obstante, se asemejan a

los refractarios directamente consolidados &l no uostrar
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ninguna, o a lo sumo my poca, densificaeidn al cocerse
cuando son hechos a partir de material de tamafio de grano
convencional. Los granos previamente sometidos a reacecidn
de la técnica anterior tambien exhiben con frecuencia una
ligera reaccidn de oxpansidn cuando son cocidos en formas
de ladrillos.

RESULEN DEL INVENTO

El prcsente invento proporciona un procedimiento
para producir un grano de megnesia-uineral de cromo previa-
nente sometido a reaccidn que couprende mezclar un compues-
to de magnesio que produzca magnegia al calcinarlo con mi-
neral de cromo de finas particulas en el cual al menos un
50% en peso de las particulas de uineral de cromo son de
un grado de criba de =325, czalcinar la mezcla resultante
a una temperatura de entre aproximadamente 2900 a 3300°F
(1593,33 a 1815,55°C), y triturar el grano resultante a un
tamafio de grano convencional para prod¢ucir un grano gque
pueda ser conformado y cocido para obtener un producto fi-
nal conformado sin nuevo proceso.

Con preferencia, el compuesto magnésico es hi-
drdxido de magnesio sintético o MgCO . También se prefiere
que 90% en peso de las particulas de wineral de cromo ten-
gan un grado de criba de ~325. E1l tamafio medio de grano de
las particulas de mineral de cromo es con preferencia de
54m. La mezcla de mineral de crowo y compuesto magnésico,
tal como hidrdxido de magnesio, es con preferencia secada
tras ser nodulizada y despuds calcinada,

El grano triturado sreviamente sometido a reaccidn
puede convertirse eon una forw. refractaria y cocerse a tem-

peraturas de sinturizacidn convencionales pare refractarios
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de magnesia-mineral de cromo para producir una forma re-
fractaria., La forma cocida posee una densidad y una poro-
sidad comparables a las formas refractarias producidas

por el proceso de fundicidn-solidificacidn. El grano pre-
cocido posee tipicamente una densidad en volumen de 3,53
g/cc antes de la trituracidn y ia forma refractaria cocida
posee tipicamente una densidad final de 3,49 g/oc y una
porosidad abierta de.5,6%,

E1l presente inveﬂto proporciona por tanto un
grano previamente sometido & reaccidn que puede ger proce-
sado y convertido en formas de ladrillo que sinterizan a
una densidad muy elevada cuando son cocidas de maners con-
vencional a un tamaio de grano corriente, lLas formas re-
fractarias finales del presente invento poseen una micro-
estructura continua muy densa, de escasa porosidad, con
un alto grado de integridad que es mds fuerte y mds resis-
tente a la escoria que las conposiciones de magnesia-mineral
de cromo convencionales. El procedimiento del presente in-
vento produce un grano denso de magnesia-mineral de cromo
que puede ser posteriormente conformado y cocido a un pro-
ducto conformado final utilizando solamente una sola fase
de caleinacidn en lugar de las dos fases de calcinecidn
corrientemente usadas al producir caleinacidn uuerta u otros
tipos de grano contentivo de magnesia. El1 presente invento
proporciona asimismo un procedimiento que produce una for-
ma refractaria final gque posee una densidad y una porosidad
comparables al ladrillo producido por la técnica de fundi-
cidn-solidificacidn.

Debe quedar entendido que tanto la descripcidn

general que antecede como la siguiente descripeidn detallada
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son ejemplares y explicativas, pero no son restrictivas
del invento.

DETALLADA DESCRIPCION DEL INVENTO

El grano previamente sometido 2 reaccidén segin
el presente invento se¢ prepara deseablemente & partir de
una uezela de hidrdéxido de mugnesio sintético y mineral
de cromo, aunque pueden usarsc, 3i son de suficiente pure-
za, otros compuestos productores de magnesia tales como
MgCo natural, MgO de finas paritficulas, o una sal produc-
tora de megnesia tal como MgCl , y similares. E1 hidrdxido

2

de magnesio sintético para su uso en el presente invento
puede obtenerse en forma corriente cowo una lechada acuosa
bien sea & partir de una fuentie de agua de mar o salmuera.
Como alternativa, la fuente de magnesio puede ser MgCO
natural o MgO de una pureza de 85% o wayor.

El hidrdxido de magnesio 2 pertir de agua de mar
o saluuera se utiliza con preferencia en forma de una pas-—
tilla de filtro de hidrdxido de magnesic gue contiene
aproximadanente 50% de agua. El -tanafio de particula del
compuesto productor'de ragnesia es con preferencia de un
grado de criba de -156.

El mineral de cromo que Se usa en el presente in-
vento es con preferencia la variedad filipina de mineral
de cromo, pero otras variedades de mineral de cromo, tales
como las de la U.R,S.S., Transvaal, Rbdesia y Turquia,lpue-
den también utilizarse en el presente invento. Antes de{éer
mezclado el nineral de cromo con el hidrdxido de magnesio
sintético es triturado mediante un equipo convencional,
como por trituracidn a bolas, para proporcionar una dis-

tribucidn de tauafio de particula que contenga al menos 50%

L
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en peso de particulas de un grado de criba -325 (equiva-
lente a menos de 44/um), Yy con preferencia aproximadamen-
te 907 a 100% en peso de particulas de un grado de cribva
~325. Se obtienen por lo comin los mejores resultados cuan-
do el tamafio de particula medio del mineral de cromo es de
entre 5 ym y 10 um, consideréndose actualmente Sptimo el de
5/4m. El mineral de cromo usado e¢n el presente invento es
por tanto un mineral triturado extremadamente fino. Gene-~
ralmente, cuando aumenta el grado de finura del mineral de
cromo, disminuyen las temperaturas de proceso final usadas
para calcinar la mezcla de mineral de cromo-compuesto mag-
nésico y para obtener un grano previamente sometido a reac-
cidn de densidad satisfactoria.

Despuds de triturado el mineral de cromo al ta-
wafio fino de particula deseado, ¢s mezclado con el hidrdxi-
do de nagnesio sintético en cantidades apropiadas. El ta-
nafio final de particula del mineral de cromo constituye un
aspecto importante dei presente invento por cuanto permite
que el mineral de crouo sea uniformemente distribuido a lo
largo y ancho de la mezcla y se disuelva en la magnesia
durante la uUnica fase de coccidn usada para producir el
grano previamente sometido a reaccidn del presente invento.

La relacidn de mineral de cromo-magnesia en la
forma refractaria final puede variar ampliamente., En gene-
ral, una composicidn iddnea para formar un grano previamen-
te sometido a reaccidn que pueda procesarse y constituirse
en una forma refractaria que muestre densificacidn al ser
sinterizada comprende en peso sobre una base de dxido alre-
decor de 20 a 90 por ciento del compuesto productor de mag-

nesia tal como hidrdxido de magnesio y alrededor de 80 a 10
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?or ciento de mineral de cromo. Con preferencia, tal com-
posicién produciré, a2l ser calcinada, un producto que con-
tenga sobre una base de dxido 30 & TU por ciento de NgO y
T0 = 30 por ciento de CrZO LORE . .

Las formas refragtarias producidas de acuerdo con
el presente invento incluyen ladrillos de magnesia-mineral
de cromo y uineral de crouo-nagnesia., Los ladrillos de mag-
nesia-nineral de cromo son aquellos preparados a partir de
una mezcla que comprevnde maznesia y uineral de cromo en la
cual la magnesia os predominante. Los ladrillos mincral de
cromo-Lugnesia se preparan a partir de mezclas en las cua-
les el nineral de crouno es predominante.

La técnica de proceso preferida comprende mezclar
a fondo y de manera uniforme la cantidad apropiada de pre-
doninantemente nincral de crowo Jde un grado de criba =325
con una pastilla de filtro de hidrdxido de ucgnesio que
contiene aproxinaduuente 507 de asua hasta formar una uez-
cla pastosa,.

La wmezcla de hidrdxido de magnesio y mineral de
cromo fino e¢3 con preferencia secada en equipo convencio-
nal, tal como un secador de cadena, pora producir ndédulos
predensificados. Los nddulos predensificados pueden hacersel
2un mds compectos ucdiante converoidn en pildoras o ser
alimentados & ua norno de calecinzcidn cowo nddulos secos.
Generaluente, cuando auwnenta la densidad del alimento del
horno, ¢xiste una pdérdide inferior de material como finos
de polvo y aumenta la densidad del grano tras la calcina-
cidn. El hidrdxido de magnesic y ¢l mineral de croro pueden
también ﬁezclarse ontre si co-triturando a bolas el compues-

to magndsico y el mineral de crowo wuediante un proceso hume-
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do o seco.

De acuerdo con el invento, la mezcla de compues-—
to magndsico y mineral de cromo ¢s calcinada a una tempe-
ratura Ge entre 2900 a 3300°F (1593,33 a 1815,55°C). Con
preferencia, la fase de calcinacién incluye nantener las
oildoras a una temperatura tope de aproxinadamente 3200°F
(1760°C) aurante aproxicadamente una hora., Durante la cal=-
cinaeidn, el compuesto macnésico tal como hidrdxido de
magnesio es convertido en maznesia de gran pureza y el mi-
neral de crouo s disuelto en la wagnesia para producir
una estructura de grano monolitico en oposicidn a una es-
tructura de magnesia a mineral de cromo de consolidacidn
directa. La espinelé de crouita presente en el mineral de
cromo es coumpletamncnts alterada por la formacidn de espi-
nelas de magnesia de MgCr O , MgFeZO , ¥y MgAl O .

La temperatura §e4calcinacgén utiliiaga en la
Unica calcinacidn para producir el grano previanente some-
tido a reaccidn constituye un importante aspecto del pre-
sente invento or cuanto pernite la completa reaccidn del
mineral de cromo y de la magnesia que no se produce a tem-
peraturas sustancialmente inferiores a las citadas.

Para lograr la disolucidn del mineral de cromo
en la magnesia, el contenido en sflice total de la mezcla
compuesto magnésico-unineral de cromo usada para preparar
el grano previamente sometido a reaccidn debe mantenerse
en aproximadamente 4 por ciento o nenos, con preferencia
l a 3 por ciento, basado en ¢l peso de la mezcla granular,
y la relacidn dz cal total a silice debe unantenerse z me-
nos de 2, Un contenido en silice superior a un 4% se tra-

ducird en la produccidn de un grano de nagnesia-mnineral
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de cromo consolidado con siliecato en lugar de la estruc-
tura monolitica obtenida por el presente invenio., El gra-
no previamente sometido a reaccidn producido a partir de
la fase de calcinacidn del presente invento t{picemente
posee unos linites de densidad en volumen de 3,30 a 3,60
g/cc, con preferencia 3,40 a 3,50 g/cc. Lzs densidades
conprendidas en estos limites pueden lograrse mediante
una temperatura de calcinacidn de aproximadamente 3200°F
(1760°C) si aproximadamente 90/ en peso de las particulas
de mineral de cromo poseen un grado de criba de -325., Se
requieren nayores teumperaturas de calcinacidn para lograr
esta densidad si el porcentaje de particulas de mineral de
cromo de grado de criba -325 es sustancialmente inferior a
un 90 por ciento.

Después de producirse el grano previamente some-
tido 2 reaccidn, es triturado a un tamafio de grano conven=-
cional,

El grano triturado previamente sometido a reac-
cidn puede ser tratado despuds de acuerdo con los procedi-
nientos de conformacidn de refractarios convencionales.
Asi, el grano triturado previamente sometido a reaccidn
puede ser prensado o moldeado ddndole una forma deseada,
tal como un ladrillo, bajo una presidn superior a 5000
lbs/pulg? (352 kg/cu2) y con preferencia aproximadamente
10.000 a aproximadamente 20,000 1lbs/pulg2 (704 a 1408 kg/cm2).
Esta forma prensada o moldeada es cocida después en un hor-
no a temperaturas de sazonaniento, por lo comin superiores
a al mcnos aproximadamente 2800°F (1537,77°C) y con prefe-
rencia comprendidas en los limites de 3000 a 3300°F (1648,88

a 1760°C). En la actualidad, sc prefiere cocer la forma
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refractaria aproximadamente a 3200°F (1760°C).

Conviene hacer observar que el término "cocido"
aqui empleado debe abarcar todas las tres fases del ciclo
total, a saber: "caldeo", "retencidn", y "enfriado". Por
“fase de caldeo" se cntiende la parte del ciclo de coccidn
en la cual se eleva la temperatura de la composicidn re-
fractaria prensada de temperatura awbiente a la temperatu-
ra de sazonamiento desecada. Ia "fase de retencidn" es la
parte del ciclo de coccidn en la cual se mantiene la teme
peratura de sazonaniento por un periodo de tiempo prede-
terninado. Y, por supuesto, la "fase de enfriamiento" comn-
prende. reducir la temperatura dei ladrillo desde la tempe-
ratura de sagzonaniento a la temperatura ambiente o alrede-
dor de ella.

Los granos previamente sometidos a reaccidn del
presente invento poseen varias propiedades deseables. Los
granos son producidos.en una sola fase de coccidn o cale-
cinacidn para forwar un grano de NgO denso unientras que la
produceidn de grano de maznesia convencional requiere dos
fases de coccidn. El uso de solawente una fase de coccidn
pars producir grano de Mgl denso se traduce en un ahorro
de coste considerable. Adernds, los gruncs previauente so-
metidos a reaccidn muestran una estructura de greno de
magnesia=crouwo densa y howozénea y pueden ser tratados de
nanera convencional y convertidos en formeas de ladrillo
que sinterizan a una densidad wuy elevada en hornos de
tinel corrientes. El ladrillo resultante posee una dengi-~
dad y una porosidad comparablec &l ladrillo producido por
el mnétodo de fundicidn-solidificacidn, E1 ladrillo posee

una estructura wonolitica y carevce de vacios gruesos, EL
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ladrillo posce una nicroestructura continua con un alto
grado de integridad y es mds rfuerte y uds resistente e
la escoria que las composiciones couunes de magnesia-—
mineral de cromo de consolidacidn directa.

las ﬁuchas facetas de este invento se ilustran
aun nis nediante los siguientes c¢jemplos gque no deben con-
siderarse couo JLiwitaciones Gel unismo. Diversas otras for-
mas de realizacidn, variantes y equivalentes de estos ejem-
plos resultardn fdciluente evidentes para los expertos en
la tdcnica sin apartarse del espiritu del presente invento
0 el alcance de las reivindicaciones anexas. Todos los por-
centajes y partes a que aqui se hace ceferencia son en peso
a nenos que se indique especificamente c¢a otro sentido. To-
dos los tanafios de criba son U.S. Sieve Series - ASTM-11-61
a menos que se indique en serntido contrario.

LIEMPLO I

Se prepara en este cjemplo un grano previamente
sometido a reaccidn de wna eclevada relzeidn cal-a-silice.
Pastilla de filtro de hidrdéxido de wagnesio ¥y mineral de
cromo filipino que e¢s triturado & bolas para producir unos
limites de tamafio de particula en los cuales Y0% en peso
del wineral pasa un tauiz de zredo de coriba 325 son wnifor-
nenente nezclados e¢n la relacidn de 55 partes de sdlidos
de pastilla de filtro sobre una bpase de g0 ¥y 45 partes de
mineral de crowmo. La composicidn del winerzl de crouo ¥y
la pastilla de filtro se indicui: =n la Table I. La relacidn
total do cal-a-silice de 1o pustilla de filtro y déel mineral
de crowo se ajusta inicialiente o 1,9 mcdiunte la adicidn
de 0,55 de dolowita calcinuiw.

VY
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TABL4 T
Si0 Fe O Al O Ca0 MgO BO Cr O
) z 3 73 73 23

MgO (vase calcinada) 0,60 0,23 0,31 1,8 97,00 0,02
Mineral de croumo 2,5 14,6 29,7 0,35 16,8 36,0
| la mezcla enlechada es secada, convertida en pil-
doras, y caleinada a 3200°F (1760°C) manteniéndola una hora
a temperatura tope en un horno giratorio. E1l grano resulten-

te posee una densidad en volumen de 3,53 z/cec. Este grano

es triturado a:

405 grzdo de criba -4 + 10

10% grado de criba =10 4 20
8% grado de criba =20 + 48
Ty grado de criba =48

106 grado de criba 60,5 -325

2555 grado de criba 95p ~325

E1l grano triturado e¢s prensado y convertido en
formas de laedrillo. La densidad en voluuen verde del ladri-
1lo es de 3,34 g/cc. El ladrillo es cocido convencionalmen-
te a 3200°F (1760°C). E1 ladrillo cocido posec una densidad
final de 3,49 g/cc y una porosidad de un 5,6%., Este resul-
tado es totalmente inesperado paré ¢ste tipo de refractario
convencionalmente procesado y cocido de esta manersa.

EJEKPLO II

Se prepara otra mezcla de grano previanente some-
tido a reaccidn de una umanera sinilar al procedimiento del
Ejemplo I. Se prepara una mnezcla que contiene sobre una ba-
se de Jdxido aproximadamente 455 de wineral de cromo gue po-
see 90% en peso de particulas de un grado de criba de -325
y aproximadamente 55j» de MgO derivado de un hidrdxido de

mazndsico sintdtico de baja relacidn cal a silice en forma
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de pastilla de filtro. La composicidn del hidrdxido de
maznesio sobre una base de dxido «s 0,524 Si0 , 0,20%
Pe 0 , 0,29/ A1 0 , 0,60% Ca0, 98,174 Mg0, y 8,12% BO.
Elzlgte de basezsg nezcla en hiuedo y se azrega 1,67% 3e
talco para producir una compcsicidn que posee una baja
relacidn de cal a sflice de 0,2, La lechada mezclada es
secada y despuds convertida un pfldoras y cocida a 3200°F
(1760°C) en un horno giratorio, La densidad del érano re-
sultante ¢s de¢ 3,53 g/ce. El grano es triturado, y despuds
convertido en una forma refractaria prensdndolo a 12.500
lbs/pulg2 (880 kg/cu2) a una densidad ¢n volumen verde de
3,13 z/ce y cocido 2 una temperatura de 3200°F (1760°C).
El producto resultunte pose¢ una densidad de 3,44 g/cc.

EJEMPLO ITT

Se prepara otra wmezecla de grano previamente so-
metido a reaccidn utilizando 554% de MgO finamente +tritura-
do con 607 de grado de¢ criba -325 con ¢l mismo andlisis
quinico sobre una base de dxido que ¢l dado en el Ejemplo
IT, E1 MgO finamente triturado es co-triturado & boles con
45% de minersl de cromo que posee 907 en peso de particu-
las con un grado de criba de -325, tawafio medio de parti-
cula 5~10 n, para asegurar una buena wmezcla del mineral
de cromo y la nagnesia. la uezela es compactada a una for-
ma dobie a 15,000 1lbs/pulg? (1056 kg/cw2) y cocida a 3200°F
(1760°C). La forna dobie resultente e¢s triturada para pro-
ducir un grano con unz densidad de¢ 3,48 g/ce y una porosi-
dad abierta de 6%.

EJEMPLO IV
Se prepara una mezcla de grano previamente some-—

tido a reaccidn como en ¢l Ejemplo III con 55% de Mg0 y
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45% de mineral de cromo triturado solamente a 60% en peso

de grado de criba -325. La mezcla es co-triturada a bolas

¥ prensada a 15.000 1lbs/pulg? (1056 kg/cm2) y cocidava§32009F
(17602C). El grano resultante posee una densidad de solamente
3,23 g/cc. Este ejemplo ilustra pues la impoftancia de dispo-
ner de un mineral de cromo muy finamente dividido para produ
c¢ir un grano denso bajo las condiciones de temperatura y pre
5ibén citadas anteriormente.

El invento no se limita en sus més amplios aspec-
tos a lbs detalles especi@icos representados y descritos y -
pueden efectuarse cambios de tales detalles_sin apartarse de
1os principios del invento y sin sacrificar sus principales
ventajas.

En resumen, la Patente de Invencidén que se solici-
ta debera recaer sobre las siguiéntesi

REIVINDICACIONES

l.- Mejoras introducidas en un procedimiento pgra
realizar una forma refractaria que comprende conformar los -~
granos triturados sometiéndolos a reaccién; mezclando un com
puesto de magnesio que produzca maghesia al calcinarlo con un
mineral de cromo finamente dividido, caracterizandose dichas
mejoras porque consisten en someter a una coccidn los granos
conformados & una temperatura de aproximadamente 1593,%232 a ~
1815,552C (2900¢F a 3309F).

2.- Se reivindica por Ultimo como objeto sobre el -
que ha de recaer la Patente de Invencidén que se solicita: ME-
JORAS INTRODUCIDAS EN UN PROCEDIMIENTO PARA REALIZAR UNA FOR-
MA REFRACTARIA. "




: - 19 -

Todo conforme queda descrito y reivindicado en 1a -

presente memoria descriptiva que consta de diecinueve paginas -

Ld
]
=

-

's mecanografiadas.

Yoy, Madrid, 12 Agosto 1.976
. BERNARDO UNGRIA
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