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EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

Un dispesitivo de anclaje ¢ sujecidn de nldsti-

5 ¢o para acoplarlo a una esbructura de trabajo provista

de aberturas, cuyo disbositivo de sujecidn de plastico
posee un cuerpo ranurado que proporciona secciones sepe-
radas susceptibles de ser ensanchadas por un pasador de
arrastre o elemento de expansidn. Las seccioneg del cuer-
PO poseen una porcidn periférica definida por ia piura-
lidad de nervadurss y acancladuras alternas que propoxr-
cionén una masa progresivgmente decreciente, comprimién-
dose porciones de las nervaduras dentro de las stunala-

duras durante el montaje con la estructura de trabsjo ¥

presentando por ende soportes de anclaje o sujecidu.

a

; Larpresente inveﬁcién se refiefe’a nuevoHs éis—
Jositivos de sujecidén, y nmés particularmente a nuevos
dispositivos de sujecidén de plastico o elementos de an-
claje adaptados péra ser gplicados a2 estructuras de tra-
bajo provistas de aberturgs.' 7 .

Los dispositivoé de sujecidn del tipo generél-
pente previsto en la presente memoria dés;riptiva han

sido sugeridos hasta ahora e incluyen um cuerpo expansi-

. ble adaptado para ser introducido en una estructura de

trabajo provista de aberturas y un elemento como por

ejemplo un pasador o tornillo de arrastre apto para ser
introducido en el cuerpo cén vistas a ensanchar éste con-
tra el borde de la abertura de la estructura de trabajo
a fin de asegurar ¢l dispositivo con respecto a esﬁa
Ultima. Aun cuando algunos de Llos dispositivoé hasta
ahors propueshos funcionan satisfactoriamente, ha sido

necesario proporcionar en muchos cesos dispositivos con
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diferentes largos de cuerpo para diferentes gruesos de
estructuras de trabajo. ‘Ademas, en muchos casos, ha si-
do necesaric disponer orificios de distintos didmetros
en estructuras de trabajo de.diferentes grucsos con el.
fin de adapbtar los cuerpos de los dispogitivos hasta’
ghora propuestos, y algunos de dichos dispositi#os han
sido formados de tal manera que la fuerza necesaria pa-
ra gplicar el pasador de arrastre, tornillo o elemento
similar al cuerpo expansible aumenta excesivamente cuan-
do se gplican Jos dispositivos a esbtructuwras de trabajo
relativamente gruesas. e

Un objeto importante de la presente inyéﬂcién
es proporcionar un nuevo elemento de sujecién'o dilisposi~
tivo de anclaje de pléstico que posee un éqerpo expansi~
ble adaptado para ser aplicado a estructuras de trabajo
prdvistas de aberturas de gruesos muy distintés.,;,u

Otro objeto de la presente invencidn es pfppdr~

cionar un nuevo elemento de sujecidén o anclaje de plasti-

. €0 que posee un cuerpo adaptada para ser aplicado a ¢s~

tructuras de trabajo de diferentes gruesos provistas de
aberturas traspasantes del mismo didmetro.

Otro importante objeto de la presente inven~

* eldn es proporcionar un nuevo digpositivo de sujecidn o

anclaje delltipo'descrito anteriormente que se halla
construido de maners que la fuersza necesaris para apli-
cer un pasador de arrastre al cuerpo expansible no aumen~—
ta excesivamente cuando se aplica el digpositivo a es-
tructuras de trabajo relativemente gruesas. '

Otfos objetos y ventajas de la presente inven~

cidn se ovidenciarin a parbtir de la siguiente descripeidn
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y de los planos que se acompaﬁan, en 1los cuales:

la fig. 1l es una vista en perspectiva que mues-
tra un diépositivo de sujecidén o elemento de anclaje que
incorpord una forma de realizacidn de la presente inven-
¢idn;

la fig. 2 es una vista en seccién parcial que
muestra el dispositivo de la fig. 1 parcialmente aplica~
do a una estructura de trsbajo provista -de aberburas;

la fig. % es una vista en seccidn que muéstra
el dispositivo de las figs. 1 ¥ 2 completamente aplicado
a la estrﬁctura de trabajo; “

Ja fig. 4 es una vista en perspectiva‘éﬁe mueé-
tra otra forma de realizacidn de la presente inveﬂdién;

la fig. 5 5 una vista en perspectiva y-ah des-
piece que muestra otra forma de realizacidn de l&:presen»
te invencidn que incluye una arandela y un panel ¢z Sra~-
bajd con abertura con el cual el dispositivo de snjecidn

se halla adaptado pars éer ensamblado;

la fig. 6 es una vista en seccidn parcial a es-

cala reducida que muestra los elementos de la fig. 5 en

relacidn ensamblada; . ;

la fig. 7 es similar a la fig. 6 pero muestra

. la forha en la cual puede aplicarse el elemento de suje-

23. -

30

cién o anclaje al lado convexo de un panel curvado, asi
como al lado céncavo respectivo, seglin se ilustra en la
fige 6;j
la fig. 8 es una vista siwilar a lg fig. 6 pe-
O que muestra una varisnte de disposicidén de las piesas;
la.fig. 0 es uvna vista en seccién de la aran-~

dela repfesentada en la fig. 5 tomada generalmente a lo
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'¢ién modificada de la preserte invencidn; i

largo de la linea 9~9 de la fig. 53

la fig. 10 es una vista en seceidn que muestra

*una variante de la arandela;

la fig. 11 es una vista en seccibn fragmentaria
que muesbra otra forma de realizacidn de la arandela;

la fig. 12 es similar a la fig. 11l pero muestra
un. borde de la arandela de la fig. 9 con mayor detalle;

la fig. 13 es una vista en perspectiva de la
arandela representada en la estructura de la fig. 8;

la fig. 14 es una vista en.seccién de la aran-
dela representada en la fig. 13; ' -

la fig. 15 es una vista en desplece percialmen-

te en seccidén de un dispositivo de sujecion y arandela

que incorpora otra forme de realizacién de la presaﬁ#e in-
Wencién;' -

' la fig. 16 es una vista en seccidén parcial que
nuestra una estructura gque incluye otvtra forma de'reéliza~

la fig. 17 es una vista en seccibn de la aran-

-

- dola de ajuste hermético en la estructura representada en -

1la fig. 16;

la fig. 18 es una vista en perspectiva y en

' despiece que muestra obtra forma de realizacién de la pre-

sente invencidnj

la fig. 19 es una vista en perspectiva y en
despiece que muestra otra variante de la presente inven-
cién; '

la fig. 20 es una viste en perspectiva que mues-
tra obra forme de realizacidén de la presente inveneidn;

la fig. 21 es una visba en perspectivaque mues-
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tra otra construceldn que incorpora carscteristicas ds
1s presente invencidn; _
. la fig. 22 muestra otra varisnte de la presente
invenciéﬁ; y

la fig. 23 es una vista en alzado que muestra
el dispositivo de la fig. 22

Refiriéndonos ahora més especificamente a los
planos, en los cuales piezas semejantes son de#ignadas
por los mismos numeros de refgrencia a través de las éi-
versas figuras, se¢ repregenta en las figs. 1, 2y 3 un
dispositivo de sujecidn 30 que incorpors una formﬁ'de

realiracién de la presente invencidn. Este disposisivo,

-
\

asi como las restantes estructuras que aqui se ddr a co-
nocer, se moldea(n) con preferencia a partir de ﬁn.ﬁgte—
rial pldstico eldstico y resistente tal como nylaﬁ 0 re-
sina de acetal. El dispositivo de sujgcién 30 compraade
un elemento de cuerpo principal 52 y un elemento de vija-
cién o pasador de arrastre 34 que puede formarse salecti-
vamente coﬁo parte integral o sepgrado del elemento de
cuerpo principal. '
El elemento 32 comprende un cﬁerpo expansible

provisto de una pluralidad de secciones de cuérpo gue se

- extienden axialmente 36, 38 y 40 separadas entre si por

renuras que se extienden generalmente en sentido axial 42,
44 y 46. Los extremos posteriores de las secciones de
cuerpo inciden con ¥y se hallan integralmente unidos a wna
seccidn de cabeza que se extiende radialmente 48 adapta-~
da para cubrir una superficie exterior de la estructura.
Una cavidad central 5C se exbiende axialmente

a través de la porcidn de cabeza 48.y también a través
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del cuerpo exbtensible provisto por las secciones corres-

pondientves %6, 38 y 40. Segin se muestra en la fig. 2,

» una parte de la cavidad 50 que seo extiende a través de

la cabega circunferencislmente continua 48 es de un did~-
metro sensiblemente uniforme, mienbras que una parte de
la cavidad que se extiende a twravés del cuerpo expansi~-
ble ¥ que se¢ halla definida por superficies interiores
52 de la geccidn de cuerpo estd ahusada hacia.los oxbre-
mog penetrantes de las secclones de cuerpo. Lo cawvidad
50 se halla adaptada para recibir el pesador de arrastre
54 que, en esta forma de realizacidn, estd inicia}mente
unido en‘forma integral a la cabega 48 en 5H4. La naidn
integral 54 se romperd por supuestc cuando sea forzado
el pasadof ai interior de la cavidad.

En esta forma de realizacién e1>cuerpo hpans~
Jible proporcionado por las secciones 36, 38 ¥y 40-pésee
una. configuracidn exterior generalmente cilindrida’é; gi
se desea, ligeramente ahusada. Los extremos pgnetranﬁes
de las secciones de cuerpo estén biselados en 56 pavy fa-
cilitar la entrada de las secciones de cuerpo en una e§~
tructura de trabajo. Las secciones de cuerpo se hallan

adaptadas para ser introducidas en una estructura de tra-

. bajo provista de aberturas que en la forma de realizacidén

representada en las figs. 2 y 3, incluye piezas indus-
triales o paneles 58°y GO que poseen aberbturas alineadas
62 y 64 de didmetro uniforme a lo largo y ancho de las
mismas.

Sepin una caracteristica importante de la pre-
sente invenoién las smecciones de cuerpo %6, 38 y 40 se

hallan formadas con estrias o acanaladuras 66 en sus su-
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perficies exteriores gue proporcilonan nervaduras o bordes
68 entre las mismas. Las nervaduras o bordes proporcionan
elementos gircunferencialmente interrumpidos y limitados
del cuerpo expansible para ajustar con ¢l mérgen de la
abertura de la estructura de trabajo en la forma que se
describe mds adelante. En esta forma de realizacidn se
observard que las acanaladuras o estrias aumentan progre~
sivamente en ancho y ligeramente en profundidad hacia los
extremos penetrantes de las secciones’de cuerpo y conbra-
riamente las nervaduras o bordes se hacen progrgsivamebte
mds’ estrechas o, en obras palébras, poseen pareqé$‘1ate-
rales que se extiendon en disminucidén hacia 1os'tgtremos
penetrantes de las secciones de 6uerpo. Esta disﬁ5éicién
fﬁcilita la expansién del cuerpo y la formacién;dg'los
bordes o nerveduras en torno al margen de la estructura
de trabajo cuando se introduce el pasador 34 en el inte~
rior de la cavidad 50 en la forma que se describe con
mayor detalle a conbinuacidn. -

Ia poreidén de cabeza 48 incluye una seccidn’

anular 70 que se extiende en torno a y forma parte inte-

gral de los extremos posteriores de las secclones de

cuerpo. La seccidén anular 70 presenta vna superficie de

w fijacidn y ajuste 72 que se extiende gemeralmente on sen-

tido redial hacia fuera respecto de las secciones de
cuerpo y es ligeramente aligerada o socavada segin se
muestrs.en-la fig, 2. Cuando se aplica completamente el
dispositivo a la estructura de trabajo, segin se repre-
senta en la fig. %, el borde engulan periférico estre-
c¢ho de le superficie 72 send fuertemcnte impelido contez

la superficie exterior de la estructura de trabajo en
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torno a la abertura 62 a fin de proporcionar un ajuste
hernético en torno a la aberbtura.

T La porcién de cabeza 48 incluye asimismo una
pestafia eldstica anular 74 que se extlende generslmente
en sentido awial y en relacidn espaciada con respecto a
la seccidn contigua anular 70. Segin se muestra en la
fig. 2, la pestafia anvlar 74 se extiende normalmente en
sentido axial mds alld de la superficie de fijacién y
ajuste 72 hacia los extremos penetrantes de las seccio-
nes de cuerpo. Asi, cuando se¢ aplica completamente el
disgpositivo a la esbtructura de trabajo represanﬁa@a en
la fig. 3, la pestaiia 74 serd fuerbemente impelidafcon~
tre la superficie exterior de la estructura de trabajo
g fin de proporcionar un ajuste hermético secundario.
Ademés, la pestafia anular eldstica 74 serd desviada eﬁ
- la forma que se representa a fin de proporeionar una pre-

sidn de ajuste eiéstica para fijar los paneles o piézas,
industrisles 58 y 60 entre si. '
' El dispositivo 30 puede ser aplicadb fécilaen—
te a la estructura de trabajo provista de aberturas in- .
troduciendo las seccionés del cuerpo .a través de las
'aberturas alineadas en las piegas industriales 0 paneles

.y forzando después el pasador 34 al interior de la cavi-

dad 50. La entrada inicial de las secciones de cuerpo en
la estructura de trabajo perforada es facilitadé por el
bisel 56 previsto en los exbtremos penebrantes de las sec-
ciones y también por la formacidn ligeramente ahusada del
cuerpo expansible generalumente cilindrico.

Cuéndo se introduce el pasader 34 en la cavidad

50, pasa con relativa facilidad a través de la primera
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porcidén de la cavidod en la cabeza 48, toda vez que el
didmetro de esta poreidn de la-cavidad es sensiblemen-
te-iguai al didmetro del pasador. Cuando el pasador

ajusta con las superficies ahusadas 52 de las secclones
de ecuerpo, éstas se ensanchan radialmente hacia fuera

\

segfin se muestra en la fig. 3. Al producirse esta expan-

'sibén, las nervaduras o bordes 63 son forzadas contra los

bordes de las aberturas 62 y 64 y como resultado de la
presién unitaria relativamente elevada aplicada contra
las 4reas limitadas de los bordes, las porciones de los
bordes 0 superficies lisas que ajustan con los'bgfdes de
les aberturas se deforman y comprimen segin se miestra
en la fig. 3. Al propio tiempo, las porciones de iés ner-
vadurzs o bordes que se proyectan mis alli del léd5 POS~
terior de la estructura de trabajo se ensanchan ﬁ&r de-
trés de la mismaAy se forman soportes que se extienden
en sentido sensiblemente radial 76 embre las porcicnes
aplastadas de los bordes o nervaduvras y las porcibnes
efisanchadas para asegurar;un ajusta positivo con el lado
posterior de la estructura de trabajo. '

Los bordes o nervaduras 68 se hallan formados

de mapera que los soportes 76 pueden producirse en cual~

", quier punto a lo largo de la extgnsién de las nervadu-~

ias, de tal manera que el dispositivo se halla particu-

larmente adaptado para ser aplicado a estructuras de

trabajo que posean una amplia veriedad de gruesos dife-
rentes. Ademds, dado que la configuracidén del cuerpo ex-

pansible proporcionade por las secciones correspondien=~

.

tes es generalmente cilindrico con o sin un ligero ahusa-

miento, el didmetro de las aberturas de las piezas indus-
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triales o paneles debe ser el mismo, independientemente
del- grueso de estos Ultimos.

La formaéién aghusada de la poreidén de la cavi-
dad definida por las superficies interiores 52 de las
secciones de cuerpo tiende a crear wne resistencia pro-
gresivamente creciente al paso del pasador de arrastre
3k en el interior de la cavidad. Sin embargo, esta ten-
dencia a asumentar la resistencia de la entrada del pasa-
dor de arrastre y por consiguilente la fuerza necesaria
paré aplicar éste es ampliamente compenssda o completa~
mente supeﬁada por la formacién ahusada que se éi%é an-
teriornente de las nervaduras o bordes 68. Con e§t5 dig-
posicidn dismimuiye el 4rca superficisl y seccidn trans-
versal de los bordes o superficies lisas de suerte Que
éstas pueden ser de forma progresiva mas fdcilmenie com-

prinidas y deformadas desde sus bordes posteriores lacia

a

los exbremos penetrantes de ias secciones de cuerpogl;
) Seglin se indica anteriofmente, la porcién-dez
cabeza 48 se halla formada con medios para proporciouai
ajustes herméticos efectivos en torno a la aberbtura de la
estructura de trabajo para impedir el paso de poivo htue-

do y similar a través de las aberturas y en torno al dis-

*.positivo. Al propio tiempo el pasador 34'tiende a cerrar

ﬁermétioamente la cavidad central 50, A fin de asegurar
la provisidén de un ajuste hermético entre el pasadbr T
el elemento de cuerpo 32, se forme 6dntinuamenre un-ﬁe-"
gqueilo reborde anular 78 en torno a la superficie de la
poreibn de 1g cavidad en la cabeza 48, cuyo reborde ge
halla adapté@o para ajustar fuertemente y embeberse par-

cialmente en la periferia del pasador de arrastre 34 co-
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mo se muestra en la fig. 3.

En esta forma de realigzacidn, las superficies
interiores ahusadas 52 de las sgecciones de cuerpo y las
ranuras 42, 44_y 46 se exbtienden dentro de y traslapan
axialmente la seccidén contigua anular circunferencialmen~
te continua 70 de la cabeza; como se representa en la
fig. 2. Esta construccidn promueve’la Tlexibilidad dé las
secciones de cuerpo y facilita la expansidn dé las mis-
mas en tanto que pevmite proveer a las mismas de secclo-
nes transverséles relativamente gruesas para fines de DE~
sistencia y dursbilidad. Por otra parte, esta ccusvrue-

cién tiende a provocar la expensibn radial de la ssceidn

‘dontigua snular 70 cuando se introduce el pasador de arras-

tre en el interior de la cavidad 50. La seccién anvlgr

_ensanchada 70 sirve para proporcionar una fuerza vonstan-

te que tiende a limitar la porcidn intermedia de lo cavi-

dad 50 rodeada por la misma de %al. modo que el pasador

de arrastre se desgarra en efecto en un punto interucdio

entre sus éxtremos para. eyitar elimovimiento axial impre~

visto o aflojamiento en uns u otra direccién axial. -
La fig. 4 muestra un dispositivo 30z que es

similar a la estructura anteriormente descrita, segin se

- indica por la aplicacién de idénticos nimeros de referen-

cia con el subfijo g agregado a las partes coirespondien—
tes. Una principal diferencia de este dispositivo sobrev
la forma de realizacidn descrita éntgriormente reside en
lo. formacidn especifica de las nervaduras 68a. Se obser-
varéd que las nervaduras 68a se hallan formadas de t&l
manera que ée proyectan lateralmente hacia fuera a par-

tir de la superficie sensiblemente cilindrica provista
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poxr las secciones de cucrpo, en tanto que en la forma de
realizacién descrita anteriormente se disponen las ner-
vaduras o bordes que se proyectan latepalmente formando
acanaladuras en la superficie generalmente cilindrica.:
Ademds, las nervaduras 68a poseen sus superficies late-
rales orilentadas hacia fuera asi como sus sﬁperficies
laterales ahusadas hacla los extremos penetrantes de las
secciones de cuerpo para facilitar ademis progresivamen-
te el aplastamiento o deformacidén de las porciones exte-

riores extremas de las nervaduras cuando se aplica el

Es
S

dispositivo a la estructura de trabajo. »
Ias figs. 5 y 6 muestran otra forma de wvaliza~
cién de la presente invencidn similar a las estrudttrasv
descritas anteriormente indicada por la aplicacidn 4
idénticos nimeros de referencia con el subfijo b ara dldo
a bartes correspondientes. En esta forms de reali"a'}én,
el cuerpo expansible se halla provmsto de una configura '
cién en seccidn transversal generalmente rectangular oa
poligonal para un ajuste cooperativo-con los bordes-deﬁ
una aberbura poligonal 62b dispuesta en la pieze indus-
trial para evibar que el dispositivo de sujecidn gire

con relacién a esta Glbtima. Ademds, la porcidn de cabesza

~. 48b se halla formada de tal manera que resulta particu~

larmente idénea para retener piezas industriales como una
tira de moldeo de forma acanalada 80 segln se muestra en

la fige 6. Asi, la porcidn de cabeza 48b es alargada pa-

ra atravesar el ancho de la tira de moldeo y se halla

provista de extremos biselades ¢ supexrficies contiguas
82 y &4 para cubrir las pestafias vuelbas hecia dentro de

la tira de moldeo scanalada.
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En esta forma de realizacién se prevé que pue-
de montarse una arandels con el dispositivo de sujecidn
:para proporcionar un ajﬁste hermético en torno a la aber-
tura de la pieza industrial, toda vez que, segin se mues-
tra mejor en la fig. 6, la porcidén de cabeza del dispogi-
fivo de sujecidén no coincide con la superficie de la pie-
"za de trabajo. La arandela representada en esta forma de

realizacidn se ilustre asimismo en las figs. 9y 12y
comprende un cuerpo elastico generalmente en forma de cam~
pana fabricado a parbtir de un material pléstico duro y .
‘eléstico.similar al del dispositivo de sujecidn é\de ne-
tal.'En el extremo mds pequeilo del cuerpo 2n fofna.&e
'éampana 5e disponé una.- pestafia invertida 88 adapthda para
ajustar herméticamente con la superficie inferiorrdpila
porcidén de cabeza 48b. La pestafia 88 dispone de una aber-
“tura poligonal 90 para recibir sin holgura las secciones
de cuerpo, las cuales incéiden entre si y presentan unda
porcién de cuerpo circunferéncialmente ininterrumpiay
92 que se muestra mejor en la f£ig. 5 para proporcionar
ademds un ajuste hermético entre el cuerpo y la pestaﬁé
88 de la arandela. El extremo opuestc de la arandela se
halia provisto de un reborde redondeade que se proyecta
" axialmente S4 para proporcionar un ajuste hermético en-
%re la arandela y la pieza industrial.

La fige 7 mvuestra la forma en la cual puede
aplicarse el dispositivo de sujecién 30b al lado convexo
en lugar de al lado cbncavo de una pieza industrial ar-
gueada. Esta forma de realizacidn muestra ademas el

'dispositivo de sujecidn montado con una avandela de ajus~

te hermético 86¢. Esta arandela difiere de la arandela
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descrita anteriormente 86 en due dispone de un borde re-

lativamente pronunciade 96 en su exbremo més pequefio pa-

Yya incidir contra la superficie inferior de la cabeza

del dispositivo de sujeeidn. Por obtra parte, el reborde

1

redondeado que se menciona anteriormente ha sido reeupla
zado por upna pestafia que se exbiende axialuente .94c que .
presenta un filo relativamente agudo llamado a incidir
contra y ajustar herméticamente con la superficie de la
pieza industrial. La fig. 11 nvestra obra ligera modifi-
cacidn de una arandela generalmente en forma de campaﬁa'
del tipo que se describe anteriormente, en cuyafmbdifi-
cacién el extremo grande respectivo se halla forﬁéib de
modo que presenty una superficie que se extiende fﬁdia;-
mente 98 hacia fuera'réspectp de la péstaﬁa 94c,'ca§a
superficie proporciona un e¢lemento de tope parwa limbtar
el aplastamiento de la pestafia de ajuste herméticc -B4d
cuandd se comprime la arandera contra una pieza indus;
trial en una forma generalmen%e ilustrada en la fig.A?;
La fig. 8 muestra otra eplicacién del dispogi-
tivo de sujecién'BOb en la cual éste se halla montado
con una arandela de ajuste hermético modificada 86d. La -

arandela 864 se muestra asimismo en las figs., 13 .y 14.

. En esta forma de realizacidén la arandela presenta una

configuracién de cdpula o generalmente semi-esférica.
La fig. 8 ilustra el hecho de que la arandela de ajuste
hermético puede.montarse con el dispositivo de sujecidn

de manera que el exbtremo mis pequefio de la arandela ajus-

-te herméticemente con la pieza industrial en torno a la

abertura mientras que el extremo mayor correspondiente

ajusta herméticamente con la superficie inferior de la
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cabeza del dispositivo de sujecidén. En otras palabras,
1z arandela en forma de clpula asi como la arandela en
forma de campana puedeﬁ colocarse selectivamente en po~
sicibn en muchos casocs con uno u otro extremo en ajuste
con la cabeza de la pieza industrial.

Ta fig. 15 muestra vna estructura similar a
la de las figs. 5-8, segin se indica por la aplicacidn
de idénticos nimeros de referencia con el subfijo e afia-
dido a las correspondicntes partes. En esta forma de
réaiizacién.la arandela 86e se halla provista de una por-

cidn de cuello que se extiende axialmente 100, ia cual

se halla adapbada para asentarse en el interior do una

" gcanaladura anular 102 formada er la superficie inferior

de la cabeza del dispositivo de sujecidén para prdﬁ@rgio-
nar un ajuste hermético perfeccioﬁado. .

V Las figs. 16 y 17 muestran otra forma de veali-
zacibén de la presente invencidn que ¢s similar allas G-
tructuras de las figs. 5-15, segin se indica por 1la apli-
cacién de idénticos nimeros de referencia, con el S
fijo £ aﬁadido, a las partes correspondientes. En esta.

forma de realizacidn, la arandela 86f se halla provista

de un manguito alargado que se extiende axialmente 104

~.adaptado para recibir sin holgura las secciones de cuer-

ﬁo del dispositivo de sujecidén. ElL manguito es imperifo-
rado e incluye una pared extrema cerrada 106 para impe-
dir cualquier posibilided de escapo a través de o entre
las secciones de cuerpo del dispositivo de sujecién.

Ta pared del manguito 104 es muy delgada en comparacidn
con el cuerpo principal de la arandela, de suerte que

cuando se aplican el dispositive de sujecidn censamblodo
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¥ la arandela a la pleza indugtrial perforada, segin

so nuestra en la fig. 16, la porcidn del mangui%o que

se extiende mds alld del lado interior del panel puede

estirarse fdcilmente por medio de las secciones de cuer-
po expansibles.

- La fig. 18 muestra otra forma de realizacidn
de un dispositivo de sujecidén que incorpora las caracté-
risticas de la presenta invencién. En esta forma de vea-
lizacién, la cabeza de retencidn 48z posee una configu-
racibén especificamente diferente de la de las piezas
correspondientes descritas anteriormente. Ademésglén es~
ta. forma de reaiizacién ¢l peso central 50z a través del
dispositive de sujecidn se halla formado con una seceibn
transversal generalmente en fo:ma de Y en lugar de una
cavidad circular, y el pasador de arrastre 34g se halla
provisto de una seccidn transversal oomplementaria“eﬁ:
forma de Y. Esta construccidn especifica promuveve -
distribucidn mas uniforme de la presidn expansiva en tor-
no a tode la periferia del cuerpo cuando el pasador de -
arrastre es forzado al interior de la abertura o paso 50g.

Las figs. 19, 20 y 21 muestran respecti&amenté

dispositivos de sujecidn 30k, 30i y 30j que incorporan

" especificamente diferentes formas de realizacidn de la

ﬁresente invencidn. En todas estas formas de realizacién
las secciones de cuefpo poseen una seccidn transversal
total poligonal y‘los lados reetos de las secciones de
cuerpo se hallan adapbados para ajustar con los bordes
1ateralés de aberturas poligonales complementarias dis-
puestas eun pieras industriales péra impedir quz los los
dispositivos de éujecién giren dentro de las aberturas

de les piezas industriales. Por tanto, estos dispositivos
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" de sujecidn se hallan particularmente adaptados para

utilizar un elemento de fijacidén tal como un tornillo

i

que puede fijarse a rosca en sus cavidades circulares
que se exbtienden axialmente en lugar de un pasador de
arrastre. Tal tornillo se ilustra en 34h en la fig. 19.
‘Las paredes de las cavidades de estos dispositives son
lisas o sin roscas, al igual que las paredes de la ca-
vidad de los.otros dispositvivos aqui descritos, de tal
mznera que cuando se aplique a las mismas el tornillo,
éste tenderd a formar o imprimir segmentos de rosca com-
plementarios en las paredes de la cavidad, asi uéﬁq a
ensanchar las secciones de cuerpo. Sé apreciard qus, si
se desea, pueden utilizarse pasadores de arrastre por
separado en las formas de realizacidn de las {igs.lS-21,
' pﬁdiendo usarse un elemento de torﬁillo en luger de los
pasaqores de arrastre de las otras formas de realizucién
aqui descritas. Ademds de las caracteristicas mencilonu-
das anteriormente, la forma de realizaciéh representada
en la fig. 2L ilustra cdmo pueden formerse protuberan*‘
cias o puntas que pueden servir paré retener el disposi-
tivo de sujecidn con holgura y temporalmente dentro de

. una piegza industrial perforada hasta aplicar el elemento

~.de tornillo complementaric o pasador de arrastre.

. Las figs.'zz v 23 muestran obtra forma de reali~
zacidn de la presenté invencidén que es similar a las es-
tructuras que se describen anteriormente indicada por la.
aplicacidén de idénticos nimeros de referencia, con el sub~
fijo k aﬁaﬂi@o, a las partes correéspondientes. En esta
forma de realizsciln, se forma inicialmente la cavidad

central 50k con un didmetro a lo largo y ancho sensible-
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mente uniforme en tanto que se proveen a las secciones

de cuerpo de primeras porciones superficiales 110 que

' se abocardan hacia fuera a partir de la cabeza 48k a un

punto de unidén con las porciones extremas penetrantes
ghusadas o biseladas 56k. Con ests disposicidn, las sec~
ciones de cuerpo se aplastardan al inﬁroducirlo én una
abertura de estructura de trabajo. Postoriormente ze en-
sancharén. las secciones de cuerpo y s8e formaréq las nep-
vaduras o bordes en torno al margen de la pieza indusf
trial en la forma que se describe anteriormenbe’cpando
el pasador de arrastre es forzado dentro de la ég%idad
50k. Se observard que las acanaladuras 66k se hacsﬁ pro-
éresivnmente mis proftndas ¥y las nervaduras o bor&éé se
estrechan progresivamente en una direceidén que se-éifien~
de desde la cabega del dispositivo de sujecidn-a iéllar-
go de'ia porcién abocardeda de lag secciones de,cuéiéé
al punto de unién con la porcidn extrema ahusada de i&g
secciones de cuerpo. la profundidad progresivamenteméfém
clente de las acanaladuras compensa el grueso progrééi?
vamente creciente de las porciones abocardadas de las
sececiones de cuerpo de tal manera que éstas pueden on-

sancharse facilmenbe y formerse en torno al margen de

“.la abertura de la estructura de trabajo en la forma que

ée describe anteriormente. ,

S8i bien se‘han descerito aqui formas de realiza-
cién preferidas de la presente invenci&n; es obvio que
pueden cambiarse muchos detalles estructurales sin apar-
tarse del espiritu y alcance de las reivindicaciones
adjuntas. ' .

En resumen,la Patente de Introduccién que se so-
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licita deberd recaer sobre las siguientes: &

RETIVINDICACTIONES

1. Un dispositive de sujecidn que comprende un
elemento de una pieza de materisl plistico eldsbico duro
deformable que incluye una porcidn de cabeza adaptada
para descansar sobre un lado de una estructura de btraba-
jo perforada, y una pluralidad de seéoiones de cuerpo que
se extienden axialmente de forma genéral ¥ que son suscep-
tibles de ser imtroducides a través de una cstructura de
trabajo perforada, disponiendo dicho elemento de un paso

! C
que se extiende axialmente a {ravés del mismo y'dué esté
pércialmente definido por superficies interioreé‘iéidi-
chas secciones de cuerpo, estando éstas separadas*éhtre
si por ranuras que s¢ exbienden en sentido gener;iméhte
axial que intersecan dicho paso, disponiendo dichas sec-
ciones de cuerpo de paredes radialnente sélidas eﬁfré
dichas ranuras y teniendo supefficies exteriores que pro-

porcionan una configuracidn en seccidn transversal de di-

_mensiones predeterminadas, incluyendo cada una de dichas

secclones de cuerpo una pluralidad de nervaduras compre-
gsibles circunferencialmente estrechas y espaciadas sepa-

radas entre si por estrias y que se extienden al menos

™. desde una posicidn contigua a dicha cabeza a extremos pe-~

ﬁetrantes contiguos de las secciones de cuerpo y que se
proyectan lateralmente hacia fuera a partir de dichas
superficies exteriores fespectivas y con bordes exterio-
res que definen una segunda configuracidn en seccidn
transversal de maybres dimensiones que las dimensiones
predeterminadas para ajustaf éon un mergen de una aber-

tura de una estructura de trsbajo cuando se introduce un
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elemento complementario en dic¢ho paso para ajustar con
las superficies inbteriones de dichag secciones de cuer-
*po y ensancharlas, siendo deformadas y aplastadas porcio-
nes de dichas nervaduras dentro de una aberbura de una
estructura de trabajo cuando se ensanchan lag secclones
de ouenpo para creérsoportes que se extienden generalmen~
te en sentido radial entre las porciones de nervaduras
aplastadas y porciones de nervaduras adicionales'que 5@
extienden-més 2lld de la estructura de trébajo,'siendo
dicho elemento expansible y al menos una porcién de di-
chas superficies interiores relabtivamente ahugadaéfpara
hacer que las poreiones exbtremas exteriores de dicﬁas su~
perficies exteriores asi como dichas nervedures se sitden
hacia fuera respecto de dicha configuracidn de secoidn
transversal mencionada en primer término para ajusﬁar de~
trés de la estructura de trabajo cuando se'ensanchznfias
seccidneé de cuerpo, incluyendb dicha cabeza una supééfi-
cie radialmente orienbada que sé extiende en torno a ¥
e¢s integral con los extremos posteriores de dichas secoio-
nes de cuerpo, estando socavada dicha superficie que se
extiende radialﬁente ¥y presentando por ende un borde es~-
trecho circunferencialmente conbinuo para efectuar un

‘. ajuste hermético con una superficie eiterior de una es-
tructura de trabajo, e iﬁcluyendo dicha cabeza una pestaF
fia eléstica anular circunferencialmente conbtinua sobre la
periferia de la cabeza que se proyecta axialmeﬁto hacia
los extremos penetrantes de dichas secciones de cuerpo y
més alléd de dicho borde radialmente espaciada y suscepbti-
ble de ajustﬁr con la estructura de trabajo en torno al

mismo.
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2. Un disposgitivo segﬁn la reivindicacién 1, que
ingluye un pasador de arrastre de paredes lisas suscep-
tible de ser introducido en dicho paso péra'ensanchar
dichos elementos de cuerpo, incluyendo dicha cabeza un
pequefio reborde anular que se proyecta hacia dentro res
pecto de dicho paso para efectuar un ajuste hermético
con dicho pasador. |

3, Se reivindica por Ultimo como objeto sobre el

que ha de recaer la Patente & Introducifh que se solici-

ta: UN DISPOSITIVO DE SUJECION.
Todo conforme queda descrito y reivindicado eﬁr?

la presente memoria descriptiva, que consta de veinti- -

" dos péginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

i

Madrid, 12 Agosto 1.976 -
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