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:Vpuade repetir en une produccién continua. El invento se rsfiere
|ma1mente'm€quinas de afelpar en las cuales los hilos alimanbadoet

tinuamente alternativo son empujados a través de une tela da so= |-

" lacabada.

.Se ha producido une variedad casi infinite de dissfios empleando
- lefacto esculpido y en casd dado incluyéndo varieciones de svlor.
- han tefiido previamente en masa, ciertas considerscionss précticas

_ha conseguido una variedad de dibujos de colores miltiples.

-

La. presonte invencidn sa refiere o un rrocodlmiorto y '
a un apuratu para tefir de unae forme sslective con coloraa mult;,
ples los hilos 1nd1v£dulaaa y producir a2 partir de los mismaa uni
dibujo COleBJO predeterminado en una alfombra afalpada, que se

l

en ‘particular a alfombras hechas mediante méquinas llamadaé.nq; f

|
]
{
4 agujas individuales de un conjunts de agujas de movimianto cqn%
|

|por£a o tejido de fondo pars formar penechos, puntadas o bucles '

.jaue se pueden cortar o gquedar como pslo sin cortar en la alfombru%

Con anterioridad a este invento se han desarrulladn-mg
chas vafiacionas de méqqinae de afelpar qus puaden produciy pelo.
cortado o sin cortar dé alture unirforme o di?erentés: alto, ba

jo o intefmediu,_y una gren uariedad de combinacionss del mismo.
una o més,.o todas dichas veriedades de pslo consiguiéndose un
Cuando se emplean hilos de colores diferentgs qua s8
limiten la produccidn de muchos dibujos daseables adn cuando se
Cuando se producen dibujos floralea, modernos, orisne
tables y otros dibujos complejos, los colores diferantas se han
pulVefizado sobre el pelo de las alfombras acabadas, o se han gg

jtampado sobre les mismas_da diversos modos, para produgir el diby

jo deseado. No obstants, han surgido problemas en le¢ aplicacidn

deilosrtintes al pslo scabado, debido a la incapacidad da:psne-

tfar en 8l pelo y aplicar los tintes de un modo uniforme y complp
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to y solemente en las éreas (a veces muy psquefias, sn laua cunlaé
ha de quedar y permanscer sl tinte). -
Sa ha propdesto'aplicar tintes ds colores difesrentss |

e los hilos individuales en posiciones predsterminades separa-

das a lo largo de sus longitudes, determinadas con relacidn a;. é
dibujo que finalmente ha de aparscer gn la alfombra acabada. No ?7
gbgtanta, pdr diversas razonss, dichas proposicicnes no hﬁn o= ;
sultado. préctices o no han tenido éxito a escala Industrial.

Segdn sl pressnte invento, se proporcionara una miqui~|
na y un procedimiento con los cueles los hilos se preparan para i'
tefiirse, y despufs se tifen individualmente sn lugarss diferen- E
tes 8 lo largo de su longitud con colores diferentes; despuds ?
se preparan para ser enviados @ una médquina de afelpar y ae-uti-g
lizan para fabricar una.alfombre que lleva un dibujo complejo pr*
fdetarminado. Todas as#as operaciones se reslizen sain intarrupcl6ﬁ
y sin variar la relacién de los hilos entre s{. De un modo més
espac{fico, los hilos individueles sa alimentan desds rodillos
de suministro y alrededor de rodillos estiradores en forma de 7
copa y se pueden poner en'condiciones para tefirse v aliwmentarss
en un bafio que contiens materiales de limpieza y humzctancién,
después de lo cual los hilos se escurren entre rodilloes de pra~-
sién, para eliminar la mayor parte del-liquido. Desptiea los hi-
los se pdsan directements de una forma individual sobre une seris
de rodillos captadores de tinte, En sl curso de sste pasa, los
hilos des;ibnden en contacto con uno'o més o todos los rodillos
captadores dqranté periocdoe limitados predeterminados para hacer
que so tifian de una forma individual laongitudes predeterminadas
variables de los hilos individuales.

'Lostéolores y longitudes del tefiido estdn determinados

por sl dibujo daéaédo, 0 sea pare aparecer 2 medide que los sege
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, mentos da hilo taﬁidos forman bucles, meuhonaa o pun~aﬁao an 1a
: don introduciras 1nmad1antumante en une cémare de vapor ds agua'
“|donde. se fije ol tinte en el hile o bien la fijacién dal tinte

| se pdede omitir en esta etapa,ry‘lafcapa;dé hilos puede panet;arl'

' iﬁmédiatamente’én una cémara secadora desde la cual los hilos se |

.cﬁyos'rodillos de alimentacidn se sincronizan y tienen la miama

' vélocidad periférica que los rodillos qus alimentan la caps de

.téﬁidbs'lndividualeé se mantisnen entre s{ de modo que, segln pg ;

‘ aépramignto de los hilos de los rodillos captaderes de tinte y

" |pore hucer que esto ocurre simulténesmente con el cuse completo |

|nomento de fuarza de la mequinaria afglpadora cuando se corte la =

'"damente los rodillos oaptadnres y aus cubstas para 11mpiezn, rg

-3 -

tala da la alfombra. Deapues del taﬁldo,«las capas da hilos pqg

?limehtan de una forma individual = travéds de tubas guiadores de

lbnéitud idéntica directamente a le mégquing de afelpar clésica,

hilos a la parte tefildora del aparato.

En toﬂas les operaciones, las posiciones de los hilos E'

natran en la méquina aFelpadora, conservan la misma relacién quaé_'

;uando sa aplican 1oé t*ntas. De aste modo, an la, tela de 1a al

fombra lcs penachos da colores aparaoerén manteniendoc una rala=

cién 0. dibuJo que se ha predatarmznado antas de aplibarse los ti#

' Se utilizan disbositiVos de reterdo pere reo fuvda. el d

._"TF__M".

;
ds movimienﬂo dé la méﬁuinb ds afelpar con el fin de compensar el
enetgia a la misma al tiémpo que se levantan instanténesamenta loa

hilos de los rodillos captadoras.

También se hacen previsionss para quitar ficil v répi-

posicién o reparacidn.

Utros objetus y ventajaa del inveto resultardn eviden-

tas en la dascripcidn que sigue:
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En los dibujos, las figures { y 2, son visias en alzadc
qus representen esqumdticamente el procedimisnto y diépositivo Gue

incorpora el invento, siendo la Figura 2 une continuacidn de la

figure 1.

La figura 3 es una vista en planta del extremo del dLg;

positivo de la figura 1, donde una capa“de hilps penetra y 88 8p |
mote a tretamiento antss del teffida. ' i

La figura 4 es una viste lateral tomada @ lo largo de |
la 1{nea de corte 4-4 dg la figura 3, & ilustra el paso del hilo |
a través de la posicidn del aparato ilustrado en la figura 3. 5

La figura 5 as una vista latefal del extramo dal diangg
sitivo della figura 1, que ilustra el mecanismo .ds trensmisién f

para los rodillos de traccidn y escurridorss.
. La figura 6 es una vists en,aliado percinlmente \';-«35'.'1:'a‘i-~:é
da y parcialmente en seeecidn de un rodille captador ds tinte y eu

cubeta quitedos de le méquine de tefiir.

ido corte 7-7 dg la figura 6.

La figura 7 es una vista tomada a lo largo de la Lines

Le figura 8 es un diagrama de¢ civcuite del gontrol da
los motores y conmutadorss que'hacan funcionar sl apaxato.

Le figura 9 es una vistarfragmentada lateral que ilug
tra esqueméticamente uno de los cilindros del dibujo.

Refiriéndose a los dibujos, los hilos y procedentes da
una estirola o de carretes, se extienden en forma de capa, 88
gufen a través de une placa guahilos horizontal 9 gue tiene va~
rias filas de orificios escalonasdos, desde la cual los hilos pa=
san alrededor de un rodillo loco horizontal 13 y alredsdor y -1+
bre un rodillo de traccién paralelo 12 montado sobrs un eje noxj

zontal 12a sostsnida con el cojinete 12b en sl bastidor del dispg

sitivo F por encima del rodillo loco 13. El rodillo ds traccién
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ilbé.hilos, se utilize un bafio en une cubste o recepticulo simi-

'los rodillos. £ paso de los hilos sntre los rodilloes escurridu-i

“lres deja los hilos aproximadamanta con un 80% ds conbtgnide de hg'

-5 .-

tiene una superficie rugosa y sstd motorizada’ yhtjra dal hllo dgﬁ'

o da la fuente de suministro a2 un régimen regular controladu, do-

|
slficando da hecho 8l suminietro sagln aparecsardn més adalante I
con més detalle. . SRSIRE s ' %
£l bastidor del dispositiVo F puede taner tualquiar foi
ma apropiada.y_cualquier ndmeroc ds piezas para sostener losg di-
Vafsoa-glémentoé’delldisbositivo seglin se describe en lz preéen-g'
te Mehofia.
Déra.preperar y poner en condiciones ciertaes clagds da!

hilos de modo que recojan y retengan los tintee, para ser'aplica.

dos despuds en lugares ssparados a lo largo de la longitud d§

i
4

lar 17. La capa de hilos paéa desde el rodillo da tracgidn 12
al interior ‘del bafio baJo el primer rodillo 20 de un par de rud1

llospescurrléndnse horiznntales paralalcs 20 23 qua sg montan

18an ejes 23, 25 montados en cojinetes en bloques de oojineta 29,:

<

29! sostenidos an el bastidor de la méquina en cada extremo de

medad. 0 sea, sl 100 representa el peso dal hilo sago, su pesg |
al sali: de los rodillos escurridores sard de 4180. Deade astos
rod;llos los hilos pasan directaments al dispoq in de teﬁir,
qua en el sjemplo ilustrado esté provisto de mediocs pars splicar
cuatrb coloreé en sucesién en puntos separados a lo lqrgo de ca-
_déicébo'de hilo individual, o pér o pequefio grupce de eabos de
h;ln. L |

El baﬁo an el receptéculo 0 cubata 17 contiene preferi
blemente agentss comunes humectantes, limpzedores ¥y antlespunag

tes. La,composicién de caracter precisos de los agentes humactag

tos,'limpiadoréé y antiespumantes se gligs y determina de acuez
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“|de 1a méquina seglin se describe en la presente memoria. Los ro=-

-6-

do con la composicifdn de las fibras particulares del hilu y de

los tintes empleados.La composicién de estos agentss no forma

diversos suministraedores, y se vends dentro ds une amplia gama

de marcas registredas. Al emplesarse algunos hilos es muy impors-

len af parte de este invento. Estos agentes se pusdan obténar de E o
i

tante en esta etapa ds proceso de elaboracién qus se heyan trata<
do previamente. El tinte que se aplica en la etapa de tefiide 1.n--'l
mediatamente slguiente debe ser absorbido y dabs penstrar en las
fibras de los hilos an un corto perfodo de aplicacién, Por lo ta
to, es Importante qus sl hilo se sncuentre en condicionss éptie g
mas de aceptar sl tinte. Esté de ser ssf{ aunque pueden habar prgi
sontes sgontes humectantes y antiespumantes sn ol bafio de tinte g
para faciliter la adherencla de los tintes sobrs los rodillos f
captadores de tinte que se desoribirdn més adelunte.Algunos hiloé
tienen tal composicidn qus no exigen tratamisnto previc. ;
Para aplicar tintes an posiciones sepradas a lo largo i
de los hilos se utilizan al menos cuatro rodillos captadorss de g
tinte idénticos de acero inoxidable 32, 52, 72, 92, montados en
sjes 34, 54, 74, 94, y situados sobre cubetas 30, £Q, 70, 90 que
contienen tintss de diferentes colorss y distintos aditivos quf
micos para ayudar a la adhrencia de los tintes @ los rodillos
captadores, pars penstrar en sl hilo, para tijar el tinta o las
fibras y para reducir la espuma. La parte inferior de cada rodi-
llo se sumerge on ol befio y capta tints segln gira el rodillo.
El ejo 34 decl rodillo 32 se monta en cojinstes en bloques da co=-
jinates 38. La cubeta; 30, cojinetes y rodillos 32 se sostiensn

de tal mansra que se puedan quitar como un conjunto ‘lateralmente

dillos 52, 72, 92, se sostienen y sitlen de un modo similar con

respecto a sus cubetas de tinte y se pusden desmontar.
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' ,gto de unidades de manipulac;én de los cabos de hilo s;tuados en

A estando ascalanados 1os conjuntos an la segunda fila o desplaza-

dos de 1a primera fila, por razén de exigencia de limiteeibn de

:do un par da ‘cabos de hilo bajo control de cada véstago ds pis-'l

|tén ds cada uno da los conjuntos manlpuladoras del hilo qus ss

-de 192 hilos qus se allmentan 8 la méqu;na afelpadora.

"~son empugndus normalmante hacia arriba por un muglle gepiral de

) la la admisidn y escape de aire al cilindro y desde sl cilindro

) *-'a través de una’ conexién, como la indicada por le rsferencis 44,

|ejemplo descrito) pasan a travéds de abasrturas an nl gxtreme 1ne

' ferior de partes dirigidas hacia abajo'de los véstagos de pisténl

.

Por encima ds cada rodilloe captador ‘88 mcn»a un- conjun

una, dos o més tilas paralelas que se extiendan paralalas a loe

todillos. Por ejemplo, en una méquina normal de 914 nm de anchu- -

ra, hay 48 unidades o0 conjuntos en cada una de las dos filas,

espaoio- ‘Por 1o tanto,_habré un total de 96 conjuntos a travds

de ios 914 mm. de anchura ds la héquina En la méquina normal se

descrlbe, se utillzan dos repeticlcnes- Esta se realiza emplaan-.

describirén més adelante, prOporclonando de astenmodo un tutal

Jant

Cada congunto de manipulacidn de hilo comprende un cl-

lindro nuumético montado Verticalmenta, por efamplo indicado par

'1areferancia 40 qua tontiene un nﬁclao mévil BDﬂ un véstago de |-

pistdn, como gl indicadc por .la raferancia 42, gue sale del ex~
tremo inferior en una poeici6n desplezada ds la posicién diracta-

mente vertical sobre ol rodillo El nfcleo mévil y el radillo

compresién dantro del cilindro 40. Una vdlvula de eolendide de

func!onamiento electromagnético normal, {no ilistrada), contro-

a unn ruante da abastecimiento de alirsg.

' Los oahoe dd hilo indivlduales (a paras de cabos an el

Estas aberturas san prefuriblemnnca absrturas con cantos inFerio
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segundo conjunto se activa, el véstago 62 desciende y llsva sl

rea horizontales rectos y gcneralmente de forma rectangular. Co-'.'
mo varlante, las abarturas pusden tenar fondos abisrtos. Cada R
uno de los conjuntcs ae coloce de forma que, cuando su piatén y

véstagos nstén'bijoa, el cabo o cabos de hilo gue lleva aerdn

empujadas hacia abajo an contacto con el rodillo captador adya~.!
cente. Do un modo més especifica, el primer conjunto controla 15%,_75
ﬁosicién dél hilo y entre el rodillo escurridor 22 y su propisa N
posicién. En la posicién inactivada, el Véstago 42 sstd alzedo, I~f"
en la poaicién ilustrada en la figura 1, y el hilo no se pons en |
contacto con el rodillo captador 32. Cuando se activa, sl véste= .
go 42 descisnde llevando sl hile en contacto con el rodillo cap-

tador 32.

De una forma correspondients, cuando el véstago 62 del

sagundo conjunto se desactiva (posicién alzada) segﬁh se llustra
en la fiqura 1, el hilo se pone en contscto gon el rndillo 52, tﬁn

to si el primer conjunto estd activado como si no. Paro cuando al

hilo en contacto con el rodillo captédor 52 segin se ilustra con
1{neas de puntos y rayas en la figura 1. |
Oe igual modo, cuando sl vdstago 82 del turcer zonjun=

to se alza, el hilo no se pone en contacto con sl tercer rodillo
captador 72, tanto si el véstago 62 del sagundo conjunto soté
activedo como si no. |

Por la sxplicacién dada, se comprenderé que la forma
en que la actiyacién del cusrto conjunto hace que el hilo ea pun' 7
g4 eﬁ contscto con el cuarto rodillo ceptador (éegén ge llustra .
en la figura 2), o como se queda libre para ascender perdiondo
dicho contacto al desactivarse. Como el hilo se mucve constantee

menta avanzando a través de la miquine el cabo se tefiird con di-

ferentes colores a lo largo de su longitud. Los iugares en los



-

' cualas se aplica uﬂ color particular, dcpendaré dal mnmanto en quEJ
Lo,actiuo sl- oonjunto ‘da tintn particular. La longitud dal trumo |
Jo- angnonto ‘qus s tife d.pandoré de 10 que dure le activaciﬁn :
';7?1y la rop&dez con quo ‘se- nueva la oapn dé hilos. La Varieda de f# =
'.;seeuencias de eolor es 1nf1nita a leo largo de cualquier cabo o 7 )
'n§{§§:;rPabua de. hilo llevados y controlados por los cuatro conjuntos si-;i.

t uadoa longitudinalmente (que puaden ser més ¢ menos en cualqulerf;:

o équina_partigula:),_e 1gualmante las longitudes de los tramos- ;g'jfé”*i

iividuﬁleé'ééﬂidbs-g la largo de los mismos. Adamés, la varisded ;

J:  -dé colores de los hilos transversalmente a ﬁraués de la dapa esf:
a1ﬁ”"T1nf1n1ta puasto qua los eabos de hilos adyacentes llevadoa por 7"h“r.
| l.onjuntoc lndlviduales transVersalmente adyacentes 8o pueden ta;"_" '55'
11: lndependlentemente unos de otros. o ,'J_f-§.
Pata ~offecer sustantacién 8 un hilo con comba o un hi- |

.‘hfilo roto, un alambre dalgado 45, por ejemplo da cuerda de piano, .’,ffﬁf

 be astira denso horizonttal y trunsueraalmante a travas de la mé- ;'[
huina arpoximadamente a 6 mm-, del plana de las partes aupariorns
de. Los rndillos 32 y 52 Yy se sujeta a los costudos del bastidor - .
je la méqulna De un modo similar, los alambres 45 y 45' se sitﬁam.'r
e ntre los :cdillos 52 y 72 y 72y 92-_. 7 ’ ,
0 T :; s 0 eontrol de las vélvulas de aolenoide que activan 101 -
i-.onJuntos neunéticos de manipulacidn de los ‘hilos pueds consegui; :
-;Le por. uu cilindro con dxbujo, giraturio, motorizado, 80, con uﬂ; )
bes conductoraa 81 que ‘rozan sobre partas oonductores ¥y no cnndug .

”f..o:as da~un dlbujo formado sobre la euperficie del cilindro. Vég

' f§' ) la figura 9 Como variante, ae puedan emplear otros contzolas
o _' e dibujoa. de los cusles el control de dibu_)o digital, segdn ss.
eacrlbc on ln patente de strother y le patante EE UU 3.722. 434,'
-  "; odida al coalonario de esta solicitud es solamente un ejemplo.,
30 Se prapara un dibujo y se coloca sobre un cilindro, por
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ejemplo 80 en la figura 9, para controler el movimianto de cade
hilo individual soglin pasa sobrs el primai_rodillo c§btadoifda 57_
tinte 32; igualmente se utilizen cilindros separedos y dibujoﬁ.-Au
separados, gquo se preparan pata colocarge sobre cada tambor paia;_

cada uno de los otros rqdillos captadores de tinte 52, 72 vy gz.f[;f

Todoes los cilindroe son semejantes y giran a la misme velocided. | ;:

Existe la necesidad de que cilindros y dibujos ssparades contro=-
len el movimiento del hilo con relacidn a cada conjunto debido
a las complicaciones que sugaen cuando se intenta ampiear gola- :

mente un cilindro y un dibujo que tenge conductivas éreas y no

conductivas y ufiates conmutadores para todes las védlvulas da so-
len6idos para todos los cabos de hilo en la capa de hilo. Adn an

méquinas paquofias de 914 mm. de enchura, existen problemas de eg

pacio y lineas de control superpuestas debido a los cientos de

olementos comprendidos. Surgen problames similares cuando el con%t-]'*
. i

trol del dibujo consiste en dreas de luz y oscuras con variilas i

do pléstico fotoconductoras con dispositivos de ccnmutacidn 91604

tricos fotosensibles correspondientes, conocidos a veces como ojoE,’n 

eléctricos.

Debido a la separacién longitudinal a lo largo de la
longitud de la méquina, los conjuntos de control del hilo y los
radillos de tefilr sl punto 0o punto inicial de los dibujos, se=-
gdn se colocan en los cilindros de los dibujos, es difersntes sg
bre cadn cilindro. En otras palabréa, la accién de control de log
cilindros debe coordinarse, y el principio de los dibujos en el
éegundo, tercer y cuarto cilindros debe seguir el comienzo del
brimer cilindro en la cantidad de tismpo nscesario para que sl
hilo puse del primer cilindro al segundo, tercero o cuarto cilip
dro. Hablendo daterminédo al punto inicial, se pusde determinar

al disposicién del dibujo en cada cilindro.
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_dicionaa limplas y en perfecto funclonamiento, es COﬂVBDiEntB PR |

' te y las cubetas con rédpidez y. Facilidad Con gsta’ Finalidud, qg

'unidado° de teﬁir Como todas las unidedes se montan de la misma:

i,indica la raferenc;a a1 con partes formando paredes lateralaa

{se monta en cada extremo aobre cclumnas en forma de T inverti-

- lsujetan de otro modo a la cubeta. Para sostener el rodille 32,

'conductnr 44 montado en la misma, mediante al cual el rodilleo 32

- 11'4~':

. Cumn el dispcsitlvo -funciona duranta pariodns Loneida-}
rables da tlampo y se” Ve sujeto a desgaste, y debido a qus los i

banoe de tinta Y los rodillos captedores dabnn mantsnerse an oan{

da cubeta y. su rodillo eplicador de tintes se ensamblan como un

'conjunto y se febrican de modo que la unldad pueda quitarse por ,J

saparado de la méquina con gran facilidad sin afsctar a otras

|ea en 1a cubata matélica 30. La cubete pueds seT o se pueds fa- 1

bricar de chapa de acero inoxidable doblada en forma de U segun
R g ','

paralelas 33 quu:ue;dirigen hacia abagn Yy 8@ sueldan o se qua-
tan de otro mode a lo largo ds sus bordss inferiores a una placa

de fondo hérizontal’ plana 35 (Veasa la figura 7) La pluca 35

das 37 qua dasacansan sobre el suelo.
- Los extremos ds la parte de U 31 de la cubsta se cig~

rran por placas vertlcales planae 39a, 39d, que se sueldan C se

se montan blqueP'ds cojinetss 38 sobres las placas éxtremas 395,
y sobre una pared 1ntermedia 39b que sostiens cojinates para los
%xtrsmos dal aje 34. '

Un extremo dal o8je sala an la direccidn en la cual se

hu de desmontar el conjunto de la méquina y tiene un engranaje

gira cuando la unidad se coloca en lamdquina. En el otro extremo -

{der llmpxar, reparsar o reemplazar los rodillos aplicadores de tiJ .

3

manera, saré suficiente der una descripci6n de la pr;mera unidad.'

El rodlllc 32 se Fabrica de agero inoxidable y se colg -

de la cubeta, la pared intermedia 39b y la pared extreme 39d,
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forman un compartimiento 39¢c. Lé parsd intermsdia 39b no ebarca
todo el espacio hasta el fondo de la cubéta, proporcionando de
este modo un conducto para el flujo de tinte entre el comparti-
miento 39c y la parte centrsl de la cubsta.Un tubo vertical de
reboss acierto por los extraemos 35p desmontable, se coloca so=
bre un orificio mecanizado y un tubo de salida 35 en el fondo
del ccmpartimiéntn 39¢ formando una unién hermdtica. Alllsvan-
tarse ol tubo vertical, se puede desaguar sl tinte de la cubeta.

No obstante, mientras el tubo vertical se mantiens en su sltio,’

el nivel de tinte en la cubeta se mantisne sin exceder de la el
tura dol tubo vertical. Ss pusde alimentar continuamente tinte
e la cubeta y hacerse circuler de cualquier manera nérmal. Aun-
que le cubete y la unided de rodillo descrito antariormente ss

pueden desmontar horizontalmente, se comprenderé que les unida- l

des podian dssmontarse también verticalmente de una forme indi- |

vidual. Desplies de haber pasado por sl conjunto de tefiido @inal,
la capa de hilos pasa a una cémara sscadora normal 115 donde los

hilas se seczn completamants.

Como variants, el hilo podrfa introducirse en una cé-
mara vaporizadora normal, (no ilustrada) entre la etapa de te~ |
#iido y la cémare sscadore, en la cual el vapor de agua hace gue
gl tinte penetrs en las fibras de los hilos y se fije.

Daspués de secos, los hilos se alimentan en una plaﬁa
guiahilos horizontal 116 sujeta en el extresmo de salida de la
cdmara secadora 115. La placa guiahilos 116 tlens agujeros,como

la place guiahilos 118 ds entrada 9, pare cada cabo de hilo ine

dividual. Un tubo guishilos 118 fabricedo de matarial de plésti-| -

co sintético transparents 6 de cualguier otro material tubular
apropiado, se une a la place 116 sobrs cade orificio. En el ejep

plo normel mencionado anteriormente, hay 192 orificios vy 192 tu-
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7 conven;antamante por encima de una méquina afelpadora clésica,

Vtubos y- se mantianen en todo el procaso de elaboraciﬁn a partir

.de 1os rOdllIUS de t;nte, los coloras aparecarén dasplzadoa en

la alfombra.y no concrodarén con el dibujo deseado

mentacién y para proporcionar una alimentaci6n més positiva de

' lus cebas da hilo. Los rodilloes alimenbadores 124, 126 ss sinecrg

|Y se engranan de forma.que las Velocidades.pariféricas del rodi

~13-

bos de gufa. El conjunto completo de tubos guiahilos se coloca

indicada de un mado general por sl ndmsro 120. Los tubos 128 sa %
sujetan en su extremo de salida a una place guiahilos 122, conio
la placa 116, sostanida tranSVersalmente de un ledo al otro da
la méquina afalpadora. La méquina afelpadara puade sar de la clg’ ,
e que produce pelo de gltura unlforma, o pusde ger de la clase :

que preducs pelo alto o bajo en bucles o rizos o una combinaciﬁn'

da los mismos o puede producir pelo o rizo cortado o una combi-
nacidn de los mismo. Por cada tubo de gufa se alimenta un cabo

de hilo. Los tubos 118 debe tsner igual longitud, de forma que

los hilos que selen de los mismos mantengan la misma relacidn 1g
teralmente en la capa. de hilos que la mantiane a penetrar on loe
del m;mgnto en’ que se ha aplicado el tinte. Si existiera uns di

faranCAﬁ en 1la rcalcién leteral de los hilos on las agujas afal-

padoras con respecto s la rslacién pradeterminada cuando salen

. A medida que los cabos de hilo salen de log tubos guig
hilos 118, pasa entre uno o més pares de rodillos allmentadores ;
hoforizadﬁs 124, 126 de la méquina‘afelbadora. Es preferible em
plear dos pares de rodillos allmentadores para evitar devliza-_

miento y falta de coincxdencia de los hilos en la ctapa de ali-

nizan con el rodillo de traoclén 12 qua, segln se recordaré scon

trola la nlimentgcién de la capa de hilos ceptadores de tinte,

lio dé’traccién_12 f los rodillos de alimentacidén de la méquina
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~ |par 124, 126, giron 'a la misma velocidad périférica qua las ro=

'lcién de todoa los engranajes y los tadillos en sincronismo.

14 -

L3

no.

£l mantenimiento de la sipcronizacién de los rodillo&

do se utilizan) de la méquina para tefilr, ss un factor critico

para una produccién con precisidén del dibujo elsgido a partir

te conexiones de transmisién de cadanes y engranajes como siguaz‘

.Rafiriéndose a 15 fidura 1, un sngranaje 15 se monta

similar 14 sa'monta en el extremo extsndido del sje 128 del ro-
dillo dertfaﬁcién, Alrededor de los engranajes 14 y 15 se guia
una cadeﬁa 16 que haceﬁque los éjes.123 y 25 giren al unieuno,?y
junto conilos mismos los rodillos de traccién y escurridores 12"
y 22, respectivémente, qua tieneﬁ ol mismo didmetro, y por lo
tanto, guran con la misma velocidad periférica.

Asimismo, en el ojo ds rodillo sscurridor 25 hay otro

guie elrededor de engranajos locos (no ilustrade) y en cremélle-

ras (no ilustredas) hasta el extremo de lemdquina de tefiir y so=

mentadores de la méquina afelpadora:124; 126,7(vease'1a figura

2)i Este mecanismo hace que los rodillos de la méguine de afel=-

dillos de tracecién y aséﬁrridofas, y mantisnen tamblén la rota-

trico M=1 bajo control de un intsrruptor de control del motor

124, 126 sean iguales, tanto si los didmetros dal rodillo de trag,,_' 
cién 12 y los rodillos alimentedores 124, 126 son iguales como. si

alimentadores de hilo derla'héquina afslpadora, 124, 126, con el L
rodillo de traccién 12 (y los rodillos escurridorss 20 22 cuan ,'

de hilos individuales tefiidos por segmentos. Se consigus mediﬁn 1

en ol extremc del eje 25 del rodillc escurridor 22. Un engranaje | =~ -

engreng je 18 alredador del cuel ss enfilen una cadena 19 qde se |

bre ongranajes (no ilustrados) en los ejes de los rodillos ali= |

"La mlquina afalpadore se mueve mediante un mator eléc»-'
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- daode un engranaje 26 en al eje del rodillo escurridor 25 y sl
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'y a través de poleas trepezoidales Y una correa trapazoidal (no

7 126, igualmente, el rodilloe de tracciﬁn 12 vy 8l rodillo ascurri-

. 1VCBC16n esté detarminada por rotacién del cilindrc del dibujo con

'-un motor de velocidad variable M-2 a trévés de consxiones de en-
'g:énajes y cadsnas o por'cuhlquiar otra conexidén. Estos rodillos

'>7ca§tador33‘de tinte giran contf{nuamente mientras qua sl tints sa

rado si-as{ se desea.

- alectromagnétlco normal gms, sagun se indica esqueméticamenta an

la figura 8. , .
S Desde 8l aje prinoipal da 1a méquina afalpadora, a

través da una caja da engrenajes de reduccidn ajusteble normal
11ustrada), se muevs los rodillos alimentadores de hxlns 124,

dor 22 3@ ﬁusVen'aincédnicamanta sagdn se ha descrito.

Los eilindros del mesanismo de conhrol del dlijD se i

mUGVen medzanta unsa conexién de cadena Yy engranaje 26, 27, 28 _{

engrana;e 28 en gl eje del cilindro del dibujc mediante la cade~-

na 27 (vemsa en la figuras 3y 9) La relaclén de esta multipli—

una Velocidad lineal qua da. lugar g la produccidn del dlbUJD de
tinte en. los hilos de la capa- ds ‘hilos en unae longitud predeter-
minada do modo que, finalmante, cuando sl hilo Forma el afelpado
an una alfembra de una méquina de efelpar, apareceré en la alfog
bra el dlbUJD daseado.

Asi, un motor fi-1, mueve la mdquina dé afelpaz y sus '
rodillos alimsntadores de hilos 124, 126 y el rodillo escerridor
22, el rodillo de traccidn 12 y los cillndros de dibujo. ’

- Los rodillos captadores de tinte se mueven mediants

encuentra en los receptéculos Sﬁ, 50, 70, 90, lo cual éyuda a

mantener sl tinte mezclado. Cada rodillo se pusde mover por sepg

i

Cuando se corta la energfae al motor des la mdquina afal
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padora debido a la inercia de su motor y sus plezas, na sa diti§
nan instanténeamente sino que contindan sfsctuandos unés cuantdé
ciclos de movimiento alternativo. Por el contrario, cuando se .
corta la energfa eléctrica a los slementos eléctricos del siste-
|me de control del dibujo, sspecificamsnte los cilindros del diby

jo y laa vdlvulas de solenoids, las vélvulas de solenoide as cig

rron el abastecimiento de eire a los cilindros neumdticos 40. Deg|

accionados por muelles en sentido ascendents, se elevan inmedia- !
tamente y la capa de hilos pierds inmediantamente contacto con }
Llos rodillos captadores de tinte. De este modo se evita qus los

hilos recojen los captadores ds tinte de loé rodillos captadorss l
de rotecidn contfnua. | ;

Para mantensr sl control del dibujo funcicnando mlentra¥
l

;a méqu;na afelpadora y los hilos se detiensn,un interruptor ds Ty, '

ardo normal TOS, que se controla por medio del interruptor de
[nntrnl del motor slectromagnético EMS, se coloca en serie desdé
lu linea do fuerza L2'a las vdlvulas de solenoide SY. El retardo
pura que so abra el interruptor TDS es ajustéble, pero el clerra
?s simulténeo con 8l cierrs de los contactos del regulador slaec-
bromagnético EMS. .

Como los cilindros del dibujo es musven mecénicamente
hor conoxiones de engranajes y cadenas sincrdnicameﬁta con los.
fodillos de alimentecién de hilo 124, 126 y sl rodillo de trac-
ﬁidn 12 y ol rodillo escurridor 22, los cilindres se datendrén y
gojardn de girar seglin se detenga el movimionto de los rodillos
Yy 8l hilo. La apertura del interruptor de retardo se ajustard pa-

¥a que coincida con la detencién del dispositivo ds afalpar, de

odn que se produzca en ese momento el levantamionto del hile de

o5 rodillos captadorss.

pues do asto, los vdstagos, de pistén 42, 62, 82, 102, al estar |
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e bobina dal interruptor de control electromagnético EMS, que

-1'51 circuito al motor m-1, y los contactos’ auxiliuras g y £ ala
:.bobina,derpolenoidp eléctrica del interruptor de retardo TDS, ‘Rsf)
‘La miquine de afelpar, sl aparato de tefiir, y sl aparato de con=
.'tgol.del dibujo de activan eléctrica y mecénicamente de una forme

V:imulténea{ cbn los controles del dibujo y los vdstagos de movie |

'V':ir sus detallas estructurales y circuiteria.

} Fizquierda“ y derecha", y comp cada véstago da pistén ragulado ney

' méticamante controle un par de cabos de hila, dos cabos ds hilo se

,LQUal_que”él primer cabo de la repaeticién darebhafrpor lo tento,

-17-

Para iniciar el funcionamiento ge pulsa el intarruptor

de pulaador PB-1 De este modo se cierra sl circuito Y se actiVn

cierra sus contactos de retenciin 3 y b y los contactos g y - an

Lento del hilo 42, 62, B2, 102, en les mismaa ‘condiciones en que|
1) detianan.
' : Los interruptoras repreaentados autométicamante en la

1gura 8 ea pueden adquirir en sl marcado Yy son de construccién

onocida y ccmun. Pcr lo tanto, no se cansidera necssarin descri- ;

. Refirléndonoa -al ejamplo normal, como pasan 192 cabos :
de hilo a través de la méqulna de tefiir, la méquina de afalpgr
bandrd disponiblés 192 cébos. Como 96 cabos constituyen cada re- '

Batlcidn que ‘por conveniancia 88 danominarén como repsticiones

befiirdn igual, v.g. el primer cabo de repaticidn izquierda seré

e'dispohdfén dd'hilos téﬁidosrpara'hacaf dos Hibujoe idénticos
e un lado al otro da la alfcmbra Fabricada por la méquina de afel
_a:. Para consaguirlo, los hilos que aalen de la méquina de afelpdr
eban alimentarse de un modo part;cular en la méquina-
Suponiendd que los cabos Ae hilos se numeran consecuti-

yemonte y las agujas_da la méquine ds afslpar se numeran de una

orma seméjanté conéecutivamenta en la diréccién, en la repeticidn
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izquierda:
£l hilo n? { pasard & travéds del tubo n® 1'Hhstaria'
aguja n® 1.
Elrhilo n? 3 pasard a travds del tubo n? 3 hasta la
sguja n® 2.
El hilo n? § pasard a través del n? 5 hasta la aguja
n? 3.
El hilo n? 7 pasard a travéds del n? 7 hasta la aguja
n® 4, y as{ éucésivamente, hasta el final de la repeticién iz-

quierda dondet

El hilo n? 185 pasardé através del tubo n? 185 hasta la

aguna n? 93.
El hilo n® 187 peserd a través del tubo n? 187 haste
la aguja n? 94.
£l hilo n? 189 pasaréd a través del n? 189 hasta la
aguja nf 95.
£1 hilo n? 194 pasard a travds del tubo 191 hasta la
aguja n? %a.
En la repeticidén derechas
El hilo n? 2 pasard a través del tubo n? 2 hasta la
aguja n? 97.
El hilo n? 4 pasard a través del ndmero 4 hasta la
aguja n? 98.
El hilo n? 6 pmsard a través del n? 6 hasta la aguja
n? 99.
El hilo n? 8 pasard a través del n? 8 hasta la aguja
n® 100, y as{ sucesivamentes, hasta sl final de la repeticiép da
rocha, donde:

£l hilo n? 186 pasard e través del tubo n? 186 hasta

la aguja n2 189.

!
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' la aguja nf 190.

" |1a aguja n® 1949.

""consideraciones de tipo préetico lo dnico que impora iimitacién

;iilustta y sagﬁn ge ha desapito. .

- 19 .-
- El hilo n° 188 pasaré a través del tubo nn 191 haeta

‘E1 hilo n“ 190 pasaré a través dsl tubo n? 190 haeta

LA ——— .

7 Y hilo n? 192 pasaré a travéc del tu@@ 192 hnqte la
aguja n9 192. 7 )
f En-otras palabras un hilo de ceda control neumético de:

izquierda 2 derscha, consecutivamsnte (controles neumftisos 1 &

95)'pasar6'a las agujas 1 4 96, formando consecutivamsntsc la ra-;
paticién de -anchura. de 457 mm. 7 7 | f
La anchura de la repaticién del dibUJo se puedae" alterl#é
méscabos de- hilo, conjuntos de manipulaoi6n,uﬁatas pactadores de |
dibujo (cuando se trata del usoc continuedo de cilindros de dibu-:
bo).' R l
:';ﬁor lo tento, cads repeticién en sl extremo de entrada |
proporgidﬁé dos diﬁujos idénticos lado con lzdo en la alfombra, Y
do.sste modo-se ofrece un procedimiento por.sl cual el teﬁido de
una pluralidéd tdeg cabos de hile parﬁita simuliéneémsnte larpro-
duscién de us némero igual de dibujvs idénkices lado con iado en
una alfonhra. .
Ev'ﬁentamenta, el nlmero de cabos bajic contrel de cada

véstago de pistén individual determinard sl riimero-de dihujes qus

se puedon duplicer de un lado al otro de la alfomb\a, siendo las |

en el numaro,
, Los expaxtos en la materia encontrarin modifiracionea
dentro del alcanca del invento. Por la tqmto, ef invanto ne suedal

limitado a los detallss del aparato y gl procedimionto §€gdrn se

‘Déscrita ‘sliridiantanonte 1a natusnleza dal imverto, asf
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como le manera co realizarse sn la préctica debs hacarse ennstar
que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles
de modificaciones de detelle en cuamto no alteren su principio

fundamontal.
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des slegidas con rodillos captadores de tinte difetentes que tig

igualmente enviar los otros cabos de hilo de cade una de las unji

REIVINDICACIONES
1.- Procedimiente y aparato para la fabricecidn de al=-
fombras. afelpadas, del tipo de las que se tifien, indididualmants,
cabos de hilos de una capa de cabos de hilo sn posiciones prede=-
terminadas a lo largo ds sus longitudes, logréndose un dibujo cop)
plejo predeterminado dé'colnres miltiples incorporades en la alw

fombra, cuyo procedimisnto astd caracterizado porque comprends la

otapas, de slimentar una capa de hilos a un régimen predetermina-
do de velocidad lineel hasta una serie de bafios de tintej guiar |
unet pluralided de cabos dé hilos adyacentes como unidades indivi-
duales lade con lado hasta uha pluralidad de rodillos captadéree

de tinte; ponar en contacto longitudes predsterminadas de unida~

han tintes diferentss sobre sus superficiss pera aplicar tintes

?iferentﬁs a los cabos de hilo de unidades individuales en luga= i
I es diféréntes a lo largo de sus longitudes sn cantidades linea- Z
les diferentes; sscar dicha capa de hilos; y de una forma 1nmedig%
ta y directa enviar un cabo de hilo de caede una de las unidedes i

hdyacantes sucesivas a agujas numeradas sucesivamente de un grupo

He agujas en una formacién de agujas sn ungméquina de afelpar e

Hades adyacaentes sucesivaes hasta las agujas numeradas sucesivamap
te de otros grupos de agujas en dicha formacidn de a2gujas, mante-
hiendo los segmentos tefildos de los hiles la misma relacidn late-
ral que cuando salen del Oltimo rodillo captador de tinte; mante=-
her la misma vslocidad linoal de la capa de hilos en 8l momsnto

ieldescarga en la méquina de afelpar que sn la alimentacién de la
capa a los bafios de tints; y tejer con aguja dichos hilos en dichT
ndquina en ﬁna tela de fondo para forma: una alfombra con el dibus

jo predeterminado eitado incorporade an repeticionss adyecentss.




10

15

20

25

30

- 22 -

2.~ Procedimiento segln la reivindicacién 1, caractégi;?’9

zado porque las unidades comprenden cada una una plhfalidad‘de ”

cabos de hilos, y porque el envio o descarga de los cabos de hi;,::”

los en las agujas de la miquina de afelpar comprende snviar un
cabo de hilo ssco de la pluralidad que formes un grupo en orden
aritmético a un grupe de agujes y los otros cabos de hilos de
las unidades individuales de un modo individual en orden aritmg
tico a otros grupos de a2gujas en la méquine de afelpar, mante-
niendo los segmentos tafiidos de los hilos la misma relecidn la-

teral que cuandu salen del Jltimo rodillo captador de tinte.

3.~ Procedimiento segln la reivindicecién 1, caractery]

zado porque comprende las stapas de alimentar la capa de hilos
a8 un bafio que contienes agentes humectantss y limpiadores; hacer
pasar la capa a través del bafio y sacar la capa dsl taffo; sscu-
rrir la.qapa para eliminar una cantidad predetsrminada del liquji
do del bﬁﬁo tle la misma antees do someter la cape a secado.

4.~ Procedimiento segdn la reivindicacidén 2, varacterj
zadu porque comprend; las gtapas de alimenter lz capa de hilos
a un bafio que contiene agentes humectantss y limpiadores; hacer
pasar le capa & través del barfio y extraer la cépa del bafio; eg
currir la cape para eliminer una cantidad predeterminada de 1{-
quido del bafio de la mismé antes de someterla a tefido..

75-; Aparato para la realizacidn del procadimiento, sg
gln las reivindicecionee anteriores, caracterizadorporque una
serie de cubgotas que contiensn bafios de tintes diferentes, un
rodille de traccién alrededor del cual se gufa uns capa de ce=-
bos de hilo y sealimenta a dichos bafos de tints; un rodillo
captador giratorio sostenido por sncima de cada cubeta Yy sumar=
gido parcialmente en su bafio de tinte; una pluralidad de forma-

cicnes de guahilos méviles para cabos de hilos individuales, cy
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de fondo para reproducir sl dibujo desecado; teniendc la mdquina

.|cooperacidn; y medios pare mover los rodillos de alimentacién ds ;

’porque los medios de control del dibujo comprenden medios elée-

-inamiento eléctrico de los medios de control del dibujo, y medios

-23-

yas formaciones se extlenden lateralmente en plancs paralelos
é los ejes de dichos rodillos captadores ds tinte y sa sostisnasn:
por encima de los rodilles captadorss, habisndo portla menos unae
formacidn de guiahilos por cada rodillo captedor; medios de con-.
trol del dibujo pare mover cade guishilos individualmente para |
hacer que el hilo llevado por sl mismo se ponga en contacto; una
cémare secadnga a través ds ia cual pase la capa de hilos despuéd

del (ltimo befio de tints; une méquina de afelpar que tiens agu-

jas en las cusles se ensbran los cabos individuales de hila, Yy

mediante la cual los cabos de hilo se tsjen a través de una tele

de afelpar por lo menos un par de rodillos de alimsntacién en

la méquine de afelpar y sl rodillo de traccién y los rodillos
oscurridores en sincronismc a la misma velocidad periférica.

" 6.- Aparato seglin la reivindicacién 5, caracterizado

tricas para aceionar dicho guiahilos, y medios de transmisidn
elsctromotores para la mdquina de sfelpar, medios de conmutacidn
que controlan a los maedios slectromotores de la méquina, de afel

par, medios de conmutacidn que controlan a los medics de acclo-

de retardo qus producen un retardo an el corte de esnergfs a los
medios de accionamiento eldctrico cuando ss corta la anergf{a a la
mdquina de afelpar.

7.- Aparsto segdn la reivindicacién 5, ceracterizado
porque los medios smpleados parea mover los rodillos en sincronig
mo comprenden engrenajes y dispositivos de cadena gue consctan
los rodillos.

B.w Aparatb segln la reivindicacién 6, caracterizado

porqus los medios smpleados para mover los rodillos en sincronig
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mo compranden engranajes y disﬁositivos de cadena que conectaﬁ;

loé rodillos.

9.= Aperato segln la faivindicacidn 5, ceracterizedo |

porquo dispone de medios que se axtienden horizontal y tranqu; ,

salmante antre cada par de rodillos captadoras de tinte adyacqn

tes por’debajo de un planu definitivo por laa pertes auparipreg )

de lds rodillos para sostener cabos ds hilos_con-cbmbd o rotos. |

40.=- Aperato seglin la raivindicécidn 5, caracterizado

porque cade giiahilo guia y controla una pluralidad de cabos de

hilos individuales adyacentes, y cada guiehilos tisne la capacL‘
dad de que los cabos de hilo controlados ss tifien idéntipémabta,

y porque comprende mediocs para dirigir los cabos de hilo tefildos

idénticamente a grupos de agujaa .en relacciones 1dénticas pafé
formar dibUJOS idénticos lado con lado en la alfombra. - 7

11 - Aparato sagdn la reivindicacién 5, caracterizado
porque la serie de guiahilos asté desplazada de una linea direc-

tamente Vertical por encima de los rodillos captadoras pera fa-

c;lltar el dasmontajs y °ervicio de mantanimianto de los rodillog.

12.« Aparato sagun la reivindicacidn §, ca:acterizado
porque dispone da medios para trater previamente la capa dg hie
los antes de tefiir, que comprenden uﬁa cubeta que contiens un'bg
flo con meteriasles humactantas y limpiadores; y rodillos encurnL
doros entre los cualas se tiende dicha capa de hilos para gsCu~
rrir sl hilo y oliminar el exceso de liquido del bafo de la mis=-
ma. '.

. 13.~ Aparato segin 1a'reivindicaciﬁn 12,‘caractarizéd6
porque los medios de control del dibujo comprenden medics sléc-
tricos para accioner los éuiahiloé; y medics de trénsmisiéh'eleg
tromotoras para la mdiquine de afalpat, méd;oa conmutadores que’

controlen a los medios elsctromotores de la méquina de afelpar,

-
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de le méquina de afelpar.

‘montado en sl axtremo extendido.

medios de conmutacién que controlan a los medios de accionamien;

to cléctrico de dichos medios de control del dibujo, y medios |
i

de retardo que producen un retardo en sl corte de ensrgie a los

medios de acclonamiento eléctrico cuendo se corta la energfa

14.~ Aparato segln la reivindicacién 13, caracterizado
porque los medios pare mover los rodillos en sincronismos com-
prendsn sngranajes y dispositivos de cadena que conaectan los rQ

dillos.

L]
15.~« Aparate segln la reivindicacién 12, caractarizado,

porgqus-los modios pars mover los rodillos en sincronismo comprsp

den enqranajes y dispositivos ds cadena que conectan los rodillos.

16.- Aparato. seglin la reivindicacidn 12, caracterizado

porqua éispone,de medios para sostener cada rodillo captador de i

tints y su cubeta como un conjunto, pudidndose desplazar cade ‘

conjunto de su posicién de funcionamisnto en el aparato con el

fin de reslizar trabajos ds mantsnimiento sin estorbar a los hi=|
los.

' "47.- Aparato segln la relvindicacién 412,caracterizado
horque los medios de sustsntacidn para sostener cada rodille cep
tador de tinte y su cubeta como un conjunto, descansan sobre el i
sualo pudiéndose desplazaer cada conjunto individualmente de su '
posicién de funcionamiento en el apareto, sin estorbar a los ce-
bos de hilo, en direccidn laterel.

' 18.~ Aparato segln la reivindicacién 16, caractarizado
porque tiene medios que sostisnen el rodillo captador en los exe

tremos de la cubeta, un sje que sostiene sl rodillo y se extien

defids alld de la cubeta en un extremo, y un engranaje conductor

19.- Aparato segin la_reivindicacién 12, caracterizado
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porque dispons de una ébartﬂra de descarga an el fondb de la éﬁf.

beta an un extremo, y un tubo vertical-sdbre la abertura y quq

evita la salide des tinte mientraé al tubo vertical estd an su'qL'

‘tio, excaptu sobre la parts superior del tubo verticel, con lo B

que se rogula sl nivel de tinte en la cubata.

20.- Aparato segln la reivindicacién 12, caracterizado "{'J

porque dada guiahilos guia y controla une ‘pluralidad de cabos

de hilos iguales adyacentes, y cada guiahilos hage qus los ca- .

bos de hilos controlados se tifien idénticamenta, y porque com-
prende medios pera dirigir dichos cabos de hilo tefidos idénti-
camante 8 grupos separados da agujas en :elacionas idénticas par

hacer que se produzcan dibujos idénticas lado con lado en lz al=

fombra. . _ 7
29 0= Apa;ato sagln la réivihdicécidn 5,carac£erizado
porquo diépona de medios sléctricos para accionar los guiahilos
en los cuales los medios ds control del.dibujo comprenden un ci
lindro giratorio con me&ioé de dibujo en su periféria gue cone

trolan a los medios de eccionamisnto eléctrico, y medios para

hacer gifar ol cilindro en sincronismo con'loé rodillos de trac- o

cién y de alimentacién. ) _

22.- Aparatorqébﬁn la reivindicacién 6, caracterizado
porque los-madios de control del,dibgjo comprendan un 6ilindro
giratorio con medios de dibujo sobre su psriféria los cuales cop

trolan e los medios de accionamientos eléctricos, y medios para

hacer girar-al.cilindro an sincronisma con los rodilles de trae-|

cién y alimentacién.

23.- Aparato segin lo reivindicacién 21, ceracterizade

porque dispone de tubos guishilos con la misma longitud a través

de los'cunleg se conducsen Hlloe individueles todos ellos de la

misma longitud desde el aparato secador hasta los rodillos de 314

e e
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1rar el cilindro sn sincronismo con los rodillos de traccidén, eg

do porque los medios para mover los rodillos dn sincronismo cof

montacidn de la méquina afelpadora para mantenar'la relacién de

los éabps de hilos tefiidos desde la fass de tefiido hasta la fa-

se de afelpado.

24.= Aparéto seglin la reivindicacién 12, caracteriza- |

do porque los medios del control dsl dibujo comprsnden un cilip

dro giratorio con medios de dibujo en su perfieria los cualss

_controlan e los madios de accionamiento eléctrico, y mediocs paral

hacer girar gl cilindro en sincronismo con los rodilleos da trac-
cién y de alimentaciﬁn. *

25.= Aparato segin la reivindicacién 24, caracteriza =
do porque dispone de tubos guiamhilos de la misma longitud a tre-
vés de los cuales ss conducen hilos iﬁdlvidualas-todos»allos de

la mismallongitud desde sl aparato sscadro hasta los rodillos

de alimentacién de la méquina afelpadora psra mantener la rela-

- |
cién de los cabos de hilos tefiidos desde la fase de tefiido has-

ta la fasse de afelpado.

26.~ Apareto segin la reivindicacidén 13, ceracteriza-
do porque los medios de control del dibujo comprenden un cilin-
dro giratorio con un dibujo sobre su perfferia gue controla

los medios de accionamiento eléctrico, y medios para hecer gi-

currimiento y alimantacién.

27.« Aparato segdn la reivindicacién 22, caracteriza-

prenden engranajes y cadenas que conecten los rodillos.

A 28.=- Aparato ssgin la reivindicacién 21, ceracteriza-
do porque'los medios pera mover los rodillos en sincraonismo coft
pronden engranajes y .medios de cadena qus conectan los rodillos.

29.- Aparato segdn la reivindicecidn 24, caracteriza-

do porqus los medios para mover los rodillos en gincronismo cofl
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prenden engranajes y medios de cadena que.conabtancﬁfldﬁ rodi- .
llos. ' -
30.- Aparato segin la reivindicacidn 26, caracteriza-

do porque los medios para mover 1los rodlllos en sincronismo cqm S

prandan engranajas Yy cadanas que conecten los rodillos-,.-ﬁ

3= Aparato segln la raivindicacién 5, caracterizada 7

porque los medios de control del dibujo comprenden una formaci6nr.ffﬁf:

de dispositivos slectrosensibles para. cada una de las formaciom :J
nes de guiahilos con el fin de hecer funq;onar salectivamente .
los guiahilos de la formacidn y medios sléctricos para conﬁro-"
lar la activacidén de los dispositivos electrosensibles, y méd;bé-'
qua mantienen ios funcionamieﬁtos de los dispositivos eleétrpﬁ

sensibles de las formaciones en sincronismo unn'cqn‘oﬁroe y en

'sincroniémo con el rodillo de traceién y los rodillos de alimqﬁ

tacién de le méquina de afelpar.

' 32.- Aparato ségﬁn la reivindicecién 31, caracteriza=-
do porqus los medios aléctricos empleados para controlar la ac-
tivacién de los dispositivos slectrosensibles comprenden cilin-

dros giratorios qdq tienen medios dé,dibujo sob;e'ai qus cdntrg

lan a los dispositivos elsctrosensible.

33, Aparéto segin la reivindicacién 32, caracteriza-
do porqus los ‘medios de sinoronizacién comprenden medios de en-

granaje'y cadena que conectan los rodillos.

34.- procedimiento y aparato para la fabricacién da

alfombras afelpadas, todo ello tal y ‘como queda su;tancialmen-

‘te descrito en la presente Memoria e'iiuatrgdo an los dibujos

ad juntos.
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Esta Memoria consta des 29 hojas escritas -a méquina por

una sola cara.

Madrid, 12 {m' 176
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