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ANTECEDENTES DE LA INVENCION 
. La industria de la perforación ha dedicado un esfuer­

zo considerable'a la mejora de los cojinetes para barrenas 
de cortador de rodillos. Con el fin de conseguir una vida 
de perforación suficientemente larga que sea comercialmente 
útil, los cojinetes deben tener un mínimo de fricción y de 
desgaste. Muchos metales de cojinete tenaces y duros tienen 
la desventaja de que tienden a producir mucha excoriación 
superficial. .

- RESUMEN DE LA INVENCION '
La presente invención proporciona un cojinete mejorado 

para barrenas de cortador de rodillos de un metal tenaz y 
duro que tiene suficiente lubricidad como para que se supe­
re la tendencia a la excoriación superficial.

Un objeto de la presente invención es proporcionar una 
barrena de cortador de rodillos mejorada que tiene uno$ me- . 
dios de cojinete con una larga vida.

Otro objeto es proporcionar una barrena de cortador de 
rodillos mejorada que tiene un cojinete de metal tenaz y du 
ro que no está expuesto a excoriación superficial.

25

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 
La figura es una vista en sección de una porción de 

una barrena que incorpora la estructura mejorada de la pre­
sente invención.

DESCRIPCION DE LAS REALIZACIONES PREFERIDAS 
La barrena 10 mostrada en la figura incluye el cuerpo 

12 que tiene ni menos una pata 14 que se extiende desde él.30
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La pata 14 termina en el muñón 16 alrededor del. cual el cor 
tador de rodillos 18 está montado a rotación por medios de 
cojinete adecuados. Los medios de cojinete incluyen los co 
jinetes de bolas 20, el cojinete de manguito 22 y las super 
ficies de soporte 24 y 26. La junta 28 está situada en la 
ranura 30 del cortador de rodillos 18. La junta 28 funcio­
na como la junta exterior para el sistema de lubricación 
(no mostrado) que suministra lubricante a los cojinetes.

El cojinete de manguito 22 es de un tipo de manguito 
flotante de cojinete o casquillo. El cojinete de manguito 
22 está hecho de un metal tenaz y duro que tiene una dureza 
Rockwell 0 de al menos 35 y está tratado para proporcionar 
una superficie lubricada que mitiga o elimina sustancialmen 
te la tendencia a la. excoriación superficial. El metal del 
cojinete deberá ser duro y tenaz para resistir el alto des­
gaste encontrado en una barrena. El cojinete puede ser de 
una aleación de berilio-cobre tal como una aleación de co­
bre que contiene 0,25-3,0% de berilio, preferiblemente aire 
dedor de 1,80-2,05%. La. aleación puede contener cantidades 
menores de cobalto, níquel y hierro, por ejemplo; 0,20-0,30% 
de cobalto o una mezcla de cobalto y níquel de al menos .0,2% 
o una mezcla de cobalto, níquel y hierro que no excede del 
0,6%. Una aleación de este tipo puede tener un módulo de 
elasticidad de 18.500.000 y puede ser recocida en solución 
y endurecida por envejecimiento hasta una resistencia, a la

9 9tracción de 11.550 kg/cm a 13.300 kg/cm , teniendo una du­
reza Rockwell C de 36 a 41.

Alternativamente, el cojinete 22 puede ser de uña alea 
ción de acero de envejecimiento martensítico que ha. sido trs 
tada. térmicamente hasta un máximo de dureza que es preferí-
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blemente de unos 50 a 55 en la escala RockT/ell C. Pueden 
utilizarse otras aleaciones tenaces y duras, y las propie­
dades requeridas son una combinación de resistencia mecáni 
ca, dureza y tenacidad.. El metal deberá tener una alta re_ 
sistencia a la tracción acompañada por una considerable te 
nacidad y una dureza Rockwell C en exceso de 35-

Con el fin de impedir la excoriación superficial, el 
cojinete de manguito 22 está revestido, tal cómo por chapa 
do o por diversas técnicas de metalización, con un metal lu 
bricante blando tal como plomo, indio, estaño, cobre o pla­
ta. Un chapado de plata u otro revestimiento de plata es 
el lubricante preferido para el cojinete 22 y está revestí . 
do en el exterior y en el interior hasta un espesor razona 
ble, tal como de 0,0254 mm. Pueden utilizarse también re­
vestimientos múltiples, por ejemplo, plomo sobre plata, in 
dio sobre plomo sobre plata, estaño sobre plata, etc.

La barrena puede estar también dotada con una lubrica 
ción suplementaria consistente en partículas finas de un me 
tal lubricante tal como cobre o plata suspendidas en la gra 
sa que está cargada en el sistema de lubricación. De esta 
manera, las partículas están inicialmente todas alrededor 
del manguito de cojinete 22 y durante el funcionamiento las 
partículas proporcionan lubricidad adicional que ayuda a 
evitar los problemas de excoriación superficial encontrados 
con la mayoría de los cojinetes de metal tenaz y duro.

En una. barrena construida como se ha descrito en lo 
que precede, el manguito de cojinete es resistente a la ex­
trusión bajo pesadas cargas y el manguito funciona mejor co_ 
mo cojinete a causa de que tiene mayor dureza y tenacidad.
El revestimiento o chañado de plata o cobre u otro metal30
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lubricante blando sobre el manguito de cojinete proporcio­
na una resistencia mayor a la excoriación superficial, ya 
que el revestimiento de metal puede transferirse de un lado 
a otro entre el cojinete y la superficie con la que hace 003 
tacto el cojinete en condiciones de uso. El revestimiento 
de metal en el cojinete se transfiere libremente entre las 
superficies de contacto e impide la excoriación superficial.

De lo anterior podrá verse que la presente invención, 
proporciona una barrena mejorada con un cojinete de mangui 
to que tiene una tenacidad, dureza y resistencia a la tem­
peratura mayores que los cojinetes de manguito anteriores y 
como resultado del revestimiento lubricante no está expues­
to a excoriación superficial apreciáble,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva que se presen­
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de 
Invención en España, por VEINTE años, son los que se reco­
gen en las reivindicaciones siguientes:

is.- Perfeccionamientos introducidos en una barrena 
que comprende un cuerpo que tiene un muñón de apoyo para ro 
tación que se extiende desde él, un cortador dé rodillos, 
medios de cojinete para montar a rotación dicho cortador de 
rodillos-en dicho muñón incluyendo al menos parte de dichos 
Redios de cojinete un manguito de metal tenaz y duro, que
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tiene una dureza Rocks-.élL C de al menos 35, situado alrede­
dor de dicho muñón dentro de dicho cortador de rodillos, y 
un revestimiento de metal en dicho manguito que tiene pro­
piedades lubricantes situado entre dicho manguito y dicho 
muñón y entre dicho manguito y dicho cortador de rodillos, 
comunicando dicho revestimiento de metal suficiente lubri­
cidad a dicho manguito para impedir la excoriación superfi­
cial de dicho cortador de rodillos y de dicho* muñón.

23.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindica­
ción 13, según los cuales dicho revestimiento de metal es­
tá chapado sobre dicho manguito.

3-.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindica­
ción 13, según los cuales dicho revestimiento de metal está 
aplicado a dicho manguito por metalización.

43.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindica­
ción 13, según los cuales dicho revestimiento de metal com 
prende una pluralidad de capas de metal lubricante.

5§.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindica­
ción 13, según los cuales dicho revestimiento de metal es 
al menos una capa de plata, cobre, estaño, plomo o indio.

63.-Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindica­
ción 13, según los cuales dicho revestimiento de metal es 
una pluralidad de capas de cobre, plata, estaño, plomo o in 
dio.

7 3 .- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindica­
ción 13, según los cuales dicho manguito es de una aleación 
de berilio-cobre o una aleación de acero de envejecimiento 
martensítico tratado térmicamente hasta una dureza conside 
rabie.

83.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindica-3 0
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ción 18, .según los cuales hay previsto un material' lubricar 
te suplementario que comprende una grasa que contiene partí 
culas de indio, estaño, plomo, plata o cobre*

98.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindica­
ción 18, según los cuales la barrena incluye un sistema de 
lubricación dentro de dicho cuerpo y en comunicación con di 
chos medios de cojinete, una grasa lubricante que tiene par 
tículas de plata o de cobre dispersas en ell$t, y estando 
añadida dicha grasa lubricante a dicho sistema de lubrica­
ción, con lo que la grasa y las partículas son entregadas 
a las úreas de contacto de-dicho manguito con dicho muñón 
y dicho cortador de rodillos.

108.- Perfeccionamientos de.acuerdo con la reivindica-, 
ción 98, según los cuales dicho revestimiento de metal es 
plata chapada o metalizada sobre dicho manguito.

118.- "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UNA BARRENA". 
Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, 

representado en los dibujos que se acompañan, y para los 
fines que se.han especificado.

30
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Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a máquina 
por una sola cara. '

Madrid, 2 8. Cíl ] o y g

10

.15

20

25

30

BE?B. -



PEED TOOL COMPANY 1/1 f  ^ - 3  í

Fernondo E!x̂ &uí4t.
Por Podw.


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



