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La presente invencidn se refiere a un procedimiento y
un dispositivo de paletizacidn automidtica de diversos objetos,
principalmente de botellas.

De manera general se conocen actualnenté unos paletiza
dores semi-automaticos que necesitan numerosas nanipglaciones
o bien algunos paletizadores enteramente automaticos que son
muy complejos y de un coste de compra muy elevado.

Todos los paletizadores de lecho completo utilizan una
mesa de acumulacidn o de colocacidén de los articulos a manu =
tencion. Los sistemas de trasla&c hacia Lka paleta a constituir
pueden ser de dos tipos diferentes, a saber, los sistemas de
transferencia a empuje, o biap los sistemas de transferencia
a cabeza de prension.

Los paletizadores a empuje utilizan barras o raspadores

" para transferir la carga de la mesa de acumulacidn a la pale-

ta en cursc de constitucidén, Estos paletizadores, que presen-
tan la ventaja de permitir unos resultados elevados, pueden -
ser utilizados para artiéulos diferentes sin tener qua modifi
car los ltiles. '

Los paletizadores a cabeza de prensién se prestan me -~
jor a las cperaciones de condicionamiento de los lechos de ob
jetos, en el transcursc de su paletiza;ién.

Las cabezas de prensidon empleadas en estos paletizadow-
raes pueden utilizar téc#icas puy variadas que hagan, por ejem
plo, intervenir pestafias, pinzas, barras, imanes, ventosas, -
placas dé piqueras, etc. segin los objetos,

Estos paletizadores pueden constar, de manera conocida,
dg una mesa de acumulacidn, un puesto de colocaciédn y de cons

tituc16n ﬁe la paleta, comprendiendo una cabeza de prensidnm,

mecanismos de levantamiento y de transferencia, y da una cam=
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pana mbdvil vertical para el centrado de la carga ¥ de sus con .
dicionamientos jntercalados, que pueden por ejemplo consistir
en un reciplente; estos elementos son soportados por una arma
dura metalica.

El ciclo de funcionamiento de este paletizador comien-
za primeramente por el descemnsoc de la cabaza de prensidn, por

encima de la mesa de acumulacidn, para efectuar la prensién -

de los objetos, por ejemplo de botellas que alli se encuentran ... -

acumuladas. A continuacidén, la cabeza sube llevando los obje~
tos y se desplaza hasta venir a la vertical del puesto &. co=
locacién. La cabaza de prension pusde entonces volvar a des -
cender para colocar los objetos sobre la paleta, a continua -
cidén, de gue suba, se coloca p;ra volver en posicidén de repo-
80 en esp;ra del ciclo siguiente.

Durante cada uno de estos ticlos de funcionamiento, el
operario debe efectuar, a mano, cierto nimero de cperaciones,.
principalmente para efectuar el acondicionamiento intercalado
de los objetos, acondicionamiento que es indispensable si se
colocan varias capas superpuestas de objetos tales como, por
ejemplo, de botellas.

En efecto, desde que la cabeza de prensidn ha despejado
el puesto de desmontaje, el operario debe intervenir:

= Bien para poner en su sitio una paleta, base de la car
ga, asi como una hoja de estanqueidad, generalmente una hoja -
de polietileno,

- bien para poner en su sitio una placa intercalada ho=-
rizontal sébre el lecha de objetos que acaban de ser deposita~-
dos

- bien para poner en su sitio un recipiente inico.

A cada una de estas operaciones, el operario debe des-
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pejar la campane de direccién hacia arriba para permitirle -
efectuar su manipulacidn, después la vuelve a llevar al nivel
del lecho precedentemente constituido.

Estas operaciones pesadas son todavia posibles hasta la
cantidad de una capa por minuto, y ademds, a este ritmo los ma

terialez de acondicionamiento deben estar perfectamente puestos

‘a su utilizacidn (por ejemplo los recipientes deben estar suje

tos).

En consecuencia, la invencién tiene por fin, de una par
te, suprimir dichas manipulaciones, y, de otra parte, aumentar
las cadencias de funcionamiento del paletizador y esto, sin -
aumento del costo de mano de obra.

Esta propone primeramente un procedimiento de paletiza-
cién automatico, con ayuda de un paletizador de cabeza de pen-

8ién del tipo del precedentemente mencionado, gque consiste -

esencialmente, de una parte, en utilizar la campana mdvil de -

centrado como matriz de formacién del material de acondiciona-
miento, por ejemplo de una matriz de material semi~-rigido, y
coné punzén, el lecho de objetos transportados por la cabeza -
de prensidn, de otra parte, a incorporar a la subsodicha campa
na un sistema de plegado y de puesta en forma del material de
econdicionamiento, pereferentemente, un sistema neumitico, uti-
lizando molduras hinchables simulando el refuerzo wenual del
doblez y 11egado el caso un sistema de encolado rapido {hot -
melt) o de sujecidn y en fin, a utilizar la subsidicha campana
como soporte del sistema de transferencia que éerlite su pro -
pia alimentacidn de materizles de acondicionamiento,

Bien entendido, la invencidn se refiere igualmente a un
paletizader automatizado utilizando el procedimiento que acaba

de ser descrito.
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Un modo de realizacidén de la invencidn seré descrito a

continuacidn, a titulo de ejewplo no limitativoe, con referen-

cia a los dibujos znexos, en los cuales:

la figura 1, es un corte longitudinal esquematico de
un paletizddor de cabeza de prensién -~
clasicay

la figura 2, es una vista en perspectiva de un pale-
tizador automatizado segin la invencidnj

la figura 3, es una perspectiva esquematica de la cam
pana movil del paletizador representado
en la figura 2;

la figura 4, es un corte transversal de la campana re
presentada en la figura 3, por encima de
la cual estd colocado un lecho de botellss -
llevado por la cabeza de prensidn.

las figuras 5 y 6, son unos cortes esquematicos que -
permiten ilustrar el principio de funcio
namiento de la campana ?epresentada en -
las figuras 3 y 4;

la: figura 7 representa, en perspectiva, el recipiente
obtenido por medio de la campana represen
tada en la; figuras 3 y 4;

las figuras 8, 9 y 10 reprgﬁentun, en corte transvér -
sal esquematico, el paletizador represen=—
tado en la figura 2, respectivamente en -
el curso de tres fases esenciales de su
funcionamiento, en el caso en que la pila
de matices tenga una altura superior a -~
la de los objetos ya depositados sobre la

paleta.
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Las figuras 11, 12 y 13 son unas vistas respectivamente
anilegas a las de las figuras 8, 9 y 10, pe
¢ ro en el caso en que la pila de watrices -
tenga una altura inferior a la de los obje-
tos colocados szobre la paleta,

Con referencia a la figura 1, el paletizadorli.se compo
ne principalmente de una armadura 2, sobre la que pueden des -
plazarse, de una parte horizont&i-ente (flecha 3), una cabeza
derprensién_é ¥, de otra parte, ;erticalnente, una Campans wd-
vil 2.' La campana 5 estd situada en la vertical del puesto de
desmontaje y de constituciéu'é de la paleta 7, que consiste a
la salida en una paleta propiamente dichs sobre la cual se ha
colocado una hoja de estanquéidad 8.

La cabeza de prension 4 asti dotada, ademas de su movi

miento horizental, de un wovimiento vertical, gracias a una =

unién articulada 9, por ejemplo de doble paralelogramo. Asi la

cabeza de prension % puede venir a ton@r los abjetos, por ejem
prlo las botellas 11 que son acnnulgdas sobre la mesa de acumu-
lacidén 12, y las coloca a continuacidén, convenientemente cen -
tradas porrla campena 5, sobre la paleta 7+ Conviene mencionar

a este respecto que, en el caso en que los objetos son botellas

ll, es importante que para obtener un buen funcionamiento de la

cabeza de prension %4, las botellas 11 se coloquen a tresholillo
sabre la mesa de acumulacion 12. A este efecto, es preferible
colocar en el extremo enterior de la mesa de acusulacidn un lis

tén recortado 13, que permite obtener una reparticidn perfecta

de la primera fila de botellas 1l, vy por consiguiente, de todas

las otras filas.
El eiclo de funcionamiento de este paletizador 1 es el

mismo que el que ha sido precedentemente mencionado para ilug-
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trer el estado de la técmica y, por comnsiguiente, éste no ‘serd
descrito nuevamente.

Con referencia a la figura 2, el paletizador autometiza
do, segin la invencidn, presenta una estructura de base, analoga
a la del paletizador 1 representado en la figura l. Hay que ob-
servar que en este paletizadox; no ha sido representado, para -
mas claridad, que la parte correspondiente al desmontaje de los
lechos de objetos, su :condicionuniento, y a la constitucipn de
la paleta 7, vy esto a la exclusidén de la wesa de acumulacién 12
Yy de la cabeza de prensién k.

Este paletizndor comprende una campana 5 cuyo accionamien
to de posicidn ha sido automatizado previamente, principalmente
por medio de una polea 1k de dos velocidades.

La invencidn utiliza ventajosamenie el soporte lév:'l:'_lz'de 1la
campana de centra 5, que constituye también la matriz de forma -
cidén y de plegade de los lechos de botellas 1ll, como soporte del
mecanismo de transferencia de los materiales de acondicionamien-
to que consisten, en el ejemplo representado, en unas latri@:es -
16 de cartén.

Este mecanismo de transferencia se coipone principalmente
de una viga horizontal 17 que rebasar cada lado del puesto de des
montaje para constitucidén de la paleta e

Esta viga 17, llevada t_.si solidaria de la campana 5, sir
ve de camino de redamiento a una carretilla 18 mévil conducida
por railés y rodillos y movida por un motor eléctrico y una cade
na. -

» Esta carretilla 18 lleva una pértiga 19 porte-ventosas
21 que puede desviarse hacia arriba. alrededor de un eje 20. El -
vacio en las ventosas 21 puede ser provocado, bien por aire com-

primido por medio de un pulverizador, bien directamente por un -
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enpalme sobre unas mallas o por bomba individual.

Asi desplazada por la carretilla 18, la pértiga 19 porta-
ventosas puede venir a prepararse por enciwa de la watriz iﬁ que
sirve al acondicionamiento que esti situado de un lado del pues-
to de desmontaje 6, descender con la viga para tomar una matriz
ié, voiver a subir después, venir a situarse a la derecﬁa del -
puesto 6 para aki depositer la matriz 16, después eventualmente
venir en posicién de reposo del otro lado del puesto 6.

Para permitir un funcionamiento enteramente automatico -
del palefizador, dos captadores estan asociados a la viga 17, a
saber, un captador 22 que detecta el nivel de la pila de wmaterial
de zcondiconamiento (matriz 16} y un captador 23 que detecta la
posicidn alta o baja de la pértiga 19 porta-ventosas. Lo mismo,
le campana 5 de centrado y la puesta en forma de acondicionamien
to comprende un captador g& que detecta el nivel del @ltimo le.~
cho de objetos (botellas 11) en su lugar sobre la paleta o

Con referencia a las figuras 3 y &, se describira primera
mente el sistg-a de puesta en forma y de plegado incorporade a -
la campana mévil 5. ' N

Se recordard primersmente que los aparatos actualmente -
utilizados pera acondicionamiento intermedio emplean cartén mi -
croacanalado propicio a la formacién y al plegedo. Estos apara -
tos recurren habitualmente:

- bien al principio clésico “punzén-matriz",

- bien al principio comunmente llamado "wrap-around" con-
sistente en utilizar un zcondicionamiento que envuelve el perime
tro del lecho de objetos al menos sobre un eje. En este iltimo
cago, no se encuentra, en ccnsecuencia, ningin inconveniente uni
do & la resistencia, al plegado o a la elasticidad permanente, -

Por el contrario, para la forwmacion de los recipientes por el -
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principio punzén-watriz, se encuentran dificultades creadas por
esta elasticidad. Estas aumentan si se utiliza cartdon compacto.
En efecto, las paredes laterales de los recipientes tienden a =
dar exteriormente y el conjunto del recipiente es ensanchado ha
cia su parte superior abierta.

La invencién tiene pues por cobjeto un sistema de puesta _
en forma y de plegado de un recipiente que permite suprimir es;
tos inconvenientes y que esti incorporaéo a la campana de cen -~
trado 5.

Con este fin, la campana de centrado 5 sirve.a.l xismo =~
tiempo, por su superficie lateral interna, de matriz de punzona

do. Esta superficie interna comprende, por consiguiente, en su

parte superior, un doble ensanchamiento 27 para permitir un centra

do y' un plegado progresivos de la matriz y, en su parte inferior,
una forma 28 que corresponde a la forma del recipiente que se de
sea realizar. ‘

El punzonado del material de acondicionamiento (de la ma-
triz 16 en el ejemplo representado) es efectuado por el lecho de
obje;tos (de botellas) llev;.do por la cabeza de prensidn 4.

Para evitar el ensanchamiento de las paredes laterales de
la matriz 16, debide - a los fendmenos de ela’iticidad, la pared in
terna de la parte inferior 28 de Ja campana 5 cqnprende una esco-
tadura periférica 29, por la que puede rebasar una moldura de -~
pretina hinch;ble 31, sostenida al contraric de dich.a escotadura
periférica 29 por una superficie de contra-reaccidn 32.

Las figuras 5, 6 y 7, permiten ilustrar el princ':ipio de -
funcionamiento de este sistema de formacidn.,

Con referencia a la figura 5, una matriz de cartén 16 (o
de cualquier otro material semi~rigido de embalaje) esta prese_x_'l-_r

tedo, como precedentemente descrito, més arriba de la campana 5

. e
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que sirve de matriz de formacidn.

El leché de botellas (o de otros objetos 11) soportado
por la cabeza de prensidn %4, que hace el orificio de punzén, =~
desciende y eﬁbute el material 16 a formar por embutimiento ({i
gura 6).

Cuando el fondo del recipiente 33, asi formado ha llega-
do un poco mis abajo del eje de las molduras 31, éstas son hin-
chadas y penetran en los intervalos situados entre las botellas
(e los objetos) reforzando asi el plegado y ondularido ligeramen
te el borde del recipiente, lo que le fuerza a adherirse al con
torne de la carga en lugar de crecer.

Durante esta operacién de hinchado, que dura elgunos se-
gundos, es posible pegar, sujetar ° dobiar los Angulos del reci
piente 33.

El conjunto estd dispuesto a ser evacuado, SieA continuan
do el curso de descenso del lecho de objetos 11, bien por subida
de un fondo mévil 34, bien aun, si la carga debe quedar en su si
tio, por subida de la cawpana 5.

El sistema de formacidn esta asi'dispuesto para un nuevo
ciclo.

La figura 7 representa un recipiente 33 terminado, cuyos

bordes laterales estian ligeramente ondulados para adherirse a -

la forma periférica del lecho de objetos 1l (botellas).

Parece pues, que este sistema permite ventajosamente la
utilizacion de materiales de embalaje o de acondicionamiehto se
wi-rigido delgados, teniendo cierta tenacidad, cuyo empleo, con
la ayuda de los procedimientos de formacidn conocidos, es actual
mente limitado, teles como punzén y matriz h;bituales.

Las figuras 8, 9 y 10, permiten ilustrar el funcionamien-

to del paletizador en el caso en que el nivel de los objetos de-
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positados en la paleta 7 es inferior o igual al nivel de la pi~
la de materiales de acondicionamiento (matrices 16).

Con referencia a la figura 8, la cabeza de prensién‘i -
del paletizador 1 coloca su carga en la paleta 7, sube y vuelve
a venir por enciwa de la mesa de acumulacién 12 (figura 1).

La carretilla _1_8_ vy la pértiga a9 porta—ven:tosas .a la que
estA asociada, estian situadas en posicién de reposo {a izquier-
das del puesto de desmontaje 6).

La.rclnpa.na. 5 se encuentra al nivel del lecho de objetos
1l que acaba de ser depositado.

Desde el desprendimiento de la ca;l-)eza de prension 4, el
conjunto campana 5 - viga 17, sube a velocidad rapida hasta don

de ‘el captador 24 haya marcado el nivel alto del lecho de obje-

tos 11 depositados.

Si el nivel de la pila de material _LG_ de acéndicionanie_g.
to es superior al nivel del altimo lecho de objetos- 1l deposita
dos sobre la paleta 7, el captador 22 asegura el relé y busca -
el nivel superior de la pila de materiales 16 de acondicionamien
to (=i los niveles son equivalentes, la subida del conjm;lto camn
pana 5 - viga 17 se detiene).

El alcance del subsodicho nivel superior para el -ovinie_:i
to vertical y acciona la transferencia de la carretilla 18 que,
de su posicidn de reposo (figura 8), viene a desplazarse por en-
cima de la pile de materiales 16 de; scondicionamiento.

Un contacto de fin de carrera acciona un pequefio movimien
to de descenso lento del brazo 17 destinado a poner las ventosas
21 en contacto con el material 16 a distribuir.

El descenso es cortado, desde el pivotamiento del brazo =-
19 porta~ventosas, por la célula 23 de céntrol de la posicidn de

éste, que pone tawbién en vacio las ventosas 21 (figura 9).
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El nivel de vacio alcanza {cobtrol por estado de vacio)
el conjunto campana 5 - viga 17, sube a velocidad répida hasta
donde el captador 22 haya encontrado'el nivel méximo de los ma
teriales de acondicionamiento 16. Este movimiento es importén-

te} por su rapidez, permite separar los materiales de acondi -

cionemiento y en particular las matrices, Yy evita que algunos

no sean arrastrados a la vez por ejemplo, en el caso de matri-

ces, en razon de la existencia de los cortes necesarios para =
el plegado de los rebordes. A continuacidn la carr;tilla.ig se
desplaza (figura 10) con su carga por encima de la caxpana 5
Un captador 26 acciona la parada de la carretilla 18 en posi -
ciég intermedia (a la derecha del puesto de desmontaje 6), de
manera éue el descenso del conjunto campana 3 -~ carretilla lﬁs‘
se efectia a velocidad rapida.

El captador‘gg recupera el ni;el del lecho de los obje =
tos 11 precedente, para y desciende el conjunto de campana 5 -
carretilla 18, y corta el vacio de las ventosas 21, dejando =~
caer el material de acondicionaniento éﬁ algunos-centinetros.

Una temporalizacidn acciona la puesta en posicidn de re

" poso de la carretilla 18 después de parade y un nuevo ciclo -

puede entonces comenzar.

Las figuras il, 12 y 13 permiten utilizar el funciona -
miento del paletizador, en el caso en que el nivel de la pale~
ta 7 es superior al nivel de la pila de materizles 16 de acon~

dicionamiento.

Al principio del ciclo, como precedentemente se ha descri
to, la cabeza de prensién L coloca la carga sobre la paleta 2
figura 11, sube y vuelve por encima de la mesa de acumulacién iz.

Desde" el desprendimiento de la cebeza &, ei conjunta cam

pana 5 -~ viga 17 sube a velocidad rapida hasta donde el capta -~
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dor _gil-_ haya situado el nivel superior del Gltimo lecho de obje-
tos 11 colocados y~acciona la transferencia de la carretilla 18
hacia la pile de materiales de acondicionamiento 16,

La posicién de la carretilla 18, al final de la carrera,
acciona el descenso ripido del conjunto campana 5 - viga 17.

El captador 22 acciona entonces el paso_a velocidad len-
ta al acercarse las ventosas 21 sobre el na£0r111 16. E1 cepta-
dor 23 acciona la parada del movimiento desde el pivotamiento
del brazo 19, asi como el vacio sobre las ventosas 21 (figura -
12).

.Una vez establecido el xacio ( control por estado de va-
cio), el conjunto sube a velocidad réapida con el material 16 -
hasta donde el captador 24 haya nax;ca.do el nivel superior del -
lecho ;!e objetos 11. |

Con referencia a la figura 13, el conjunto parado en pd-
sicién alta acciona la transferencia de la carretilla 18 con el
material 16 por encima-de la campana 5. El captador 26 para la
carretilla 18 y corta el vacio s'obre las ventosas 21, lo que =~
provoca la caida del material 16 de acondicionamiento algunos -
centimetros.

Una temporalizecidn acciona al fin la puesta en su sitio
de la carretilla 18 en posicién de reposo (figuras 8 y 11).

Se observara que, si la éabeza de prension 4 es de dimen
siones superiores a las de la campana 5, ésta no puede atrave -
sar. En consecuencia, un accionamiento de acoxipafiamiento de la
cabeza de prensién % por la campana 5 ajustable cuando el des =~
montaje haya sido previsto para los casos en que la éémpana 5 -
tiene un espesor superior a la altura de los objetos 11 a pale-
tizar, a fin de permitir depositar éstos sin soltarlos a caida

libre.
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Este sistema se adapta automaticamente a todas las for -
was de cargas, inclusc las més penocsas y puede ser utilizado ba
jo matrices de formas geométricas wuy diversas.

Otra ventaja de este sistema consiste en que permite do-
sificar el esfuerzo de ajuste regulando la presion admitidae en
las wmolduras 31 y segﬁﬁ la naturaleza de los objetos l&; hacien
do el oficip de punzén. Este puede, en consecuencia, ser igual-
mente utilizado para ejecutar el estramiento de objetos 1]l en -
contréindose en un embalaje flexible.

Estas'ventajas cowbinadas a las del sistema de transfe -
rencia de materiales de acondicionamiento Y a las de la cabeza
Ae prensidn 4, hacen del paletizador segin la invencién un apa-
rato de perfeccionamientos elevados Yy de construccidén simple y
poco costosa.

NOTA:

En resumen, la presente patente de Invencidn, se contrae
a las sigulentes reivindicacionest
18.- "Procedimiento y dispositivo de paletizacidén automidtica

de objetos diversos™", mediante un paletizador de funciona
miento semi-automatico que comprende una mesa de acumulacién, -
un puesto de depdsito y de constitucidn &e la paleta, que com =
prende una cabeza de prensién, unos mecanismos de levantamiento

s

Y de transferencia, y una campana mévil verticalmente para el -

- centrado de la carga, caracterizado porque consta de una matriz

de formacidn del material de acondicionamiento, por ejemplo de
una matriz de formacién del material de acondicionamiento, por
ejemplo de una matriz de material sexi-rigido, la campana mévil
de centrado, y como punzén, el lecho de objetos transportados -
por la cabeza de prensién; de otra parte, en incorporar a la -

subsodicha campana un sistema de plegado y de puesta en forma -
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definitiva del material de acondicionamiento, preferentemente
un sistewma neumatico que utiliza unas molduras hinchables si~
mulando el refuerzo de los plegados, al cual puede ser unido
un sistema de encolado, de sujecidn o de doblado réapido.
28.~ WProcedimiento y dispositivo de paletizacidn autonétici
de objetos diversos', segin la reivindicaciﬁn l18;, ca =~
racterizados porque se utiliza la subsodicha campana cowmo so-
porte de un sistema de transferencia que permite su propia -
alimentacién en materiales derucondicionaniento. |
38.,= "Procedimiento y dispositivo de paletizacion automatica
de objetos diverso;", segin la reivindicacién 12,, de -
los que comprenden una armadura sobre la cual pueden despla =~
zarse, de una parte, horizontalmente, una cabeza de prensién,
dicha cabeza de prensidén esta dotada, ademas de su movimiento
horizontal, de un movimiento vertical, por ejemplo, grﬁcias a
una unién articulada de doble paralelogramo y, de otra parte,
verticalmente, por encima del puesto de depdsito y de consti-
tucidén de las paletas, una campana de céntrado, caracteriza « -
dos porque dicha campana es rig%da-ente solidaria de una viga
que sirve de camino de conduécién a una carretilla que lleva
un o6rgano de prensidn (por ejemplo de ventosas) llevando los ma
teriales de acondicionamiento por encima de dicha ﬁanpana.
La.- "Procedimiento y dispositivo de paletizacidén automatica
de objetos diversos', seglin la reivindicacidén 3&8., carac
terizados porque la subsodicha campana de centrado, que sirve
al mismo tiempo de matriz de punzonado, presenta una superfi-
cie lateral interna abocada hacia el exterior, en su parte 51
perior, y en su parte inférior, una forma cuyas dimensiones =
son las del reciplente que se desea realizar, y porque dicha

parte inferior comprende una escotadura periférica hacia el -
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interior de la cual puede sobrepasar una moldura de cerco hin-
ch&ﬁle sujeta en el exterior por una superficie de contra-reec
cion,.
58,~ "Procedimiento y dispositivo de paletizacidén automatica
de objetos diversos", segin una de las reivindicaciones
32. y 48,, caracterizados porgue la mesa de acumulacidn compren
de, en su extremo anterior, un listén recortado que permite wna
reparticidn a tresbolillo de las botellas.
62,- "Procedimiento y dispositivo de paletizacién automitica
| de objetos diversos", segiin una de las reivindicaciones
38. a 52,, caracterizados porque comprenden, solidario de la =~
subsodicha viga, un captador gue detecta el nivel alto de los
materiales de acondicionamiento npilados.y, agociado a la sub-
sedicha campana, un captador que detectarel nivel wéximo del -
dltimo lecho de objetos depositados sobre la paleta.
7%.~ FProcedimiento y dispositivo de paletizacién automatica
de ocbjetos diversos'", segin una deilas reivindicaciones
32, a 62., caracterizados porque coupr;nden, asociado & la sub
sodicha viga, un captador que detecta la posicién de la subsc-
dicha carretilla, para detenerla en posicién interwmedia, exac-~
tamente por encima de la campana y de la paleta.
88.- "Procedimiento y dispositivo de paletizacidn automitica
de objetos diversos", segin una de las reivindicaciones
3%, a 78, cearacterizados pa;que el movimiento vertical de la -
campana esté asegurado por una polea de dos velocidades, a sa-
ber, una velocidad lenta y otra rapida.
98.~ '"Procedimiento y dispositivo de paletizacién asutomitica
de objetos diversos", segln una de las reivindicaciones
32. a 8a,, caracterizados porque dicho érgazno de prensién y di

cha carretilla gon solidarios uno del otro por medio de una -
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pértiga oscilante.

108,~- "Procedimiento y dispositivo de paletizacidn eautomatica
de objetos diversos", segin una de las reivindicaciones

38. a 94., caracterizados porque comprenden un captador que re

cupera la posicidén de la subsodicha pértiga.

1lé.~ "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO DE PALETIZACION AUTOMATICA
DE OBJETOS DIVERSOSY", segin queda descrito o reivindiqg'

do en la precedente memoria y nota reivindicatoria, que consta

de 16 péiginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, {9 no0 1876

Francisc Javi

p’aZﬂ

AP



tb
oYY e e

¥ZR|) 19 na™ SRS OuE S

YR A

31qbi1bA DIDOS3

\ .
NI 1 Tl
- “
” m
“ “
A " __
Nr H H
e T |
it : et
e m
, 9 “ |
T 1 w m
| I %
7 . ~—

/s
] 7

‘ /

> z

£
‘1O14

=1 mU._OI 9

TA9VAIVEHWI T dn0d 3ITIVEINI9 3131208



SOCIETE GENERALE POUR L'EMBALLAGE.

FIG.1.

/

\\l\)

L

Escala vurmblc1 2 :12,)'-‘(376

tiranc.eww uavier Plazg

| |
1
| LB
; e
17 | ‘,
| i
i i
' I
I {
i {
i |
i 5
; B
T —
\7

PR, ﬁ/w _



6 Hojas 1%

o




SOCIETE GENERALE POUR L'EMBALLAGE. 6 Hojas 2%,

p—

Fig.2. —E—; 14
“ 26 17 8
23 ) // !
~ =) o
B ] t “ 22
15”‘“L—/ /7 d )7 \ 19
5 Vi
4 7
[ VY% 21
4 e
/J 4 J >
i 21

My, &——

N -
Escala variable T o 12 RGO, 576
Franciscp,Javier Flaza

o

PCP'. @




N

- -m .
-re|y uo_\nﬂﬁ\..%.vw_ucm‘.u

945} GV 21

31qDIJDA D(Dos3

=€ SDIOH § .ww<._._<m2m.._ ¥N0d 3ITIVIIN3I9 3I13150S



SOCIETE GENERALE POUR L\EMBALLAGE.

FIG.4.

Escala variable

12 AGD, 1676

Francisco Jayi
P.P, Wg‘ Plaze




6 Hojas 3%




SOCIETE GENERALE POUR L\EMBALLAGE.

6 Hojas & %=.

FIG-5.

5

W7z

FIG-6.

FIG-7.

33

S
Escala variable 12 Aoy, 75

Francisco davief Plaz§

PIPC d )




Y ‘dd
B2 4 ao1ARp Mﬂuw_ocm._u_

wmmw.wmﬁNw 31qDIIDA D1DIS g

‘01614

| — %
€2

8!

=G sDIop § "IIVITVEWI T dNO0d 3ITVYHINI9 3L31I70S




SOCIETE GENERALE POUR L EMBALLAGE,

Escala variable 12 ﬁ30.1978

Francisco Javier Plazg
il

"'_Z 16 _.E':—}'
1] 'Jll [‘:
23/= 23 P
24— 24 |
26 l It
o I ol
Flg]O = -—
23 ’3/ K L,/s
NAVYY]
24~
A 1 e v 5

P.P,
/

'
i



6 Hojas 52

3

,{
\\

puunummumw

22




i)

g I

j
\_»\ R ﬁu.,
wze|d 461A9)) 83§30}

9264 02 YA SN TLF LTS L E

"€}bi4

L
\ —
| 11 Ti
st
9 1
* : s~ L 2
YA
gl Ll
144
I i
Y2
\8 m\lvl
22 . ___.-F__ MM .
a _m/)ﬂ
Iy Il =

e XA

‘71614

]

EXRLICTRC)

‘39VIIVENWI I

¥yNOod 3IIVY3INI9 3FLII130S



SOCIETE GENERALE POUR L'EMBALLAGE,

e
Lo
(52

<5

e
503
T ToT

oS
o0

05T
TS

R _
18
N\ RN
19 |
[ - yi
T I 1 Tt b
i A
24

Fig.12. | | | \F
', | 23

17 18
l i, /. 24~
[F=== | 7
HIE = Tl =g 16
24 41 T —T11 L1 JO—

Escala variable 12 Aeg,‘&%?ﬁ
Erggsltga .vlor Plaza




§ Hojas 6

T4 22
—S o

16

LI T T 4
\
' f
18 19 17 .
[ || Fig.13.
53 P =
~c
15 é/22
p
18 oy
19
16
A | [l N




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



