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'51c16n sobre el cilindro de una carga ciclica y en lmpulsos.

tienden circunferencialmente y sin perforar, y sobre todo en las

‘unidades de gran velocidad y slevada capacided, unas bandas de re

Una forma de aparato cribader que ha recibido amplia acep+

'tacién, sobre todo en la industria del papel, es 8l qus incluye uﬁ

cilindro perforado a travéds del cual criba el material y un roﬁort
para hantener abierts las parforacionéa del cilindro. Algunbs tami
ces de este tipo general se describen en las patentes de loé Esta-
dﬁs Unidos namaroé 2;835.173 y 3.849,.302, Ademés,rla Patente de -
los Estgdos Unidos ndmero 3.713.541 expone un tamiz con un oipujo

harticular de ranuras,

Un problema caracteristico de los tamices de éste tipp, =i
sin embargo, 8s ol ggrietamiento del cilindro dsl Eamiz. Los ciliﬁ
dros perforados dsl taﬁiz, an la méyoria da las aplicaciones, s é
utilizan en ambisntes ue exigen materialss ds construccitn muy_-?
suysceptibles 2l fallo poé fatiga. Este fallo se debs a las ssveras
fuerzas impuestas sobrs el cilindro por el roﬁor, y 88 particular-
ments notable cuando el rotor estd formado por lédminas yue ganeran
presiones positivas y negativas alternativas cuando se musyen 3 -

lo largo de la cara del cilindro del tamiz, dando lugar a la impcén
Para combatir las cargas ciclicas generadas por el rotor,

cun Ffecuencla se proporciona al cilindro unas pandas que se ex~

fuerzo que rodean el cilindro cribador y vean fijadas al mismo por

soldaﬁura.

. Lo
- e e ..1.__._,.,,___.-_..____.__

i

, No obstante, se ha observado un tipo de fallo gue no se e+
llmlna con el uso de estos anillos de rsfuerzo., Este fallo, repreT
sentado también por agriatamiantqs! se obsgrva al pr1nc1p10 JUﬂtO.
ai extremo del cilindro en donde va fijado a2 la snvuelta principal

- !

que rodea al cilindro. A peszr de 13 frecuencia con que ocurre as{

te tipo de fallo, los sesfuerzos bor determinar la causa y encontrAr

H
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una solucidén 2 los mismos han fracasado en gran medida, y la res-
pucsta convencional ha sido simplemente la de acebtar el hecho dé'
que los fallos de este tipo son inevitables y simplemente susti-
tuir el cilindro cribador cuando se présentg el fallo.

Ademds, la soldadura de los enillos intermadios de refusel.
zo del cilindro cribador para resistir los esfuerzos radiales , -
crean a manuuo.Fisufas en zonas lndeseablss cerca de las zones psf
foradas del tamiz contribuyendo indudablemente al fallo dal‘miém6§

La praesents invencidén proporciona una solucidn 2 los Falléé
de agrietamisnto del cilindro cribador del tipo yus no han pédiao
romediarse con los anillos de refuerzo, permitiendo al mismo tiemj
po un mayor caudal de cribado y proporcionanda una solucidn el pré
blema de las figuras creadas por la soldadura yue se presentéﬁ'dui
rante la unidn de los anillos de refuerzo al cilindro cribador;

Especi{ficements, la soluci6én de la presente invencién fug
ideada como rasultado del dascubrlmlento de yue las grietas qqa 89
presentan en el cilindro cribador y que paraca gue no puedan inage-
dirse con el uso de anillos de refuerzo, ocurrian como resultado
de las Fuerzas torsionalss lmpuestas al cilindro cribador par la
accxén del rotor, Esta fuerza se observa que tusrce ¢ daobla el ni-

l
lindro cribador alredsdor de su eje, y dado gue el cilindro ct;paf

-
dor generalmente va fijado por un solo extremo, como por 8 jempls +

por su axt;ama supgrior, ss imponen al cilinqro alevadas concentgi
ciones de egfusrzos, i
Eato se experimentd particularmente en sl corddén de soldaé
dura gue se encuentra normalmente en los tamices ue cilindro. Los%
tamices de cilindro normalmente se perforan en forma da chapa plai
na y a continuacién se snrollan, soldéndose entre si los axtramoai
ds lm chapa enrcllada para former un cilindro. AdGn cuando los'niv4-

l1ss calculados de esfusrzo para estas sstructuras sntren dentro d%
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la préctica esceptada, la zona no psrforade del cilinaro en el cor-

"dén de soldadura continus fallando.

~ A pesar del hecho de que les porciones no perforadas del
cilindro eran las yue experimentaban la mayor incidencia de fallos
el solicitante decidié, en vez de intentar eliminar esta zona no
perforada, lo que supondria unas operacionss acicionales y muy ca-
ras de fabricacién, proporcionar unas zonas adicionelss no perfor%
das que se sxtandieran longitudinalmente al cllxndro cr;bador, sa+
lisndo en voladizo desde un extremo fijo del cilinoro.

As{, segdn la prssente invencidn, 8o proporeciona unas zo=--
nas no peﬁforadas y que se extienden longitudinalmente en el cilin
dro c:ibador, gxtendiéndose desda un extremo Fido del cilindro v
actuando como vigas en voladizo para resistir las fuerzas tors;ona
les s jercidas sobre los cilindros crlbadores por el run01onamlante
del rotor. Las vigas en voladizo puedan extendsrse longltudlnalmen
te al cilindro cribador, en éngulo al eje dsl cilindro 6 paralela-
mente al mismo, resistiendo en cualquiers de ambu® Casvs las fuer-
zas torsionales aplicadas al mismo. Denesta manera, los cilindros
cribadores pueden ser utilizsdos sin dgrlatamlanto en el espesct
en el que previamente se habian encontrado grietas, haciendo. p:acr
tica la Fabrlcacidn de cilindros cribadores a partlr de matar;al
de chapa con un epesor del 6rden ds 3,18 2 12,70 milimetros, :

Otro beneficioc que se obtenfa con vigas en voladizo es lal
provisién de zonas circunferencialmente separadas y no perf‘oradas2
gn sl cilindro, en las qus pueden fijarse anillos intermedios de {
refuerzo sin que se gensren gristas creadas por las soldaduras enE

las partes perforadas.del recipisnta,

En una realizecidn proFérida de la invencidn, los nnillosi
intermedios du refuerzo van '] jados por medlio dw yrbptl yuw B uu4£

dan a las vigas en vol:dizo en lados opueétoa a8 los unillos inter%
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medios de refuerzo e impiden el movimiento axial de los anillos -

del cilindro cribador,

Se ha comprobado igualmente gue los anillos intermedios

i
de refuerzo actdan como guias para las vigas en voladizo en @l 8&p

tido estructural, s ihpidan la torsién de las vigas en voladizo -
1

alrededor de sus s jes cuando se aplican a las vigas a8n voiedizo -
cargeas normales a sus ejes, ';
Estas.y otras ventajas de la presente invencidn aparece-'
rdn con mayor claridad en la descripcién detallada gue sigue, rea
lizada en relacidn con los dibujos adjuntos en los que:
La figura 1 es una vista en planta desde arriba de una mé

: : . : !
quina cribadora segdn la prusente invencién, obsarvada genaralmep

te a lo largao de la linea 1-1 de la figure 2;
La figura 2 e@s una vista sn ssccidn transversal parciai -
tomadg, siguiendo la linea 2-2 de la figura 1;

. La figura 3 as una vista ampliade ds una parte ds la figy

ra 2'moetrando 1a copexién del anillo supserior de rafusrzo 4 la =
carcasa principal de la méquina cribadora; i

. La figura 4 es una vistg parcialmente én seccibn, de un =
cilindro cribadoxr ségdn la presents invencidén; 7

La figura 5 es una vista tomada siguiendo la linea 5-5 de-

la figura 4; ' )i

La figura 6 es una vista sn seccién transversal tomada si

guiendo la linea 6-6 de la figura 4; ' :

La figura 7 es una vista en planta de una chapa con l2 qyf

se conastruys el cilindro oribador; vy

La figura 8 es una vista en ssccidn transversal a través -
del cordén de soldadura en lus extremos de la chapa después de Qquf

he sido enrollada sn forma da cilindro.

Heciendo inicimlmente referencis a lus Figuras 1 y Z, 8@ |
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osbssrvaréd que la maquina cribadora 10 segdn la presente invenciln,
incluye una carcasa principal 12, de Formé prédcticamente cilindri-
ce que tlane una seccién superior de entrade 14, cerrada por una =
tapa superior lo y gus defines con la misma una cdmara. de sntrada 4
18 que tisne una tolve anular 20.

Una entrads 22 comunica con el interior de la cdmara lé pa
ra transm;tlr a 18 misma sl materisl yue hay yue cribar, como por
nJemplo pulpa para la fabricacién del papel, y un conducto de l;mJ
pieza 24 comunica con l2 tolva 20 para permitir la retirada del mé
terial que-seracumula en la tolva,

Montado en posicién précticamente concéntrica en el inte-
rior de la carcasa principal 12 se encuentra un cilindro cribadorE
perforado 26, y montado dentro del cilindro 26, para gifar alrede=
dor de un eje qus coincids con ei gjs del cilindro se encuentré un

rotor 28, que incluye un per opuesto de ldminas 30.

Adngus 8l rotor se muestra Formado por un par de léminaa =

opuestas,es evidente que pusds utilizarss cualguier otro tipo de ﬁ

rotor para mantener abiertas las apbsrturas a través del tamiz 26y

bqua, cuando se utiliza un rotor del tipo de laminas, 8l ndmsro do

- 14minas puede variaras segln se deses,

El conjunto de accionamiento 32 del rotor 28 puede incluir

una roldana 34 en la que ss envuslven una .serie de correas trapa-'
zpoidales, no representadas, gue snvolverfan también le raldana “d8 |

accicnemiento de un motor apropiadc, tampoco representado.

El material que pasa a través de las perforacicnes del ci-

1indro cribador 26 sale de la méquina cribadora a través de la sa-

lida 36, mientras gue el material rechazado pase a la cdmara ds =~
fondo 38 y se retira a tpavées del conducto 40.

Un 8nillo suparior de refuerzo 42, véese también las FiguJ

ras 3y 4, va fijado al extremo asuperior de la parad 44 del cilin<
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dro cribador por soldadura 4 otro sistema similar, segdn s8 indi-;
ca en 46 en la figure 3 de los dibujos. E£1 anillo superior 42 lls;
va una serie da orificios para parnoa 48 qus racibe 1oa'parnos 50°
para fijar el cilindro cribador a un @nillo anular 52 fijedo a la |
carcasa principal 12, Pusedsn proporcionarse otros anillos de élay
vacién 54 sn el anillo superior, paéa facilitar la mapipulacién.

Un anillo inferior 56 va fi jado al extremo inferior de lai
: |
parad 44 por medio de soldadurs U otro sistema similar, segin 8@ |

indica en 58 en la figure 3, y una cara sxterior del anillo infe-'
rior 56 ss une ® la cara interior de un anillo anular 60 fijado -
por soldadura ¢ similar a una perte inferior de la anvuelte princi
pal 12, . -

En esta construcci6n, se comprobard, yus @l cilindro cribg
dor 26 no pueds moverse normalmsnte a su eje por parte de los hlng
bros anulares superior e inferior 527y 60, y tampoco pueds moﬁaraa
'alrededor de su eje debido a que va fijado por su extremo superioﬁf

Légicamante, @l tamiz podria fi jarse en su extramo'infarior pari'f
impedir el movimiento tanto el normal como alrededor de su ejay %
fijarse en su extremo Quperior tnicamente para impédir ei movimiéﬁ
to normal a su eje, o ' :iﬁ

El miéﬁo cilindro cribador, como puede vérsa me jor en Ia'f
fFigura 4, estd formado por varias bandas 62 de perforaciones, a{gg
nas de las cuales se fapresanhan on 64 a efectos de ilustracion, |
quaedando entendido que las lineas discontinuas de las fiyuras 4 y
7 se pretende que representen esquemdticamente bandas de talss psp
foracionss,

Las perforaciones especificas se muestran como ranuras alar

gadas que tienen sus ejes estendiéndoss paralalamehte entre si y <

al eje del cilindro cribador 26, y mds largas en la cara exterior
i

de} cilindro cribedor que en su cara interior, aunque @8 evidente :
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_ perior, a travéds de unas lineas de fuerza torsicnal impuestas al
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qué pueden utilizarse cualesquiera ctras formas @& perforaciones,
Unos anillos intermedios de refuerzo 66 fodean el tamiz

26 y proporcionan refuerzo coentra la accién ciclica de pulsacién

aplicade al cilindro qribador por 1la rotacidn del rotor 28..

Para construfr el cilindro cribador 26, a una chapa 68, -
tal como pusde verse en la figura 7, se lé proporciona las bandas
ds perforaclonas 62 y a continuacidén se enrolla en forma de'cilinI
dro, soldéndoss sus bordes 70, seglin se 1nd1ca en 72, en la flgu-l

ra 8. Como hemos dicho'anteriormente, el e spesor de la chapa 68 5
puede ser del érden de 3,18 @ 12,70 milimetros.

Segﬁn le presente invencién, los fallos debivos a cargas

torsionales que se han encontrado &n los cilindros cribadoreszde,j

' espesares normales de chapa se han eliminado proporcionando dnaé

secciones en voladizo 80 en forma de secciones no perforadas, que

. se_extianden longitudinalmente, de les bandas ds parforac;qnes in,

termadias del tamiz. Las secciones 80 salen en voladizo desde el

extremo fijo del cilindro cribador, ilustredo como 8l sxtremo"au;

cilindro cribador por la rotacidén del rotor 68 y scportan las cqﬁ

ges torsionales impuestas al cilindro mientras desarrollan esFuag{

zos relativamente bajos, ' -
Ademds de su funcidén de resistir a las cergas torsionales
l=s vigas en voladizo 80 proporcionan también une superficie para

unir los anillos intsrmedios de refuerzos 66 al cilindro cribador

eliminando de este modo la posibilidad de las figuras generadas -
en la séldadura en la zona perforade del cilindro.

En un procédimiento preferido de fijacién de 103 anillosi
de refuarzo, tal como pueds verse en la fjgura &, las grapas 82 -
se sueldan a las vigas sn voladizo 80 en lados opuestos de -cada %

anillo intermedio 66 & impiden que los anillos se muevan axialmepn
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por lo que se refisre a las estructuras de voladizo axia-;
te la tendencia a gus las mismas se tuerzan bajo carga. Cuando o-

curre ssto, la mayor profundidad del voladizo no se sncuentra ya

"situada en el plano de aplicaciones de la carga y el fallo del vo

ladizo puede aparecer sin alcanzar Ssu potencial de carga compieta;
Para combatir estea tendencia, a menudo se proporcionan guias. En.l
la estructura de la presents invencién, los anillos intarmadins 66
hacen igualmsnte de gufas de las vigas en voladizo y aseguran qus
astas vigas 80 puedan alcanzar su carga nominal completa. |
£l cilindro se repressnta con tres vigas en véladizo, in=:
clufda la viga formada por soldadura de los extremos no paerradﬁé '
70 de la chapa 68, y el rotor se muestra dispuesto con un par’da'—
Lidminas, Cuando sl rotor estd formado por lédminas, barras 6 simiég
iares, se considera conveniente que sea proporcione un numero par '
de estas i4minas 6 barras y un ndmero impar de vigas en vpladizo !
6 bidn un nGmero impar de léminas y un nimero par de voladizos. ="

Esto sirve para evitar que todos los vaoladizos reciban simulténea-

mente una carga radial, como ocurrirfa cuando laslédminas pasan Si-

mul tdneamente por todos los voladizos.

Se verd por lo anterior qualla presante invencidn‘p50po :%
ciaona una médquina cribadora perfeccionada en la que se ObtiBOEP“fj
una menor rotura del cilindro cribadbr. | !
Aunque ;a forma del zparato aqui descrito gconstituys una
realizacidn praferida de la invencién, debe entenderse que la in=

vencién no se limite o esta lorma precisa de aparato, y 4ue pusds

introducirea cambios en la misma sin apurtarsa por sllo del dmbito

da la invencidn,

pescrits suficiuntemente la neturuleze usl invento zal co

mo lu monsry de realizarlo en la préctica, debs hacerse constar -



que las disposiciones anteriormenté indicadas son susceptibles de
modificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio funda

mental,

i
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REIVINDICACLONES :

1.- Perfeccionamientos en maquinas cribadoras, caracteriza

dos porque se dote a cada.maquina de upa carcasa principsl, un ci-
i
lindro cribador pertorado situado dentro de la carcasa, una entra
da hacia la carcasa dirigiesnao el material que sera cribesdo hacia
el cilindro cirbador, un2 salida de.cada carcasa para yuitar la cég
casa 8l material cribado gue ha pasado a ﬁravés del cilindro crib%

s
S~

dor, msdios de limpisze moviénoose en relacién a una cara del ¢i

lindro cribador para mantener las parrorac10nes sin obstruccién =
mientras se impone una fuerza ge torsién el cilindro cribader alre
dedor ge su eje, lo gue incluye sujetar @l cilindro cribador & l@

carcasa principel, un lado del cilindro cribador adyacente para2 pre
venir la rotacidn del cilindro cripedor como reaccibn ante las -’

fusrzes oe torsién impuestes por los elementos ds limpieza, Y pbrﬁ
yue el cilindro de proyeccién incluys una pluralidag de sscciones
en.voladizo que substanciulments se sxtienden 1ongicuqinalmante.-§
desue ahi, y cada uno tiene mayor fuerza de resistencia torsionﬁl}
relativa que las zonas perforadus del cilinogro cribacor, estando g
i
i

las secciones en voladizo 8n el lado sujeto del cilindro cribador |

o traves de liness de ruer<s de torsién impuestas al cilindro crii.

bagor por el movimisnto relativo de las elementos de limpieza & tqg
_ A

vés de la cara del cilindro cr;bador. !

it

£.= Parreccionamientos sagun la reivindicaciotn 1, caracte

rizados poryue el cilindro cribadorrtiane un espesor des 3,18 a_12,
70 milimetros. '

3,~ Perteccionamientos segln la reivindicacién 1, caracte-

rizados porque se dota a cada méquing de un anillo de refuerzo que

se monta en el lado del cilindro oribacgor y d8 lus seccionss en vg

laoizo que se extiends desce sl anilloc de refuwrzo & un ludo.

4.~ Parteccionamientos segln la reivindicacién 1, carscte-
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._rizados poryue se disponen aniilos ge retuerzo intermedios rcdeag:
do el cilindro cribador, uniformemente espaciacos entre los ex- !
tremos,
- 5,- Perteccionamientos segGn la reivindicacitn 4, caractg

§ | rizesdos.porque se preveen medios para sujetar los wnillos de re-
fusrzo al cilinoro de cribado.

6.- Perfeccionamientos segdn la reivindicacién 5, caractal
rizagos porque los medios ds sujeccién cumprendan madios ce ang i
char sujetos a loa voladizos incluyendo u los unillos intermedios {
10 y prsvinisndo el movimlenco de los unillos en sentido de sje del -
cilindro cribador. | :

7.~ Perfeccionamisntos segun la reivindicaci6n 1, caracte-
rizudos porque las pertoracionse en el cilindro cribador se coneti
tuyen por ranuras que se extisnden sn puralelo unas a ocraa, longi
15 | tucinalmente en relacion al cilindro cribedor. ;

8,~ Perfaccionamientos segun lu reivindicecidn 1, caracﬁg
rizucgos poryus los elementos de limpieza comprendenun nimero per
ce chapas montadas para rotar wlrededor de un e je coincidents con
elveja vel cilindro cribador, y poryus léu seccignes en volauizé
<0 estén ﬁormadas por un ndmero impar de secciones.,

Ge- Perreccionamientosrsegan'la reiv;ndicacién 1, caracte-
rizacos porqus los elementos oe limpieza comprenden un nimero im~~'
par os chapas montadas para roter alrededor de un e je coincidente

con el eje del cilindro de cribwaoo y poryue las sécciones en vola

45 dizo estdn trormacas por un némero par os secciones,

i0.- Perfacciunamiantus segln lus :eivindicauionesanterii
ras,‘curacturizauos poryue ue Eota a caga méyuinez de unw carcasa
principal substuncialmente cilindricu mguios gue uefinan una encr
dé‘a la carcasé adyacante w un lado suparior y una salida ce la cjg

30 casa agyavente @ un lado inrerior, un cilinaro de cribeco de unes
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pasor de 3,18 a 12,70 milimetrbs, colocado coincidente daniro da .
la carcasa principal, medios de sujetar un lado superior del ci- |
lindre a la carcasa, une pluralidad de ranuras uniformemente die-
tanciadaS'formadés a través del cilindro cribador y extendiéndose
an ralaéién generalments paralela una 3 otra, y al eje del cilin-
dro eribador, un némero per de chapas montados dentro del cilindro
cribador para rotar alradedor de un eje coincidente con el aje del

¢ilindro cribador, un ndmeroc impar de secciones sn voladizo que -

comprenden partes sin ranure del cilindro cribador extendiéndosa

" lomgitudinalmente en el cilindro cribador del ladb supsrior a un -

lado inferior, una pluralided de anillos de refuerzo intsrmedios

abarcando el cilindro cribador intermedio entre el lade superior

e inferior, y medios de enganche soldados a partes de las se;cib-

nes sn voladizo en lados opuestos de cada uno de los anillos inter
medios, y restringiendo los anillos intermedios contra movimiento

longitudinal del cilindro de cribado,

11.,- Perfaccionamientos en méquinas cribadoras; tal y como
queda sustancialmente dsscrito en la presents Memoria, ® ilystrado
en los dibu jos ad juntos. o ' _2

Esta Memoria, consta de 12 hojas ascrites a méguina paf_u!

una sola cara.

e mor 1l

Madrid, 2% Lb. %7

THE BLACK CLAWSON UOMPANY,
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