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El presente rezistro so refiers a un mlétodo perfeccionado para
la realizacién de medias pantalones o alguna otra clase de prenda dotada
de dos pierma & con vuelta integral en mfquinas circulares de punto’s

Las medias pantalones para sefiora, llamadas collantes o pa ntye
hosesy se han venido realizando hasta el momento presente de acuerdo con
dos entre muchos m8todos de realizacifn. Uno de dichos métodos preved la
realizacién separada de dos medias con un reborde inferior adecuadamente
alargado, que se corta a continuacién y se cose para cbtener la media -
pantaléne

Bl otro método. a su vez, prevé la construccién de una media
pantalén en un solo elemento tubular producido directamente en wmiquina
circulares de punto, partiends desde la punta del pié de wna de las pier=-
nas para terminar en la punta del pié de la otra puerna, mientras que en
la parte intermedia del elemtno tubulayr se obtiene un corte de la longitud
adecuada ¥y que corresponde al rebordel pantalén sobre el que se dispone el
borde elastico que constituye la cinturse

Otro método mhs, de tipo comocido, prevé la realizacibn de una -
media pantalén, cuyas patas se constituyen con un movimiento rotativo, mien-
tras que el pantalén propiamente dicho se forma con un movimiento alterna-
doy o bien construyendo el pantzlén con movimiento rotatito con los ‘:i.nsertos
apropiados para favorecer el endosarse la prenda de corma cdmoda,

Con excepcifn del primer caso, em el que el elfatico del reborde
puede ser obtenido dirsctamente en la mfquina circular, pero en el que la reaw
lizacibn de la premda es particularmente laboriosa y a~ntieconomicay en los -
demfc tipos de medias pantalones obtenidos con los métodos mAs conocidos es
siempre nocesaria la aplicacién de un borde eléstico que implica una elaborae
cifn suplementaria pai‘a teroinar la prendae

La finalidad del invento a que nos referimos, por el contrario, es
la de evitar los inconvenientes de los citados métodos conocidos, y que de =

automizar las operaciones de acsbade de la prenda en las miguinas llanadas -



o=

104~

20 o=

30¢=

-3-

cortadoras cosedoras que se dedican a la unidn de las dos porciones que
constituyen la prenda propiamente dicha, construida como prolongamiontos
integrales con las plernas de la prendas

A tal fin, el presente método prevé que despues de la construc=
cifn de la primera pierna de la prenda se construya, en sucesibn, una =
primera porciln tubular por filas completas al principie de la cual se for
ma, con la trancferencia do las mallas de un nfimero establecido de antema~
no de agujas sobre las correspondientes platinas, con por lo menos una fiw
1a interrumpida que delimita un hueco o fisura, y una segunda porcibn tubus
lar a filas completas al término de la cual se forma, descargando la malla
de dicho nfinero de agujas determinads de antemano, un scgundo hucco o fisura aj
situado frente al primero, que despues de haber separado lz malla anterioxr
mente transferida al plano de descenso de las pletinas sea segulda por la
segunda pierna de la prenda, unida con la primera pierna en la zona del eca
ballete y aue, Pinalmente, las dos porciones tubulares sein unidas conve=
nientemente entre sf para constituir la prenda propiamente dichal

A través de la descripcibn que sigue, y de los dibujos adjuntos,
se podrin obtener detalles mAs evidentes. En los dibujos citados: La figura
=l- mientras el esquema de la prenda despues de ser retirada de la miquina,

La figura =2= mmeetra uma seccién parcial de la mismas

Las figuras =3 y Y4« muestrén la prenda en la fase de unién do las
dos partes que constituyen la prends, y respectivamente, despues de haberse
llevado a cabo la citada operacién.

Lo figura =5= muestra la mediaepantalsn debidamente terminada y,
la figura =6~ muestra wn ejomplo de platina em dos planos que es la que =
se utiliza para llerva a cabo el método presente,

De acuerdo con el presente método, despues de la construccibn de
una primera pierna =C=- del indumento o prenda, realizada por movimiento ro
tatito continuo y con toda s las agujas del c¢itado cilindro, empezando des
de la punta =l= hasta la pilarma =3=, las mallas de un nfimerc, a establecido
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de antemano de agujas en el cilindro son transferidas, sin descargarlas
de las agujas propiamente dichas y, con mis precisién afin, fease la fie
figura =6~ sobre un plano de soporte "Ps" que resulta inferior al plano
normal de descenso "Pa' do las pletinas propiamente dichas sobre las =
gue se forma la mallas, Despues de haber realizado dicha transferencia,
con todas las agujas del eilindro, comprenidas aqui las agujas a, con
movimiento rotatoric continuo se construye una primera porcidn tubular
~l= de £ilas completas que resultfn en continuacién a la primera pier=
na "¢, ¥ que es integral con la misma y completa con el borde elésti-
c0 =6~ debidamente producidos La transferencia de las millas de las ==
agujas a el plano "Ps" de las platinas determinadas, a la iniciacién
de la porcién tubular =he, abien el término de la primera "C'%, la forw
macidn por lo menos de una fila imcompleta delimitadora de un espacio

o fisura =20~ en correspondencia con la zona que se destina a formar el
caballete de la rpenda,

Al termino de la primera porcifn tubular entera =i= con elasw
tico =6~y se hace que descienda el trabajo de todas las agujas del ci=
lindro, despuel de los cual, y siempre con todas las agujas y con movi-
miento rotatito contfnuo, se¢ realiza una segunda porcién tubular =k,

a filas completas, a partir de su borde elistico =6-, la cual es inde
pendiente y separada de la primera porcilns

Durante la construccién de la segun da porcién =4°=, la prime-
ra pierna "C", con la correspondiente porcifn tubular de prolongaciém ~
o= se mntiene simplemente sostenida por las platinas sobre las que ha
sido separadas las mallas del nfimero de agujass

Al téruino de la realizacifn de dicha sepunds porcién «4°= las
mallas del nfimero de agujas a establecidec de antemano son descargadas de
las mismas de maneta que se forme por lo menos la fila correspondiente in
completa, o blen que se abra un espacio o fisura de delimitapiﬁn wlle

situado enfrente del =20~ de la primera parcifn tubular i
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Bn este punto, las mallas separadas con anterioridad sobre el
plano "Pa" de las platinas "P" al inicio de la primera porcibn tubular
oty so situfn en el plazo de descenso "Pa" de dichas platinas de fore
ma que las mallas propiamente dichas son enmalladas por las correspone-
dientes agujas o para proscguir a continwacién la oconstruccién de la
segunda pierna "C1M en continuncidn o integrag con la segunda porcibn
tubular «4°= la plerna en cuestiln a partir de su separacibn =3’ para
terminar en la punta ~1’~ del pie~

Por lo tanto, la prenda en bruto, cuando se descarga definitiva
mente de la mAquina circular, se presenta como se ve en la figura =l=,es
decir, para constituir las piernas "C-Cl" que se unen entre s{ mediante
1la elaboracibn en la zona del caballets "V de aquellas mallas que ante=
riormente han sido transferidas al plano "Pa" de las pletinas, y la suce
siva recogida para enmallarpor las agujas a, y por dos porciones tubula=
res "4=lt’~ que resultdn a continuacién y gue forman parte integrante con
dichas plernas de la prenda, a la base de dicha porcibn =e enpuentr&n -
dos espacios o figuras =20=2la que delimitén al caballete "V'*,

La prenda en bruto asi obtenida se acaba a continuacién uniendo
debidamente entresi las dos porciones tubulares "i=li’w, con el fin de w-
formar la prenda propiamente dicha, vefnse las figuras =3 y 4=, siendo =
realizada la wnidn de dichas porciones con una mfquina de las llamadas
cortadoras cosedoras, que se suelen utilizar en el campo de los "collan
tes",la cuales, al coser entre sflas dos porciones con costura =22~224,
coloca los sectores tubulares-23-= comprendidos entre las doc costuras ciw
tadass

La estructura tubular completa de las porciones == y =i4’= des
tinada 8 a formar la prenda propiamente indicada, facilita el ejemplo de
la citada mfquina cortadora=cosedora por cuanto permite la sujeccién ra-
cional de la prenda por parte de los 8rganos operadores de la mhquina,

Por tanto, la oporacidén de unién resulta asi automatizado, y

puede ser llevado a cabo, como en el caso de la finion de dos pilernas ine



viduales, solo gue la pronde obtenida con el método que se ha descori-
to mfs arriba no rpesenta costura alguna en la zona del paballete,por
1o que @ hacoe mAs confortable el uso de la prenda citada,
La prenda resultante con el metodo que se ha descrito mis
Se= arriba, y gque ha representade en la figura ~5- de los dibujos adjun=~
tos, estf constituida por dos piernas tubulares "CeCley sin costura =
alguna, y por dos porcio-nes de prolongacién «he4’-, que constituych
1 a2 prenda, elaboradas en una sola pieza con las citadas pilernas y que
se extienden bacia la parte superior de cada wna de ellas,estando die-
10~ chas pierzas tangencialmente unidas entre si directamente por la elabow=
racifn en la parte correspondiente al caballete de la prenda, nientras
que dichas porciones de prolomgacién van unidas entre sf por dos costuw
rasy, una delante § otra de trds, que se extiende hacia la parte alta, a
partir del extremo de la zona interconectada de las dos piernas.

15 4= Es de observar que en la zona del caballete "Y" de la pren-
da se forma 8ste espontineamente por medio de la interconecién de la ma
1la de las dos piernas, malla que forma, con la prenda determinada,una
eapacie de bolsa o incluso un desarrollo de moldeado del caballete pro-
piamente dicho, comparcble y obtenible de otro modo sen la realizacibn

20 4= de una especie de bolsa,, como se produce normalmente en las prendas -
que estén constituidas por dos piezas individuales unidas entre sf, lo
que permite adaptar con justeza la prenda a la formas anatbmicas de la
perzona gque se la pongae

REXVINDICACIO DN E 8§
25 e L L b O
10.= Perfeccionamientos introducidos en la fabricacién de wna
media~pantalén en mfquinas curculares de punto, dque se caracteriza por
el hecho de que prevé la formacidn de dos porciones tubulares a filas e
completas situadas continuadamente y en forma integral con dos piewmas -
correspondientes y que tienen dos espacios o fisuras situadas una frente

30 om a otra, gue resultin en correspondencia y que delimitén el caballete de
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la prenda, y la unibn de las porcionss citadas tiediante la conatura
frontal y posterior don separacién de los secﬁores tubulares coOMw
prendidos entre las costuras propiamente dichas.

2ike= Perfeccionamientos introducidos en la fabricacién de
wna, media~pantalén en mAquinas de punto, de acuerdo con lo que =e
ha descrito en la anterior reivindicacién primera, el cual prevé, -
en sucesibn, la construcién de una primera pierna "C" a partir de =
su punta cerrada o no, tranferir las mallas de un nfinero de agujas esta=
blecido de antemano, a, del ecilindro sobre el correspondionte plano -
inferior de sostén "Pa'de las correspondientes platinas, con el fin de
formaxr por lo menos una fila de malla abierta que delimita un espacio
o fisura inmediatamente al termino ds la primera de las piernas cita=
das, realizar con todas las agujas del cilindro y con un movimiento ro-
tativo continuo una primera porcién tubular a filas enteras =ie, y come
pleta con un borde elfstico =6= que se produce a continuacién y es inte~
gral con la primera plerna, descargar el trabajo de todas las agujas =
mientras que el tejido se maniiene sostenido por las platinas por medio
de las mallas transferidas a su plano de soporte "Ps", realizar wna se-
gunda porcién tubular a filas enteras ~i’- a partir del borde elisticoe =~
6wb=, con el empleo de todas las agujas del ¢ilindro y con movimiento -
rotativo contfnuo, de descargas al término de la citada segunda porecién
tubular la malla Qel nfimero de agujas a establecido de antemano do manew
ra que se forme por lo menos una fila abiertn due delimite en la base de
dicha segunda porcibn un espacio o figura situade enfrente del de la prie
mera porcibn, separar las mallas que anteriormente se habifin transferido
al plano de soporte "Ps" hasta el plano de descenso de las platinas, y -
realizar con todas las agujas del cili.nd.ro una segunda pierna que resulm
te a continuacidn e integral con dicha segunda porcién tubular,

3 4= Perfeccionamientos introducidos en la fabricacién de una ~
media=pantalén en miquinas circulares de punto, de acuerdo con lo quo se

ha descrito en las anteriores reivindicaciones 13 y 23, de acuerdo con el
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.cual las pierzas sox vnidas snire si en la mona del caballete de

las mallas arrastradas en primer lugar por lasplatinas y enmalladas por
las agujas, y en las cuales las dos porciones resultfn ablertas en su -
base en correspondencia con el caballete y con unidas por una mfquina
cortadora~cosedora que separa el tejidos comprendido entre las costuras
realizadas,

ka2 ,= Perfeccionamientos introducidos en la fabricacibn de una -
media-pantalén en mhquinas circulares de punto, que se caracteriza ~
por dos pierzas tubulares sin sotuwa y por un pantalfn formado por dos
porciones de prolonpacidn elaboradas em una sola pieza con dichas =
piernas y que se entienden hacia la parte alta de cada una de ellas, =
estando unidas dichas piesrnas directamente por la elaboracifn en la par-
te correspondiente al caballete de la prenda mientras que las dos porgig
ciones eitadas van unidas entre s{ con costuras que se extienden hacia la

parte alta a partir de los extremos de la zona intercone¢tadz de las dos
pieruas citadas.

58 o= PERFECCTONAMIENTOS INTRODUCIDOS BN LA FABRICACION DE UNA =

HEDIA~PANTALON EN MAQUINAS CIRCULARES DE P

*
Segun se describe en la presente memoriia descriptiva, la cual -

consta de ocho hojas eseritac a mfquinas por ééln cara y dibujos,

Madrid, 10 de Ag
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