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Bl presente invento se refiere a un perfecciona~
miento del guemador de gas radiante descritbo en la Fateate
Wspafiola Numero 416,101 y, en particulsr, a un perfécciﬁng
micnto del drea superficial metdlica radiante Jdel juemador.

El quemador de gas radiante de la soliciiud de
Patents identificada en lo que antecede consiste en un cuey
po hueco (o difusor) con una pared relativameste delgada
perforada por una pluralidad de orificios espaciados, 2
través de los cuales escapa la mezcla primavia de pas ¥y
alre radialmente al exterior, donde es quamcda y una cstruc
tura metdlica radiante (o emisor) que rodea al difusor ¥y
consistente en elementos espaciados, los cuales son‘s5meti
dos directamente a la mccidn de las llamas. Cuando ostos
eloentos son llevados a estado de incandescencia, forman
la fuente de calor por radiacidén del gquemador radianta.

En esta versidn, la estructura de metal rudiante
consivte ya sea en un arrollamiento helicoidal de alawbre
delgado de acero o de otra aleacidn refractaria enroilado
helicoidalmente alrededor del difusor, o ya sea en nuna plu-
ralidad de discos espaciados ajustados o acoplados asobre
el difusor ¢ilindrico, o incluso en una hélice hecha dé un
perfil plano acoplado alrededor del difusor de canto y sin
que las espiras estén contiguas.

Los inconvenientes de estas diversas realizacio-
nes de la estructura radiante son, por una parte el provle-
ma de fabricacidn (en particular para la hélice hecha de
una seccidn plana), y por otra parte el de la necesidad de
piesas distanciadoras adicionales o elsmentos de refuerzo
para nantener separados entre si los elementos radiantes .

(piezas distanciadoras para los discos apiledos o alaubre
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de refuerzo helicoidal rigido para el arrollamiento heli-
coidal enrollado helicoidalmente alrededor del difusor).
Adends del inconveniente de una construccidn mds complica-
da, egbtos diversos refuerzos plantean un aumento perjudi-
cial de la inercis térmice de los elementos radiantes,
mientras que ha de ser posible llevarlos al esbado de incan
descencia muy rdpidamente.

Para eliminar estos inconvenientes, el presente
invento propone un nuevo quemador de gas en el cual la es-
tructura radlante estd hecha de una manera muy sencilla de
una sola pieza rigida acoplada sobre el difusor, con una
superficie radiante de gran tamafio y de baja inercia térmi-

c8,

to es una chapa de metal refractario que cubre la superfi-
cie exterior perforeda del difusor y que estd provista de
aberturas paré el paso de la mezcla de gas, y de aletas en—
terizas con la chapa y sometidas a la aceidn de las llamae
producidas en esas aberturas.

las aberturas y las aletas de la chapa se hacen
simultdneamente por estampacidn de la chapa plana, la cual

es subsigulentemente configurada para adeptarla a la forma

del difusor.
S84 el cuerpo hueco perforado que formg el difusor

es cilindrico, el emisor es tambidn cilfndrico: la chapa qué¢
forma el emisor es enbtonces enrollada en forma de un mangui
to degpuds de la operacidén de estampacidn,

Si el difusor estd provisto de orificios que es=

tdn dispuestos en un pleno, el emisor puede hacerse de una

chapa plana.
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El emisor se acopla ya sea directamente al difu-
sor por soldadura o recalcado de la chapa por sus extremos
al difusor, o ya sea a una tuber{a para aplicar la mezcla
de gas al quemador, sobre cuya tuberia estd también acopla-
do el difusor. Una configuracidén preferida de las aberturas
o persiasnas de la chapa es la sustanciaslmente rectangular,
siendo el lado largo del rectdngulo paralelo al eje geomé-
trico del manguito si el emisor es cilindrico, estando cada
aleta inclihada mds alld de una abertura correspondiente.
Preferiblemente; el quemador comprende un tubo de
encendido, el cual discurre coaxialmente con el quemador tu
bular y que desemboca en las proximidades del quemadpr tubu
lay ¥y dentfo del cual puede penetrar parte de la mezcla de
gas combustible procedente dol quemador, Ung cualidad caracs
teristica es que la velncid;d del flujo de la mezcla de gas
combustiblé en el tubo de ehcendido es menor que la veloci-
dad de propagseidn de la lléma. _
Son posibles, en ;articular, dos métodos do Tabri-
cacidn de una abertura y une aleta correspondiente: uno com
prende cortar la chapa a lo largo de al menos un lado de la
configuracidn geométrica pare formar la abertura Y configu-
rar la chapa a lo largo de los otros lados, para formar asi
une abertura y una aleta correspondiente al misﬁo tiempo; el
otro método comprende el corte de la chapa a lo largo de al
menos dos lados (de preferencia de itres lados si la chapa
es rectangular), y doblar la chapa & lo largo de otro lado
de la configuracidn geométrica, formando ls abertura.

Es por supuesto posible hacer las aletas y las
aberturas simultdneamente en la chapa plana, siendo formadas

todas las aletas al mismo tiempo mediante una matriz y un
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troquel de disefios adecuados, o bién hacer las gletas y
las aberturas correspondientes sucesivamente por medio de
desplazamiento relativo de la chapa plana con respecto a
un troquel y una matriz disefiados pare la produccidén de uns
sola aleta cada vez.

Otras caracteristicas y ventajas del invento re=-
sulbardn evidentes de la descripeidn detallada que sigue

con referencia a los dibujos que se acompafian, en los cua-

los:
Ia Fig. 1 ilustra un alzado de un corte a lo lar-

go de la lfnea I-I de la Fig. 2 del quemador del invento;
Ia Fig, 2 ilustra una vista en planta de la TFig.

La Fig. 3 ilustra una vista en planta del mangui

las aletas y antes de enrollar para obtener la forma cilig

dricaé
la Pig. 4 ilustra una viste en planta de la Tig.

Las Flgs. %A y 5B ilustran una viste lateral par
cial del manguito radiante después de enrollar, con dos mé

todos de clerre del manguito,
Lo Fig. 6 ilugtra un método de fabricacidn de las

aletas por estampacidn de una chapa plana;
La Fig. 7 ilustra una vista en planta de la TFig.

la Pig. 8 ilustra otro método de acoplar el man-

guito radiante al conjunto quemador de gas.
Ia Fig. 1 es un corte de un guemador de gas radianp

te de acuerdo con el invento, el cual consigte esencialmen-
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te en dos partes: una es un difusor 10, es decir, un cuer-f{
po hueco, en este caso ¢ilindrico, perforado por una plura
lidad de pequefios orificios para el paso de la mezcla de
gas y para impedir que la llame retroceda penetrando en el
interior del quémador; la otra es un emisor 12, es decir,
un cuerpo normalmente metdlico y refractario que rodea al
difusor 10, el cual es sometido a la accidn de las llamas
resultantes de la combustidn de la mezcla de gas en la sa-
lida de los orificios del difusor, llevado a estado de in=
candescencia por esas llamas y que proporciona una gren su
perficie radianteé. El conjunto del difusor 10 y el emisor
12 estd acoplado al extremo de una tuberfa de suministro
14, la cuél suministrs una mezela de ges (aire y gas) al

En la realizacidn ilustrada en la Fig. 1, el emi
sor cilfndrico estd soldado a la base del difusor 10, el
cual es también cilindrico, en el punto indicado por las
flechas 16, y el emisor estd recalcado en su base 13'por
completo alrededor de la tuberfa de suministro 14, ¢ en ve
rios puntos Unicamente, :

Por su parte superior el difusor 10 estd cerrado
por una cubierta 20, _

El emisor 12, el difusor 10 y la cubierta 20 pue-
den hacerse enterizos por medio de una soldadura periférica
en su parte superior, indicada por las flechus 22,

El emisor 12 de acuerdo con el invenlto es un man-
guito cilindrico metdlico, por ejemplo de acero o de otra
aleacidn refractaria, el cual comprende aletas 24 en toda
su periferia, como se ha ilustrado en la Fig, 2, la cuales

una viste en planta de la Fig, 1, y que comprende también
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aberiuras para el paso de la mezcla de gas que sale de los
orificios del difusor 10, de modo que la combustidn de esa
nezela tiene lugar en esas aberturas y las llamas resulian-
tes afectan directamente a las aletas 24, para llevarlas
al estado de incandescencia, formando asi la fuente requeri
ds de calor de radiacidn.

En el ejemplo ilustrado en las Figs, 1 y 2, las
aletas 24 tienen una forma rectangular alargada paralela
el eje geométrico del quemador, el cual es en general cilin
drico, ¥y las mismas estdn espaciadas alrededor de la perife
ria del manguito. A lo largo de cada aleta se ha previsto
una abertura alorgada.

Las aletas 24 estdn preferiblemente inclinadas,
como se ha ilustrado en la Fig. 2, con respecto a la super-
ficie del manguito de tal modo que estdn situadas mds alld
da las aberturas s fin de que egzs aletas sean en efecto
expuestas 8 la accidn directa de las llamas que son produ-
cidas en los orificios del difusor 10 y que pasan a travds
de las aberturas del manguito 12.

Con referencia a las Fligs. 3 ¥ 4, se efectuurd a
continuacidn una descripeidn de un método de fabricacidn de
un emisor, mientras que se presentard una ilustracidn mds
detallada de la estructura de este emigor que es solo par-
cinlmente visible en las Figs. L y 2.

Bn las Pigs. 3 ¥y 4 se ilustra el emisor 12, a sa-
ber en una vista en planta y en una vista lateral de un cor
te, respectivamente, antes de haber sido completado con 1a
forra de un manguito cilindrico con aletas: el emisor con-
siste primeramente en une chapa rectangular plana (pox ejem

plo, de acero refrgetario para resistir mecdnica y quimica-
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mente la temperatura de funcionamiento de aproximadamente
1,0009C), cuya chapa serd subsiguientemente enrollada para
formar un c¢ilindro,

En estg chapa rectangular plena hay estampadas
una serie de aberturas rectangulares 26 y aletas correspon-
dientes 24, estando separada cada aleta del borde de una
abertura y consistiendo en el rectdngulo de la chapa que ez
taba en la posiecidn de la abertura correspondiente antes de
estampar. Ius aletas 24 son, por tanto, partes de material
de la ohapa plana que no han sido desprendidas por completo
y que dejan un espacio vacio, el cual forma la aberiurs 26,
Por este método es muy sencillo producir uvp émi-
sor congistente en una sola pieza, la cual es subsigulente-
mente hacha deslizar sobre el difusor. .

Bn la realizacidn ilustrada en las Figs. 3 ju4, 19
estampacidn aplicada para formar una aleta 24 y una abértura
26 correspondisnte comprende cortar & lo largo de tres-lados
del rectdngnlo que ha de formar la abertura 26 (un 1ado lar
0 28 y dos lados cortos 30 y 32) y doblar la parte coruada
8 1o largo del cuarto lado 34 (lado largo) del rectangulo.
El doblado gse lleva a cabo preferiblemente con un
Engulo oA menor que 902, puesto que se desea que las llamas
hue son producidas en la base de los ordficios del difusor
10 y que pasan a través de las aberturas 26 puedan ser capa
ceg de llevar las aletas 24 al estado de incandescencia rd-
pidamente. Es particularmente adecuado un dngulo ¢ de aprg
ximadamente 602,

Es de hacer notar que este tipo de estampacidn no
da lugar a que caiga material, puesto que las aberturas 26

se cortan solamente en tres lados, permaneciendo las aletas
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unidas a la chapa por el cuarto lado, el cual solamente se
dobla una vez.

la estampacidn de la chapa de la manera gue se

' acaba de explicar puedes llevarse a cabo aleta por aleta,
por medio de una matriz y un troquel correspondiente que
pueda cortar un rectdngulo a lo largo de un lado lavzo ¥
de dos lados cortos y limitar la fléxidn del material corig
do a un dngulo < sin cortar el cuarto lado del rectdngulo.
Ta estampacidn puede tambidn llevarse a cabo, por
supuesto, en una sola operacidén para todas las aletas, si
se dispone de una matriz y un troquel que estén disefiados
de tal modo que puedan formar una pluralidad de aletas rec-
tangulares por corte y doblado de recidngulos paralelos
alargados. )

Los rectdngulos pueden ser cortados prdcticamente
en ‘toda la anchura de la chapa (la cual formard la altura
del manguito eilindrico) dejando las tiras laterales 36 ¥
38 sin cortar para soldar o recalcar el mangulito sobre el
resto del quemador y para mantener la figidez del manguito,
Por lo que se refiere a los intervalos entre las
aberturas 26 cortadas, estos intervalos deben ser formazdos
mediante tiras de chapa 40 que sean lo suficientemente an-
chas como para maniener una rigidez suficiente del manguito
una vez que éste haya sido enrollado a la configuwracidn ci-
lindrica, pero al mismo tlempo lo suficientemente estrechas
como para dejar un drea lo suficientemente grande para el
paso de las llamas (a través de las aberturas 26).

En la prdctica, la longitud, la anchura, el espa-
ciamiento y la inclinacidn de las aletas pueden variar de

acuerdo con las caracteristicas del difusor.
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En la Pig. 5 se ilustra el manguito de una pleza
de las Figs. 3 y 4, una vez que ha sido enrollado en la
forma cilindrica: los extremos de la chapa son preferible-
mente soldados con solape a lo largo de una generatriz del
c¢ilindro (en el'punto indicado por las flechas 42 (Fig,
54)).

Bs también posible hacer coincidir las dos ale-
tas terminales que son dispuestas cada una contra la otra
cuando se enrolla la chaps (Fig. 5B).

Con referencia a las Pigs, 6 y 7, se dard a con-
tinuacidn una descripeidn de otra menera de fabricar el man
guito cilindrico de una pieza que forme el emisor.

El materisl de partida es invariablemente una chg
pa rectangular plana sobre la cual se lleva & cabo uﬁa ope-
racién de estampacidén antes de ser la misma enrollada a la
configuracidn cilindrica, una vez que se han formado las
aletas radiantes deseadas; al menos si ge desea formﬁr un

emisor eilfndrico para hacerlo deslizar sobre el difusor

Le operacidn de estampacidn llevade a cabo éGSre
la chapa de las Figs. 6 y 7 es ligeramente diferente a la
descrita con referencia a las Figs. 3 ¥y 4. T

Para la preparacién de cada aleta esta operacidn
consiste en cortar la chaps e 10 largo de un lado largo 28
de la forma sustancialmente rectangular que habrd de tener
la abertura 26,

. Iuego se obtienen una aleta 24 y una abertura co-|
rrespondiente 26 simplemente configurando la chapa con une
forma rectangular o sustancialmente rectangular junto al “la

do cortado 28. Ia configuracidn separa une parte de la chapa
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para formar una abertura 26 y una aleta que permanece uni-

da por los otros tres lados.

Bsta configuracidn se lleva a cabo por medio de
un troquel y una matriz disefiados de modo que la parte con
figurada que forma cada aleba 24 tiene principalmente una
guperficie inclinada cén un dngulo preferiblemente menor
que 902 (aproximadamente de 602) por encima de la abertura
correspondiente 26, la cual ha sido hecha por confilguracidn
y corte,

Una vez llevada a cabo la operacidn de estbampa-
cidn (corte y configuracidn) para todas las aletas (de una
en una o todas de una vez), la chapa provista de aletas es

enrollada a la forme cilindrica para obtener el manguito

dada, de preferencila goldada con solape, & 1lo largo de una
generatriz del oilindro asi obtenido,

Bn la Fig. 8 se ilustra otro método de acoplar el
conjunto del emisor 12, el difusor 10 y la cubierta 20 so-
bre el tubo 14 de suministro de mezcla de gas: el emisor,
el difusor y la cublerita 20 se sueldan juntos en la porte
superior del quemador de gas, y la parte inferior del difu-
gor 10 se suelda a un anillo 44, el cual sujeta el conjunto
al extremo de la tuberia de suministro 14.

Se han descrito hasta ashora dos métodos preferi-
dos de fabricacidn del emisor del quemador radiante de acuey
do con el invento,

~Por supuesto, son posibles muchas variaciones sin
apartarse del alcance del invento.

Por ejemplo, seria posible proporcionar un emisoer

consistente en un manguito cdénico o truncado y no cilindri-
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co, estando entonces formaedas las aletas en una chapa metd
lica triangular o trapezoidal, y teniendo las aletas, por
ejemplo, direcciones convergentes.

Bs tambidn posible proporcionar aletas 24 y aber
turas 26 que no tengan forma rectangular o sustancialmente
rectangular: pueden imaginarse formas trisngulares, en cuyqg
caso la estampacidn seria llevads a cabo por corte en dos
lados y doblando por el tercer lado, o bien por corts en
un lado y configuracidn en los otros dos lados,

Es ademds posible cortar formas gque sean total-

mente diferentes del tipo rectangular o triangular, por

Cuando las aberturas son rectangularss, y parale-

das al eje geométrico del manguito, puede considerarég\ia

t0, formando para ello varias amletas separadas & lo largo
de una linea generatriz, formando las partes sin corisr en-
tre las aletas una rejilla en vez de simplementie una serie
menos rigida de tiras que discurren paralelas al eje g2cmé-
trico del manguito. las aletas pueden entonces disponerse
incluso segun un disefio alternado,

Es también posible prever aletas inclinadag y en-
frentadas entre si, en vez de estar todas inclinadas en ia
misma direccidn; por ejemplo, dos aletas encima de la mis-
ma abertura, es decir gue en egte caso se corta un lado co-
min para dos aberturas adyacentes, Finalmente, las aletas
pueden disponerse no solamente paralelas al eje geométrico
del manguito, sino también oblicuamente a la cirecwnferencia
segin un disefio discontinuo, superpuesto y alternado, o

bien pueden estar desplazadas relativamente entre si,
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En general se prefiere, pero no es esencial, lle
var a cabo el corte y la configuracidn o el doblado en una
operacidn de estampacidn. Deberd ademds tenerse presente
que en este caso la diferenciacidén entre el corte y la con
figuracidn resulta del ajuste de la forwa del troguel a la
impresidn de la matriz (un ajuste sumamente preciso en el
lado en el que se ha de efectuar el corte, un ajuste con uy
intervalo que es aproximadamente igual al grueso de 1la cha~
pa en el lado donde ha de ser efectuada la operacidn de cog
figuracién o doblado).

Bl quemador radiante del invento puede usarse pa
ra radiadores de gas, calentadores, asadores, elc,

En particular, cuando el quemador tiene una for-

ma cilindrica, es especialmente adecuado para un radiador

Para otros dispositivos, tales como parrillas o
asadores, puede ser preferible {ener un guemador plaﬁo,-én
cuyo caso el emisor es también plano: consisbte el miswo en
una chapa plana como la ilustrada en las Figs, 3, 4 y 6, 7,
la cual estd provista de aberturas y aletas pero no enrolly
da en una forma ¢ilindrica. Esta chapa estd soldada por sus
caras laterales, y posiblemente en las partes no configura—
das entre dos aletas, al difusor o al bastidor del quéma-

dor, si lo tiene,
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REIVINDICACIONES

los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Certi-
ficado de Adicidn en Espafia, son los que se recogen en l1as
reivindicaciones siguientes:

12,~ HMejoras introducidas en el objeto de “la pa-
tente principal N2 416.101, concedida el 21 de Junio de
1975, por "Dispositivo quemador de gas radiante", segun lag
cuales un dispositivo de esta clase, consisfente en un cuer

po hueco ¢on una pared perforada por una pluralidad de ori-

de gas/aire al exterior, y una egtructure metdlica coh una
t

grén drea superficilal radiante, la cual cubre el citado

cuerpo hueco y estd sometida a la accidn directa “de las lla

mas, se caracteriza porque la estructura metdlica radiante

vista de aberturas para el paso de la mezcla de gas y de
aletas que son gometidas a las llamas producides en ecus
aberturas,

28, Mejoras segin la reivindicacidn 18, caracte~

rizedas porque las aberturas y las aletas estdn hechas por
estampacidn de una chapa metdlica plana,

33,~ Mejoras segin la reivindicacidn 22, caracte—
rizadas porque cada aleta estd adyacente a una abertura co-
rrespondiente mds alld de la cual se extiende la aletla,
48,~ Hejoras segin la reivindicacidn 3%, caracte-

rizadas porque las aletas estdn inclinadass mds alld de los
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nsverturas adyacentes, con respécto a la superficie de la
chapa,

58,~ Mejoras segin las reivindicaciones 32 y 42,
caracterizadas porque cada aleta consiste en una parte de
chapa metdlica cortada a lo largo de al menos uno de sus
lados y formada a lo largo de los otros lados de modo que
lz aleta se separa de la chapa dejando una abertura en és-
ta.

68,~ Mejoras segun la reivindicacion 52, caracte
rizadas porque cada aleta es sustancialmente rectansular y
estd formada a lo largo de tres lados de ese rectangulo.
Té,~ Mejoras segun las reivindicaciones 32 y 48,
caracterizadas porque cada aleta consiste en una parte de
chapa metdlica cortada a lo largo de al menos dos lados y
doblada a lo largo de wn lercer lado, de modo que la aleta
estd separada de la chapa metdlica dejando una abertura en
data. '

88,~ Nejoras segin la reivindicacidn 72, caracte-
rizadas porque las aletas son rectangulares y estdn corta-
das & lo largo de tres lados,

98,~ Mejoras segin cualquiers de las reivindica-
ciones le-88, caracterizadas porque la chepa metdlica pro-
visgta de aberturas y aletas estd enrollada para formar un
nanguito.

108,- Mejoras segin la reivindicacidn 98, carac-
terizadas porque los bordes de la chapa, una vez enrollada,
son soldados o bien las aletas terminales de los dos bordes
son coincidentes y estdn soldadas.,
112,~ Mejoras segin la reivindicacidn 92, caracle

rizadas porque las aletas se extienden longitudinalmente en
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la direccién general del eje del manguito radiante y es-
tdn espaciadas alrededor de su periferia.

128,~ WMejoras segun cualquiera de las reivindi-
caciones 92-11%2, caracterizadas porque el manguito es ci-
lindrico.

132,- Mejoras segin cualquiera de las reivindicg
ciones 12-128, caracterizadas porque la chapa metdlica que
forms el emisor esta aplicada sobre la superficie perfora-
da con orificios del cuerpo hueco del quemador y soldada
0 recalcada por sus extremos sobre el cuerpo hueco,

148,~ Mejoras segin cualquiera de las reivindi-
caciones l2-128, caracterizadas porque la chapa estd apli-
cada sobre'La superficie perforada del cuerpo hueco del
quenmgdor y soldada o recalcada por uno de sus extremos so-
bre el tubo de suministro de mezcla de gas del quemador.

158,~ lejoras segin cualquiera de las reivindi-
caciones 12-148, caracterizadas porque tiene un tubo de
encendido, el cual discurre coaxialmente con el quemador
tubular y desemboca en las proximidades del citado quema-
dor y dentro del cual puede penetrar parte de la megzcla
de gas combustible procedente del guemador.

168,~"Mejoras introducidas en el objeto de la
Patente principal N¢ 416.101", concedida el 21 de junio

de 1,975, por: "Dispositivo quemador de gas radiante",

-~

ey
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1 Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian ¥y
con los fines gue se han especificado.

Esta Memoria consta de diecisiete hojas escritas

5 a mdquing por una sola cara.

Madrid, 20.ENE 1977
Pe.h.

Elzabury

MCC.

\‘x.
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