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M PROCEDIMIENTO PARA OBTENER DISPERSIONES DE PLASTICOS".

Memoria descriotiva

El problema da la adherencia en humado de pinturas 
a base de dispersiones sobre bases lisas no absorbentes, ha 

venido limitando durante largo tiempo el empleo de determinadas 

pinturas a base de dispersiones. Pinturas a base da dispersio­
nes poco pigmentadas, y entre estas a su vez las que se secan 

formando películas brillantes o mates como la seda, se adhie­
ren mal sobre bases lisas no absorbentes, cuando las pinturas 

ae vuelven a humedecer después da sacas. Especialmente mala 

es la adherencia en humado de pinturas recién aplicadas, que 
todavía no se han envejecido.

Pinturas a base de dispersiones poco pigmentadas se 
suelen elegir cuando los recubrimientos correspondientes deban 
ser lavables. Debido al alto contenido da aglomerante de estas 
pinturas, aa forma una película carrada, que puede ser lavable. 
Igualmente tienen las pinturas a base da dispersiones brillan­

tes o seda mate una concentración volumétrica de pigmentos de 
menos de 40% y, por lo general de aproximadamente 10 a 25 %. 

Contienen a la vez a efectos de mejora del brillo, de la igua­

lación y del tiempo en bote abierto, asi como an calidad de 

agente consolidador de la película, disolventes orgánicos en
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cantidades considerables, por ejemplo, de entre 3 y 15 %. El 

brillo, la igualación y al tiempo en bote abierto, se ven 

influidos, por ejemplo, por alcoholes polivalentes miscibles 
con agua, con hasta 6 átomos de carbono, en especial¡ otilen 

y propilenglicol, o sus éteres monometílico a butílico* Para 

mejorar la consolidación de la película se emplean disolventes 
limitadamente hidroeolublaa, tablas como loa éteres monoglicó 

licos da ácidos carboxílicoa y, en especial, esteres de ácidos 

carboxíiieos con éteres monoalcohílicos da glicoles u oligo- 

gllcolas, El butildiglicolaeatato es uno de los representados 
más propagados da este grupo* la combinación de baja pigmen­

tación y contenido más alto de disolvente repercute de manera 

especialmente negativa en la adherencia en húmedo de les re­
cubrimientos con pinturas a basa da dispersiones.

Una adherencia en húmedo defectuosa origina que las 
pinturas concebidas en sí como lavables, no posean ya esta 

propiedad al ser aplicadas sobre bases lisas no absorbentes, 

por ejemplo, sobre recubrimientos con resinas alcohídicas o 
con pinturas al óleo. En habitaciones húmedas, talas como eocjL 

ñas o cuartos de batto, y en algunas naves industriales, en do& 
de haya que contarse con la formación de agua de condensación, 

puede al nuevo recubrimiento con pintura soltarse del fondo 
si no se cuida da que exista una suficiente adherencia en 
húmedo, Finalmente dificulta una defectuosa adherencia en humg 

do el trabajo de recubrimiento. Así, por ejemplo, si el zocálo y



la mitad superior da la pared, o bien la pared y al techo se 
pintan de color distinto, puede ocurrir que al recubrimiento 

primero con pintura se ensucie da otro color como consecuencia 

de no conducirse el pincel correctamente. Fundamentalmente se 

gO pueden eliminar estos ensuciamientos con ayuda de un trapo o

una esponja húmedos. Ahora bien, si la adherencia en húmedo 
es defectuosa, se deteriora con ello fácilmente al primer re­

cubrimiento o incluso desaparece totalmente.

Por estos motivos no han faltado ensayos encaminados 

SS a modificar dispersiones de plásticos de tal modo, que las pin

turas obtenidas a base da ellas presentan la deseada adheren­

cia en húmedo. Así, por ejemplo, se conoce por la solicitud 

da patente alemana publicada no 1.595.501, el incorporar al po& 
limerizado, al prepararse dispersiones de plásticos por polime 

60 rizacián de monomsros apropiados en emulsión acuosa, en cali­

dad da coaonámeros 0,2 a 15 % en peso, con relación a la can­

tidad total de los monomeros, de compuestos con grupos oxirano, 

haciendo a continuación actuar sobre M  copplimerizado amonia­
co o aminas a temperaturas ambiente. Compuestos da oxirano apr& 

65 piados son, sobre todo, ásteres glicidílicos del ácido acríii-*

co o del ácido matacrílico, pero también éter alilglieidilico 

o atar vinilglicidillco,
Las pinturas elaboradas con tales dispersiones de 

plásticos tienen ya una adherencia en húmedo bastante buena.

70 Ahora bien, para muchos fines de la práctica no as dasde luego
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suficiente dicha adherencia en húmedo.

Se ha descubierto ahora que se obtienen dispersiones 

que confieran a las pinturas obtenidas con ellas una adheren­
cia en húmedo especialmente buena sobre base no absorbente o 
poco absorbente, si pare ello se polimariza en el sistema 

acuoso una mezcla de menómeroa da los componentes siguientes:
A) 20 - 80 % en peso* con preferencia 40 - 60 % en peso 

de nónómaroa que actúan en el polímero a manera da 
agentas endurecadores y que, a base da sus paráme­

tros de eepolimerizaeión, pueden ser copolimerizadoa 
con esteres ecrílieoa o dionea conjugados con 4 - 8 

átomos de carbono, que avantualmanta pueden estar 

sustituidos con halógeno, de la clase citada a cont¿ 
nuación;

8) 20 - 80 % en peso, con preferencia 40 - 60 % en pesa 

da monómoraa que son esteres del acido abrílico o 

dianos conjugados, con 4 - 8  átomos de carbono, que 

oventualmonta pueden estar sustituidos con halógeno, 
y que actúan en ol polímero como agentes plaatifican 

tes;

C) 0,1 - 5 % en peso, con preferencia 1 - 3 % en paso 
de un monómero hidrosoluble, que o bien es acido acr¿, 

lico, o bien ácido motracrílico, o se deriva del ác¿ 

do acrílieo o daí acido motracrílico, siendo conforme 

al invento;95
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0) 0,5 - 10 % en paso, can preferencia 1-5 % en peso un estar 

acetilacótico da la fórmula general:
0 0 R R 'lt M t $ +

CRg-C-CHg-C-X-CsCH, significando X - -0-, -O-CH^- ó
-O-CHg-CHg-O-C- y siendo

O
R . H ó CH- y R* . H ó CH„.

Monómaros endurecedores según la clase AÍ son, por 

ejemplo, metilmetacrilato, estirol ó viniltoluol,
Monómaros plastificantes de la clase mencionada en 

B) son, por ejemplo, etilacrilato, iaopropilacrilato, butila- 

crüato, isobutilacrilato, 2-etil-hexilacrilato, o butadieno, 
isopreno o cloropreno.

Monómaros hidrosolubles de la dase mencionada en C) 

son, por ejemplo, acido aerilico, acido metacrilico, acrilami- 

da o metacrilamida.
Monómaros de la ciase mencionada en 0) son, por 

ejemplo, estar vinílico tdel acido acetilacótico, áster alin­
eo del acido acetilacótico o áster acetilacetlco de ^  -hidro 

xietilacrilato o-metacrilato, o bien hidroxipropilacrilato o 

-metacrilato. Preferentemente se emplea el áster alílico del 
ácido acetilacótico, puesto que con ál se obtienen los mejo­

ras resultados,

En dispersiones obtenidas en la gama adida resulta
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frecuentemente ventajoso ajustar con amoniaco o amiñas apropia­

das, por ejemplo,aminas terciarias hidrosolubles, un valor pH 

de entro 7,5 y 10, a efecto de aumentar la estabilidad al almace 

namionto y facilitar la elaboración de la pintura.
Las dispersiones de plásticos son sistemas en extrt! 

mo complejos^ La preparación de las dispersiones da alta cal¿ 

dad conforme al presente invento presupone la aplicación de las 

experiencias existentes en el campo de la polimerización en 

emulsión, incluso hasta el punto en que no han sido descritas 
aquí en particular. El menosprecio de las reglas conocidas por 

el perito da la polimerización en emulsión puede por lo tanto 
menoscabar propiedades importantes, por ejemplo* las resisten­

cias al agua, de las películas producidas don las dispersiones 

y respectivamente con las pinturas. Las dispersiones no deben 
por consiguiente sobrepasar esencialmente, con relación al con­

tenido de polimerizado, las cantidades empleadas usualmonte 

da hasta 3%, con preferencia de hasta 2 % de emulgentea iónicos, 

y respectivamente da hasta 6 %, con preferencia de hasta 4 % 
de emulgentea no iónicos.

Como emulgentea no iónicos se emplean, por ejemplo, 

pelleteros alcohilglicólicos, tales como los productos ds la 

atoxllación de alcohol laurilicc, oleílico o eatearilieo, o de 
mezclaa de, como el alcohol da copra; poliáterea alcohilfanol- 

glicólicos, como loa productos de la atoxilación da octil o 

noniifant^ diieopro&Ü-fenol, triiscpropil-fenol, c de di ó
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tri-tarc.-butil-fenol; o bien productos de la etoxilación da 

polióxido de prcpilana.
Como emulgentas ionógenos hay que considerar en pri 

mar lugar los emulgentes aniónicos, Se puede tratar a asta res 

pecto de las -seles alcalinas o amónicas de aulfonatoSj, sulfates, 

fosfatos o fosfonatos alcohilicos, arílicos o alcohil-arilícás, 

o compuestos con otros grupos extremos aniónicos, ptMiando 

encontrarse también unidades oligo-o de polioxido de atileno en 

tra al radical hidrocarburo y el grupo aniónico* Ejemplos tip& 

eos son el sulfato de sodio laurilo, el sulfato de éter sodio 

actilfenolglicólico, el suífonato de sodio dodecilbenCeno, el 
diglicoleulfato de sodio laurilo* el penta u oetaglicolsulfato 

amónico-tri-terc.-butilfenólico.
Como coloides protectoras se emplean aventualmante 

sustancias naturales, tales como goma arabiga, almidón, algina. 
tos, o bien sustancias naturales modificadas, tales cómo metil— 

etil-hidroxialcohil- o carboximetilcelulosa, o también sustan­
cias sintéticas come polialcohol vinílico, polipirrolidona uinjí 
lica o mezclas de talas sustancias. Con preferencia se pueden 

emplear derivados da celulosa modificados y coloides protecto­

ras sintéticos.
Ahora bien, tal como sabe al perito en la materia, es 

tan solo limitada la utilización de estoa coloides protectores, 

cuando so emplean los sistemas da monómeres descritos^ tas can, 

tidadas utilizables aon frecuentemente pequeras, a saber, de
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170 0,001 - 1 %, y la compatibilidad, así como las forma de la adi­
ción, daban ser examinadas de caso en caso. Si aa necesario el 

empleo da coloidea protectores, se pueden aplicar, por ejemplo, 

laa directricda descritas en la solicitud de patente alemana 

publicada y examinada na 1.570.312,

175 Para iniciar y proseguir la polimerización aa emplean

formaoorea de radicales aolublea en aceito y/o con preferencia, 
hidrosolublas, o aistemaa Redox. Son apropiados, por ejemplo, 
el peróxido de hidrógeno, el diauifato de peróxido potásico o 
amónico, el dibenzoil peróxido, el laurilpsróxido, el tributil- 

180 peróxido terciario, el bis-azodiisobutironitrilo, por si solos 

o junto con componentes reductores, por ejemplo, bisulfito sód¿ 

co, rongalita, glucosa, ácido ascórbico y otros compuestos de 

acción raductora.
laa dispersiones obtenidas conforme al invento tienen 

185 la ventaja especial, tanto de ser apropiadas para la elaboración 
de pinturas brillantes con buena adherencia en húmedo sobre ba 

sea no absorbentes, como también de estar dotadas de una alta 

resistencia á la saponificación.

Elemolo 1:
tpO Se prepara por lo pronto una emulsión de monómeros de

la composición siguiente:
310 partes en peso de agua

6 partea en peso de sal sódica de sulfato de 

alcohol laurilico-ater diglicólico 

195 12 partea en peso de ácido metacrilido
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6 partes en peso de ácido acrílico 

300 partas an peso de butilacrilato 

300 partes en peso da astireno, y 
12 partas en peso da áster alílico dal ácido ace 

tilacatico.
Los compenantes se agitan en un agitador rápido, hasta 

que resulta una emulsión estable.

En un matraz da tras cuellos da 2 litros de capacidad, 

situado en un baño da calefacción y dotado da agitador, conden¡ 

sador da reflujo, embudo cuentagotas y termómetro, sa calienta 

a 810C una mezcla de
303 partas an paso da agua

3 partas en paáp da la ¡sal sódica da sulfato de 
alcohol iaurHico-áter diglicólico, y 

60 partea an pesé de la emulsión da monómercis 

a la qua se incorpora una solución de 0,45 partas en paso da 
disulfato de peróxido amónico an 15 partes en paso da agua. A 

continuación sa comienza a agregar dosificadamenta al reato da 

la emulsión da monómaroa, y sa finaliza la polimerización, El 

tiempo total para la adición dosificada asciende a 2 horas, y 

la temperatura de polimerización y la de postcalafacción oscilan 
entre 81 y 83sC. Después de finalizada la adición dosificada 
de los monómaros, se incorporan 0,15 partes en peso de disulfa^ 

to de peróxido amónico en 5 partes en peso de agua, sa sigue 
caldeando durante 60 minutos, y después áa enfria. El valor pH



se ajusta a 9^5 con 18 mi da MHg al 25 %; el contanido de sóli­

do asciende a aproximadamente 50%.

Etemolo 2t

Se procede exactamente de la misma manera que ha si­

do descrita en el ejemplo 1, si bien Bn la polimerización no se 
emplea a la ver estar alílico del acido acetilacático.
Etemplo 3$ , ,

Se prepara por lo pronto una emulsión da monómeros,

310 partas en peso de agua
9 partes en peso de sulfato de amonio-bri-terc.- 

butilfenolpoliglicoléter con aproximada 
menta 8 unidades de óxido de etileno 

12 partas en peso de acido metacrílico 

6 partea en peso de acido acrílico 

300 partes en paso de 2-etilhexilacrliato 

300 partes en peso de metllmetaerilato# y 
18 partes en peso de áster alílico del ácido ac¡§̂  

tilacótico

se agitan en un agitador rápido+ hasta que resulta una emulsión 

estable.
En un conjunto de aparatos como el descrito en el ejem 

pío 1 se caldea a 81HC una mezcla de
306 partes en peso de agua

3 partas en peso de sulfato da amonio-tri-terc.- 

butilfenolpoliglicoláter con aproxima-
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mente B unidades de óxido de atileno, y 

60 partes en peso de la emulsión de monómeros, 
agregándose seguidamente una solución de 0,45 partes en peso de 

disulfato de peróxido amónico en 15 partes en peso de agua. A 

continuación se comienza a agregar dosificadamante el resto de 

la emulsión de monómeros, y se finaliza la polimerización. El 

tiempo total pare la adición dosificada asciende a 2 horas, y 

la temperatura de polimerización y la da durante el tiempo de 

postcalefacción oscilan entre 81 y 83BC, Después de terminada 

la adición dosificada da los monómeros, se incorporan 0,15 par­

tes en peso da disulfato de peróxido amónico en 5 partes en pa­
so de agua, se sigue caldeando durante 1 hora, y después se en­

fria. El valor pH se ajusta a 9,3 con 15 mi de NHg al 25 %. El 

contenido de sólido asciende a aproximadamente 50%.

Eiemolo 4:
Se procede exactamente del mismo modo que ha sido des­

crito en al ejemplo 3, si bien en la polimerización no se emplea 

a la vez estar alillco del ácido acetllacótico.
Eiemolo St

Se prepara por lo pronto una emulsión de monómeros.
380 partes en peso de agua

6 partes en paso de sulfato de amonio-tri-tarc.- 

butilfenolpoliglicolater con aproxima­
damente 8 unidades de óxido de etileno 

12 partes en peso da ácido matadrílico



6 partes en peso de ácido acrilico 

12 partea en peso de acrilamida 

. 450 partes en peso da etilacrilato

150 partea en peso de viniltolueno, y 

275 18 partas de áster alilico del ácido acetilacático

se agitan en un agitador rápido, hasta resultar una emulsión 
estable.

En un conjunto de aparatos como el descrito en el ejag 

pío 1 se caldea a 81QC una mezcla da 
280 390 partea an peso de agua

3 partas en peso de sulfato de amoniortri-terc.- 

butilfenolpoliglicoleter con aproxima­

damente 8 unidades de óxido de gtilano 
3 partes en peao de polieter nonilfenolglieóli- 

285 co con aproximadamente 30 unidades da

óxido de atileno, y
60 partes en peso de la emulsión de monómeros, 

incorporándose una solución da 0,45 partes en peso de d%sultato 

de peróxido amónico en 15 partes en peso de agua. H continuación 

290 se comienza con la adición dosificada del resto de la emulsión

de monómeros, y ae finaliza la polimerización. El total del tiejn 
po para la adición dosificada asciende a 2 horas, y la tempera­

tura de polimerización y la de durante el tiempo de postcaldao 

oscilan entre 81 y 83 00. Una vez terminada la adición dosifica 
295 da de los monómdros, se incorporan 0,15 partes en peso de disuj^

.  1 2 -



fato da peróxido amónico an 5 partes en paso de agua, se sigue 

caldeando otros 60 minutos, y después se enfria. El valor pH se 

ajusta a 9,5 con 15 mi de NHg (al 25 %). El contenido de sólido 

asciende a aproximadamente 45 %.

Elemolo 6:
Se proceda exactamente del mismo modo que ha sido de,a 

erito an el ejemplo 5, si bien an la polimerización no se emplea 

a la vez áster alílico del ácido acatilacático. / ^

Para elaborar las pinturas a base de dispersiones con 

alta adherencia án húmedo, se mezclan las dispersiones con una 

suspensión de pigmentos. Tales suspensiones de pigmentos^ llama 

des también masas de pigmentos o pastas de pigmentos, que son 
apropiadas para su utilización en pinturas a base de dispersiones 
poco pigmentadas y, an especial, en pinturas brillantes, consis 

ten* par ejemplo, en dióxido de titanio, que ae dispersa pnifor 

mámente en agua, Por lo general contianen coloides protectoras, 

talas como derivados de la celulosa, por ejemplo, hidroxietilca 

lulosa, y dispersantes, por ejemplo, sales del ácido polimata- 

crílico o poliacriüco , o polifosfato sódico. Componentes usug, 

les da la suspensión de pigmentos son asimismo agentes da con­

servación antimictobianos, agentas antiespumantes, estabiliza­
dores del pH y cargas, Pigtpóntoa de dióxido de titanio especial 

menta apropiados son si rutilo* y la anatasa. Para las pinturas 

brillantes es importante que el diámetro medio da la partícula 

del pigmento se encuentre en las proximidades del límite inferior



-  1 4 -

2 2

de la longitud de laa ondaa luminosas, e8 decir, que 8ea de 

aproximadamente 0,4 a 0,2^u, Para la elaboración da pinturea 

mate poco pigmentadaa aa pueden emplear a la vez, por ejemplo, 

pigmentoa de ailicatoa aapecialaa, ricoa da superficie, Pintu 
235 rae mate ricaa en aglomerantaa proporcionan recubrimiantoa que 

ae limpian bien. La paata de pigmentoa pueda contener natural­
mente también pigmentos da colores, ai bien el tono de color se 
puede ajustar también matizando la pintura a base de dispersión 
confeccionada con pigmento blanco.

240 La suapensión da pigmentos se puede preparar por loa

métodos conocidos, por ejemplo, mediante dispersión del'pigmeo 
to con el mecanismo disolvente, o bien en molinos de bolas o de 

chorro de arana. Para au utilización en pinturas brillantes, la 

suspensión de pigmentoa no debe contener cantidades suotancia- 

245 lea de agregados ( aglomeraciones) de pigmentos, puesto que éstos 

menoscaban el brillo.
Bien sea a la dispersión, o bien a la pintura termina 

da a base de ella, pueden agregarse materiales auxiliares, por 

ejemplo, plastificantes humectantes, sustancias "tampon", espesa, 

250 dores, agentes tlrotrópicos, antioxidantes, resinas alcídicas o 
aceitas secantes. Plastificantes no son a asta respecto los di­

solventes citados ai principio como agentes consolidantes de la 

Película, de afecto tan solo temporal, sino compuestos como el dj¡, 
butiftalato, que rebajan la temperatura da formación de la peli- 

255 cula, permaneciendo durante bastante tiempo dn el polimarizado.
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Para al ensayo da la adherencia en húmedo se elabora­

ron pinturas brillantes conforme a las recatas siguientes. 
Receta I

t. Agua

Solución acuosa al 3% de 

^Tylose H 20 

^Calgon N (sólido) 
Dispersión PA 30 

Amoniaco al 25 %

Agenta de conservación 

Agente antieopumanta 

Dióxido de titanio

1,2-propilenglicol

41.0 partes en peso

15,6 partes en peso 

0,4 partes en peso

3.0 partes en peso

1.0 partes en peso ' í
2.0 partes en peso

3.0 partes en peso:. ̂  *

175,0 partea en peso
tamaño da grano: 0,2—0,4^u

10.0 partes en paso

230

se dispersan y después

2. se emplean 710,0 partas en peso de la dispersión (con 50 % 
de contenido de sólidos) que, en caso de que el valor pH no 
sea superior a aproximadamente 7, se mezclan con 2,0 partes 

en paso de amoniaco al 25 %.

3. A continuación se agrega lentamente, agitando, una mezcla da

Butildiglicolacatato 10,0 partes en paso, y

1 ,2-propÍlen§llcol 27,0 partes en peso.

tos componentes líquidos o respectivamente solubles citados 

en 1., a excepción dal 1,2-propilenglicol, ee vierten en el 
orden da sucesión citados en un recipiente con agitador,disper



sándose en ellos el pigmento con en disolvente. A continuación 

se agrega el 1,2-propilenglicol. Da sata pasta de pigmentos se 

elaboró una cantidad bastante grande, con objeto de garantizar 

pera la mezcla con las distintas dispersiones que han de ser 

285 ensayddas condiciones iguales, por ejemplo, con respecto a la 

dispersión de los pigmentos.

Receta II
La receta II se diferencia da la receta I por una com 

posición distinta de la mezcla de disolventes agregada a la pin 

290 tura, por lo demás ya terminada (fase 3* del procedimiento pa­

ra la elaboración de la pintura), es decir, que a la pintura 
se le agregó una mezcla d base de 36,5 partes en peso de 1,2- 

propilanglicol, 13.5 partes en paso de butildiglicolacateto y 
20 partes en peso de 2,2,4-trimetilpentandiol-1,3-monoisobutira 

295 to-1 (nombre comercian lexanol).
Receta III

La receta III se diferencia de las dos primeras rece 

tas asimismo por una composición distinta da la mezcla da disojt. 

ventas agregada a la pintura, por lo demás ya terminada, es d,e 
300 eir, que a la pintura sa le agregó una mezcla a base de 51,1 

partes sn paso de 1,2-propilenglicol, 18,9 partas en peso da 

butildiglicolacetato y 20 partas en peso de 2,2,4-trimetilpen- 

tandiol-1,3-monoisobutirato-1 (nombre comercian Taxanol).
Para la elaboración de las diversas pinturas se tomó 

305 de las pastas de pigmentos la parte correspondiente y, por los



procedimientos citados en las recatas de más arriba, se mezcló 

con ayuda de un agitador poco revolucionado con las dispersiones 

preparadas aproximadamente 1 día antes. Seguidamente se agrega­

ron los disolventes citados en 3. Después da totalmente confec- 

310 clonadas, se tamizan las pinturas.

Después de 1 día de permanencia, se aplicaron estas 
pinturas brillantes sobre placas de vidrio y sobre chapas da 

acaro, sobra las que previamente se habla pulverizado un barniz. . .  4

brillante de resina alcídica pigmentado, que seca al aíre^ y que 
315 después de seco se deja envejecer durante 24 horas a 100oC. Se 

utilizó un conformador de película con una altura de rgn&rb de 
200/um. Después da 24 horas de secado de las pinturas brillantes 

fueron éstas ensayadas en cuanto a adherencia en húmedo, por los 
dos métodos descritos a continuación.

320 t) Test de abrasión
En un aparato mecánico para determinar la resistencia 

a la abrasión, tal como se descübe, por ejemplo, en la solici­

tud de patente alemana publicada na 2.262.956, y similar a la 
"Bashability and Abrasión machine" de Gardner, si bien con un 

325 recorrido de aproximadamente 1,20 m, se depositan las placas da 

vidrio preparqdas, de tal modo que las películas aplicadas de 
pinturas a base da dispersiones se encuentren perpendiculares 

con respecto a la dirección del desplazamiento del cepillo. Gr& 

cias al largo del recorrido se pueden ensayar a un mismo tiempo 

330 unas 15 pinturas en una pasada. Se utiliza un capillo de cerda,
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que al comienzo del ensayo se humedece con agua destilada. El 

recorrido del cepillo ae rocía durante el eneayo asimismo aon 

agua destilada* de modo que la huella del cepillo esta cubierta 

constantemente con una película da agua. Si la adherencia an hu 
modo es insuficiente, bastan pocas pasadas del cepillo para que 

la pintura a base de dispersiones sea levantada de la base por 

el cepillo, rompiéndose en el límite entre película humedecida 
y película seca. La adherencia en húmedo es tanto mejor, mien­

tras mas tiempo necesita el cepillo para levantar la película. 

Existe una adherencia en húmedo óptima, cuando al cabo de 5000 

pasadas del cepillo (1 pasada del cepillo es una carrera .da 

ida y vuelta) no ha sido levantada todavía la película en la 

huella húmeda del cepillo.
2) Test de condensación

Fue empleado a este particular un termostato rectan­

gular, que hasta la mitad esta lleno con agua de 500C, y en 

cuya cámara de gas de por encima de la superficie del agua está 

montado un ventilador. La abertura superior se recubre con las 

chapas de acero preparadas - con la superficie de ensayo hacia 

abajo-, quedando con ello cerrada. El termostato se encuentra 

en una habitación mantenida a 23eC. Debido a la diferencia da 
temperatura se condensa vapor de agua en la cara inferior de 
ía* chapas, actuando sobre las películas de las pinturas bri­

llantes. Al cabo de en cada caso ;15 minutos de actuación, se re 
tiran las placas y se analizan.



Una adherencia an húmedo insuficiente se manifiesta 

en la formación de burbujas entra la pintura a base de disper 

sienes, y al barniz de resina alcídica, asi como en la facili 

dad de desplazar la película, per ejemplo, con la yema del 

360 dedo. Siendo buena la adherencia en húmedo, la película esta 
exenta de burbujas todavía $1 cabo de 6 horas, y no puede ser 

despiezada.
toe resultados de les ensayos los muestra la tabla 1*

Recopilación da los resultados de loo ensayos

36S Ejemplo Recate Tást de abrasión Estabilidad en e^
no na Número de pasadas test de condensación

dables del cepillo

1 1 >5000 >6 horas.

2 + 1 fio <15 minutos.

370 3 1 >5000 >6 horas'.
11 >5000 >6 hatos.

3 H >5000 >6 horas.

4+- 1 70 <15 minutos.

5 1 >5000 >6 horas.

37S 6 + 1 50 <15 minutes. 3%

+) Ejemplos de comparación ne correspondientes al invento.
E jornalo 7?

En una caldera de presión de 16 litros do capacidad, 

dotada de agitador de rodete, se vierte un baf!o consistente eni 
386 3098 g de agua
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80,5 g de dodacilbenceno sulfonato sódico 

15 g da peraulfato potásico, y

3 g da NaOH (sólida).
El baho y todo al conjunto da aparatos sa lavan con 

nitrógeno, y también laa demás operaciones se realizan bajo 

atmósfera de gaa protector.

Desde un recipiente da alimentación se bombea al inte, 
rior de la caldera de presión una mezcla consistente en 

1200 g de butadieno
1560 g de astirano
90 g de áster alilico del ácido acetilacático.

Se pone en marcha al agitador (aproximadamente 

300 r.p.m.) y se comienza a caldear. A 70RC (la presión interior 

asciende entonces s aproximadamente 10 Bar) ae polimeriza durqn 

te 2 1/2 horas, y deapuás de agrega, mediante bombeo, una so­

lución de
40 g de dodecilbencenoeulfonato sódico en

750 g de agua.
Al cabo de otras 2 horas de polimerización a 703$ 

se agrega una solución de 
15 g da parsulfato potásico en

250 g de agua, y en el transcurso de unos 15 minutos se

agrega dosificadamanta una mezcla a base de 

180 g da estireno y
60 g de ácido acrilico.



El tiempo da la postraacóión saciando a 3 horas (asi 

mismo a 70aC). A continuación so enfría la caldera, ae airea y 

ee filtra al producto.
El contenida de sólido asciende a aproximadamente 42

410 %+ la cantidad de coágulo es pequeha.

E Temóla 8!
Se procede del mismo modo que ha sido descrito en el 

ejemplo 7, si bien la cantidad total de aatireno (1740 g} se au,& 
tituye por viniltolueno.

415 E Temóle 9!
Se proceda del mismo modo que hs sido descrito en el 

ejemplo 7, si bien la mitad del eatireno (780 g en la carga pr¿ 
mera y 90 g en la adición dosificada posterior) se sustituye 

por viniltolueno.
420 E Temóla 10 do comparación, no conforme al.- invento!

Se procede del mismo modo que ha sido descrito en el 

ejemplo 7, si bien no aa emplea a la vez áster alílico del ócí 

do ace tila cótico, y la cantidad da agua en el bafTo de la disper 
sión se reduce en 90, a 3000 g.

425 Para la elaboragión de las pinturas a base de dispar

sienas con una alta adherencia en húmedo, se mezclan las dis­

persiones con una suspensión de pigmentos. Tales suspensiones 

da pigmentos, llamadas también masas de pigmentos o pastas da 
pigmentos, que son apropiadas para la utilización en pinturas

430 a basa da dispersiones poco pigmentadas, y an espacial en pin-
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turas brillantes, consistan, por ejemplo, en dióxido de tita^ 

nio, disperso uniformemente en agua. Por lo general contienen 

coloidea protectoras, tales como derivados da la celulosa, por 

ejemplo, hldroxiatilceluloaa, y dispersantes, por ejemplo, sa- 

43S lea del ácido polimetacrilico o poliacrilico, o polifoefato 

sódico. Componentes usuales de la suspensión da pigmentos Son 
asimismo agentes de conservación antimicrobianos, agentas anties 

pumentes, estabilizadores del pH y cargas. Pigmentos de dióxi­
do de titaniot especialmente apropiados son al rutilo y la ana- 

440 tasa. Pare les pinturas brillantes es importante que el diáme­

tro medio de la peyticula del pigmento ae encuentre en las pro 
xiéidadea del limite inferior de la longitud de las ondas lu<9¿ 

nosas, es decir, que sea de aproximadamente 0,4 a 0,2 Para 

le elaboración de pinturea mate poco pigmentadas se pueden 

448 emplear a la vez, por ejemplo, pigmentos espaciales de silica­
tos, ricos en superficie, Pinturee mate ricas en aglomerante 

proporcionan recubrimientos que puedan limpiarse bien. La pasta 

da pigmento# puede contener naturalmente también pigmentoa da 
color, pero el tono de color se puede ajustar también del mismo 

450 modo matizando la pintura a base de diaparsión confeccionada 
con pigmento blanco.

, La suspensión da pigmentoa se puede preparar por loa

métodos conocidos, por ejemplo, mediante dispersión del pigman, 

to en el disolvente, o bien en molinos de bolas o de chorro de 

455 arena. Pare su utilización en pinturas brillantes, la suspensión
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de pigmentos no debe contener cantidades sustanciales de gru­

pos de pigmentos, puesto que estos menoscaban el brillo.

Bien sea a la dispersión, o bien a la pintura termi 
nada a base da ella, se pueden agregar materiales auxiliares, 

tales como, por ejemplo, plastificantes, agentes reticulantas, 

sustancias "tampon", agentes aspesadores,agentes de tixotropi- 
zación, antioxidantes, resinas alcidicas o aceites secantes. 

Los plastificantes no son a este particular disolventes mencio 
nados al principio como los agentes consolidadores de la pelí­

cula, de afecto tan solo temporal, sino compuestos como el di 

butilftalatd, que rebajan la temperatura de formación de,la pg 
licula, y que permanecen durante bastante tiempo en el polima 

rizado.
Para el ensayo de la adherencia en humado se elabg 

raron pinturas brillantes de acuerdo con la receta siguiente:

1. Agua **- 41,0 partes án peso
Solución acuosa al 3% de ^Tylosa H 20 15,6 partes en peso
^Calgon N (sólido) 

Dispersante PA 30 

Amoniaco al 25 %

Agente de conservación 
Agente antisspumante 

Oióxido de titanio

1,2-propilsnglicol

0,4 partes en peso

3.0 partes en paso

1.0 partas en peso

2.0 partes en peso
3.0 partes en peso

1T5,0 partes"en peso,tg 
maho de-grano:
0,2 a 0,4^u

10,0 partes en peso,
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se dispersan y despees

2. se emplean 843,0 partes en peso de la dispersión (con 42% 

de contenido de sólido) que, en caso de que el valor

no sea superior a aproximadamente 7, se mezcla con 2,0 pa& 
tes en peso de amoniaco al 25%.

A continuación ae agrega lentamente, agitando, una mezcla 

de

3, butildiglicolacetato 10,0 partes en,peso, y

1,2-propilenglicol 27,0 partes en peso.
Los componentes líquidos y respectivamente solubles 

citados en 1., con la excepción del 1,2-propilanglicol, ae Miar 

ten en un recipiente con agitador en el orden de sucesión cit¿ 
do, dispersándose en ellos el pigmento con un mecanismo disol­

vente. A continuación se agrega al 1,2-propilanglicol. De esta 

pasta de pigmentos se preparó una cantidad bastante grande, con 

objeto de garantizar para la mezcla con las distintas aispersio 

nes que han de ser ensayadas condiciones iguales, por djamplo, 

con respecto a la dispersión da los pigmentos.

Para la elaboración de las diversas pinturas se tomó 

da la pasta de pigmentos la parte correspondiente y, por los 
procedimientos citados en la receta da más arriba, se mezcló con 
ayuda de un agitador poco revolucionado con las dispersiones, 

preparadas aproximadamente 1 día antes, A continuación se agre 

garon los disolventes mencionados en 3, Después de confecciona­
das totalmente, se tamizan las pinturas.
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Después de 1 día de permanencia se aplicaron estas 
pinturas brillantes sobre placas de vidrio y sobre chapas de 

acero, sobra las que previamente se había pulverizado un barniz 

brillante de resina alcídica pigmentado, que seca si aire, y que 
510 después de seco se dejó envejecer durante 24 horas a 100SC. Se 

utilizó un conformador da película con una altura da ranura de 
200^um. Al cabo de 24 horas de secado de laa pinturae„brillan- 

tes, fueron ensayadas en cuanto a adherencia en húmedo, por loa 

métodos descritos a continuación.
S15 1. Test de abrasión

En un abrasímetro mecánico, tal como se describe, por 

ejemplo, en la solicitud de patente alemana publicada na 
2.262.956, y similar a la "Ufashability and Abrasión machina" 

de Cardner, si bien con un redorrido de aproximadamantá 1,20 m, 

520 se colocan las placas de vidrio preparadas da tal modo, que las 
películas producidas por las pinturas a base de dispersiones se 
encuentren perpendiculares con respecto a la dirección de des­

plazamiento del capillo. Debido a lo largo del recorrido, se 
pueden analizar unas 15 pinturas en una misma etapa de ensayo. 

525 Se emplea un capillo de cerda, que al comienzo del ensayo,
se humedece con agua destilada. El recorrido del cepillo se ro­
cía durante el ensayo asimismo con agua destilada, da modo que 
la huella del cepillo esté recubierta constantemente con una 

película de agua. Si la adherencia en húmedo es insuficiente, 

530 bastan pocas pasadas del cepillo para que la pintura a base de
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dispersiones ses desplazada de la base por el cepillo, rompien 

doae en el limite entre película humedecida y película seca* La 

adherencia en húmedo es tanto mejor, mientras más pasadas afee: 

túe el cepillo para desplazar la película. Existe una adheren— 

S35 cia en húmedo óptima cuando al cabo de 3000 pasadas del cepi­

llo (1 pasada del cepillo es una carrera da ida y vuelta), la 

película no ha sido desplazada todavía de la huella húmeda del 

cepillo,
2. Test de condensación

540 Se utilizó a este respecto un termostato rectangular,

que hasta la mitad estaba lleno con agua de 500C, y en cuya cg 

mara de gas, de por encima de la superficie del agua, está mon 
tado un ventilador. La abertura superior sp recubre con las chg 

paa de acero preparadas - con la superficie da ensaya hacia abg 

545 jo-, quedando con ello carrada. El termostato se encuentra en 
una habitación mantenida a 23aC. Debido a la diferencia da teje 
paratura* ae condensa vapor de agua en la cara inferior de las 

chapas, actuando sobro las películas formadas por las pinturas 
brillantes. Al cabo de en cada caso 1S minutos de tiempo de ac- 

SSO tuación, se retiran las placas y aa critican.

Una adherencia en húmedo insuficiente ea manifiesta 
en la formación da burbujas entre la pintura a base de disper­
siones, y al barniz da reaina alcídica, así como en la facili­

dad da corrimiento de la película, por ejemplo* con la yema del 

S55 dedo. Siendo buena la adherencia en húmedo, la película está
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todavía exenta da burbujas incluao al cabo de 4 horas, y no pue­

de ser corrida.
Los resultados de los ensayos los muestra la, tabla II. 

Tabla II
Recopilación de los resultados da loá ensayos:

, Test" Je abrasión "* Estabilidad
Ejemplo Numero de pasadas dobles del en el testada

no cepillo condensación

1 >3000 > 4 h'óras.

2 >3000 > 4 horas.

3 >3000 > 4 horas.

4 170 < 1 5  minutos.

) Ejemplo de comparación no conforma al invento.

R E I V I N D I C A C I O N E S

1). Procedimiento para la obtención de dispersiones 

acuosas de plástico? apropiadas para la elaboración da pinturas 

con una alta adherencia en húmedo, por medio da la copolimeri- 
zación de los monómaros siguientes:

A) 20 * 80 % en peso, con preferencia 40 - 60% en peso, 

con relación a la cantidad total de los monómaros, de 

los monómaros enduracedores matilmetaerilato, estireno 
y/o viniltoluano;

8) 20 - 80 % en peso^ con preferencia 40 - 60 % en peso, 

con relación a la cantidad total de loa monómeros, da
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monómeros plastificantes del grupo de los ásteres acrjL 

Ileos que en el radical alcohol llevan un radical aleo 

hilo lineal o ramificado con 2 a 8 átomos de carbono, 

o dienos conjugados con 4 a 0 átomos da carbono, que 

eventualmente pueden estar sustituidos con halógeno;

C) 0,1 - 5 % en peso de ácido acrílico, ácido metacrílico, 

acrilamida y/o metacrilamida, caracterizado porque en 
la polimerización so emplea a la vez adicionalmonto

D) 0,5 - 10 % en peso de un áster acetilacático de la fór­

mula general
0 0 n R'M M ) t

CHg-C-Ct^-C-X-CsC-ü, significando x = -0-, -O-CHg- ó

0H
-0-CH2-CH2**°**C**' y siendo R . H ó CRg y 8* = H ó CHg

2) . Procedimiento de acuerdo con la reivindicación 1, 
caracterizado porque en la polimerización se empican a la vez 
1 — 5 % en peso del áster acetilacetico.

3) " PROCEDIMIENTO PARA OBTENER DISPERSIONES DE PLas-

Mcos".
Esta memoria consta de 28 hojas foliadas y mecanogra­

fiadas por un solo lado de sus caras.
Madrid, 2 de Agosto de^4-^9?6
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