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MORIA DESCRIPTIVA

Ourrespondiente al registre Re Batearte de Introducción que, por 
diez sEos, so solicita a favor Re la firma "Hispana de Maquinaria 
S.A.", de nacionalidad eapaSola, cea domicdLlio en Barcelona, cali 
B̂ Iars, no.s. 85—91, pea?! — ^ ^ ̂  ̂  ^ —#
"HBJ0R&S m  LA CONSTRUCCION DB HAQUISAS DE AFACETAR MEZAS DE
JOYERIA" .

El objete de la presante Bótente de Introducción se refiere a ana 
mejoras en la construcción da máquinas de afacetar piezas da joya 
ría.!0* Las mejoras aludidas consisten en disponer sobre de la mesa d
la máquina da la quo se eleva el cabezal porta. herramienta para 
trabajar la pieza sostenida per el portapiezas# un segando cabeza 
tamMán porta herramienta.

Además los cabezales tienen un movimiento de acercamiento o 
15. superación entre sí, a voluntad del usuario de la máquina, que leí 

permite realizar trabajos simultáneos distintos o alternados con 
herramientas diferentes. ,

Por otra parte el soporte de loo cabezales de trabajo están do* * 
tados de un giro sobre sí mismos a favor y en contra del movimicni 

20. de las agujas del. reloj pera en todo momento lograr el punto de 
incidencia óptimo, que se fija sobre la pieza a trabajar para así 
conseguir el labrado deseado.
Bor otra parte, los cabezales de quita y pon tienen medios de cen* 
trajo automático, a fin de que en. el momento de realizar cu intro- 

25. duccióh y afianzado en el soporte, se consiga simultáneamente el
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cedtrado del tarazo en relación con el soporte.
Para una correcta interpretación se describe, a continuación, un 
caso de realización práctica a titulo da ejemplo, no limitativo, 
de una m&$uiná construida segón estas mejoras, acompañándose de 

3. una hoja de dibujos en la qpa en la Figura t ao representa en pare 
peotiva y en despiece lineal la mesa de la máquina y los respecti­
vos soportes de los oabezales porta-herramientas. En la figura 2 
la mioma representación qne en la figura 1 pero en vista lateral, 
alzado y aeooiÓn de la mesa de la máquina y con el cabezal en poaB 

10. ción de trabajo vwtioal, y en la figura 3 se representa en pers­
pectiva cómo el cabezal está situado para efectuar su trabajo on 
posición horizontal.
Consiste la invención en qpa a dichas máquinas sobre la mesa (1) 
portadora de i*m a trabajar, provista del correspondiente

1$. cabezal porta-herramientaa, se les dota de un segundo cabezal {2) 
portar-herramientas (3) pora trabajar la pieza sostenida por el 
portapiezaz da la máquina.
Tonto uóo como otro de los dos cabezales (2)- (4) de que so prova 
a las máquinas tienen medios do acercamiento y separación entre s 

20. por medio de respectivos husilloa (5) dispuestos paralelamente so­
bre de la superficie de la mesa (1 ) de trabajo de la bancada de 
la máquina.
Cada soporte (6) del cabezal respectivo presenta un orificio (7) 
transversal de pared flleteadadheliooidalmente, en el que se esas 

25. ta y rosea el extremo del husillo respectivo y con su mayor o
menor roscado o desenroscado el soporte avanza más o monos o rete 
ceda lográndose así un acercamiento entre sí de los dos soportes 
o de uno solo en relación con el otro.
Cada soporte (6) presenta además en su base una aaoaoa transversa 

30. (8) en cola de milano en la que se Introduce pea? testa y deslizad
lateral un promontorio (9) de sección en cola de milano dispuesta 
a lo largo de uno de los dos bordes (49) de la mesa (1), mi entráis 
que el otro borde (11) sirve para aqpoysr y Realizar el extremo 
opuesto de la propia base del soporte quedando así afianzada dio!: 

35. base en forma deslizante, a la mesa (1 ) de la máquina.
Trsnsversalmeate al sentido de desplazamiento do la base, cada u%
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de alies presenta en su baso superior ana rasera (12) en forma do 
oola da caíaos en la qpe oe adentra por testa y deslizado lateral 
unaaalienta (̂ 3) dô fMsma coincidente qp.e emerge de le parte inferior 
de una plataforma; (14) portadora de la torrota (15) giratoria sobre 

5. ai misma y con medios de regulación y fijación de posición angular 
convenientes.
la torrota (15) giratoria sobre ai sisma, con medios de anclado de 
la posiciái, presenta naos orificios transversales, (16) y (16*) on 
los que on nao de ellos ce introduce,por enchufado, al auSÓn (17)

10. del brazo porta-herramientas, habiendo ademas la valona (18) de 
este trazo, en panto coincidentc de la topeta, naos orificios (19) 
pasantes, de centrare do la posición del brazo, carneo en ellos so 
ensarta na pasador cónico (20) a Ün de conseguir asi la perpendi­
cularidad del brazo en reincida con la máquina y demás posiciones 

1$. angulares convenientes hasta que inclusive el brazo porta-herramien­
tas- qpede transversalBaate dispuesto a 30$ en relación con 3a per­
pendicularidad cates mencionada y todo ello cagón las conveniencias 
del trabaje a realizar.
Se sobreentiende que en presente caso sorda variables cuantos deta- 

20. líos de construcción y acabado no alteren, cambian o modifiquen la
esencialidad de la invención.

NOTA REIVINDICATORIA

Habióndoso descrito arplismeate el objeto y utilidad de la invención 
lo que se declara como no practicado ni divulgado en EapaSa, coo- 

25. prende las siguientes reivindicaciones:
18.- Me jeras en la construcción de máquinas de afacotar piezas de 
joyería, caracterizadas por el hecho do que a dichas máquinas sobro 
la mesa portadora de las piezas a trabajar provistas del correspon­
diente cabezal porta-herramiZntas se les dota do un segando cabezal 

30. portaherramientas para trabajar la pieza sostenida por el pertapic- 
sa& do la máquina.
28.- Sonoras en la construcción de máquinas do afacetar piezas de 
joyería, segón la anterior reivindicación, en las que tanto uno como 
otro de los dos cabezales de que se provee a las máquinas tienen 

35. medios de acercamiento y separación ostro ai por medio de respecti­
vos husillos dispuestos paralelamente sobre da la superficie do la
mesa de trabajo de bancada do la máquina.
38.- Mejoras en la construcción de máquinas de af acotar piezas do
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joyería, según las anterioras reivindicaciones, en Isa que cada 
soporte Rol cabozsl respectivo presenta un orificio transversal de 
pared fileteada hclicoidalmente, en el que se ensarta y rosca el extre­
no del husillo respectivo y con su mayor o menor roscado o deaenroa- 

. cade al soporto amansa ada o tamos o retrocedo lográndose asi un 
acercamiento entre ai de los dos soportes o de uno odio en relación
coa el otro.
4*+- Mejoras en la construcción de adquinao de.aiacctar piezas de 
joyería, scgt&i lao eentoriores reivindicaciones, en las que cada sopor- 

10.̂ ° -  SM., um m  Mi. a.
laño en la que se introduce por testa y desligado lateral un promonto­
rio de sección en cola de milano dispuesto a lo largo de uno de los
dos bordes de la sosa mientras que el otro bordo sirvo para apoyar y 
deslizar el extremo opuesto de la propia base del soporte quedando 

^  sai afianzada dicha bese en foros desusante a la mesa de la máquina. 
?*.- 86joras en la construcción da máquinas de afacetar piezas de 
joyería, según las anteriores reivindicaciones, en las que transver- 
aa&sante al sentido de desplazamiento de la base, cada una de ellas 
preacata en su base superior una ranura en forma do cola de milano 

2p en la que so adentra por testa y deslizado lateral un saliente do 
forma coiucidente que emerge de la parte inferior de una plataforma 
portadora do la torreta giratoria sobre oí misma y con medios do 
regulación y fijación de posición angular convenientes.
6*+-* Mejoras en la construcción de máquina* dc.afacotsr piezas de 

2$, joyería, oegún las anteriores reivindicaoicnes, en las que la torreta 
giratoria sobro sí misma, con medios de ansiado de la posición pro-, 
sonta dos orificios transversales en une de los cuales so introduce, 
por enchufado, el auSÓn del brazo portaherramientas, habiendo además 
en la valona de este brazo y en punto coincidente de la torreta unos 

20  ̂ orificios pasantes de contraje do la posición del brazo, cuando en 
ellos se ensarta un pasador cónico a fin de conseguir así 3a parpan*

. dicularldad del brazo en relación con la máquina y demás posiciones * 
angulares convenientes hasta que inclusivo el brazo portaherramientas 
quede trscwersolmente dispuesto a 903 en relación con la porpemdicu- 
laxidad antes oancioaaday todo ello según las circunstancias del tra­
bajo a realizar.

. 7&.- MEJORAS EN LA CONSTRUCCION DE MAQUINAS DE AFACETAR PIEZAS DE
JOYERIA.

40.

Según ce describo y reivindica en la presento Memoria Descriptiva, que 
consta de CUATRO hojas foliadas escritas a máquina por upq. sola do 
aus ceras y acaparadas de una hoja de dibujos. / Jg/
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