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LETRACTO DE LA DESCRIPCION

Aparato que apila & couprime automiticamente un
numere previamente seleccionadobde vloques de materiai con~
primible, tales como de fibra de vidrio par& aislamientos y
carge después cada pila comprimida de bloqﬁes en una envol-
tura ca forma de manguito o saco. CuanGo se pone en marcha
el sparato, es preferible ascumular inicialmente unr montdn
de bloques en el aparato, aptes de cambiar al mismo a la.

modalidad & funcionamiento auntomdtico.

PLAN GENERAL DE LA INVENCIOR

Ta presente invencidn se refiere a un aparato.para
emhalar bloques de material comprimible, tales come de fi-
bra'de v;drio paré aislamientos. .

Es ya conocido en la industria anteyior el pro-
ducir une longitud continua de material aislante en fibra
de vidrio y cortar la misme en piezas o blogues.

Para economizar el espacio de embarque, resulta
ventajoso apilar un nimero predeterminado de blogues y coum-
primir el montén para su insercidén en una envoltura a modo

de manguito, 0 saco.

RESUMEN DE LA INVENCION

Un objeto principal de la presente invqncién es

el de aportar un aparato para recibir un suministro en con-

tinuo de blogques de fibra de vidric para aislamientos, u
otro material comprimible, a fin de apilar automdticamente
un nimero de blogques o piezas previamente selecéionédo, para
comprimir automdticemente el montén de blegues y para cargar
los bloques comprimidos dentro de envolbtiras en forma de
manguito, o sacos.

Ctro objeto es el ae aportar el apilamiento au-
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tomé&tico y 1afﬁaquinaria de carga ajustable a blogues de
diferentes anchos. '
Estos y otros objetos y ventajas de la presente
invenciéﬁ se evidenciaradn por la legtura de la siguiente
degeripeidn de una forma preferida de realizacibn de la

misma.

BREVE DESCRIPCION DE LOS PLANOS

La fig. 1 es una vista en planta de un aparatbo
aubomdtico apilador/cargador de bloques o piezas,conforme
a la presente invencion;

la fig. 2 es una vista eA alzado lateral del
aparato de la fig. 1; ' .

la fig. % es una vista terminal en alzado del
aparato de las figs. 1 y 2; '

la Iié. 4 es una vista,ren corte, mirando a lo
largo de las lineas 4-4 de la fig. 1y 41 de la fig. 33

la fig. 5 es una vista détallada, mirando a lo
largo de la linea 5-5 de la’fig. 23 7

la fig. 6 es una vista en detalle mirando a lo
largo de la linea 6-6 de la fig. 23

las figs. 7 (a), 7 (b), 7 (¢) y 7 (&) son una
serie de vistas esquemdticas que representan la accidn del
portillo de caida y del portillo de,extremo durante el fur-
cionamiento del aparato objeto de la presente invencidn;

las figs. 8 (a), 8 (b), 8 (¢), 8 (4), 8 (e) ¥y
8 (£) son una serie de vistas esque?éticas que representan
la manerz en Ja cual se aplilan los blogues, se comprimen y
s

se embalan mediante el aparato automdtico de esta invencidn.
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DESCRIPCION DETALLADA DE TAS FORMAS PREFERIDAS DE REATIZACION

Ta funcidn del aparato de la presente invencién
s la de recibir de uno en uno, un suministro conbtinuo de
bloques de material ailslante comprimible, tal como fibra de
vidrio, apilarlos verticalmente, comﬁrimir la pila de blo-
ques, e insertar la pila comprimida de bloques en una en-
voltura en forma de manguito, o un saco.

Con referencia a continuacidén a los planos, di-

remos que los bloques B represerfzdos en lineas de trazos en

las figuras 3 y 7 son suministradas por el transportador C,

uno a un tiempo al extremo superior de un &rbol o fuste verti

cal hueco 50, gue sec aprecia mejor en las figuras 2 y 4.Segln
va siendo pasado sucesivamente cada bloque al arbol o fuste
50, es atrapado y sustentado por un-par de brazos o barras 74
de un portillo de caida D, segln se ha representado esquemati
camente en la fig. 7 (a).El mismo es detectado por una cé-
lula fotoeléetrica 100, que funciona a continuacién en el
sentido de abrir el portillo D, es decir, los pares de barras
74 giran sobre sus ejes hacla abajo y hacia fuera en torno

a las barras de pivotacidn 73 hasta colocarse en la posi-
cidén representada en lineas punteadas en la figura 7 (a).
Cuando esto sucede, el bloque cae hacia abajo. Si el por-
tillo de extremo Q esté cerrado, es decir, si el par de
barras 76 se encuentra en la posicién hacia dentro repre-
gentada en lineas de trazos en la fig. 7 (a), es atrapado

el bloque y sustentado por las barras 76. Si el portillo de
extremo Q estd abierto, esto es, si el par de barras 76 es~-
t4 en la posicidn hacia abajo y hacia fuera, repreééntada en
linea de trazércontinuo en la fig. 7 (a), caerd el blogue .

a través del portillo Q.
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AL iniciarse el funcionamienbo, ¢l portillo Q per-
manece ablerto, es decir, el paxr de barfas 76 permanece .en
su posicidn hacia fuera, representeda en linea continua en
la fig. 7 (a). En este ﬁomento, la placa 3C estd en &su po-
sicidn retraida, representada eh linea continua enrlé Fig, 7
(a), ¥y, en consecuencia; cada bloque cae a.todo lo largo del
drbol vertical 50 hasba su plancha de fondo 51. Véase fig.

8 (b). El estzdo inicial continuz hasta que se ha acumuvlado
el nimero descado de blogues para formar un cmbalaje, sobre
la pluncha de fondo inferior 51 del 4rbol vertical 50. En
este punto, se¢ puede cambiar el aparato a la modalidad de
funcionamienfé automidtico. .

Cuando el aparato se encuentra en funcionamiento
aubombtico y el contador indica que se ha acumulado el ntne-
ro deseado de blogques, se mueve la placa 30, que se aprecia
mejor en la fig. 4, lateralmente hacia fuera .desde su posi-
cibn de‘retraccién, representade en linea de trazo contimo
en la fig. 7 (a),alinterior y a trﬁvés del drbol vertical 50,
hasta la posicidén extendida representada en la fig. 7 (b);

El movimiento lateral de la placa %0 se efectla por medio

del mctor 38 que accions, mediante una'caja de cambios 37,

un par de engranajés de cremallera 56,‘que pueden verse en
las figs. 1, 2 y 4. Los engranajes de cremallere %6 ajuston
con un par de cremallerss 35 fijadas a la cara infterior de la
placa 30. Unos cilindros 31 sustentan la placa 30.

' Cuando la placa 30 estd en su posicidn extehdida
segin va siende atrapado cada blogue B por ¢l portille D, cs
detectado y contade por un drgano que incluye una célula ro-
toeldehrica 100. Se abre el portillo D y ceda uno de los blo-

gues cse, de uno en uno, a través del poritillo de caida D.
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y apilado sobre la placa 30,'esto se ha representado en las
figs. 7 (v), 7 (¢).y 7 (4). Durante esta accién la placa 30°
desciende por el érbol-SO segin se ha indicado en la§ figs.
7 (b), 7 (c) y 7 (). Un interruptor de proximidad 101, que
aparece en la fig. 7 (b), detecta el momento en que la placa
30 alcanza el limite deseado de éu movimiento horizontal y
acciona el motor 42 para hacer descender un carro 20 en for-
ma de T, arrastrando consigo la placa 30. -

En el zparato seglhn rbprnsenrado, la placa 30 des—
clende a una velocidad que es aprox;madamente el doble de
la rapidez con la que aumenta la altura de la columna_de
blogﬁes que va apilédndose sobre ella. Asi pues;'elthoviﬁien~
to descendente de la placa 30 queéa completado antes de hi;
berse alcanzado aproxnmadamente la mltad del computo de blo-
ques. Mientras se completa la parte restante del computo de
blogues, la placa 30 se detiene para la extraccién de los
bloques comprimidos, la terminacidn del movimiento descenden—

te, la retirada para la recuperacidén, y la recuperacidén pro-

piamente dicha. Esta accibn.continta hasta detectarse el ni-

mero predeterminado de bloques B requeridc para constituir
una bala o ewbalaje, mediante un Organo que comprende’ una

fotocélula 100, bloques quehabrén caido por el portillo D ¥y

"quese;habrén acunulado en apilamiento sobre la placa %0. Se

mueve entoncés el portillo Q a su posicidn cerrada repre“en-

“tada en lineas de trazos en la fig. 7 (a)

Como se veri mds claramente en las figs. 1, 2 y 4,
el descenso de la placa 3C en su posicidn extendida, se regu~
la mediante el motor de subida y descenso 42, que acciona,

a través de la caja de canbios 43 v del eje-i44 montado en
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unas cajas de cojinetes, un par de engranajes de cremallera 45.
Los engranajes.45 cooperan c§n un bar de cremalleras vertica-
les 46, para hacer descender el carro 20. Este descenso es
guiado por un par de placas 1atérales 40, cads una de 1las
cuales sustenta cuatro cilindros de gﬁia 4. '

Hemos de recordar que al iniciarsc cl funcionamiento,
habran caldo sobre el fondo 51 del 4drbol vertical 50, el ni-
mero preseleccionado de blogues para formar un embalaae ini-
cial. Aei pues, cuando, segln acabamos de describir, la placa
30 gue sustentba 1os‘bloques, segin reppeéentado en la fig.

7 (d) es arragtrada hacin abajo por el descenso del carro 20,
la suPerficie inferior de la placa 30 entra en coincidencia
con ia.superficié superior del bloque situado més alto, en el
montdn inicia; acumulado en el fondo del &rbol.50. Esto se ha
representado en la fig. 8 (b). Segin continla ei descenso de
la placa 30, se van qompfimieﬁdo los blogues del montdn ini-
cial. '

Cuando sc¢ ha comprimido totalmenfe la pila de bio-
ques, tal como se 1lustra en la flg. 8 (c) se. acciona una
prensa hidrdulica 91, la cual pasa de la posicidn Topreoenta~
da en 1ineas punteadas en la fig. 8 (¢) a la posicidn warcada
en linea continua, y la pila de blogues comprimidos es empu~
jada lateralmente haciz fuera del &rbol vertical 50, pasando
sobfe la cubierta 52 y rebasando la misma. Durante este mo-
vimiento, se mantiene lézpila de bloques én estado comprimido
por medio de un par de placas de retencidn 92, 93, accionadas
por pistdn, seéﬁn representado en la fig. 8(c). Una envoltura
en forma de manguifo W se pone manualmente en posicidn para re-

cibir la pila de blogues comprimidos, y se sujeta en posicidn

por medio de un par de grapas 96 y 97. Una vez que los bloques
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han quedado totalmente dentro de la envoltura en forma de
manguito W, sé retiran cen mévimiento de pivotacibn las pla-
cas de retencidén 92, 93, segin rebreséntado en la fig. 8(d),
¥y se reliran tambiéﬁ las grapas ¢6, 97 para liberar la en-
voltura W. La bala o embalaje envueita por la cublerta en
forrpa de manguito se saca entonces o se traslada hacia fuera,
bor ejemplc sobre un transporiador, no representado.

Después de haber desgendido la placa'BO a tode lo
largo del &rbol 50, hasta la plancha inférior_Bl del mismo,i
a la posicién ilustrada en la fig. 8 (d), se retira la mis-
ma lateralmente, separdndola del &rbol 50. Esta retiroda se
ha erresentado esquemdticamente en la fig. 8 (e), gue es un=
viéta'mi:ando a lo largo de la.linea (e)-(e) de la fig. 8 (4).
Ia retirade de la placa 30 sé efcetbla mediente los engranajes
de cfemalléra %6 adciopados por el motor 38. Los elementos
de retencidén 81, 82 sujetan los bloéﬁes que han sido arras-
trados.haciarabajo.por la piaca BO.en alipeacién de apila-
miento durante la retirada de la placa 30.7. '

. A continuacién de la refirada de la placa 30 desde
el fondo del &rbol 50, se acciona el motor 42 para sccilonar

por su parte a los engranajes de cremallera 45 para elevar

el carro 20, y por consiguiente levantar la placa 30, segin

se ha indicado esquemiticamente en lafig. 8 (£).

. Durante esta parte'de la operacidn que acabamos de
deseribir, en la cual la prensa hidrauwlica Sl empuja el mon-
ton comprimido de blogues hacia fuera del fuﬁdo del &xbol 50
para meterlo en una envoliura W en forme de manguito, y tam-
bién durante la elevacidn del carro 20 con la placa %0 rebi-
rada del &rbol 50, se continfa suministrando bloques conbi-

nuamente, por nedic del transportador C, de uno en vno, que
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irén cayendo por el-portillo de caida D. Segin se va suminis-
trando cada bloque, el mismo es detectado y contadb por

un 6rgano que cemprende la célula fotoeléctrica 100. Cada
bloqué queda sustentado momenbéneamente sobre el par de
barras 74 del portillo D segln representado en 1inea continua
en la fig. 7 (a). Habiendo sido detectada la entrada del
bloque por la célula fotoeléctrica 100, se abre el pertillc

D y se deja caer dicho blﬁque. Los blogues caidos a través
del portillo D se acumulan en forma de pila sobre el par

de barras 76 del portillo Q cerrado después de que se hayan
acumulado un nutmero completo dentro del érb&l 50. El carro
20, antes de este punto, habrd alcanzado su posicidéy més

alta y ahora se moverd nugvamente la placa %0 lateralmente
dentro del érbol 50. Esto es detectado por el interruptor

de proximidad 101, y se abrird el portillo'Q. Caen ahora
los-bioqueé alli acumulados, sobre'la placa 36. A continuna-
cidn, ségﬁn desciende la placa 30,'van cayendo uno por uno
los bloéues al abrirse'y cefrarse el portillo.de caida D.
Estos bloques atraviesan el portillo de extremo Q, abierto,

y son recogidos por la placa en descenso 30. Cuando se ha

~acunulado el nimero predeterminado de blogues en la cavidad

50, detectados y contados por el Organo que comprende la
célula fotoeléctrica 100, se hace querel'poftillo Q se

cierre, y a continuacibén los blogues que han caido a través
del portillo:ae caida D quedan sustentados sobre las barras
76 del portillo Q. Cuando la placa 30 en descenso llega al
bloque mds alto del montdHn de bloques situados por debajo,

en el fondo del drbol 50, segln representade en la fig. 8 (b),
empieza la compresién de la pila de bloques, que continta

hasta que dicha pila ha quedado completamente comprimida, tal
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como en la fig. 8 (c¢). Se repite a continuacidn el ciclo
descrito.

Una caracteristica importante.del apardto Qe;
esta invencidn es la de que la placa 30 avanza a una -veloci-
dad suficiente para comprimir el material situada béjo la
placa 30 al grado'deseado de compresién, mientras se acumula
material adicional en el aparato.

Se requiere cierto tiempo de permanencia para sa-
car de la cavidad los blogues comprimidos,retirarlos de la
placa %0, y volver .a insertar la placa 30. ﬁa velocidad
iineal descendente es, por consiguiente més del doble del -
grado'teéricé necesario en cuanto a tiempo de permanencia
y reciclado de la placa 30. El ajuste de la velocidad de la
ﬁlaca se obtiene cambiando la velocidad del motor accionador
o de otros dispositivos por otros medios cénocidos por los
téenicos. , ' ‘

El aparato del presente invento estd adaptado
para tratar bloques de diferentes anchos. Esto requiere'
medlios para variar el ancho del 4rbol o fuste 50. Cuando
el ancho del &rbol 50 se cambia, es necesario ajustar el

mecanismo accionador que acciona el portillo de caida D y el

portillo de extremo Q. A menos de que se ajuste este mecanismo

accionador, los pares de barras 74 y 76 de los portillos

D y Q no ocuparin las adecuadas posiciones angulares cuando
los portillos se encuenﬁren en sus posiciones abiertas y
cerradas. Los medios para regular el ancho del 4rbol o fuste
50 y para ajustar simulténcamente el mzcanismo accionador
del portillo de caida D y del portillo de extremo Q son los
que a continuacién.describiremos.

En la fig. 2 del dibujo, se ha representado el
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Arbol 50 con su menoxr anchura. Para aumentar el ancho del
4rbol o fuste 50, el operario afléjaré un pefno de bloqueo
59 para libersr ls barra manual 60 y sacard a continuacidn
la barrs manual. Tiene la elecciég de tirar de la harra
manual 60 hacia abajo hasta una priﬁera posicién.SV o hasta
una segunda posicidén 58. Tifando de la barra 60 a la primera
posicidn 57 se ensancha la cémara 50 a una proporcidén inter-
media. Tirando de la barra masnual 60 hastz la segunda posi-
cibn 58 se ensancha al méximo el intericr del fuste o ﬁrbol
50. |

Cuando se tira hacia abajo de la bharra manual 60,
un tirante paralelo 77, que va ligado pqr‘un tubo vq;tical
61, éira sobre los.puntos de pivotacién 78 situados en los
postes fijos 54 del bastidor. Esto hace que el par de postes
méviles 55 y la plancha 82 se muevan hacila-fuera sobre los
cilindros 56, hacia la derecha , segin se miran 1&5 figs. 2
¥ 4. En esta acciéﬁ, los cilindros'56.ruedan'sobre la plancha
inferior 51 del &rbol 50. E1l tubo vertical 61 se mueve hacia
fuera y hacia abajo. : '

Nos referiremos ahora a la fig. 5, que es una
vigta detallada mirando a lo 1afgo de la linea 5;5 de la
fig. 2. Cuando el tubo 61 se mueve hacia fuera y hacia abajo,
sc desliza el tubo dentro de un casquillo de guia 70 que
va fijado a una placa en forma de C 69, la cual no puede
moverse hacia abajo. La placa 69 va suspendida del extremo
inﬁerior de un par de barras 64, Estas barras 64 se proyectan
hacia abajo desde unos soportes fijos 65 situados en el poste
fijo 5% y en el poste mdvil 55. Los extremos inferiores de
lés barras 64 estin ligados en disposicibn giratoria a un

perno 71 fijado a la placa 69 en forma de C. Asi pues, la
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placa 69 estéd suspeﬁdida por los brazos b4 y es libre de
moverse lateralmente, pero no hacia abajo. 7

Fijado a la placa 69, hay un cilindro.68 cujo
pistén regula el movimiento'de uh par de brazos 667q§§ van
ligedos al portillo de extremo Q y que reguian 1afapentura
¥ el cierre de este Gltimo.

Como se verd en la fig. 3, se ha previsto un meca-

nismo duplicado similar al que se ha representado en la

-fig. 5 y descrito mis arriba, en el lado opuesto del &rbol 50

para regular la apertura y el cierré dei portillo de caida D.
Los componentes similares se han identifioad6 con nimeros

de referencia similares a los éue se ha afiadido lOO . Por
ejenplo, la placa 69 en forma de C en uno de los lados y la
placa 169 en forma de C en el otro; el cilindro 68 en un
lado y el cilindro 168 en el otro; los brazos 66 en un lado
Y los brazos 166 en el otro. El funcionamiento de los meca—
nismos esrsimilar, por lo que no serd necesario describirlos
por separado. .

Puede verse que cuando el operario tira hacia abajo

del mando 60, para cambiar el ancho del &rbol 50, las placas

69 y 169, en forma de C, y los cn]¢ndros de pistdén 68 y 168
fijados a las mismas, se mueven lateralmente pero no pueden
moverse hacia abajo'por impedirlo las barras G4. Realmente,

las placas 69 y 169 en forma de C y los cilindros de pistén
68, 168, se mueven ligeramente hacia arriba al ampliarse el
éngulo de las barras 64. Este accidn mantiene las boéiciones
angulares apropizdas de las barras 74 y 76 del portillo de

caida D y del portillo de extremo Q respectivamente en las

Posiciones abierta y cerrada. Cuando se tira hacia arriba

del mando GO desde las posiciones 58 o 57 para estrechar el
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fuste 50, se ﬁueven'ligeramente hacia abajo las placas 69,
169 en forma de G, al estrecharse el 4dngulo de las barras G4.
_Haremos ahora reférencia a la fig.-G, que es una

vista mirando & lo largo de la linea 6-6 de la fig. 2. Hare-
mos también referencia a la fig. 1. La fig. G indica la cpné—
truccidn de una de las dos paredes laterales opuestas del
drbol o fuste 50. Fijado al poste fijo 54, a cada lado del
Arbol 50, hay un elemento fijo 154 constitutivo de una pared
lateral. Asegurado al poste mbévil 55, de cada lado del &rbol,
hay un elemenbo de pared lateral 155. El elémento de pared
lateral 154 y el 155 ocuﬁan posiciones péraielas superpues—
tas, como puedé verse en la fig. 6. Asi, cuando sé gira hacia
abajo de la barra manual 60 para sumentar el ancho del fuste
50, ¥ el tirante paralelo 77 funéiona en el sqntidd de mover
hacia fuera los postes méviles 55, en la direcqién-de la
flecha, en la fig. 6, se mueven los eglementos de pared late-
ral 155, deslizéndose hacia fuera respecto al elemento'fijo
de pared lateral.iB&. Las pésiciones de los elementos de pa-
red lateral 154 y 155, con respecto a los demés componentes
del aparato, se aprecian claramente en la fig. 1.

‘ Harewos puevaménte referencia a las figs. 2 ¥ %.
Como puede verse en la fig. 3, el extremo de la pared exte-
rior del &rbol vertical 50 estd abierto con la excepcidn de
una pluralidad de postes verticales 85 gue funcionan en el
sentido de conteher ¥y puiar a los bloques segin caen 0 son
conducidos hacia abajo dentro del Arbol 50. En el fondo de
este &rbol o fuste>50, se extiende una plancha 82 que cruza
la longitud del drbol y va fijada a los postes méviles 55. En
situacidén opuesta a la plancha 82 hay un par de planchas cor-

tas 81 que se exbienden desde los postes'fijos 54 hacia el
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centro del arbol 501dejando un espacio entreé medias, a través
del cuval pasa la pabtilla del carro en forma de T. '

‘Les figs. 1, 2 y 3 muestran la forma en la cual
estén sustentadas las planchas giratorias de sujecidén 92 y
93. Una barra transversal 86 va sustentada por un par de pos-
tes 87. La placa de retenqién superior 95 es movida en rota-
cién por el cilindro de pistdén 95 que va sustenfado sobre la
barra transversal 86. La plancha de retencibn inferior 92 es
accionada en rotacidn por el cilindro de pistéh 94 sustentado
sobre un elemento de bastidor inferior. _~

Sin que sea nuestro propésitO'limitarnos_a dimen-
siones especificas, puede .decirse que cl aparatorcoqforme a
la presente invencién, seglin representado y descrito aqui,
se ha construido y utilizado ya. Va montado sdbre.upas rolda-
nas 11, de modo que se puede empujar con facilidad hasta de-
terminada posicién al final de cualquigrmtransportador Ce
El aparato construido tiéne un ancho total del orden de ‘
6 Y2 pies (1,98 m) y una altura del brden’dé 13 pies-(3,96 m).

Los bloqﬁes B que son suministrados desde el trans-
portador C al apilador/cargador automético de blogues de la
presente invencién pasan'directamente al trénsportador desde
el equlpo gue produce dichos-bloques. Sé ha indicado qué pue-
den suministrarse bloques de diferentes anchuras al apiladox/
cargador de bloques y que el aparato es ajustable para tratar
bloques de diferentes anchos. Hemos de mencionar que se fa-
brican bloqueé de diferentesrgruesos ¥ que se suministran al
transportador C. El apilador/cargador de la éresente inven~
cibn esté adeptado para recibir y tratar bloques de diferen-
tes gruesos sin regulacidén. EL transportador de entrada corre

a una velocidad constante, siendo esta velocidad adecuada pa-
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ra alimenbar un bloque de golpe arlos bortillosde caida. Si
bien la alimentacidn de la 1inea cambia su vélocidad inversa-
mente respecto al grueso de 165 bloques, el transportador de
entrada que recibe los bloques del transportador de la linea
funciona a una velocidad constante. Esta velocidad es adecua~-
da para impartir un momento suficiente a todos los gruesos ¥y
clases de bloques para asegurar su'pfoyeccién compleba a los
portillos de caida.

VUna vez que se encuentra sobre 1os'portillos de
caida, se retrasa la apertura del portillo de caida hasta que
se disipa toda la energia residual de los.bloques. Asi, cada
bloqqe al caef, carece de todo momento angular residual. Por
este medio, se asegura la caiéa en pléno.

Por otra parte, el portillo de caida, por su diseflo,
no imparte momento dngular, ya qué laé dos’ barras 4y 76 es—-
tén equidistantes de su centro de rotacidn y ligadas entre si.
Por ello, sus velocidades lineales son iguales, asi como la
velocidad angular. .

Son suministradoé bloques mds gruesos por el equipo
de fabricacidn al transportador de alimentacién a un ritmo
proporcionalmente més lento del que corresponde a los Bloques
wés delgados. El resultado de ello es que no es necésario al~
terar la velocidad del transportador de entrada, ni ajuetar
el apiiador/cargador, cuando se.cambia el aparato productor
de los bloques parsa producir piezas mis gruesas o nds delga~
das. El tiempo necesario para que la placa 30 del apiladoxr/
cargador descienda y.suba se coordina con el regimén de en-
trega de los bloques al aparato, de modo que se suministra el
nGmero deseado de blogques al portillo Q y se acumulan sobre-el

mismo, as{ como sobre la placé %30 en descengo durante cada ci-
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clo.

El apilador/cargador de.la presente solicitud se
puede hacer funcionar de manera totalmente automdtica, segin
repfésentado, con excepcidn del trabajo manuval requerido para
situar en posicidbn las envolturas W en forma de manguito a fin
de recibir i.. .mnntones comprimidos de bloques segin son em-
pujados hacia fuera del fondu 2zl arbol o-fuste 50 por la
prensa hidrdulica 91. Se puede situar convenientemente wa.
suministro de tales eqvol%uras sobre el anaqﬁel que sé‘pro~
yecta hacia fuera, a la izquierda segin se mira la fig. 3,

por debajo de la plancha de sujecidn 92. Es de hacer noter,

v

sin embargo, que la colocacidn del manguito puede ser automi-
tica, si ge desea. - '

. En resumen, la Patente de'Invencién’Que se solicita
deberd recaer sobre las siguientes ‘

REIVINDICACIONES

1. Aparato para apilar blogues de material compri-
mible, el cual comprende:

a. un bastidor priﬁcipal provisto de un &rbol o fus-
te rectangular Qﬁe se extiende del eifremo superior al extre-
mo inferior de dicho hastidor;

b. un carro;

c. un medio de soporte de dicho carro para su movi-
miente vertical sobre el indicado bastidor;

. d.una placa sustentada para efectuar un movimiento
lateral en el citado caffo;

e. un medio para mover dicha placa lateralmente a
fin de extenderla a través del citado fuste hueco y para re-
tirar dicha pléca de dicho fuste;

f. un medio para mover al mencionado carro hacia
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abajo cuando se extiende dicha placa a través del citado &rbol
o fuste y para mover dicho carro hacia arriba cusndo se ha re-
tirado del miswo la indicada placa;

g; un medio para suministrér bloques.de material
comprimible al extremo superior de dicho &rbol hueco;

he un portillo de caida en dicho arbol o fuste cerca

~ de su cxtremo superior para sustentar un blogue suministrado al

mismo cuando el menciomado portillo de caida se encuenbra en
posicibn cerrada | R

i. un medio para abrip'dicho portillo de caida en
respuesta al suministro al mismo de un bloque y para cerrar a
contiguacién dicho portillo de caida; .
‘ Je un portilld de extremo en dicho &rbol cerca dei
extremo superior del mismo, espéciadd bajo el hengionado poxr-
tillo de caida para Sustentar, cuando fal portillo de extremo
estd .cerrado, uno o mds bloques apilados; .

k. un medio. para abrir y cerrar el mencionado porti-
1lo de extremo; ' |

1. estando.dicho portilio de extremo, cuando se abre,
adaptado -en el momento inicial para dcjar caer dichos bloques
al fondo del indicado fuste o &rbol y estendo adeptado para,
cuando se extiénde la citada placa a %favés de dicho 4rboel,
dejar caer los bloques sobre dicha placa;

7 m. estando adaptada la citada placa, cuando se¢ hace
descender dicho ‘carro, péré comprimir una piia de bloques si-
tuados dentro de dicho fuste, por debajo.

2. Aparato segln la reivindicacidn 1, en el que di-
cha placa estd adaptada fara avanzar hacia abajo a una veloci~

dad lineal superior a la velocidad de la acumulacidn lineal en

grueso de los bloques recibidos por dicho aparato.

[y
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3. Abaratd segln la reivindicacidén 1, que incluye: -

a. una prensa hidrdulica adyacente al fondo inferior
de dicho fuste o 4rbol para empujar un montén comprimido de
blogues lateralmente hacia fuera de dicho fuste; y

b. un medio adyacente al fondo inferior de dicho
fuste pare recibir un mqntéﬁ comprimido de blogues.

L, Aparato_segﬁn la reivindicacién 1, en el cual:

a. dicho medio para abrir y cerrar el indicado por-
tillo de caida incluye un medio para detectar que se ha sumi-
nistrado un blogue al indicado portillo de caida.

5. Aparato segin la reivindicacién‘l, en el que:

a. cada uno de los citados portillos, de cgida,,y
de extremo inclﬁye un par de barras paralelas, cééa una de
ellas giratoria entre posiciones hacia dentro ¥ hacia fuera.

6. Aparato segin la ieivindicacién % en el cual:

a. cada uno de dichos portillos, de caida y de extre-
mo incluye un par de barras paralelas, giratoria cada una entre
posiciones hacia dentrc y hacia fuera.

7. Aparato segin la{reivindicaciéﬁ 1 en el que dicho
medio para mover el menciomado carrc hacia abajo y hacia in-
cluye:

a. un dispositivo vertical de cremalleray

b. un engranaje de cremallera vertical;

¢c. un motor de elevacidén y descenso sustentado en
dicho carro para accionar el citado engranaje de cremallera.

8. Aparato segin la reivindicacidén 7, que comprende:

a. un drganc de guia por rodillos para dicho carro.

9. Aparabto segln la reivindicacidn 1 en el que dicho

- medio pars mover lateralmente la indicada piaca incluye:

a. una cremallera lateral fijada a dicha placa;
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b.'ﬁn'engranaje de cremallera lateral;

c. un motor sustentado en dicho carro para accionar
dicho engranaje de cremallera lateral.

~10. Aparato segln la reivindicaciéﬁ 9, que comprende:
. é. un 6rgano de guia por rodillos para la indicada
placa;

11. Aparato segln la reivindicacidén 7 en el que dicho
medio péra mover lateralmente la mencionada placa incluye:

a., una cremallera lateral fijada a dicha.placa;

b. un engranaje de cremallera lateral;

¢. un motor susbentade cn dicho erro para accionarn
el referido engranaje de cremallera lateral. .

7 12. Aparato segin la reivindicaciénll en el que:

a. se ha dispuestorﬁn medio para ajustar el ancho de
dichorérbol o fuste hueco, a fin de que pueda recibir blogues
de diferentes ahchos.

'13. Aparato segim la reivindicacién 11 en el que:

a. se ha dispuestc un medio para ajustar el ancho de
dicho 4rbol hueco a fin de que‘pueda recibir blogues de diferen~
tes anchos.

i4. Aparato:ségﬁn la reivindicacién 12 en el que:

a. el medio para ajustar el ancho de dicho arbol o
fuste incluye un medio para ajustar también el medio destinado
agbrir y cerrar dicho portillo de calda y dicho portillo de
extremo. '

i 15. Aparato seghn la reivindicacibén 13, en el cual:

a. dicho medio para ajustar el ancho del indicado
drbol o fuste comprende un medio para ajﬁstar también el

~ drgano destinado para abrir y cerrar dicho portillo de caida

y dicho portillo de extremo.
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16. Aparaté seéﬁn la reivindicacidén 12 en el cual:

a. dicho fuste o &rbol ﬁﬁeco incluye un par de
postes angulares fijos y un par derpostes angulares mbviles.

17. Aparato segin la reivindicacién 16 en el que:

a. dicho medio para ajustar el ancho del indicado
4rbol hueco inecluye un par de tirantes parélelos accionados
manualmente.

18. Aparato segln la reivindicdecidn 14 en el que

- los indicados medios para ajustar el drgano destinado a abrir

y cerrar dicho portillo de caida y dicho portillo de

extremo comprende:.

a. un cilindroj

-
1
\

b. una barra que pone en._comunicacibén el indicado

cilindro éon el portillo de que se trates ;
¢. un medio de soporte para sustentar dicho

c¢ilindrc de ﬁodo que permite el movimiento lateral pero no

el movimiento descendente del cilindro,

19. Se reivindica por #iltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
APARATO PARA APILAR BLOQUES DE.MATERIAL COMPRIMIBEE.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente Memoria descriptiva que.consta de veinté piginas

mecanografisdas y dibujos adjuntos.




%
g :
% S8
18—l A 1 |
18—11%” |-
a1 ]
\ o
AT
9 8
A 1l “ww I
'\\
Lt ]
65— 1/ 99
09 S A1
B\ 2
@ Hg |
S g
19—
B YN T ]
5\‘ 1 mc\.
Hyb+—11 . .v
o4 |1 II\EeE T 5
21 -
i % R M A
e al |59 fort
G\\\_M =~ N (& ."- N _ mn ma an
I A} b1 ue
. N7 i B u ) e <5
\\_‘ Q. ..
0 % WARIE ] Mg I£- X
67 & 1 i TITE
I T 9%
[ IS -~
I 1 Sb
W T
am-w i
|LI—
% = wl
a1 %,
o ol
L bo
Wk
T/¢ SVILOR ="NOLLVEOJIHOO Paajl-*NIVLYEAD




CERTAIN.-teed CORPORATION.-
+—» 4
By 6
H !f T
-t X% !
0 o n
[ = w i
O o g 1y
| , , b3 45
Elﬂl\ % 43 =
ﬂ:ﬁ_ o 46
i Y Sy = lli“.’ 2,
LTS s :
.
5 | 74/.' o A Eﬁ!
6% . 50
=IANE %0 :
| 1 _:‘:—::::::_1:::_5\\ \\ j
, Y
\n T ] . 75 \g B B




__HQJ4S 5/1

=

==
“
.
’
, NS
&~

[
i

Y A
; &
b =

i

e
Ay
4

i

-
——
5

D

=

!

-

\
\
\
=)

=]
s

-y
A
o
~
Yo
<N

41-82

|92

B/

5]

oy

O,

ESCALA yxﬁ

-

e

q. Fadrid, 307 Juli/:976
__Fg.2 Bﬂgg%gafa i 7N




CERTAIN.-teed CORPORATION.- o HOJAS 5/2

ESCATA VARIABIE

, Fig.3 paarig, 30
... .. .  BERNARDQ




RPATR

‘CERTAIN.~teed CORPORATION,= - HOJAS 5/3

12
&)

1

15

- - - -

ESCALA VARIABLE
Madrid, 30 juliq 1.97%

BERNARDO U WIA
p-p-“,‘}/

A~




WA

Atas,

CERTAIN.-teed CORPORATION,-

HOJAS 5/4

Fig.7

ESCALA VARIABLIE

Madrid, 30 julip
BERNARDO VHfR

1.976

p‘p.fi ]




[RE AR Y e

B T NANNNNNNN 2

QERTAIN.-teed :CORPORATION.= HQIAS 5/5

oS, Syaon

SERHN 7
f
R EAH

i

Yl | [ IZ.. T ST -
| ef :‘;-L-y.b,s;.,d'-

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ 30

:"4"".? A2

AT L AN

D,
V2 T2 Ll ki dnlnd il s

W% —>(e) S

"l”ﬂ’l”’ll

A

e v woroe e e B

¢t s e s e =



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



