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presas hlglénlcas, serVLlletas, vendajes, tampones, papeles

~y "articulos 51mllares. -

-en especial. humores corporales fisiol8gicos como la sangre
| w orina. Se utiliza principalmente celulosa en forma de -

I tistes, béyeta; lana de algodbén o papel. Durante largo tiem~

cidad de absorcifn de liquidos acuosos por parte de estos

do (patente alemana n°489.309).

“lubles en agua por modificacifn, para aumentar la capacidad

.de.la eterificaci6n de Lé celulosa. El agente eterificante y

el grado de eterificacifn se seleccionan de tal manera que,

-REF.: X 2400/a/b-

.
e,

Esta invencién se refiere a un procedimiento pa-
ré la transformaqién de un &ter celulésicq desmenéé%&g y mo-}
dificado, hinchable por el aéua, en un material que pueda
ser facilmente éroéesadq y que, por lo tanto, puede ser uti-

lizado sin dificultad en particular en la produccién de com-
de envolver, materlal aislante, papeles para uso domestlco'

Para la manufactura de estos productos, se uti--

lizan tisfies o velos que pueden absorber liquidos acuosos,

Ky

Po, se han agregado ciertas sustancias para aumentar la capa-

articulos. Por ejemplo, se ha aplicado al material celuldsi-

co harina de patata hGmeda, dextrina o gelatina y se ha seca-

Recientemente se ha conocido el uso de éteres ce-

lulésicos, que se han hecho por lo menos en gran parte inso-|

de-absorcién de agua de estos materiales. La modificacién se

realiza en el material celul8sico antes, durante o después

AY

sin modificar, debe prpduci;ée un éter celuldsico esencialmer
te éoluble en agua a 20°C. Mediante la modiﬁicacién, el éter
celuldsico se vuelve por lo menos en gran parte insoluble

en agua pero es muy hinchable pqr’g; agqua. Los p:océdimien—

tos para la manufactura de estos &teres celulfsicos modifica
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I Sin embargo, los articulos de forma plana que pueden ser pro-

dificados sobye dreas textiles mediante ligantes. Los arti-
\

fmayof capacidéd de absorcibn de los liquidos; sin embargo,

dos estén descritos en las memorias de las patentes estadouni
dénses 3.589,364 y 3.723.413. Los &teres celulfsicos modifi-}
cados de esta 'forma mantienen su -estructura fibrosa. Esto se
hace a propdsito, éonrobjetb de hacer posible la posteriof'
transformacién de los &teres celulbsicos modificados obteni-
dos, ya sea por st solo; o mezclados con fibras de otro ma-
terial ceiul@sico para formaxr velos de fibras, bayetés, ven-
dajes, cojines, sefvilletas ¢ tampones.

'~ Comp los compuestos antes mencionados con frecuen
cia se.ehcuentran en estado fibroso, es posible transformar-
los en a;ticulog'dé forma:plana}rbor ejemplo suspendiéndolos

en un proceso en mojado similar al de la produccién de papel|

ducidos de esta manera tienen una rigidez similar a la del

papel y son frégiies, de manera que apenas pueden ser uti}i-

zados en el campo higiénico, v.g. éﬁ servilletas o tampones.
En la puBlicacién de patente-alemana n°2.441.781(

también se ha descrito la fijacién de éteres celuldsicos mo-
culos de forma plana prodﬁcidos de esta manera presentan una

9éta capacidad es baja éon,féspecto é la cantidad de &ter ce-
lﬁlééico~utilizada, poéque el liganﬁe inutiliza una parte del
migﬁo} Ademds, en este método, la éorcién de ligante puede
producir un endurecimiento.indeseable, especialmente si los
éroductas han de ser utilizados como artfculos higiénicos.
pPor lo tant&, la produccibn de &teres celulbsices
modificados y su posterior transformaciéh en chjetos Gtiles
era limitada y sehallaba impedido el posterior desarrolls en

este campo técnico.
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Un objeto de esta invenci6n es proporcionar un pro-
ceéimiento distinto del de formacidn de velos o de bayetas
para la transformacién de &teres celuldsicos desmenuzados y
modificados, hinéhaﬁies por-el agua, en un material que pue—.
da ser facilmente transformadordespﬁés Yy, por lo tanto, pue-

da ser utlllzado especmalmente en la producc10n de vendajes

médicos, compresas hlglénlcas, servilletas, tampones y arti-

“culos similares. Otro objeto de la invencién es proporcionar

una tela recubierta constitufda por un material celuldsico -
hidrofflico.

En el procédimiento que cbnsigue uno de los objetivo

’ de la 1nvenc15n, se une un éter celul&s;co desmenuzado y mo-
',dlflcado por Io menos a una superficie de un soporte hidrofi-

lico en forma de tela -y se seca el soporte. La tela recubier-

ta que cumple el otro objetivo de esta invencidn se caracteri
za por la unién de un &ter celuldsico desmenuzado y modifica-

do a una de sus superficies por- lo menos. Los &teres celuldsi

cos modificados utilizables en el procedimiento y presentes

|| sobre la tela son no solamente los que tienen una estructura

fibrosa sino que pueden tener cualquier forma siempre que’

-esten desmenuzados, sean vertlbles, suspendibles y electros-

tétlcamente flocables. Los éteres celuléslcos en este estado

frecuentemente serén denomlnados en lo que sigue polvo, inde-

_pendlentemente del hecho de que las particulas sean fibras,

mlgas de tamafio regular o esten desmenuzadas de alguna otra
forma. El tamafio de las particulas no es de importancia deci-
siva'pa:a la realizacibn de algunas realizacioneé de la inven
cibn. Puede ser de 1 mm y méds. En la préctica, sin embargo,
se encuentran principalmente dentro dé unﬁ gama de tamaiios

de 0,02 a 0,5 mm aproximadamente. Se utilizan preferiblemente

Ul
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'idﬁcen a productos con una capacidad aceptable de absorcién

- flulééico~que no han sido modificadas en-absoluto o por las

&teres celulSsicos con frecuencia no son modificados para foy

das de los &teres celulbsicos modificados. La parte soluble

en agua puede estar coﬁstituida por las partes del éter ce-

15 % en peso como minimo es ventajosa en la meyorfa de los

gteres celulbsicos que son.modificados por reticulacién de
aeﬁgrdo con el procedimiento descrito en la publicacibén de
patente alemana n°2.357.079 o éue son modificados de acuerdo
con la publicacién'de la pafente algmané n°2,.358,150. Se ca-
racterizan por.su gfan aBsorcién_de agua y elévados valores
de retenqiéﬂ‘éé géua.'Lgs éﬁergs celulésicoé modificédos uti-
1izables:éﬁ esta invencién son.también, por ejemplo,-los deé-
critos‘en“las soliéitudes de patentes alemanas nfimeros

P 25'29 336.5,.P 25 20 337.6 y P 25 19 925.3, - la patente-
alemana ﬁ°839.492.y en las memorias de las patentes estado~
unidenses nfims.. 3.589.364; 3.723.413 o 2.639.239.

o

_Estas modificaciones de los &teres celullsicos con-
) .
de agua incluso aunque el &ter celuldsico modificado conten-

ga todavia partes solubles en agua. Asi, en la préctica;';os

mar productos completamente insclubles en agua y en la mayo-

ria de los casos las partes solubles en agua no son separa-

\

partes gue no han sido éufiQientemente modificadas para vol- .

verse insolubles en agua. Una porciSn soluble en agua del

casos porque aumenta la adﬂesién_de'las partic.ulas del éter
éelulésicé modificado a la tela hidrofilica. Sin embargo, la
porcién soluble en agua no debe pasar del 50 % en peso apro-
ximadamente.

"La tela hidrofilica que sirve ccmo soporte estd cons

tituida preferiblemente por un tisf, género tejido o velo o
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: del sopoxte consiste en sumerglr la tela durante un corto mo-

'tmento en agua y después escurrirla hasta el grado de humedad
-lq sobre la- superflcle hGimeda de la tela, o en una cémara .
“ide -torbellino.

' supérficie hGmeda. La canﬁidad méxima de particulas de polvo
. de particulas que pueden colocarse unas junto a otras forman-

I sidad méxima serd utilizada en los casos en los que es impor-

en especial por un papel constitufdo por celulosa, pulpa de
madera o fibras sintéticas, especialmente una fibra poliole~-
finica como la'descrita en la publicacifn de patente alemana
n®2.117.370, o mezclas de estos productos y tlene cierta capg
tidad de absorci6n Y reten016n de liquidos. El peso de este
material estd comprend1§o entre 12_y 500.g/m . o
Eh una féalizacién preferida del proéedimiénto de .’
'écuerdo'céh la inveﬁcién, se moja con agua por lo menos una
superf1c1e de la tela constltuida por un material hidrofili~

co Y después se cubre con el eter celulésico modificado des-

meruzado. La“rorma mis sencilla de humedecer la superficie

deseado. Se aplica el polvo hlnchable, por eJemplo extendlénd(

’

En el procedimiento solamente se unen al soporte las

particulas de polvo que se ponEn en contacto directo con la

do una capa sobre la supe;f1c1e himeda del soporte. Esta den-

tgﬁté obtener una.cépacidéd_méxiﬁa de ‘absorcién de agua por
unidad de superficie. En este caso, buede aplicarse a ia supel
ficie hmeda una cantidadrde_bolvq mayor de la necesaria, ya
que él exceso de polvo puede ser f4cilmente retirado, por ejen
plo por soplado, y puede ser ut&ﬁzado de nuevo. Por otra par-

te, si se ha de utilizar al miximo- la capacidad de absorcion

de agua del polvo absorbente, es ﬁtil no aplicar al sopdrte

=
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hfimedo més ael 50 % del peso de la cantidad mixima de polvo

qué puede ser aplicada de acuerdo con el procedimiento de la
invencién. Si el polvo absorbente -de agua ha de adherirse so-
lamen£e a partes’de“ia superficie, por ejemplo si se requie-

ren zonas marginales no recubiertas o un recubrimiento de

acuerdo con un dibujo diferente, es Gtil humedecer la superfis

cie de la %ela_solamente por partqs, es decir, de acuérdo con
el dibujo‘deseado,.éor éjeﬁplo rociéndola con agua siguiendo
un dibujo: El d;bujo‘déseado’también_puede obtenerse aplican-
do el psibo abparﬁes'de la superficie hfimeda de la tela. En

este caso, la superfiqie de la Eela o toda la tela pueden ser

' mogadas por ejemplo sumergléndola en agua.

Un aparato. para realizar el procedlmlento antes des-
crito estd cbnstituido principalmente por los siguientes disj
positivos: - : _ |

a) un dispoéitivo para apiiéaf el agua al soporte
en forma de tela, .

b) un dispositivo para aplicar la celulosa desmenu-

-.zada a la superficie ﬁojdda y

.¢) un dispositivo para secar él soporte recubierto,
éh_es%e.orden,‘asi como uh dispositivo para.transportar el so
bo}te en forma de tela a'tré&és de ids dispositivoé a, byec.

) _'La operacibn dé éubrif dentro del dispositivo b pue
de péalizarse.en patticﬁlér ;épolvoxeéndocon ayuda de un tami
vibrador o-en una cémara éedtorbe;iiho. '

.En el dispositivo a, la tela que ha de sér cubierta
pasa, por ejemplo, a tfavés de una vasija llena de agua y des

pués es escurrida mediante un rodille escurridor hasta el con

tenido en agua deseado. ,

Si el dispositivo b para espolvorear la tela es una’
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‘I Durante este proceso, la parte de la tela que se mueve hacia

jca a la superficie de la tela hlmeda més polvé del que puede

: el alre comprlmldo.

o élo, éor tambofes secadores alrededor de los cuales es guiada

rejilla vibratoria, habitualmente solo se espolvoiea un lado

de~la tela, es decir, su superficie superior. Si hay que espol
&éniﬁm; ambos lados, después de sercs polvoreada_por uno de log
lados, la tela es desviada mediante.un rodillo desviador, por
eﬁemplo, y guiada de nuevo al dispoéitivo b de tal manera que
su sﬁperf;cie inferior se-cohvierta en la subérficie Superior.
-adelante yfia parte.que se mueve hacia atr&s no deben'ser su~
perpﬁeséas; Mediante'la'velocidad de paso de la tela y la di-
recciénféh la.que vibra la rejilla, él.espblya;eamiéntb,dé;lé
superficie de léféeia puede-ser“;oﬁtfolado de forma que se

aplique més 0 menos polvo a la misma, a voluntad. Si se apli-

adherirse a la misma, el exceso de polvo se separa de la te-
la, se recoge y se reutiliza .en otro proceso de espolvoreamiento

si el dispositivo b para el espoivoreamiento es una
través del uismo son cubiertas con el polvo arremolinado por
El dispositivo secador ¢ esté constituido, por ejem-

la tela recubierta. .

o - En otra reallzac16n prefellda del plocedlmlento de
la 1nvenc16n, el 50porte se cubre con -una dlsper316n preduci-=
da dispersando el é&ter celu1651co modificado en un disolvente
orgénicoh al que puede agregarse agua si es necesario.'

Se utiliza préferiblemente un &ter alquilhidroxial-
quil~celulésico come &ter celuldsico nc mﬁdlflcado De prefe-
rencia debe tener una viscosidad dec aLredeﬂor de 10 & 30.000

cp en una solucibn acuosa al 2 % a 20°C.
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ximadamente 1 a 200 g/l, preferiblemente 100 a 160 g/1, de

20 a 25 segundos, medida’ en una cubeta Ford con un troquel

cacién de la suspensifn pueden ser soportes resistentes en

Preferiblemente se utiliza un alcchol como metanol,
eéﬁnol, propanol-l, propanol-2, butanol-l, butanol-2, metil-
propanol~l o metilpropanol-2, una cetona como metiletilcetons
o) dietilcetona,'un‘deriyado clorado del‘metﬁno como cloruro
de metileroo cloroformo o especialmente mezclas de estos di-
solventes cuno disolvente orgdnico en el qué se disuelve el
&tex cclulbsico no modificado o quc se mezcla con una solu-
cibén acuosa del &ter celulbsico no modificade en una propor-
cién de 60 a 90 partes en peso por 40 a 10 partes en peso,.
preferibiemente alrededor de 75 a 85 partes en peso por 25

a 15 partes.en peso.

Para la preparacién de la suspensibn, se afiaden apro-

éter celulésico modificado desmenuzado, con un tamaino proﬁe-
dio de particula preferido de 0,02 a 0,25 mm; a la solucién
de disolvente orgdnico y &ter celuiésico no modificado a la
que puede agregarse agua si es necesario, de tal forma'que

la suspénsién qgque ha de ser aplicada tenga una viscosidad de

de 4 mm.

Los soportes en forma de tela utilizados para la apli5

méjédo.
El reéubrimiento del soporte con la suspensién se lle-
va a cabo en el dispositivo recubridor provisto'de un rodillc
ﬁl recubrimiento de la superficie del soporte mediante la ca-
pa puede ser incompletb, por ejemplo si el rodillo del dis-
positivo de aplicacifn tieﬁe la forma de uné reji{la O una

estructura superficial puntiforme (v.yg. en el caso de un ro-

dillo de impresi6n grabado). La cantidad de suspensiOn a aplj




10

18

'20

25

30

miento del soporte es efectuado humedeciendo por lo menos

1 una de sus superficies con agua, por ejemplo por inmersidn,

de una rejilla o placa perforada y sirve para alojar el éter

»ventajosamente alrededor de 0,05 2 0,3 mm, y no se requiere

- 10 -

car estd determinada de tal forma que despuds del recubrimier
to, quedan sobre él soporte alrededor de 0,5 a 50 g/m2 del
dter celulbsico modificado.

Adenés, puede estratificarse<sobfe la cara recubierta
del soporte un material hidrofilico en forma de tela con la
misma compos;cién o de composici6n similar él soporte no re-
cubierto. 

En. otra realizacidn preferida del procedimiento de
acuérdo con la . invencibn, el &ter celulbsico modificado se-

une al séporte mediante flocaje electrostético.

Este flocaje electrostdtico y por lo tanto el recubri-

v

pulverizacién o impregnaci6n y guiando el material todavia
hdmedo a través de un campo de alto voltaje de hasta 100 kV,
preferiblemente alrededor de 30 a 60 kV. Uno de los dos elec-

trodos que producen el campo de alto voltaje tiene la forma

celulbsico ﬁodificado, qﬁe preferiblemente estd constituido

por fibras muy cortas con una longitud de unos 0,05 a 1 mm,

ninguna preparacitn partigulér de la fibra ni ningGn auxiliar
aﬁtiest&tico. La anchuga de malla o el difimetro de una per-
foracibn del eledtrbdo estd determinada de manera que es de
60 a 100 veces el di&metro de la fibra de éter celuldsico.
él contraelectrodo es de forma plana y dentro del &4rea del
campé de alto.voltaje no e;té limitado a su aplicacibn elec-
trostdtica sino gue tambi&n sirve, por ejemplo, como soporte
del material que ha de ser flocado que es guiado entre .0s

dos electrodos de tal manera que se encuentra a una distancia
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de uncs 10 a 50 cm del electrodo perforado o de rejilla y

.

.estd préximo al contralectrodo.

Despufs de haber pasado por el campo eléctrico, el
material flocado sé-seca, por ejemplo mediante un radiadoxr
de calor o en una cémara de calefaccifn y después puede ser
arrollado.

Enfeltéaso de un material con poca resistencia en
mojado, como el pabel tisfi por ejemplo, puede utilizarse una
cinta sin fin para soportar la carga como soporte adicional
entre.ei rodillo de almacenamiento y el rodillo de arrolla-
miento, cinta que estd cqnstitﬁida especialmente por filme
plﬁéticg,_una rejilla de pléstico o una red metélica. Este
dispositivo estd dispuesto ventajosémente en la zona del apa
rato a traQéS'de la cual pasa el material mojado, es decir,
la zona entre las zonas de mojado y secado.

En otra realizacibn de este Gltimo procedimiento, que
se aplica preferiblemente en el flcéaﬁe electrostético.de

material tal como papelpglisado:, con objeto de mantener su for

ma original, v.g. elplisado, primero se humedece una cinta

sin fin que a su vez humedece al material que ha de ser flo-

. cado que se pone en contacto con ella. El flocqje y el seca-

do se realizan como se ha descrito antes.

En material que ha de ser flocado sobre el soporte,

constituido por &ter celulbsico modificado, se mantiene ven-

“tajosamente en movimiento mediante medios mecénicos, v.g.

mediante una ligera vibracidn o un rascador giratorio, con
objeto de evitar la formacidén de puentes entre sus particu-
las en el electrodo, porqﬁe esto puedec perturbar la movili-
dad de los vellones flocados.

Las particulas de &ter celulfsico son alejadas del

]
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'celulésiqo modificado. Se espera que durante el secado que

T bo de forma tanto continua como discontinua, variando entre

cado. La densidad puede ser de hasta lOO'g/mz; en el caso de

‘liquidos. Como también son facilmente transformables, es ven-

—-12_

electrodo de rejilla en la direccién del contraelectrodo y,
pér lo tanto, también en la direccién del soporte en forma
de tela colocado entre los electrodos. Absorben el agua de
la superficie hGmeda del soporte y se hinchan. El hinchamien-
to evita un posible retorno de las particulas que puede ser

causado, por ejemplo, por una inversidén de la carga y de es-

ta manera el soporte queda uniformemente cubierto de é&ter

sigue, las particulas. hinchadas sean encoladas al soporte,-
garantizando asi una buena adhesi6n y evitando que las par-
ticulas se despeguén en forma de polvo.

El procedimiento de la 1nvenc16n puede llevarse a ca-

amplios limltes la densidad del recubrimiento gobre el sopor-
te. Por ejemplo, depende de la cantidad de agua aplicada;:del
voltaje aplicado a los electrodos pero también del tamario de

pafticﬁla del éter celulbsico modificado que ha de ser flio-

un material que haya ae ser utilizado con fines higiénicos
es preferlblemente de 15 a 30 g/m .

 Todos los materiazles en forma de tela producidos de
aéuerdo con el procedlmlgnto de la invencién, especialmente
dé acuerdo con sus reaiizaciones préferidas, son altamente

absérbentes y préséntan una gran capacidad de retencién de

tajoso incluirlos como capa inferior, intermedia o superior

de articulos estratificados de forma plana cuando son utili-
zados, por ejemplo, en el campo higiénico en vendajes, servi-
lletas o sibanas, con objeto de aumentar su capacided de ab-

sorcibn. El material producido de acuerdo con la invencidn
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también puede ser utilizado como capas intermedias en articu+t
lés de forma plana con "estructura de emparedado", por ejem—
plo pafios de cocina, alfombrillas absorbentes de aceites y
similares. )
EJEMPLO 1
Una tela de papel plisado con un peso de 48,32 g/m

se guia a través de una masa de agua, como se 1ndlca en la.

~descripcibn, y después de retirar el agua que se adhiere a

la misma; se pasa por un dispositivo de rejilla de laborato-
rio. La carboximetilcelulosa modificada que ha de ser aplicaft
da, que es en gran parte ;nsolﬁble en agua y que tiene una

capacidad de absorcién de agua de 3800 g/100 g, se aplica a

' través de una rejilla de 0,2 mm de manera que, después de

seco, el péso del papel ha aumentado en 42 g/mz. Antes del
espolvoreamiento, el papel plisado tiene una capacidad dé
absor016n de 336 g/100 g. Debido al espolvoreamiento, su ca-
pacldad de absorcién de agua aumenta a 2012 g/100 g de papel

espolvoreado. Su capacidad de absorcifén de una solucidn sin-

' tética de orina aumenta desde 70 a 145 g y de una solucibn

sintética de sangre desde 71 a 127 g por cada 100 g de papel

_espolvoreado (la soluci6én sintética de orina y la solucitn

sintética de sangre son soluciones acuosas cuyas propiedades

fisicas son muy similafeé a las de la orina y sangre humanas
EJEMPLO 2
Una tela de papel tisfi con un peso de 23,6 g/m2 se
humedece y espolvorea como se ha descrito en el Ejemplo 1.
Despuds de seca, su peso ha aumentado en 52 g/mz. La capaci-
dad de absorci6n de agua éel papel tist espolvoreado aumenta

desde 650 a 3000 mil por 100 g.
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I la misma se espolvorea entonces con un 8ter celulbsico hin-
cibén ha aumentado desde 200 a 3460 ml de agua por 100 g.
dico con una anchura ae 8 cm se espolvorea sobre uno de sus

_tencién de la éangre de 980 m1/100 g y, después de seco, el

peso del vendaje ha aumentado en un 20 %. Su capacidad de

14 _

EJEMPLO 3
Una tela de papel tisG con un peso de 31,5 g /m2

humedece y posteriormente se espolvorea sobre ambas superfi-
cies como se indica en 1a descripcidn. La tela hfimeda se dest
via dentro de la cémara de espolvoreo y se seca solamente
despues del segundo espolvoreo. El aumento de peso despues
de secar es de 4,7 g/m y la capacidad de absorcidn aumenta
desde 800 a 1440 g de agua por 100 g de papel.

EJEMPLO 4

"Una tela de celulosa regenerada con un peso de 48

g/m2 se empapa con'una soluciéﬁ acuosa de glicerina al 4 %,

se separa el liquido adherido a la tela y una superficie de.

chable en el dispositivo espolvoreador indicado en el Ejem—

plo 1. Después de seca, pesa 80 g/m2 y su capacidad de aﬁsor-

EJEMPLO 5

n

Después de ser mojado, un vendaje de muselind . mé-

lados con un éter celulésico que tiene una capacidad de re-

retencién de la sangre.aumenta desde 763 a 1298 ml por 100 g
de vendaje dé muselina.
EJEMPLO 6
.Una tela de papel tisfi con un peso de 31,5’g/m2 se
espolvorea sobre uno de sus lados como se ha descrito en el
Ejemplo 1 con un éter celuiésico modificado cuya capacidad
de absorcidn de agua es de 3800 ml/16G g y su capacidad de

absorcién de una solucién salina al 1 % es de 2000 ml/100 g.
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1. Figura 1. Puede observarse que la capacidad de absorcién

de 1 g en la cantidad de polvo. Tambié&n puede observarse

. se obtiene una capacidad de absorcifn del agua destilada

- 15 =

La densidad de espolvoreo se aumenta hasta su valor méximo,
eé decir 16 g/mz. Se obtienen los siguientes resultados:

Capacidad de absorcidn por 100 ¢
de material

ml de solucién de

Material ' NaCl al 1 % ml de agua
papel tigﬁ sin polvo : 420 ' 420
con 1,6 g/m?-de polvo ' 600 750
con 3,2 g/m? de polvo 800 1440-
con 8,0 g/m? de polvo | 950 - . 1580
con lﬁ'gymz de polvo 1100 2000
polvo - . 2000 3800

Los resultados estdn -descritos en un diagrama en la

(coordenadés), basada. sobre un aumento en la cantidad de bolm
vo (abscisas) de 1 g, aumenta m&s cuanto menos polvo se ha
utilizado sobre el conjunto y quercuando se llega cerca de
la m&xima apliéacién de polvo de 16 g/m2, la capacidad de

absorcibén solo aumenta insignificantemente con un aumento
. . . 2
que con la mitad del espolvoreo miximo, es decir 8 g/m”,

de 1580 ml por 100 g de'maférial de tela y una capacidad de
absorcién de una soluciéﬁ salina al 1 % de 950 ml por 100 ¢
del'materialrde la tela. Por lo tanto, se llega cerca de los
valores médximos de 2000 g y 1100 g por 100 g dé material de
tela.
EJEMPLO 7
Una cara de un pépel celuldsico con un peso de

24 g/m2 se recubre en un dispositivo recuvbridor provisto do

un rodillo y con una cémara de secado y un dispositivo de
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con el agente reticulante dcido bi-acrilamido-acético y con

" lo que significa que ha absorbido 0,77 g de agua. Una mues-

mojado, es decir, ha absorbido 0,38 g de agua. La capacidad

"de absorcién del papel recubierto de acuerdo con la inven-

- 16 —

7

succidén para separar los vapores de disolvente. La suspensid:
a‘aplicar se prepara a partir de 200 ml de una solucidén acuo
sa al 2 % de éter metilhidroxietilceluldsico con una viscosi;
dad de 1000 cp a 20°C, 800 ml de i;opropanol acuoso (87 %)

y 100 g de particulas dé una carboximetilcelulosa modificada

un ?amaﬁé'prémedio de pérticula inferior a 0,2 mm. Después
de secar, en el recubrimiento hay més de 10 g/m2 de &ter ce-
lulésico.modificado. El siguicnte ejemplo mucstra una de
las apiicacionés en las qﬁe puede ser utilizado el papel re-
cubierto. '
E&EMPLO 8

Se corta una mueétra de un tamafio de iOO cm2 de un
papel celuldsico fecubierto‘producido de acuerdo con el
Ejemplo 7 y se sumerge en agua durante 15 segundos. El agua
que se adhiere a la superficie despu&s de sacar el papelise

separa secando con papel secante y después se pesa la mues-

tra. En estado seco, pesa 0,29 g y en hiimedo pesa 1,06 g,

tra de papel no recubierto pesa 0,25 g en seco y 0,63 g en

éién,rpor lo ﬁanto, es'aproximadamente el doble de la del
papel no.recubierto.
' 'EJEMPLO 9
Un papel tis@ con un peéo de 18 g/m2 se recubre co-
mo se h; descrito en el Ejemplo 7 y la cantidad aplicada es
de 12,7 g/mz. Si unas muestras de este papel recubierto y
de papel no recubierto, cada ura de ellas con un tamafic de

2 .. . . .
1260 cm™, se sumergen en una soiucién sintética de orira,
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‘de solucifn sintética de orina y el papel recubiertortttiene

ne una anchura de 40 cm, se mueve a una velocidad de 80 m/mi-
"po de alto voltaje de 50 kV. Un electrodo tiene la forma de
con una longitud medié de la fibra de 0,1 mm. El electrodo

pués del flocaje, el material atraviesa la zona de un radia-

dor infrarrojo para ser secado y a continuacién puede ser

—17 -

cada una de ellas junto con una hoja de papel de filtro del
miémo tamafio.y al cabo de 15 minutos.se sacan.y se centrifu-
gan en.una centrifuga de laboratorio a 1000 revoluciones por
minuto, se obtiéneﬁ”las siguientes.cifras para el poder de

retencién del liquido: el papel no recubierto retiene 1,1 ml

18,5 ml.rﬁstas cifras muestran una capacidad de retencidn
esencialmgnte aumeﬁtada.
7 "7 EJEMPLO 10
!"Un éapel'plisado con ﬁn peso de 25 g/m2 y una anchu-
ra de 30 cm se desenrolla-de un'rddllo abastecedor y sergpliv

ca sin presi6n a una pelicula de poli&ster sin fin que tie-

nuto y estd siendo rociada continuamente con agua. La peli-

cula y el papel asi humedecido se guian a través de un cam~

rejilla y se ha llenado de carboximetilcelulosa modificada

con el agente reticulante dimetilolmetilen-bi-acrilamida,

de rejilla se dispone a una distancia de 25 cm del papel. Des

afrollado. La cantidad de &ter celulésico modificado aplica-
da es de 25 g/mz; |
EJEMPLO 11
_Un tisG de fibra de ortiga de algodbén con un peso
de 150 a 170 g/m2 vy uné anchura de 50 cm se desenrolla de un
rodillo abastecedor a una Qelocidad de 20 m/minuto, se hume-
dece con agua mediante un tube rociador y después se gria u

través de un campo de alto voltaje de 60 kV. El electrodo de
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.terial seco puede ser arrollado.

deberd recaer sobre lag siguientes:

~éter celulbsico desmenuzado, que se ha vuelto por lo menos

1 todavia es muy hlnchable por el agua, en un material facil-

[50 % en peso de partes solubles en agua. .

" ‘de esta Gltima.

. Pat. Inv. 450.%319Q

- 18 -

rejilla se aispone a,ﬁna distancia de 35 .cm del pépel y se
llena con una carboximetilcelulosa modificada con N-metilol}-'
acrilamida, con ﬁna 1ongitud media de la .fibra de 0,2 mm.'La
cantlaad de &ter celulGSlco modificado flocada sobre el ma-

terial y todavia prescnte después de secar es 18 g/m . El may’
;En resumen, la Patente de Invencién que se solicité

"  REIVINDICACIONES

"1. Un procedimiento para la transformacién de un

en gran parte insoluble en agua poxr modificacién pero que.
mentn trabajable"., caracterlzado porque el é&ter celu1051co
modificado desmenuzado se adhiererpo;'lo menos a una supér~
fiqie de un soporte en forma dé téla constituida por un ma-
terial h;drofilico y después se seca el'soporte; '

2. Un procedimiento segfin la Reivindipacién'l, ca-
racterizédo porque sé~utiliza un éter celuldsico modificado
aesmenuzado quevcontiene mids de 15 % en peso pero menos de

' 3. Un procedlmlento segﬁn las Re1v1nd1cac1ones 1
0'2, caracterlzado porque el éter celuléslco modlflcado des-

menhzado unido a la tela cubre incompletamente la superficie

4. Un procedimientb seglin cualquiera de las Reivint
dicaciones 1 a 3, caracterlzado poroue se adhleren a la tela
alrededor de 0,5 a 100 g/m ' preferlblemente hasta 50 g/m '

del éter celul6sico modificado.

5. Un procedimiento segfin cualquiera de las Reiving
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dicaciones 1 a 4, caracterizado porque después de la adhesiln
del éter celulésico modificado, el lade recubicrto de la tela
es adicionalmente estratificado con un material hidrofilico
en forma de tela:.

'6f Un prodedimiénto seglin cualquiera de las Reivin-
dicaciones 1 a SL caracteriéadb porque se utiliza un material

de tela hidrofilico constituido por celulosa o un material -

'que contiéne celulosa, tal como papel, tis o celulosa rege-

nerada.
.'

7. Un pfocedimiento seglin cualqgquiera de las Reivin-

dicaciones 1 a 6, caracterizado porque por lo menos una super-

' ficie'dg:la tela se humedece con agua y después se cubre.con'

B

un éterxcelulésico.desmenuzado y modificado.
8.. Un procedimiento segfin cualquiera de las ReiQip—
dicaciones 1 a 7, caracterizado porque solamente partes dé ia
supgrficié de la tela se humedecen.con agua.
9. Un procedimiento seglin cualquiera de las Réivin—

dicaciones 1 a 6, caracterizado porque el &ter celulsico mo-

dificado se dispersa en una solucién de éter celulbsico no

modificado en un disolvente orgédnico dqe puede agregarse agua

-si es necesario y el soporte se recubre con esta dispersiln.

10. Un procedimignto segln la Reivindicacibn 9, ca-
réctcrizado porgue el étcr celul6sico no modificade es un
éter alquilhidroxia‘lquil ;:elulésico.

11. Un procedimiento segln las Reivindicaciones 90
iO, caracterizado porque el éter celuylbsico no modificado tie
ne'uha viscosidad de airededor de 10 a 30.060 cp en una solu-

0y

cidn acuosa al 2 % a 20°C.

12. " Un procedimiento segfin cualquiera de las Reilvin-

dicaciones 9 a 11, caracterizado porque se utiliza como di-
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solvente orgénico un alcohol, una cetona, un derivado clo-
rado del metano o una mezcla de estos disolventes.

13. Un procedimiento segin cualquiera de las Reil-
vindicaciones 1 a 6, caracterizado porque el &ter celuld-
sico modificado es adherido al soporte mediante un floca-
je electrostatico. \

14. Un procedimiento segun la Reivindicacién'lB,
caracterizado porque el éter celulédsico modificado utili-~
zado estd constituido por fibras con una longitud media
de 0,05 a 1 mm, preferiblemente de 0,05 a 0,% mm.

15.~ Se reivindica por Ultimo como objeto sobre el
que‘ha de recaer ls. Patente de Imvencidn que se solicita:
" UM PROCEDIMIENTO PARA LA TRANSFORMACION DE UN ETER CaLU
LOSICO DESMENUZADO “. '

Todo conforme queda descrite y reivindicado ;n 1a

presente Memoria Descriptiva que consta de veinte paginas
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