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Este invento se refiere a un aparato repartidor que
distribuye material en forma de particulas, sustancial-
menté a la misma velocidad, uniformemente a lo-largo ds
un drea establecida. ' -

En el pasado, material en forma de particulas era
cargade dentro de recipientes o repartido por el métado
que comunmente se denomina de Yreja de arade', En este
método, una tolva que tiene acoplada una manguera que -
se extiende hasta el fondo del recipiente o hasta la su
perficie del material en forma de partfculas previamen~
te repartido. La tolva y la manguera.estén llenas con =
material en forma de partfculas y las particulas son --
pugstas en libertad par el fondo de la manguera slevane-
do lentamente dicha mangueia. Las particulas repartidas
resultantes adoptan la forma de un cono, el cual, duran
te el reparto de las particulas, puede ser distribuido
por .toda el 4rea establecida mediante rastrillado.

Recipientes comerciales con zona de reaccidn cata=-
lftica son cargados apropiadamente con partfculas cata-
liticas de un modo que utiliza el aparato repartidor --
del presente invento, Los recipientes o resactores comer
ciales, con zona de reaccidn catalitica que varian en =
su anchura o en su didmetro de 0,3 a 4,5 metros, y quse
tienen una lbngitud de 1,5 a 21 metros, son cargados =
por la técnica de "reja de arado" anteriormente descrita.
Uno de los problemas que estd asociado con la carga de
reactores por este método cansiste en que el lscho de ca
talizador puede contener excesiva cantidad de espacios
huecos Ein catalizador que, durante la utilizacidn de -

dicho catalizador, pueden dar lugar a problemas de sedi
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mentacidn de catalizador o “corrimientos de partfculas®,
de lugares calientes localizados durante las reacciones
exotérmicas de.reaccionantes, y la necesidad de utilizar
un volumen acrecentado del rsactor, Ademds, la técnica

de "reja de arado" requiere periodos de tiempo acreccen-
tados para cargar un reactor ya que la manguera a traués
de la cual entra sl catalizador en @l reactor ha de ser
ajustada continuamente en dirsccidn hacia arriba con el
fin de permitir gue circule el catalizador. Ademds del

método antedicha, se pQBdB afiadir continuamente catali-
zador a través de una tolva suspsndida por encima de la

superficie del catalizador lo cual da como resultada ~~

- también la formacidn de una pila de catalizador con for

ma de cono sobre el lecho de catalizadar. Igual qua en
el método antediche, el cono de catal;zador pﬂ%da sar -
distribuido sobre sl lecho de catalizador por rastrilla
do, '

De estc moda, la sedimentacidn de catalizador pue-
de cambiar el volumen global del lacho do catalizador -
produciendo de este modo deterioro a equipos tales como
pozos térmicos gue han sido insertados en el reactor pa
ra efectuar mediciones de temperatura. Ademés,‘la sedie
mentacidn de catalizador puede reducir la superficie del
lecho de catalizador a un nivel con el cual el pozo tér
mico no estd en contacto con el catalizadar, no permi--
tiendo que sea vigilada la temperatura de reaccidn en =
el curso de tal reaccidn. Excesiva'cantidad de espacios
huecos en un lecho de catalizador cargado por "reja de
arado® puede causar una defectuosa distribucidn de pas,
de lfquido o de gas-liquido a lo largo del lecho. La -

POOR
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defectuosa distribucidn requisre con frecuencia caudales
disminuides o temperaturas acrecentadas, ya que la rssul

tante utilizacién de catalizador es baja y pueden no ser

‘satisfechas las especificaciones para productos’. Los pro

blemas de sedimentacidn asociados con lechos cargados =--
por Yreja de arado® pueden dar como resultado deterioro-
para otras partes interiores del reactor tales como ces-
tos,; bandejas de redistribucidn, soportes de catalizador
y rociadores para apagado o enfriamiento rdpidoi.

Un problema adicional asociado con el mdtodo de la
téenica anterior para cargar catalizador consiste en que
para un velumen dado de reactor la cantidad de cataliza
dor quo puede ser cargada es determinada por la densidad
final dol catalizador. Asf, un medio para aumentar la =
densidad aparente del catalizador presente en una zona
de reaccién permitirfa un caudal acrecentado de reaccip -
nantes con el mismo grado de severidad de la reaccidn o
con el mismo caudal_con menor grado de severidadi, Asi, -
condiciones de reaccidn mds severas y/o un caudal acre--
centado pueden obtenerse para un volumen dado de zona de
reaccidn si puede lograrse un aumento en la densidad apa
rente del catalizador,

La técnica anterior, a saber las patentes de los Es
tados Unidos ndmeros 3.718,579.y 3.668,115, ensefia que -
el grado de utilizacidn y la densidad aparente de un ca-
talizador son aumentados por medio de un procedimiento -
para cargar partficulas de catalizador en un reactor que
comprende cargar en el reactor en relacidn de circulacidn
descendénte en dicho reactor con una distancia media de

caida libre de las particulas de catalizador, a través de
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un medio gaseoso hasta la superficie del catalizador, ds
al menos 0,3 metros, y distribuir ias partfculas de catg
lizador sobre toda la superficis dsl lecho de cataliza--
dor sustancialmente con la mismé velocidad de llenadd's
Si bien la técnica anterior reconoce que el método

antes descrito aumentard la utiiizacién de catalizador -
en zonas de reaccidn catalikicaé, no ha sido capaz de preg
sentar un dispositivo que en realidad pueda aprovechar =
con facilidad y del modo ns completo posible tal método.
La técnica anterior ha sugerido un método para cargar el
catalizador sn el reactor que se afectfa haciendo circu-
lar particulas de catalizador mediante la fuerza de la =~
gravedad desds una tolva cdnica sobre un elemento desvia
dor cénico que estd montado en la salida de la tolva, ~-
Aunque el didmetro de la base del elemento desviador cd-
nico ha de ser ajustado con el fin de compensar sl did--
metro del reactor, y aunque este elemento desviador cone
tiene aberturas a través de las cuales pueds.caer una ~-
fraccidn del catalizador, resulta que no podrfa obtener-
se la deseada distribueidn de particulas. Con un poco do
imaginacidn, el observador mds casuai podrd observar que
es muy improbable que se logre una distribucidn uniforme
de particulas meramente dejando caer las particulas sobre
un elemento desviador cénico. Esta imposibilidad resulta
rd especialmente svidente cuando sl didmetro de la zana
de reaccidn sea de 3,6 metros o mas. Incluso con zonas -
de reaccidn de menor didmetro, es escasa la probabilidad
de que la depésiciﬁn de particulas sobre el 4rea situada
directamente por debajo del elsmento desviador cdnico, -

cuyo tamafio serd hecho miximo, se distribuya en la peri
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feria exterior de la zona ds catalizador, tenga el misme
valor que el drsa sin la penumbra ﬂel qlemento desviadori,
Por lo tanto, si no puede lograrse la distribucidn desea
da, evidentemente no podrd gozarse de los beneficios de
tal distribucidn, Como respuesta a este dilema se ha en-
contrado un dispositivo que'alimina las inéeguridaaés'qg_,
tes mencionadas y quaﬂpermiﬁe una Qaﬁuina distribucidn -
uniforme de partfculas ds catalizador en una ;ona.dé - -
reaccidn catalftica para dar lugar a una sustancial me jo
ra en la densidad aparente, que se apraxime a la densie-
dad aparente midxima del catalizador%_édemés, é; aumento
do densidad aparente produce un lecho rfgido de cataliza
dor con una tendencia sustancialmente reducida a la sedi
mentacidn’, Es de importancia adicional el hecho de que -
el invento proporciona la preparacidn de un lecho de ca~
talizador con .minima formacidn de tamafios finos de cata-
lizador, Asf, la formacién de tamafios finos de cataliza~-
dor es en general infarior a 1% basado en el volumen to-
tal de catalizador cargado y géneralhenta estd por deba-
Jjo de 0,5% en volumeni, ' -

De acuerdo con el invento se crea un aparato repar-
tidor para material en forma de partfculas, que posee un
didmetro nominal, que comprende un récipiente de almace~-
namiento y un mismbro ds descarga rotatorio dispusesto a
un cisrto nivel por debajo de dicho recipiente ds almacg
namiento y en comunicacidn con él, comprendiendo dicho -
miembroe de descarga un alojamiento o ndcleo de rodete cen
tral adaptado para girer alrededor de un eje vertical y
conectado con un manantial de energia de rotacidn, tenien

do dicho nlclso de rodete un orificio superior para reci-
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bir material en forma de_partfculaé procedents de dicho
recipiente de almacenamiento, y estando provisto con al
menos un brazo generalments tubular que se extiende sug
tancialmente en sentido horizontal y radial, que poses
su extremo exterior cerrado y que tiene un orificio de
descarga alargado a lo largo de al menos una porcidn de
la porcidn lateral delantera inferior del misma (durante
la rotacidn), estando reducido en seccidn dicho orificio
de descarga para aumentar en anchura hacia el extresmo -
exterior de dicho brazo y siendo la’ anchura minima de =
dicho orificio de descarga al menos 125% del didmetro -
nominal de partfculas, '

El ndmero de los brazos generalmente tubulares, tg
niendo cada uno de dichos brazos el orificio antes dese
crito, es preferiblements de doe brazos en alineacidn -
axial, pero pusds ser aumentado hasta 8 d¢ 10 brazos o -
incluso mish

Se prefiere tambidn que cada orificio de descarga
tenga una anchura midxima suficiente para permitir que -
dicho material eon Porma de partfculas sea cargade con -
una velocidad de desde 488 a 7320 kg/hora—mzk

El aparato repartidor dsel presente invento pueds -
ser utilizado para cargar recipientes circulares o anu-
lares. Cuando el aparato es utilizado para cargar un re
cipiente circular, el orificio de descarga se extisesnde
preferiblemente sustancialmente a lo largo de toda la -
longitud del ibrazo generalmente tubular, Cuanda sl apa~
rato es utilizado para cargar un recipiente anular, el
orificio de descarga estd parcialmente bloqueado para -

impedir que material en forma de particulas caiga dentro
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de la tuberia central del IBClplEntB anular. La porc16n
bloqueada sstard desde luego proxmma al eje vertlcal -
del ndcleo de rodeta centrar La magnitud del aSpacio -
que debe ser bloqueado’es una funcion de la. forma gaoma

trica del reciplenta.

Una ventaja partlcular da 1a utilzzacién defcatall
zador cargade mediante al dlsanlthQ de este invento -
se presenta en diversos procad;mlentas de convarsién de
hidrocarburos, talas como hidrogenacién, re?orma, hidro
craqueo, pol;mer;zaczdn, h1dro§ssu1fu;aglqn,udegpidrog_
nacidn, etc., en que dichué;procedimibntos de béauarsi6n

de hldrocarburos se llsvan a cabo en un reactor’ con la~

cho da catalizadur no fluid;flcado, que incluya;;eacto—
res de lecho fijo y reactores de lecha mévil, ‘Este in--
vento es particularments ventagoso can procedimientos -
de hidrodesulfuracidn, hldrocraqueo, hidroganacién ¥ xe
forma. Una apllcacidn particularmente preferlda da este

invento es para procedimientos de refurma e h;drogena--

cidnm, ] . ) L

Una ventaja adicional de una densidad aparente acre
centada del catalizador eargado conaiste en que pueda -
ser prolongada la duracién en servicio dtil del ecatali-
zador para el mismo caudal y el mismo grade dexsaveridad
de reaccién, Esta prolongacidn de la duracidn en sefui—
cio dtil del catalizador es un resultado del efecto tan
gible del peso acrecentado del catalizader en un volu-—-
men de reactor fijo as{ como sl efecto menas tangible de
una distribucidn uniforme de gas, de liguido, o de gas-
liquido'que coincide con la distribucidn mds uniforme =

de esspacias huecos de un lecho de cdtalizador cargado -
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de manera densa, Una duracidn mds larga en servicio del
catalizador da como reéultédo una lohgitud mds larga de
funcionamiento de la unidade -

Ademds, la carga densa de todos los reactorss en -
una refineria integral pioparcionéria'medins para preds
cir, controlar 'y hacer dptimo 8l establecimiento de un
ciclo de fabricacidn, baséhdose_en la premisa de que la
duracidn en servicio ﬁtilidel'oataiizador on cada ress-
tor de la red del refinador se convertiria en una fupwm
cién predecible de factores tangibles tales como propig
dades del catalizador, caudales y grados de ssveridad =
de las operacionss’s Efectos intangibles asociados con -
la mala distribucidn, la sedimentacidn y los lugares ca
lientes serfan hechos minimos por el modo de carga den-
sa del catalizador! '

El presente aparatovda los inventores as utilizado
para cargar partfculas de catalizador en un reactor en
una relacidn de eirculaeidn descendents en dicho reace-
tor. En general se pueden cargaf tamafios de reactores =
que varfen entre 0,3 y 4,8 metros's Preferiblemente de =
0,6 a 3,9 metros en cuanto al didmetro, y sntre 1,5 y =
37,5 metros, preferiblemente de 3 a 22,5 metros en cuan
to a la longitud, La velocidad de llenado dsl cataliza=
dor puede no ser uniforme, Sin embargo, se prefiere que
la velocidad de llenado sea uniforme y que, despuéds de
que se establezca un grado de llenado establscido, ests
grado de llenado sea mantenida mientras se prepara el -
lecho -de catalizador, Las particulas de catalizador son
introduﬁidas en el reactor en un lugar tal que la dise-

tancia a la superficie de catalizador formada cuando las
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particulas de catalizador son introducidas a través de
un medio gaseoso proporciona una disténcia maﬁia de cai
da libre de partfculas de catalizador de al mencs 0,3 -
metros, preferiblemente de 1,5 a 37,5 metros, y mds pre
feriblemente de 3 a 21 metrosi. El medio gasenso es en =
general aire a, dependiendo del éatalizador, €8 un me--
dio inerte tal como nitrdgsno’, Por lo tanto, en general,
las particulas de catalizador caen individualmente a la
supefficia de catalizador sagﬁn.sa forma el lecho cata-
1itico. Las particulas de catalizador son distribuidas..
sobre el drea de superficis del lecho de catalizador =-
cuando dste se forma,de modo tal que la superficie del
catalizador sube con qnd velocidad sustancialmente uni-
forme. Las particulas de catalizador son distribuidas -
con el fin de producir una superficie de catalizador «-
que tenga una cierta diferencia entre la porcidn mds al
ta de la superficie del catalizador y la porcidn mds ba
ja de la superficie del catalizader que es menos de 10%
del diémetro del lecho de catalizador, es decir una su-
perficie sustancialmente plana, mds preferiblemente me~
nor de 5% y todavia mds preferiblemente menor de 1%, —-
Una de las configuraciones mds comunmente utilizadas cg
mo recipientes o reactores es la cilindrica con una - -
seccidn transversal horizantal circular. No obstante, sl
aparato del presente invento eé también altamente apro-
piado para cargar material en forma de particulas dentre
de un recipiente circular que tenga una seccidn transver
sal horizoptal anular.,

El'término "yelocidad de llenade" implica la subida

de la altura del lecho y puede ser expresada con unidades
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de metros por hora (m/h)% Otro término, el flujo de par
ticulas; es conveniente para caracterizar los detallaa-
de la velocidad de carga y es definide como los kildgra
mos de particulas de catalizadores que han caidg sobre

un droa de un metro cuadrado en una hora (kg/h-mz)u Se

ha encontrado que hay un cierto flujo de partfculas mi-
ximamente favorables para obtener un grade de carga dp-
timo de un catalizador dado’, E1 flujo de partfculas y -
la velocidad de llenado se relacionan por la densidad -

aparente del catalizador cargado:

k
Flujo, E:%z

= velocidad de llenado, m/h

K
DA cargada, -Eg-

Se ha encontrado que un flujo entre 488 y 7.320 kg/
h-—m2 es preferido para aumentar lé densidad aparente car
gada de catalizader, y que se obtienen resultados mds -
preferibles para la mayor parte de los catalizadores u-
tilizando un Plujo entre 1464 y 4.880 ko/hemZs

Se prefieren las antedichas velocidades de llenado,
distancias de caida libre y distribuciones uniformes del
catalizador dentro de los mérgene§ preferidos antedichos,
ya que dan lugar a aproximarse sustancialmente a la mdxi
ma densidad aparente que puede lograrse para un lecho de
catalizador establecido. Los tamafios de reactores que -
son preferidos son los .de reactores gue en general son
utilizados en procedimientos comerciales tales como hi=
drogenaéidn, reforma e hidrocraqueo.

Este invento pueda apliéarse a'part{culas de cata-
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lizador que son esfaras,;pildoras, cuerpaos extruidos, -
cristales, cilindros, etcii En general, sl didmetro de
part{culas no deberd ser mayor de 3% del didmetro del -
reactor y, preferiblemente éstas tendrédn un didmetro qg'
tre 0,04 y 1,3 cm, mds preferiblemente de 0,15 a 0,6 cm.
El didmetro de part{culas de catalizador se refiere a -
la dimensidn nominal de las partfculas en el caso en =-
que - las partfculés no sean asféricas,

Una amplia variedad de catalizadores sdlidos pueden
ger cargados en ionas de reaccidn catgliticas con el w-
aparato del presente invento, tales como catalizadores
para oxidacidn, hidrodesulfuracidn, hidrocraqueo, cra~--
queo, reforma e hidrogenacidn.

EJEMPLO_I |

Un recipiente de 0,6 metras de didmetro fue selec-
cionado para ser cargado con esferas de cataiizador de
aldmina de 0,15 cm de didmetro por medic del método con
vencional de la técnica anterior de carga por "reja de
arado" que ha sido descrito anteriormente y también por
medio del dispositivo de- carga del presente invento, pa
ra comparar la aptitud de los dos métodos para hacer mg
xima la densidad aparente (DA) del catalizador cargada.
Las particulas de catalizador cargadas'con el método de
“reja de arada" de la técnica anterior tenfan una DA de
0,499 é/cms, mientras que el catalizador cargado con el
dispositivo del presents invento, que tenia los dos bra
zos preferidos, manifestd una DA de 0,534 g/cmsu Este -
aumento de DA constituye un aumento de 7,1% con respec-
to al método de la tdcnica anterior,

EJEMPLO 11 '
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Este método utilizé el mismo recipiente y las mismas
técnicas de carga que an.él Ejemplo I No obstants las -
partfculas de catalizador seleccionadas para utilizarse
en el sjemplo fueron cuerpos axtruidos de 0,08 cm de dif
metro que tenfan una relacidn de longitud a didmetro de
6,5 a 8. Se encontrd que'lag,bA del catalizador en forma
de cuerpos extruidos que habia'éido cargado por el méto-
do de "reja de arado" y por el‘dispositivu de carga del
presente invbnto que tiens los dos brazos preferidog = =
eran respectivaments de 0,589 g/cm3 y de 0,652 g/cmsk Es
te aumento de DA representa un aumento de 12,4% con resw
pacto al método da la técnica anterior,

Recipientes comsrciales con zona de separacidn son
también cargadas apropiadamente con particulas adsorben-
tes de una manera que utiliza el .aparato repartidor ael
presente invento. Recipientes comerciales con zona de sg
paracidn varfan en cuanto a su anchura o didmetro entre
0,3 v 4,5 metros y tienen longltudes desdo 1,5 a 21 mu~~
tros. ’

Un ejemplo de las particulas adsorbentes que puedeq
ser cargadas en recipientes comerciales con zona de sepa

racidn por el presente aparato son los tamices molecula=
res de 5 Angstrom que se utilizan para ssparar hidrocar=

buros de cadesna recta con respecto de estructuras de ca~

dena ramificada y ciclica. Se pueden ssleccionar como ==

adsorbentes aluminosilicatos tanto naturales como sintée
ticos. Pueden seleccionarse también otras partfculas aprg
piadas gus realicen la deseada funcién de separacidn'e

Loé problemas ahteriormeﬁte descritos que se refieg

ren a la carga de catalizadores, los cuales problemas -~
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fueron aliviades por el aparato del presente invento, -~

son igualmente perturbadores en la aplicacidn de adsore-

bentes en procedimientos de saparacidn% No obstante, se

ha encontrado que las Vﬁntajas>daAla utilizacidn del apa
rato del presente invento se manifiestan también cuando
se cargan adsorbentes con él‘abérato del pressnte inven=
to, ' .

La figura 1 es una vista en seccidn longitudinal de
un recipients con el aparafo rSpartiddr de dos brazos ==
preferido. '

La figura 2 es un detalle de los orificios de des--
carga en ‘el brazo rotatoriof | ,

Refiriéndose a la figura 1, un aparato repartidor -
para‘maﬁerial en forma de particulas indicédo'generalmqg
te con el signo 1l incluye un recipiente do almacenamisn-
to 2 dentro del cual es descargado y almacenado el mate-
rial en forma de particulas para ser repartido dentro ==
del recipiesnte 6. Un miembro de descarga rotatorio 3 que
se extiende hacia abajo desde el recipiente de almacsna-
mients 2 y estd montado para girar con respecto al recie-
piente de almacenamisnto 2, El miembro de descarga rota-
torio 3 comprende un ndcleo de rodete central adaptado -
para girar alrededor de un eje vertical y conectado con
un manantial de energfa rotatoria (no mostrade), tenien-
do dicho ndcleo de rodete un orificio superior para reci
bir material en forma de particulas desde el recipiente
de almacenamiento 2 Q teniendo también dos brazos general
monte tpbulares, poseyendo cada brazo un extremo cerrado
4 y un orificio de descarga alargado 5 a lo largo de una

porcidn de su,longitud entre el ndclec de rodets central
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y el extremo cerrado 4, Loe oriflcias de descarga alarga
dos 5 estin generalmente raducidoa en seccidn y tienen =
una anchura craciente en una direccidn que se extiende =
hacia fuera., Las anchuras mfnima de los orificios de des
carga alargades 5 son al menos de ;25% del didmetro nomi

nal del material an furma'da'part{dplas que estd sienda

.distribuiddl,

Durante la operacidn de carga de un recipiente con
el aparato repartidoy del prasantétinvanto, el miembro =~
de descarga rotatorioc, o rqtof, @s hecho girar con una =
velocidad suficients tal'qua 1a§ partfculas que abandoes
nan el extremo exterior del rotor aleancen Justamente la
parcd del recipisente, '

Con referencia a la figura 2, se ha encontrado que
la dimensidn X determinard la pandiante de la superficie
superior del material en forma’ de particulas cargado en
un recipiente y que la dimensidn Y-determinard la veloci’
dad de carga de catalizadori, En tsorfa, si el ﬁafarial -
en forma de partfculas FdesaAuﬁa sustancia parfaqtamenté
fluyente, la dimensidn X serfa igual a cero. badd que 8l
material en forma de particulas real no es una sustancia
perfectamente fluyente, la dimensién X .ha de sarvfinita;
Si se permitlasa circular material en forma de particu--:
las a travds de un orificio rectangular de anchura X, la

dimensidn X seria definida como la abertura méxima en al

orificio en donde justamente comenzarfan a circular las

partfculas. La dimensidn Y controlarfa todav{a el caudal
de partfculas. Por lo tanto, el orificio serfa dividido

en dos secciones, a saber A; y A La seccidn Al’corrige

el hecho de que el material en_fo:ma devparticulas no es
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gna»sustancia perfecta y la seccibn A2 permite un flujo
de carga uniforme y controla la velocidad de carga. Apli-
cando esta teoria al funcionamiento del rotor, es eviden-
te que las fuerzas centrifugas aumentardn todavia més
alejéndose deX centro, vero que este aumento serd 1ineg1.

Por lo tanto,|el orificio distribuidor en el roter e'_s_iﬁ:i~

-

dividido tal como se muestra en la figura 2 (es decir;
Al no es rectangulgr). Al corrigue todavia el flujo ;5‘
perfectoidel material en forma dé particulas y A2 pérhi-
te un flujo de caréa uniforme y controla la velocidahzae
carga de las particulas., Ha de hacerse observar que'Idx
dimensién X de la figura 2 controla todavia la pendiéﬁte

de la superficie superior del material en forma de parti~

culas cargado en el recipiente y que la dimensi6n_Y‘boﬁ- )

trola la velocidad de carga de las particulas. Ha de ha-

cerse observar ademds que el borde del orificio sigue

siendo lineal.

REIVINDICACTIONES

Los puntos de invencidén propia y nueva,

- que se presentan para que sean objeto de esta solicitud

de Patente de InvenciéﬁAen Espafia, por VEINTE afios, son
los qﬁe se recogen en las reivindicaciones siguientes:
12,-~ Perfeccionamientos introducidos
en un aparato repartidor para distribuir material en
particulas, especiaimentc material catalitico, teniendo
las particulas un didmetro nominal, cuyo aparato com-

prende un recipiente de almacenamiento y un miecubro de
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descarga rotatorio dispuesto a un nivel por debajo de -
dicho recipiente de almacenamiento y. en comunicacidn
con él, comprendiendo dicho miembro de descarga un alo-
Jamiento central o nlcleo de rodete adaptado para girar
alrededor de un eje vertical y conectado con unlmanan~

tial de cnergia rotatorio, teniendo dicho nlcleo de ro-

dete un orificio superior para recibir material en for-

ma de particulas desde dicho recipiente de almacenamién-
to, y estando provisto con al menos un brazo generalmen~
te tubular que sustancialmente se extiende en sntido -ho-
rizontal y radial, que tiene su extremo exterior cerra-
do y que tiene un orificio de descarga alargado a io
largo de al menos una porcidén de la porcién lateral de-
lantera infgrior del mismo (durante la rotacidn), estan-
do reducido en secciég el orificio de descarga para
aumentar en anchura hacia el extremo exterior de dicho
brazo y siendo la anchura minima de dicho orificio de
descarga al menos 125% del didmetro noﬁinal de las par-
ticulas.

22 ,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-
dicacibén 12, gepln los cuales dicho nficleo de rodete esté
provisto con dos brazos generalmente tubulares en alinea-
cién axial, teniendo cada uno de dichos brazos dicho ori-
ficio de descarga.

32,- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-
dicacibn 128 6 23, segfn los cuales la anchura mixima de
dicho orificio de descurga es suficilente pazs —orzitin
que dicho maberial en forma de particulas sea curgado a
una velocidad de 488 a 7,320 ke/h-n-.

42 ,. Perfeccionamientos de acuerdo con una cuale
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quiera de las reivindicaciones 12 a 32, segln los cuales
dicho orificio de descarga alargado se extiende sustan-
cialmente a lo largo de toda la longitud de dicho brazo.

52,-~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-

dicacibén 42, segin los cuales una porcidén de dicho orifi-

- ¢io de descarga estd bloqueada cerca de dicho niicleo 16

rodete central,

. B
62,~ Perfeccionamientos introducidos en un Spara-
to repartidor para distribuir material en particulasg, es-

pecialmente material catalitico.

LIPS “

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-

LY

cede, representado en los dibujos que se acompaiian Y pa-
ra log fines que se han especificado, -
Bsta Memoria consta de dieciocho hojas eseritas

& miquina por una sola cara.

-

Madrid, 260000

. P.A. Fgrnundo de Blzahury

Por Foder.
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