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1) Campo del Ipvento

El presente invento se refiere a mdquinas acabadg
ras y, en especial, estéd adaptado para usarse en @ con mé.
quinas acabadoras vibratorias, particﬁlarmente las qué tlg-
nen una cémara acabadora curvilinea, un montaje verticalmen
te orlentado productor de movimiento giratorio y un disposi
tive de fuerza motriz,

2) Téenmigca Anterior _

Las mdquinas acabadoras y, en eSpecial,dlas ndquyf,
nas acabadoras vibratorias son bien conocidas en la téeni-
ca, Dichas mdquinas se utilizan’para varias formas de acaba
do, por ejemplo, eliminaclon de rebabas, brufiido y pulide.

Las mdquinas del tipo que se describa tiensn, por
le general;aunﬁggémara acabadora y un motor funsionalmente
montado con respecto a la cdmara y dispuesto para hacer que
pesos excéntricos giren o revolucionen, produciéndose asi
un movimiento vibratorio de la cdmara acabadora, En una

forma que se describe en la técnica anterior, un tipo de
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tor que se monta directamente en 1a cuba, o um flecha

pesos excéntricos montados en 12 cuba e impulsada por motoris

En otro tipo, los pesos excentricos son montan fuera de fa-'
se fobre una flecha vertical, hiciendo que la cémara acaba=
dore ‘que comimmente es cirvilinea experimente un movimiento
giri%orio. En cualquier tipo, como fesultado del movimiente
vibratorio, cuanio unos materiales como partes y/o materia-
les de acabado Se ponen en la cémara, se impartd un movi-
miento orbital al contenido, de modo qﬁe se mueven hacia
arriba en la poreidn periférica de la cdmara, y hacia aba-
Jo en 1a pércién interior de la cédmera, lo cual redunia en
un movimiento respectivo entre el material de aceabado y las
partes o, cuando menos, en una accion mutua ontrevellos,
produciendo el acabado de las partes. Adicionalmente, en el
tipo giratorio de le miquina acabadora, mediante el emplaeo
de una relacién de fase correcta entre los pesos excéntricos
o desequilibrados, se producen diversos grados de precedeéne
cia o avance lineal del material y de las partes alrededor
de la circunferencia de la cémara acabedora Anular, como se
sabe bien en la técnice, Asimismo, varias formas de gufss o
paletas, incluyendo guias helicoidales, se han fijado en el
interior de una cdmara acabadora para contribuir a dicha

precedencia,
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Por lo general, funcionan bien las ndquinas acabg
doras de la técnica anterior, v.gr.: las maquinas revolvedg
rag y las mdquinas acabadoras vibratorias, como las gque 8e
describen antes. Sin embargo, todas ellas adolecen de un ip
convenlente, cuando menos. Durante el procedimiento de ecae-
bado, las partes adyacentes muestran una tendencia & chocar
una con otra comd resultado del movimlento revolvedor o viz
bratorio que se 165 imparte, lo cual da resultado a menudo
a un deterioro considerable de las partes por abolladuras o
fracturas, Ba la técnica anterjor, se describe cuando menos
un aparato adabador, en el cual toda la mdquina de acabado
puede montarse para girar mediante un montaje adjunto de
motor y correa. la cdmara acsbadcra se divide en una diver=-
sidad de compartimientos, los cuales son estacionarigs con
respecto a la cdmara acabsdors; si se estima conveniente,
todo el montaje gira durante el procedimiento de gcabado,
Este aparato consigue alslar partes de gran precision y fé-
cllmente deterlorables, de modo que son terminadas de un mo,
do seguro. Sin embargo, en dicha mwdquina no se han suminise
trado ni sugerlido dispositivos de descarga, siemdo necesa-
rio descargar a mano cada parte, Eiycosto de la mano de
obra que'524attiiza para cafgar marmalmente las partes, se-
parar las partes de los medios de acabade y retirar & mano
las partes acabadas de la wdquina acabadora es extremadamen

te alto, si no es que prohibitivo. También se han ideado
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méquinas acabadoras que emplean husos, en las cuales, las
partes se instalan en un huso durante el procedimiento de
acabado, El costo del hontaje wanual de las partes y de su
geparacidm en dichos dispositivos os también prohibitivae
mente elevado, Se conocen igualmente dispositivos de com-
partimientos flotantes, pero no son mejores que las méquie-

nas de compartimientos fiﬁé%ﬁ&wmuestran los mismos incone °

veniéhtes previamente citados, v.gr,¢ 1a necesidad de car- ,f

gar y seﬁarar a mano, y el alto costo de 1a‘mano de obréA
que se asocla a dichas opsraciones, en ausencia de ¢uale
quier sugerencia de Separacién automitica y de la manera en
que pueda llevarse a cabo en los dispositivos de referencia,

Como se sabe en la técnica; se ha logrado el ajugy
te o control del ciclo de acabado de partes controlando la
relacidon de fasa de los pesos excéntricos dispuestos sobre
la flecha impulsada por el motor.

La anterior és una forma de operacion.parcialmen-
te satisfactoria, pero tiens la limitacidn de que mo permi-
te an control preciso o exacto éel ciclo de acabado de las
partes y, adends, de que no mantiene las partes uniforme-
mente distribuldas en la cAmara de acabado. En camblo, el
método y el aparéto del presente invento permiten el con-
trol preciso y exacto del ciclo de acabado de las partes,

y permite aislar unas partes de otras para impedir que se
deterioren como resultado de los choques que se producen

!
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entre ellas, . :

OBJETIVOS DEIL INVENTO

En consecuencia, un objetivo del presente {avento
consiste en proporcionar un aparato de acabado en al gual
se disponen dispositivos para alslar las partes, con el fin
de mantenaer las partes particularmente propensas a deterio-

rarse al chocar con partes adyacentes aisladas de otras par

tes. Un objJetive adiclona) estriba en suministrar un apara-

to de acabado del tipo que se describe, en el cual lag para
tes que van a ser acabadas pueden mevilizarse con respecto
a la cdmara, mientras se mantienen ain partses aisladas de
otras partes. Un objetlvo adicional reéide en deparer un
aparato que tiene un dispdsitivo para descargar automdtica-
menta'las partes de la cdmara acabadora, cuando las partes
ge han acabado a un grado suficiente, Un objetivo mds es el
de proveer un aparato para el agabgdo de partes mientras se
mantiene a éstas alsladas de otras partes, el cual plede
utilizar cualquiera de los métodos que se emplean couiinmens~
te para acabar partes, Otro objefivo conslste an proporclo-
nar an dispositivo para mantener las partes en condicidn
alslada durante el procedimiento de hggbado, dicho aparato
puede adaptatse con facilidad a los aparatos de acabado co-
munes en la actuallidad, Un objetivo adicional estriba an de
parar un dispositivo para el control exacto del ciclo de

acabado controlando la velocldad de la parte en movimiento,




lo cual peruite cronometrar con exactitud la entrada de la
parte, la salida de 1a parte, as{ como el tismpo durante
el cual las partes permanencen en la mdquina en el transcu@ .f;"
so del ciclo de acabado, por lo que el ciclo de cronometrai B
cion puede controlarse de una manera tan precisa que el pr&
cedimiento puade sincronizarse con otras miquinas qua fune \'ff

clonen junto con la miquins: de acabado. Otro objetivo es el \ '
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de ﬂr6gqrcionar una mdquina acéﬁadora del tipo que se des-
cribe, en la cual el dlspositivo gue aisla las partes y la
pdmara de acabado se mueven uno con respecto a la otra,

por lo que las partes agabadas se separan automdticamente,
81 se desea, daspués de un ciclo de acabado precisamente
cronometradd y, sl se estima conveniente, con un regreso
automdtico del materiel de acabado saparado a la cémara
acabadora, para volver a usarse. Un objetlvo mds yeside en
suministrar una mdquina acabadora del tipo que se Qescribe,
la cual ineorpora un dispositivo aislante de 1las partes que
se moviliza vertlealmente con respecto a la cémara'&cabé-
dora, para cambiar los 1{mites de los compartimientos.

Otro objetivo gstriba en proporcionar un método para ascabar
partes, segun el cual, las partes se aislan de otras partes
durante el procedimiento de acabado, las partes acabadas se
saparan autométicamente de preferencia, y por el cual, el
ciclo de acabade puede controlarse con precisidn si as{

conviene, c¢reando opcionalmente compartimientos de limites
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méviles en la cémara acabadora. Otros objetivos se pon&rén
de manifiesto a los exportos en la técnica, después da con
sultar la sigulente especificacion, los dibujo 8 y las cléy
sulas,

EREVE DESCRIPCION DE L0OS DIBUJQS

En los dibujos:
La figura 1 es una vista en proyeccion vertical

de una maquina acabadora construida de acuerdo con el invey

tO». !

La figura 2 es una vista en proyeccién horizontal
superior de la méquin& acabadorr. que se muestra ‘en la figu-
ra l.

Ia figura 3 es una vista secclonal fragmentaria,
tomada sobre la l1fnea 3-3 de Ja figura 2, que ve en la di-
reccidn de las flechas,

Ia figura 4 es una vista en seccion transversal
fragmentaria, tomada sobre la linea L.l de la figura 3, que
ve en 1a direccion de- las flechas. ‘

La figura 5 es una vista en proyeccion horizontal
superior de otra modalidad del invento.

Lg figura 6 es una vistauégpcional transversal
fragmentafi;;ﬁboﬁada sobre 1é 1inea 6-6 de 1la figura 5, que
va en la direccidn de las flechas.

La figura 7 es una vista esquemdticamente que

muestra una modilidad del. invento, en la cual la cimara
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acabadora tiene forma lineal.
La figura 8 es uma vista de costado do una medaw
1lidad adicional del invente, que utiliza una cédmara lineal '

de acabado.

La figura 9 es una vista de frente en proyeceidn

vertical de una modalidad del invento que se utilize junte
con un aparato revolvodoradeﬁcgr;ea.

~ La figura 10 es una ﬁista en alzado, parcialmene
te en seccion transversal, que muestra otra modalidad del
invento que utiliza un soporte de cadena para el dispositi~
vo alslante de las partes,

Ia figura 11 es una vista fragmentaris en pers-
pectiva, que muestra una divisidn aislante de las partes y
una porcion ds su cadena de soporte, '

ILa figura 12 es una vista en alzado, parcialmenw
te en secoidn transversal, que muestra una modalidad més
del invento que utiliza una cdmara lineal de acabado,

© La figura 13 es una vista de costade fragmentaria
de otra modalidad del invento, '

Ia figura 1% es una vista en seccional transvera

- 621, tomada sobra ia li{nea 14%-1% de 1la figura 13, que ve

en l1a direccidn de las flechas,
La figura 15 es una vista de costado fragmentaria
de una modalidad adicional del invento,

La figura 16 es una vista en seccidn transversal,
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tomada sobre la lfnea 16-16 de 1a ficura 15, que ve en 1a
dirececion de 1as flechas y

La figura 17 e2 una vista en perspectiva de una

modalidad mds del invento,

DESCRIPCION DE TAS MODALIDADES PREFERIDAS

Refiriéndonos & las figuras 1 & %, se muestra en
ellas un aparato acabador vibratorio 10 que compranda: uyna
basa fija 11 que tiene nan pared cilindrica 12, un fondo
13, unas placas de ple rectangular 1% y un reborde anular
orientado radialmente 15. Unas protuberancias agopladas
con resorte 16 se fijan al rchorde 15, para acoplarse con
un extremo de unos resortes en espiral 17. Alternativamen-
te, puede utilizarse un material eldstlco como el huls u
otros-materiaies eldasticos en luzar de los resorfea en es-
piral, '

Un montaje de soporte flotants 21 incluys un mon-
taje tubuler y central productos de movimiento giratorio 22,
y unos soportes radiales en forma de ldmina 23, Los sopor=
tes radiales 23 tlenen unas placas rectangulares 24 fijas a2
ellos sobre un borde, las cuales estdn provistas de unas
protuberancias acopladas con resorte 25 sobre las otras su-
perficies‘déﬂ%gﬁﬁplaeas qua se acoplgn con los extremos su-
periores de los resortes en espiral 17. Unos brazos de so-
porte radiales y horizontales 26 se fijan a los soportes

radiales 23 por medin de soldadura, por ejemplo, Los sopprtes

T aw
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radiales 23 y los brazes radialcs de soporte 26 se sualdan
entre s{ y al montaje tubular centrul 22,
rontada sobfe el montaje de soporte flotante 21

hay una cépara anular de ascabado o montaje de cuba 31, E1
montaje de ciwara de acabado 31 tiene cuatro brazos radis-
les dispuestos horizentalmente 22 cve tienen el mismo tama-
fio y configuracidn, y qué 's€7fiajn de manera desprendible
a lﬁénbrazos radiales de soporte 26 por medio de montajes
de pernc y tuerca 33, Fijos & lcs braszos radiales 32 mediap
te soldadurd, por ejemnlo, hay un soporte de la cémara de
aczbado interior, verticalmente dispuesto y tubular 3%, y
un soporte de 1a cdmara de ecabzdo exterior, verticalmente
dispuesto & fubular 35, Un borde amular en forma de cenal
37 se fija al soporte exterior 35 nor soldadura, por ejen-
plo, con el fin de reforzer la estructura. Una cdumera o cue
ta de acabado anular 39 se dispore en un punto intermedio
entre los soportes 34 y 35 y se fija por soldadure,

| E). montaje central nreductor del movimiento gira
torio 22 comprende una cubjerta tubular verticalmente eriep
tada 46 f1ja, mediante sn?cadura, por una poreion inferior
de 1a mirma, a los soportes radiaies 23 y a los brazos ra=
dialez de soporfo 26, La cdmare nmular do acabado 39 puede
tener cualesquiera de entre un gran nimero de tamarios y for.
mas diferentes. Le cimara que se muiestra en las figuras 1y

2 tienc un fondo arqueado k2, y tiene 12 Torma de una espiral
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de una sola vuelta, con une zona de descarga 40 en una PO
e - cién y una zona de carga %1 en otra. Una pared vertical 43

L o ' separa la porcidn méds baja del fondo de 1a mds alta, Alter-
= 5 nativemente, pueden utilizarse cémaras de acabado provistas
' de un fordo horizontalmente dispuesto o de un fondo helicol
dal de mds de una vuelta, En dichas estructuras, pusdsn uti

lizarse varios dispositivos de separacion conocldos en 1a

, g téunica para retirar las partes y rogrosar ol material ds
. acabado & la poreidn de partida de la cémapa,
Montada en la porcidn inferior de 1a cubiertz toe
buler 46 hay una placa inferior de soporte de cojiéetw 50
Que tlene un cojineta 51 montado en ellas, y una placa supg-
15 L rlor de cojinete 52 que tiena un cojinste 53 eontado en
- , ‘. ella, Una flecha de soporte de pesos excédntricos &% ge ar-
' ‘ ticular en forma giratoria en los cojirotes 51 Y 53, ¥ tie~
o 7 , ne un dbrazo 58 fijo a su extremo que sostiene un peso excédpn
| ‘ trico o desequilibradoISS. Un peso superior excéntrico o
29 desequilibrado 56 se monta en el otro sxtrsmo ds 1s flecha
%%, sobre un brazo 57 fijo & 1a'f1echa°
Un motor 59 ss monta, modiante une base corrediza
€0 y una plaoa de montaje 61, sobre 1& superficls exzterior
25 do la cublertd -tubular 46, en su extremo inferior. Ia fle-
a cha motriz 30 tiene una polea 62 fija = ella, la cual s&
conecta funcionalmente a una polea 63 montada sobrs 18 fle-

che 5% por medio de una correa sinfin flexible 6%.
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La estructura para delimitar los compartimientos
que se mueven con respecto a la cémara acabadora se muestra
en-las figuras 1 a 4, y con mayor detalle en las figuras 3
vy %, la estructura incluye un pedestal 65 montade sobre el
soporte cilindrico 46, y tiene un huso vertical y un cojing
te 88 montado sobre éste, Un disco giratorio 66 se monta
para girar sobre el huso, Uni“tapa 67, fija al disco gira-
torio;ﬂée“articula sobre el huso. Unos brazos radiales 68,
69, 70 y 71 se montan sobre el disco giratorilo 66 por medie

de unros pernos 72, 8e disponen unos agujeros adicionnlas

" 73 paraTEcntay brazos radieles HATTIGNATES o paArR i"ei:éné:‘f o

los brazos radiales existentas, lLas diﬁiaiones 0 Sepiradow
res 74, 75, 76 y 77 estdn provistas de unas varillas de
gufa verticeles 78, 79, 80 y 81, respectivemente, las divi-

'“f“‘””?“”*W"““"-sionas'se~fijan”a un extremo—de-lus-varillas, Unos casqui- -

20.

36

llos 82, 83, 8% y 85 alojan en forma corrediza a las .varie
1las 78, 79, 80 y 81, respectivauente, Aungue no es absolu-

temente necesario, puede disporicrse un carril 86 (figura k)

- para guler-e-ias-divisiones 7477-a-1c- largo dsl fondo-de

1a cuba de acgbado y sobre el tamlz separador 87. Puedo em-
pivarse un dispositivo separador magnético o separador de

veefo en lugar de 1a pleza foraminosa 87, si as{ conviens,

Be_provea_un orificin de salida 88 para degcarghr 1as_pape

tes finales, y se mantiene cerrado durante la operacicn de

acabado nediante una puerta 89, y en la totalidad de los




.

. 1o

2oj

25

T 3o

Tar v .

.13 -

numerosos reciclos de la operacidn de acabado, segin conven
ga, Un canal de salida 45 pucde utilizarse para gular las
partes descargadas a un receptdculo adecuddo o linea de mop
teje (que no se muestra), |
A1 poner en operacidn la modalided qua se ilustra
en las figuras 1 a 4, el material de acabado e introduce
en la cémara acabadora 39. En seguida, las partes gs intro~
ducen en la cédnara écnb&do&&, colocdndcse un2 o mén partes
en cada compartimlento intermedio & cada par de divisiones,
por ejemplo, en el compartimlemnto situado entre 75 y 76,
Pueden ponerse partes adicionales, uns en cada uno de los
compartimierton restantes, A continuacion, ss 2ctiva sl mo~
tor eléctrico 59, haciendo que 1a cdmara &cobadora experi-
mente un movimiento giratorio y, por tanto, hacierde quo
las partes y ¢l material de acabado e acoplen en un movi-
miarnto orbdbital en la cémare smqueada y para que, adlcional-
nmente, experimenten un movimiento de precedencia hacia arrj
bs en direceidn cilrcunferencial a lo largo del cenal de la
chuara acabadora, En virtud de que las divisionas 7% & 77
8¢ sostiensn sobre un disco que gira librements, ruedan pa-
sivemente en la cdmara junto con las partes, mantenisndo a
cada parte'éébgrg@a de cada una de las demds partes ¢ impi-
dierdo, en consecuencia, un deterioro per choqua. Las por-
clones arqueadas inferiores de las divisionss se desiizan

sobre &l fondo del canal y, cuando se utiliza un ecarril 86,

s s e eee avsemammmaas smany MTan W s e
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sobre el propio carril, A medida que las divisiones avanzan

a lo largo del fondo inclinado del canal, se elevan, las va

rillas de gufa vertic des 78, 79, 80 y 81 suben dentro de

las inserciones, gulande as{ las divisiones en un sentido

5 radlal y longitudinal, a la vez que les permite elevarse
verticalmente, Cuando las divisioncs suban a 1a porcidn més
elta de la cémara acabadord yifranquean el tamiz 87 y la
pared”vertical 43, se les fiermite caer a la porcién infe-

1o rior 41 del canal, por 1a influencia de la gravedad, Las

perites avanzan & través de ung o mis clolos de acavado, se«

gin convenga, y luego son descargadas por la salida de das-

carga, y partes nuevas se introducen en los compartimientos
_ vac{os, las piezas separadas que caen a través del tamiz
15 son 1levadas de vuelta a la zona de cirga de la cimara acae
badora para voplver a usarse en otro ciclo, mediante un dise
positivo aproﬁiado, por ejemplo, un transportador (que no
se mestra), Ia operacién es 1a misma, indeperdientementae
del fipo exacto de dispositivo de separacion que se emples,
Las figuras S5y 6 11u§tran una modalidad més del
lnvento que aplica un principle algo moedificado, En tanto
que en las modalidades previamente descritas las divisiones
se mueven 1on£ituﬁina1ménte a lo largo de la cdmara scabadp
25 ra, en esta modalidad las divisiones se mueven verticalmente
con respecto a la cdmara, aunque, en realldad, los comparti-

mientos se musven longitudinalmente., El resultado consiste
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S S ?3,, en que si bien las partes y el material de acabdado quedan

en jivertad de moverse longitudinalmente en perfcdos pra-

”:ﬁ'ﬁ' Iy 'ﬁ%. determinados al elevarse las divisiones, quedan siempra ats -
lljmmﬁ..a, 'ﬁ“;}. . ladpg de las partes adyacentes por las divigionss eefrddas;|
‘ 45 ?f":. ? l4 k” En realidad, la cémara en iz cual se coloca la parté 8
1;51; ﬁy:g;;i i ‘muﬁve de un grupo de divisiones adyacentas a otre gr&po da
"ﬁ'“{* .'ij:* " divisicnes adyacentes, _ S "
- ,'i fif~l - o Refiriéndenos & las figuras 5 y 6, en ollas gs

;  muestra una cémara anular de acobado 248, la cual pusds sog .
tencrse sobre cualquier tipo de aparato acabador giratorio '

-+ que gse llustra en los dibujos anteriores. Montadas fuera deij
: - la cémara acabadora 248 hay una pared exterier 249, qua tig -
ne un reborde horizertal 250 en su borde supericr. Uns aa;”

P

véfsidad de brozes hoilzontalas de soports 251a,’251b, 2510,

‘251d, 25le y 251f se fijan al reborde 250 madisnte unos

'5fi“?“ AR _pernos 252, Unas inserciones tuhalares 253 se fijaa\a los
... % ' ‘brazos de soporte. Las divisiones 25% se fijan a loa extre~'
SRS LI
T 39 .., ¢ mos de unas varlllas verticales de gufa 255, las cualss se

colocan para deslizarse dentro de las insarcionas 253, Los

extromos superioras de las varillas de gufa 255 se conectan

i por medio de una placa conectora 256 sujota a elloa por pex
) ros, Un sol_suside se monta sobre el brazo de soportse 251,
“l'*' . .
Wb, ¥y tiene una varilla funcional 258 que ea acopla con. la pla~
Lot ca gonectora 256. Ademds, como se muestra en la figura 5,
Xa 1 la cdmara acabadora estd provista de un tamiz separador 259
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y de un orificlo de salida 260.

El aparatn que se representa en las figuras 5y 6
puede funclonar en on&iquiera de entre varios modos, En un
método de operacion, las partes se ponmen en cada uno de los
compartimicentos situados entre las divisiones, excepto en
uno, o sea, el compartimlento de tamiz que tiena el orifiolo
de salida entre las divisféﬁ%E*verticales Ay F, &1 funcio-
nar'iﬁuméquinm, las partes y el material de 4cabado mues-
tran 1a tendencla de avanzar longitudinalmente a lo largo
del canal o cuba de acabado, de un modo convenclonal, §in
embargo, cuando todas las divisionas estdn carradas, impi-
den que las partes avancen & lo 1arg§ del canal, DeSpués
de que se han acabado las partes introducidas en el compare
timiento .situado entre las divisiones que estdn éobre los
brazos 251a y 251b, es acclomado el solenoide que se encuen
tra en la divisidn de 251a y la divisidn se eleva, porania
tiendo que la parte se dirije del compartimlento 251a-251b
2l compartimients 251b-251f, en donde se descarga, la divi-
8lén que estd en 251a se clerra entonces, Al quedar vac{o el.
compartimiento 251c-251b, la divisidn 251b se aleva, permie-
tiendo que 1a parte rigntente avance dol compartimiento
251b-251¢ al compart:mianto 2518-251b, y 1la division gue
estd en 251b se clerra, En segulda, la divisidn que estd en
251c se elova para permitir el traslade de 1a parte sigulen

te dol compartimiento 251¢-251d al compartimients 251b-251c,




y 1a divisidn se clerra. En seguida, se eleva la divisién:
que estd en 251b para permitir que las partes introducidas
en el compartimlento que estd en 251d-25le avancean hacia
8l compartimiento que estd en 251c~251d y 1la divisidn se

5 olerra. Por dltimo, 1a divisidn que estd en 25ic ae eleva,
parnitiendo que la parte recilentemente introducida avunce del
cempartimianto 251e-251F al cempartimiento 251d-251ay lo
ocual deja ablerto cl éompnréimiento 251e-251f, pudlerdo in-
gertarse en €1 una nueva parte ¥ contlnuar el clolo de aga~

bado,

lo

Segin otro método &6 operacion, 1as partes @ po=

ﬁ nen en compartimientos alternss, por ejehplo, en ol coupar-
_! timiento 251a-251b, en el compartimiento 251e-2514 y en el
15 coupartimiento 25le-251f, Durante el procediniento de acs-
bado, las partes se mantienen estacionarias con respecto a
la precedencia, Cuanlo convenga p?rm}tir que las partss ge
desplacen hacia los compartimlentos sizulentas, &8 abren
2 lag divislones alternas, por ejemplo las 251a, 25l¢ y 25le,
: peraitiendo que cada parte avancé hacla el compartimianto

. - sizulente, Subsc:iuentezente y on el tiempo apreplnrdo, las

\\. . dirisionac 251b, 2514 y 251f se abren, pormitienda oiro

avence hacla 1dg. compartimlentos siguiecotes. Esta eparacidn

25

continia hasta que todas 12s partes se hayan acabado y des-
cargado & través del orificio de salida 260, S! ss estima

convenlente, el orificlo de salida puede cerrarse y el
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procedimiento contimia dupante unn diversidad de cielos
hasta que sze¢ lopgra un acabdbade adecuado.

Los métodos qhe sa describen para aplicarse con
el aparato qus se muestra en las figures 5 y 6 permiten -
cronometrar con precisidn cada parte, lo cual redunda-en
un acabado de alta precisidn. Ademds, en virtud de quo las
partes permanencan siempre “gn‘Gompartimientos individuales,
no hay“ql peligro de que las partes se deterioren al cho-
car con partes adyacentes,

En 1a modalidad que se muestra en las figuras 5 y
6, las divisiones pueden montarse sobre una poreidn no vi-
bratoria del aparato, pnra siaplificar la estructura y evie
tar un daflo o un desgaste excesivo a causa de la wibraeidn.

La figura 7 dlustra un aparato acatador que tiene
una cémara acabadora lineal en foruws de canal 352, provista
de un motor 353 fijo a ella, con pasos excéntricos 3%% y
355. Un par de cazdenas paralelas 3%6 ge monta sobre una di-
versldad de pares de ruedas dentadas 357, 358, 359, 360y
3¢i. Una dlversidad de divipiones 362 se fija, por sus bore
d»s saperiores, a las cadenas, da uad minera sewrslante a la
qus se muesira en la figura 9. Una rampa de tamiz 351 <o
dispone para separaf el matnial de acadado y sublr las par=
tes al comiucto de doscarga 372. En operacidn, el moter 353
Lace que la cémara acabadora vibre, ocasionanio gue las

partes y el miterial de acsbado se muevan en un trayecto
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orbital y se 2cabe 1a suporficie de las partes, Una sola
parte se coloca en cada compartiniento delimitado por un
par de divisiones, Las partes se introducea por el lado iz~
quierdo del aparato gue se representa en el dibujo.'El lwovl
miento de las divisiones hace que las partes se muévan a
cualquler velocidad conveniente y que, por ultimo, empujen
las partes sobre la rampa 351 y hacia el conducto de des-
cargaj el material de ncabado cae @ través del tamiz ¥ por-
mazgecd en el canal de rcabado. 51 se estima convenlente,
puede pararsae el motor durante el prochimlanto de &cabado
por cualquier lapso adecuado, con el fin de acabar por com-
pleto las partes al grado que convenga,

En una modalidad modificada, 1ss divisionos 362

,

pucden montarse sobre un soporfe fijo, y la camara acabado=
ra 352 puede monktarse sobhre unas ru2das o Sobra otro ¢lapo-
sitivo que haga que la cdmura se mpvilice linealmente. Las
partes se ponan en loz compartimientos formades por las di-
visionas .y-el aparato vibra, Al condluir el acabado, el apa
rato se moviliza hacia adelante por cualquler dispositivo
adcenado, por ejeaplo, un wotor o un ¢ilindro hidréulico, En
virtud de que las divisiones estdn fijas, empujan a jas par-
tes a lo iargo figl.canal.y, finalmaste, hicen que se~sloven
sobre 1a rampa 351 y que sc deacarzuen,

Refiriémionos a 1 figura 8, en clla se muestra

. un mdquina acabrdora da2l tipo de barrll revolvedor, que
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comprenie un barril rovolvedor 365 provisto de unos carriles
366 montados en é1 y sostenidos sobre unos rodillos 36?; Un
par de rusdas dentadas 368 98 monka por un extremo, y otro
par de ruedas dentadaz 369 se monta por el otro extremo,
sobre unn flecha que, a su vez, se conocta a un motor (que
no se muestra). Un par de cadenas 370 se monta sobre las
ruedas dentadas, y tlemsn §nigiversidad de divisiones 371
fijaéﬁa.la cadena a intervales zgparados, de una manera sow
mejante a 1a que fe miestra ¢n la figura 9, En operacidn,
el barril gira de un wodo convencional, haciendo que las
partes y el material de acabado se rovuelvan y se acoplen
entre s{, acabando as{ las sunerficles de las partes. Cada
parte se coloca individualmente en un compartimlento delimi
tade por un par de divisiones adyacontes, cen lo cual se
avita gue 1as partes se deterinren per chocar una con otra.
Durante el procedimlento de acalado, las ruedas dentadas,
las cadends y las divisiones nuciden quedar en uza posicidn
fi)a, si asf conviene, para aumentar el periode de acabado.
Cuandio se desec descargar 13s partes, el motor pnede arran-
car, haciendo quz se mueva 1a cadena, despuds de lo cual
las divisiones empujan & las partes fuera del barril revo}
vedor,

La figura. 9 1lustra un aparato revolvedor due com
prende una correa revolvedora sirrin 374 montada sobre unos

rodillos 375 y 376, Las nartes v ol mnterial de acabado se
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ponen en el canmil formade rar la paleta superior de la co=
rrea 374, Un motor hace qu2 lrs rod%llos giren, haclendo
as{ qua ee revuslvan las partes y el material de acabado.
In porcién aislante de las partes, del aparato, €s semejan;
te & la guz se ilustrn en la figura 8, mostrdndose solo 18
poreidn delantera del 2parato, y comprende: unas flachas
377, una en frente y otra gtrés, u11s roedas dentadas 378

¥ 379 vy un par adicicral en 1a parte posterior (que no se
muestra), un par de caderas sinfin 380 y 381, y una diverslk
dad de divisiones 382 ronl:adas schre las acenas, Un motor
(que no se muestra) impulsa ai montaje. Durante.el procedi~
mlento de acabado, las cidents y las divisioncs pueden perL
mangcer estacionarias, alcizmlo las partes individuales,
Cuardo convenga descorgar s partes, el moter arranca, ha-
clerdo que ce muevan 175 divlsionss y empuj_en a las partes
a lo larse de 1a cémara, descorgdmiose finalmente las per-
tes de la mdquins acehadors ¥y recrosando, sobtre Ia paleta
superior, de vuelva o la porcidon de partida de 1a mdquina
acatadora.

Refiricndonns a las figuras 10 y 13, en ellas so
represente una medalidag diferente dé}djnvento, que compren
de: unn cﬁﬁé;dSLimenl de acnbaGs Wik, er forwa de un canal
lineal que tienc vn fonGc arfueaco. 1 canal sw monta para
vibrar sobre una diversidad de resortes L1%5 que, & su vez,

s¢ montaén sobr¢ una base fija (qua no re muestra). Un motor
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116, que tlene pesos excéntricos 417 y 418, se monta sobre
la flecha motriz, dontro o fuera de fase uno con otra, Den=
tro de la cdmara W1k hay una diversidod de dlvisiones 419
conectadas & una cadena 420, La cadena %20 se conoce comtne
monte como cadena autoestaeble, y tiene una estructura dis-
piesta de modo que cada eslabdn puede doblarse sdle a la
horizontal en una direcciéné"yﬂahgn radio minimo predetermi
nado eﬁ“;g otra direccion. ©n consecuancia,ls paleta supe-
rior de la cadena es autoestablece y no necesita sostenerse
sobre rodillos o ruedas dentadas,

En oporacidn, la vibracicn producida por el motor
y les pasos excéntricos hace que las partes y el material
de acabado triopiecen con un movinlento orbital transversal
a la cimara de acabado, ¥ tebién con una preccdencia hacia
adelante, & lo largo de la cdmara de acabado, lo cual hace
que las partes se 8poyen sobre lis diviaiones 419 y que se
muevan hacia adelante, A medida que las divislones alcanzan
la poréién delesntera dol aparato, encventran una rampa 421
y un tamiz o pantalla ua separacion %22, E1 material de
acabado cae a travds é.1 tam’rs y es separado de la parte,
y regresa mediante un condneto 423 "t una abertura 4ok de
la porcién de partidu daVla cfm:ra de acahado.,

La figura 12 1jnstrs un tipe 1ineal da mdquina
acabadora, en el cual, la cdmara acakbadora se mueve y los

dispositives aislantes de las partes son estacionarlos con




lo

8

- 23 -

respecto al movimiento horizontal. &l aparato comprende una
base 430 montadn sobre unas ruedas 431 que corren Sobre
unos carriles o gufas 432, Ia base pucde ser impulsada por
un metor, por un ciliniro hidgrinlice o por cualquier otro
dispositive apreviado (qne no se mucstra), Montada sobre
la base 430 mediante unos resortes %33 hay una cafara aca-
badora 434 en forms de un conal 1ineal, que tiene un fondo
arqueado, Un mctor 435 se monta cobre el fondo de la cémara
acabadora y estéd provistn de pesos excéntricos 436 y %37,
El dispositiﬁn para alslar las partes incluye una pleza de
soporte 438 mentade sohr= una base de soperte f1ja 439, Una
diversidad de nasquil]oc te insercion th se proves en la
pleza de soporte %38, Una diversidad de af tvisionos hhl @atén
provistas de varillas vertiesles de gufa 442, las cuales se
articulan para deslizarse en loz cnnles de los cesquillon
de insercion W40, Unas tspus W) se f1jan a los extrezos de
las varillas de gufa 442 prra impedir que se deslicen a tra
vés de los casquillos de lnucreldn, Una ranura-levs W gg
monta solre la cdmara acabad:ra, y unos pasadores de radilio
de lcva W49 se fljian a Jas vurii’as verticasles de gufa M2
¥y se deslizan en la ramua-lova b, Uh.tamiz de rampa W46
ge dispone aﬁ TR poreion cn.anter&‘ﬁe -1z -cémara acabadora,
y termina con un receptdculs para las partes 447,

En operaclan, las partcc v el material de acabade

se colocnn en la cdmara acabadora +34, poniendo una o mas
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partes en ceda conrpArtlmiente delinitado per un par de divi
siones k1. Cuande el motor W arronce, vibra 1a cdmara,
activando as{ el acabado de 1o “irtes, Ya seu durante el
procedimiente de acabado, 0 a 52 conelusidn, se hace que la
base 430 ce mueva a la derecha de la vista que aparece en
la figura 12, Como resultado de lc¢ 2nterior, las divisiones
W41 sostienen las partes. A“mdiii:. que cada parte aleanza
el tam{é“hhé, se eleva, y cl materlal de acabado ge separa
de la parte y c2e on un tubo W8 y vuelve, mediante vacfo u
otro dispositivo, a la porcion de partida de 1la cdmara de
acabado. Al elevarse csda pirte sotre el tamlz W6, es em-
pujada por la divisicn 441 hanta an receptéculo o tolva
447, La panura-leva il gufa 14s (ivisiones y las mantiene
en el nivel aprdpiado. Cunnde 1as divisiones alconzan el
tomiz W46, la porcion ascemionte 449 de las ranuras-leva
elova las divisiones, <o mode que franquean la rampa de ta-
miz W46, Los pasadores del redillo Ge leva Y45 bajan enton-
ces por la poreion dercendente 450 de las ranuras-leva y
dejan 1ag ranurag-leva a travis de la porcidn ensanchada 451,
Ias tanas 443 sostiennn las varillas W2 cuanno ya no estdn
a.cpladas en la leva, Decpucs de acchar la tandn de partes,
1¢ base 430 sc rueve a la irquler. s, los pAsadores del ro-
dillo de leva Y45 entran o ja pore’ém ersanchada 451 y se
acoplan en las ranuras-leva 44, 23 geguida, las partes

pueden introducirss y el nvocediuiente continda. El movimiepn
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to de la base 430 puede ccilrelarre zon cuidado para depa-
rar un control rrecise del :icln de acsbedo y del acabado
de las partes, Tl mavin’:intn de lu btase 430 puede contro-
larse a cuslauier velocid=i, =uspendcrse o aumentar de ve=
locldad, d~ nanera aue pueda contvelarse muy precisamente
el pcrfodo durante el cual se acow cada parte,
Refiriéndonos a “»g fiwuras 13 y 14, en ellas se
1lustra otra modalidad col tipo en el cual las divisiones
no siguen a las pirtes por toda 1a lencitud de la cdmara
acchadora, cine que materinimeute se macven en gentido ver-
tical para permitir que las purtes v la clmara qus las ro-
dea se muevan de un pgrurc Jc divislones cooperintes a otro,
El aparste que ze muestra ineluye una eimara acabadora 1ie-
noal 500, mortadu parc vibrar de unn manera norwal, por
clemplo, utilizando wirs ro ordes y una base cemo los que
aparecen en las firares 10 y 1z, alternativemente, la es~
tructura puede utilizsrse o e-7binacicn cen nn tipo an?lar
de cdiira acetadora, eentados sobre 1o cémara ~cobadora hay
numeronses tornjquetes 505, Loa, 507 y SOS que comprenden

unas flechas 509, 510, 511, v 912 crticulados en cojinetes,

Unas divislones 521 se fijun o las fluchhs mediante ungs

Aae -

sorortes 522, Usfi«wiversio. e ruedns dentagas 523, 524,
525, 526, 527 v 528 sa {7 .pn * awhes extremos de las flechas
y se lotercorsotur medi: nte snas eadonas 533, 53% ¥y 535

Las flechas pueden ser inmils~c5 rer un motor (que no se

ah man ey wm e n
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muestra), Como gc wuestr: en 1a {ioure 13, los torniquetes
se sircronizan de tal med~ que los dlvisiones mAs bajas de
los pares Jlc torniguetes adyacentes dolimitan una cdmars,

en 12 cual una parte o anis partes 5.0 situadas en 1a céma-
rara se aislan de otras partes. A usedlda que las partes se
mieven por precedencia y alezirca una division, ol montaje

. 0
se moviliza, haclordn que 13 divisfon gire en 907, y que

7

la division siguiente se nstabl;25 en una posicion vertical
detrds éé 1a parte, ponien’s renlmcnte la parte y el compap,
timiento en el cual go aloJs an ol compartimiento siguien-
te, las partcs 520 siruan acviédriece hacia adelante, hasta
que suken a 1 rampa o taniz 529, on deohde se separa el
materia? de actbado v cadd parte #0 descarga. Ll material
de acabado e retirade a travds de una salida 531 y vuelve

a entrar en una ontrada 30, nediante an trcm«pc»rtador de

FaRIaY |
vacio o de olr~ tipo.

Lag Cigurns 19 o 30 . Lran o nadalidad que
comprende una ednoras eatediosn T 7 pontada powa vibrar de un
r.odo andloge al que sfe ve onr Tar Dizuras 1O 12, provista
Ge una flacha lon-ttucina! Sh% ~itada sotre unos eojinmetes
B8 Tna diversidad G o005 enas D40 aatd provista de brae

o3 de sonorte SW* fijos, 0o ogue extrewes, 4. 1ln (lecha St

=

La distrimeidn es de +1] naturaleza que lor poreiones ad-
' R
yucentas se oriontan en 17307 umy eon resphcto a otra. En

conseeuanln, las divistones alumaas e estdn situadas
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dentro de la cémara acAbidora cooperan on un tiempo detédrmi
nado para dclimjtur unt cAmara, y aislar la parte o partes
contenidas en la cimiea do otvas partas. A medida gue Ja
parte o partes zituidas en un oioora aleanzan 1a divisién.
por precedencia, 1a fie~1 ofira knsta que 1a division sube
para perm.tir gune la parte avance A una cAmara siguiento
formada nor un nuevo par de divisiones que se han establecl
do en su lngar mndidntc 17 rotacion de 1800 de la flscha,
Finalmente, cada parte y materfal de acabado sube a la ram-
pa de tamiz, en donde el miterial de acabado se separa y
pasa por 11 salida 549 volviando 2 antrar por la entrada
550, mientras que 1n parte es descargwa,

La figura 17 ooastra un wontaje algo semejante al
que se aprecia en 1as flzuras 15 y 16, pero en el cual las
divisionas se maort an sobre flechas longitudinales ixiividuwa
17es, La estructura estd adaptada para montarse sobre una
cdmara acabadora curvilisea, v,gr.: anular, o lineal, y
commrenle um flacha 555 adapteda para fijarse longitudinal~
wente sobre el centrn de la cimnara acasadora, un mangulto
556 artienlado sobre ¢1l2, y un drarzo de soporte 557 y una
alvistén 558 fijos al onnguiin 556. Un.piidn 559 se fija al
mangulto Sgéiyﬁsﬁvacopla cosperativamente con unt cremallera
560 1lmpulsada por un solensice 551 " por un brazo funcional
562.

E1 fancionrniento de 11 madalidad repraesentada en
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la figura 17 es andlep~ al A tag fimaras § y 6, excepto que
lag divisionas ~iraa 1 Juedr de cicyurge on un movinlento
de traglacidin.

Tnl vora se emplenn 2n 13 presente, los términos

(52}

"waterial de acabado™ o “piisna de acabado™ o "medio", incly

yen nateriales de acabade vueltos, desmenuzados, granulares

o particulados y, cn todo cises miteriales de acabado soli-~

dos del tipo quc sc emn’en actqdlnanta on el comerclo, ¥y

10 Cﬁﬁl@sqﬁié}'offoé dé naturslera f.}wjanto. Aunque pueden
usarge materiales 1{midra de ncﬂhado'Junto con el material
801l1ldo de acabado, se consilcran conn auxllinres para los
fines del nresents Iawe1ho el cnil, on tndng los casos, emplea

e e cuandn mewmastn Hoco do un wodin 531ido de acabado para el

15 procedimiento del invantn. AMewdls; los téralnos primeramen
te anunciains ea arte pirralc so zsplean en la presente, y
por lo genernl, rird desirnsar los materiales sdlidos que se

utild an-paria- Lapartle todos loe kinns de acabados, incluyen

2 do 1oz scahadnan g ge adguierc co. materlales de abrasion,

as{ ecomo con mieriaise noliferes el término "puliio! de-

be considerarse, c¢n su sentide 'abitnal, eono unn especle

TR

de "acabade". e e e e

Pal eoms se amples or T presente especificacion
25 .
y en las cliusulas, o términe "eomnortinlento” denota la

configuracion asnasial deifmitada por las superficles de
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dispositivos gdyaccntes aislantes de las partes, del inven-
to, , dentro de cuya configuracion » drea espaclal sa colo- .
can la parte o partes, En la modalidad en la que el dispo-
sitivo alslante de 1as partes coaprende una diversidad de |
divisiones transversales, el "compartimlenteo" estd delimitn
do por las superfloles de divislones adyacentes y por los
lados y el fondo de 1a cdmara de acabado. En una modalidad
en la cual el dispositive ﬁislﬂnfo de las partes consgiste
en unas canastas, el "compartimlento" estd delimitado por
las paredes terminnles, las paredes laterales y el fondo

de las canastas. En una modalidad en la cual ss.utiliran
esferas o cuerpos de configurscidn espacial afin, como dis-
positivos aislantes de las partes, las paredes de los dis-
positivos adyacentes ailslantes de 1ns partes, junto con las
paredes y el fondo de 1a cdmira, dellmitan el compartimien-
to. En una modalidad en Ja cual la parte o partes &s colo=
can &entro de una esfera, o dentre de un tipo semejanta de
cuerpo cerrado, 1as paredes del cuerpo dalimitan el coupar-~
tinmlento., #n todas las modalidadés anterlores, excepto
aquellas en 1ag cuales los dispositives aislantes de las
partes, v.gr.: particlones o divislonecs., Se mueven verti-
calmente con‘fﬁgpggtn a 1a c’iara de acabado, las paredes
de los disposltivos aislantes de “ag partes se mueven lon-
gitudinalmente con ol compartiniento en el cual se colocan

la parte o las partes,
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En 1a modalid-d que se itustra en las figuras 9 ¥
6, las divisiones 25% estSn adantains para moverge sélo en
sentido vertical y no lor@itudinaluente 2 1o largo de la
cdmara de acabado. En cualquier pomento determimdo, cada
compartimiento es deltnitade por las superficles de divisip
nes adyacentes. Como ¢~ <a@s2rite 2utes, las partes avanzan
a lo largo del canal al elevaras. las divisiones sucesivamen
te, o al elovars: divlslones alte;ﬁas y poniendo las partes
sélo en compartirientog alternns, Dentro del concepto del
mdtodo del presente invento, cuanda la divisicn o, mejor
dicho, cuando una division sibe, lc- 1fmites del comparti-
miento previamente delimitado por Jas smder{lcins de las di-
visiones adyacentes se mucven con 179 partes hacia el espa-
cio delimitadto yor la divisicn elevada, y hasta la divisidn
cerrada signfenta, Cuando 10 ifvisicn baja de nuevo, camblan
otra vaz los 1{nitey Anl ccnertimicato, en esta ocasion al
acortarse el compartimiente, winque 2dn astd delimitado por
las superficies de las divisiones adyacountes, En consecuen-
cia, dentro del concento del invents, ©1 compartimiento en

el cual 12 parte se cnlec” 88 MICVA »rdcticamente en un sep

tida lnnritudimil cow 10 parie, aaronés de cadl movialento
de la divisiﬁn, aunpae Tas proeiac “lvislones permnnezcan
estaclomriars con regpecto 3 wA dirs ~eion lonritudinal,

As{ pnues, el eomnartizlento siena prﬁcticxmente a la parte

a 1o larpo de 12 cfmara acnnadora, hasta que la parte es
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finalmente descargada del aparato acabedor,

El aparato acabadar del presente invento tiene
muches ventajas con respecto al equipo convencional que se
maestra en la técnlca, A le fecha, no se ha descrito ningin
aparato que pueda acabar partes maquinadas con precisién, o
partes grandes, y en el cual las partes puedan introducirse
y retirarse autométicamonte, Il eguipo disponidle en la ac-
tualidad utiliza unn mdquina abrasiva para quitar rebabas,
del tipo de husg, con la parte que va a acabarse instalada
sobre un huso. Lo antorior implica la carga, la descarga y
un accesorio especial para cada parte, Esta técnica también
pueds emplearse con un cilindro giratorio o con una cubs
vibratoria, redonda o racte, poro los inconvenientes son
los mismos.

La ventaja princinal gqua depara ol presente inven-
to consiste en que pusden utllizarse mdquinas acabadoras de
carga y descarga automiticag y que, a la vez, mediante las
dlversas formas del prosente invento que delimitan comparti-
mientos individuales para cada narte de precisidn qu2 va a
acabarse, las partes se mantienen separadas de todss las dew
més partes y, por dltlen, se descarzan Automdticamente, De
mancra adidigﬁﬁi,?ol precente invento- permite un control
mAs elaborado y de precisidn del cicls de tiempos y del
tiempo de parmanencin de las partes dentro de la cdmara de

acabadsa, A contimiacidn se enumcran alpunas de las ventajas

7

T
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del presente invento: 1) Clclos de ticmpos absolutamente
controlados y reproduciblesy 2) elaboracion de partes grandes
o pequeiiasy 3) aislamiento completo de una parte con respeg=
to a otra o a otras partes, para elimlnar la abolladura o
el raspado de las partes; 4) distribucidn exacta de las par-
tes en la capacidad diéponible de la héquinn; 5) Séyﬁréciéﬁ
automdtica mejorada de lasipaptes a partir de los medios,
porqué";g parte estéd en la zona%&é separacion en un momento
cohocidow§<pof‘dh lapso conncido'y; bor lo tanto, pucden
utilizarse dispositivos como, por ejemplo, un cilindro de
aire o un lanzador accionada por solennide, o un dispositi=
vo especial, para expulsar la parte de 1a mdquina,; 6) carga
y descarga-dutomdticas de 1a miguina por medio de dispositi
vos transportadores, desde y hacla otras mdquinas, dichas
operaciones operacioncs son posibles por el control de pre-
cisién del clclo do tiempe v la ubicacidn de las partes.

- —.El.principlo tdsico del.invento y el aparato que
se describe pueden aplicarse adic’ onolmente a éualquier ti-
1.0 do mdquina ravelvedora de maéas, ya seé vitratoria o gl-

ratoria, las capacidades de rracision de la miquina se hacen

_posibles por el hcoehn de que sc rermite que las divisiones,

o L R J—

u otros dispositivos aue delinitan los compartinlentos, se
muevon pasivanente con lag partes y el material de aecalkado,
nuedan retardarse en cuelguiler grado convenicnte o hasta

detonerse durante un perfode predcterminado o conveniente
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0, utilizando un dispositive impulsor, por ejemplo un moéor,
pueta aumentarse su velocidad e impulsar a las partes a dag
plazarge a una velocldad mayor y a ser expulsades tembién a
una velocidad més grande,

Asimismo, el dispositivo alslsnto de las partes
puede situarse libpements an la cémara acabadora, y puede
incluir un grupo de figuras tridimensionales qua tensan un
corte transversal circanlar cusndo menos en un plano, prefe~
rentemente esferas, las cnales se hacen de un material més
blando que el material de la parte o partes, También puocde
comprender un clerre foraminoso para la parte o-partes, poP
ejemplo una canasta, o una esfera, y el clerre formainoso
puede incluir una pusrta que, en poslcicn de enganche, @n~-
clerre & dicha parte, caso en el cual yambién puede proveer-

se un dispositivo para desenganchar automdticamonte 1a puerta

¥ liberar la parte al concluir el procedimiento de acabado, -

i

MODIFICACICNES ADJCIONALES

Pueden hacerse numerosas varisclones del aparato
que e muestra en las fipuras anteriores, las cuales resule
tardn evidentes para uma persona experta en el remc, Cegin
una modalidadlegg varillas de gufa m&%tadas on forma corre-
diza se inclinan ﬁediante unos resortes en espiral 2 ung po-
sicion entfa; en 1a cual los fondos de las divisiones quedan
adyacentas a la porcion mas baja de la cémara de acabado,

Cuando 1as divisiones se acoplan con una rampa de cdascarga,
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1 los resortes Iinferiores se Comprimen y se permite que los
resortes superiores se extien@en, facilitande Qua las divi-
slones se elevan hasta 14 rampa y cobre el taniz de separa-
‘€10n, pAra caer en seguida 53 fondo del canal, con el f£in

5 de Inlclar nuevemente otrn ciclo., |

En otra mecn1idnd, que ntiliza una cdmare de moa-
bado en.forwa de un canal ¢4e tiene un corte transversal

’ . arqueado y sb femdo en un plano'hbfiZOntal, las varillas

verticales de gnfa pueden fijarse, mediante tuercas, a los

brazos radiales los que, por su parte, se £ijan al disco
giratorfo del aparzto. En virtui de que no se proveen ram-
pas, no hay necesidad de elever las divisienes,

e - De-acuerdo con otrn medalidsd, los trazos radia-
les se f1jan al disco piratorio y se extienden hacia la cd-
mars, Ias divislenes se mortan en pivote, por sus extremos,
en loc brarzos verticnles, de mcdo gque cuando se encuentran
con una ramrt o con el fonde ascendoente de la oémnra, las

* divisiores girun y suben sobre la rampa o fondo inclinado.

20 Estn modalidad puede modlificavan, admmds, en tal forma que

los oportes de la divisidn sc deslicen en una ranura y se
fiJen a una cadana engramga modiinte unas ruedas dentadas.,

i este case tawbién, 1a aivisicon glra, por su cxtremo, hacia

25 los brazos, permitiénioles elevATse al encontrar una rampa o

el fomio de un canal ascondentc.

En um modalidad algo Modificada, el pasador de

3o = SO
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pivote que ostd en el oxtremo de 1o divisidn pueds mentarsa
para deslizarse en urny ranura practicada en el brazo de so~
porte, permitiemlo que la divisidn gire a la vez qus se ele
ve vertlicalmente. De mancra alternativa, el brazo de sopor;
te puede fijarse a 1a divisidn y girar, por su oxtremo, ha@
cla el disco giratorio, dejando que 1a division se eleve sp
bre las rampas y los fondos‘del canal ascendanto.

En una modalidad adicional, las divisiones pueden
fijarse, por ambos lados, n upas varillas pldsticas flexi-
bles que ze deslizan on unos canales. los canales pueden
configurarse de modo gue hagan que ]as divisiones suban
cuanmio sea necesarlo, las varillas debeﬁ ser lo bastante
flexlbles para deslizarse en unes carriles ranurados y cure
vos alrededor de unt cdmara anular. En otra modalidad, 1as
divisiones pueden fijarse a Bna flecha transversal, por susg
pertes superforecs, un cxtremo de 1z flecha tiene un rodillo
qua corre en un canal, y ol otro se fija a una cadena fle-
xible, 1la cval es impulsada para hacer que se wmuevan las
divisiones. En otra modalidad mﬁs, el soporte de las divisig
nas puede montarse sobre unos carrcs de cuatro ruedas que
te deslizon en unps carriles o cnn&léq}provistos en lo6 la~
dos de la éé;&?aJanu]ar. Los carres sé acoplan mediante
unas barras, y tienen inscrciones para montar en forma corrg

diza unas varillas de soporte fijns a las divisiones, 81 se
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estina canvenienté, puede montarse un carril de gufa en el
lado de 1a cénmara de acabado que tiene una rueda de leva
gue corre en ella, la cusl sube y baja la division a medida
que o1 carril de gufa se inclina hncia arriba o hacia aba-
Jo.

En lugar de corros, les divisiones pueden montare
se sobre unos ejes que tiengn,guedas en sus extremos que 86
dealizan en unos carriles provis%éé enllos lados del canal,
Ios ejes se cenectan mediante unas barras,

Segin otra modalidad, pucde utilizarse un soporte
tubular, horizontal y longitudinal, el cual se acopla con
una barra o alambre montado en el lado de la cdmara de acae
bado. Alternativamente, pucde mcntarse sobre los eslabones
conectores de la modalidad previaomente descrita, Ia divi-
sion estd provista de unas varillas verticales de gufa,
las cuzles 8e acoplan para deslizarse en unas inserclones
provistas sobre un brazo transversal, Puede utilizarse una
estructura semejante, en la cual el soporte tubular se mone
ta para girar y deslizersc sobre un alambre o varilla., Cuap
do tropieza con una Tampn o con cualquier otre obstédeulo,
la divisidn gira alredecsar del eje del soporte tubular lo
suficicute para franquear diche objeto.

Ademis de los que se han descrito con enteriori-
dad, pueden utilizarse varios tipos de estructuras de divi-

sién. En una modalided, puedmemplearse divisiones de forma
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laminar semejantes a las previamente descritas, que se vue]
ven [foraminnsas, Dichts divisiones funcionan en forme muy
similar a la antes expuesta pere, auvngue retienen a las
partes y les impidon establecer contacto una con otra, per=
miten que el material de acabado pasc a través de la divie
Bién, evitando as{ acumulociones indebidamente considera-
bles del material de acabado en cuslquier compartimiento,
En lugar de sostener las divislones por medio de
brazos montadns sobre un disce riratorio, las divisiones
pueden hacerse autoestables, montindose dos divisiones la-
minares en relacion de separacidén paralela y conectdéndose
mediante una barra, Las partes pueden colocarse sn puntos
Intermedios a las divisiones d2 cada par, o puede situarsae
an puntos Ilntermedlos a los pares de divisiones. EZn otra
modalidad, un montaje de dlvisicnes del tipo de canssta es
el que se utilira, y se forma con una pleza de tamiz en
forma de U y con un par de tsmices divisores separados y
conectados a los heordes de oguélla,. E) material foramihoso
o de tamiz quc se utiliza pocde consistir en un material
pldstico o de hule, o en un matul pecubierto con un mate-
rial protec#?r, neopreno por ojempléé,para evitar qué se
deterioren les paftes, in operacion, una sola parte pueds
colnearse en cada montaje de forma de canssta e insertarse
en la cémara de acabado. La parte experimenta un acabado

normal cemo resultado de la abrasion producida por el matee-
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rial de acabado que atravicsa el tamiz, manteniéndose la
parté alsloada de otras partes para evitar deterloros. Ia ecg
nasta se desliza a lo lergo de 1a chmara como consecuencia
del movimiento giratorio, y transporta la parte a uha pore
¢idn u orificio de dascarga del aparato, en donde la canasa
ta puede ser ladeada automdticamante, o de otro modo, para
permitir que la parte sea desgargada,

En uha modalidad mﬁn,ﬁéi dispositivo que depara
compartimiantos para alslar las partes que estdn sisndo
acabadas puede incluir una diversidad de bolas o esferas,
las cuales estdn en libertad de rodar y de desplazarse con
las partes y el materlal de acabado en la direceion normal
de precedencda, Las bolas se construyen de mamera que llew
nen materialmente la camara e iupedir que las partes pasen
alrededor de las belas, poro soin 1o bastante pequeiias para
tener 1la libertad de moverse. Bl borde exterior o suparior
del ecanal anular de acabado puwde tenar espirales suficiane
tes como para gue 1n abertiura del canal sea menor due el
didmetro de las bolas, coa lo cunl se iampide gue éstas escaw
pen durante el procedimicontn de acabado. Las bolas pueden
hacerse de hule, natural o artificial, de vorios materieles
plisticos o de metal, y estar ciblertas por un material coe
mo el poliureéano o el nﬂOpTéﬂo, para impedir el deterioro -
de las partes. Cuando 123 partes son descargadas a través

de un orificlo convencional de salida, las bolas son lo
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. \ ' suficlentemente grandes para franquear la rampa y contifuar
2 lo largo de la cdmara do acabado para un clclo siguients,
- En otra modad, un par de carriles puede montarse
ARCEURY sobre el aparato, Las varillas que sostiemsn a las divisiohas
LJA; - N se montan entre rodillos que les permiten sublir y caer, lLos
extremos de las varillas tienen rodillos gua se acoilan con
los carrilesy 1la subida yla cafda de 103 carriles haca que
lag varillas de soporte suban y calgan con ellos. Los carri-
= lo ‘ les me construyen de manera gue hacen gque las diviesiones _.
8e eleven o se inolinen, con el fin de franquear obstéculos,
por ejemplo vamrpas o fondos inclinndos_da los cantles, .
o ) Un dispositivo alterho pueds utilizarse para mon-
1:; B tar eldsticamente las divisiones, De acuerdo con una forma,
o o B las divisiones pueden montarse en el extremo de unos resor-

tes en espiral, fijdndose los otros extremos do los resortes

a unos brazos radlales montadms, sobre un disco giratorio

bhorizontal, Cuando las divisjiones tropiezan con nha rampa
2 o con un fondo ascendente, se doblan hacia atrds y hacia

arriba contra los resortes, volviendo 2 su posicion normal

después de franquenr las rampas o inclinaciones, En una

forma mis, las divisionaes sc montan a_ pivote sobre Ios

trazos radi;iéhhmediante un dispositive que tiene un brazo
., ) extendido sobre el brazo radial de soporte, dicho breszo ex~

' ) tendido se inclina eldsticamente a una pasicion neutra,

D ‘ Alternatiwmente, las divislones pueden hacerse

s
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de un material flexible coao el hule natural o sintétice, o
de varios otros mateviules pldsticons flexibles, o de netales
flexibles los cnales, se rraferencin, se cubren con un matew
rial eldstico como el neopreno, [urante la operacidn de

acabadn, al tropezar la division con una ipclinacidn o rampa, -

la divisién se dobla hacia atrds, subiemdo su porcidn infe-
rior sobre el obstdculo, mientras mantiene ain alsladas a

las partes, SI se estima convohfeute, la velocidad de rota-
1o cion del disco piratorio pucte cantrelarse o inelusive pa-

rar an cnalquier momento adecuadn y durante cualquler lapso

v

aproplado, Para lograr-oste oljetivo, una rueda de cremalles
ra puede fijarse al disco ziraterio horlzontal, la cual fun.

clona por.un‘tringuete acclont.o por solencide.
Cuando ge utilizan chmaras anulares de acabado,

7 en lugar de que girc ol montajc de las divisiones, la cdmas

ra de acdbddé”gﬁ;&émgiraf'mieﬁtras las divisiones permana-
cen estaclonerias. Ia cdmara de acabado se monta sobre una
Lase que tienc una diversidad de rusdas retenidas en una

gufs anuler. La estructura gira mediante un montaje de mo-

tor y engrannjes e rodneeidn, U hase de monta sobre rue-

das y sostiene a una cdmara axa?ir o acabado, Las divisio-

nes ss montan rirmouente y miatienea 1as partes estaciona-

25 \
rias, Desnnds Ge congluir ¢l agkhade, se hace funcionar el

e e R motor" {’,11‘-3-- "J:a___cém;:l,rﬂ d() a’:ﬂbﬂ’]f" :_r‘ J,&Sw'pal‘tes ," a su-vez ,. .

guben por unn rauwpa y sna dasc?féﬁdus'

s B I g e gL
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: L Una modalidad mis comprende una cimara de acadado
en forma de un cannl lineal mﬁntado para vlbrar sobre unos
‘11-"¢ . resortes que, a su vez, se montan sobra una base fija. Un
N l } motor con pesos excéntricos se monta en el fondo de la céﬁg
.;fp5.11~ s ra gcabadora, He dispone una zona de separacion que tiens
o un tamiz separador y un receptdculo que recibe 2l material
',\' «.-f de acabade, ilontada para girar en la cdmara de acabade hay
\,f . B . " una sonda o cinta torcida aue sg@ acopla a una polea impulsa.
: | | da por un motor, Las nspas de la sonda cooperan con las pa-'
- e . rades de 1a cAmara acabadora para delimitar compartimlentos
T en ¢sta, El procedimiento de acabado puede controlarse da
I SR nodo preciso 81 se controla la velocidad del motor que ima
; pulsa a la sonda,
15
!
20
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REIVINDICACIONES

ERoormREmsEEEEEs

1 = Procedimiento mejorado para eliminar rebabas,-bruﬁi;'
y pulir piezas o partes detilicas por medio de maquina =
vibratoria,por vibracién conjuntamente con material acébg
dor suelte, incluysndo la etapa de conferir movimiento -
vibratorio a dicha cémara éEQEQQQra para hacer que las ==
parteéﬂﬁontenidas en ella sean acabadas por interaccidn =
con material acabador y para hacer qus dichas partes y ma
terial acabador se muavan a lo largo de dicha cimara aca~
badora, mientras se mantiens una parte o partes y material
acabador en un compartimianto definido en dicha cdmara aca
badora por medios aisladorss de parte, comprsndiendo una

pluralidad de particiones, caracterizado porque se permite

que dichas particionss sean arrastradas a lo largo de dicha

cémara acabadora por el contenido de la cémara acabadoras

2 = Procedimiento segln la reivindicacién 1, caracterizadq

pnrqué el movimiento de dichas particiones se retarda o dg

tisne durante una porcidn del procedimiento acabador; ﬁara

permitir que se incremente el periodo de acabado.

3 = Procedimisnto segln las reivindicacionss 1 § 2, caracﬁg
rizado porque se lieva un compartimiento a una zona de des-
carga y se separa Ilndividualmente la parte o las partas'en

s=quel campartiminto del material acabador, mientras estd

en dicha zona de descarga.




16

20

=43

.

4 = Procedimiento seoln las reivindicaciones 1 a 3, carag
terizado porqus se confiers vibraridn & dichas partininnea.
junts con dichs cdmara acabadora ]

5§ =~ Brocadimiento segdn la reivindicacidn 1, caracteriza=-
do porgue las particionss son macizas o sdlidas y esencid
mente correspandan a la seccidn transversal da la cdmara
acabadaras y porque la parté o partes y.material agabador
se mantisnen y se confinan en cdmpartimientoa definidos =
por particiones adyacentss durants la operacidn acabadora
y'hasté desbarg& dasde la cémafa‘acabédura%

6 = Procedimiento segdn las reivindinacicnes 1 a S, dﬁrhé-

 terizade porque se levantan dichas particinnaa en ganaral

varticalments raspecto a dicha cdmara acabadora pars cam-

‘biar los limites de dicho compartimiento y permitir por =
‘8llc que dicha parte o partss se musvan a lo largo det dip

cha cédmara acabadoral - s

’

7 = Procedimisnto mejorado para eliminar rébabasy bryfir

y puliz piszas o partes metdlicas por medio de miquina -
yihratoriﬂ%‘?:
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Segin se describe y rsivindica en la presente memoria
daeseriptiva y consta de cuarenta y cuatro hojas folia
dag y escritas a mdquina por una sola de sus caras y
los planos que & la misma s zompafiam,

Madrid, & 30 de Julio de 19767

CARL
p.P.Y
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